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RESUMEN EJECUTIVO

La seguridad industrial es una realidad compleja, que abarca desde la problemética
estrictamente técnica hasta diversos tipos de efectos humanos y sociales. A la vez
debe de ser una disciplina de estudio constante a fin de crear una cultura de seguridad
dentro de las empresas. En Teneria “INCA” existen falencias dentro de lo que es la
seguridad industrial, es por este motivo que, se ha tomado la decision de empezar el
estudio de un Sistema para la Administracion de la Seguridad y Salud del Trabajo el
cual servira para reducir accidentes laborales en el area de produccion de $aempre

y para que su prestigio se enaltezca dentro y fuera del pais.

Dentro del presente estudio, en el capitulo | se presenta el planteamiento y desarrollo
del problema existente dentro de la empresa, el cual es la falta de politicas y normas
de seguridad e higiene industrial asi como de sefializacidén, especialmente en el area
de produccion de la empresa. Por otra parte en el capitulo Il se presenta el marco
tedrico del proyecto donde se presentan todos los conocimientos necesarios para dar

una eventual solucion al problema planteado en el primer capitulo.

En el capitulo Ill se desarrolla una metodologia, enfoque y modalidad basica de la
investigacion que se va a realizar en este estudio. En el capitulo IV se realiza un
analisis de la situacion actual de la empresa con la colaboracion del gerente y
trabajadores de la empresa para controlar de manera eficaz las acciones y

condiciones inseguras que provocan los accidentes.

En el capitulo V se elaboran las conclusiones y recomendaciones del presente
proyecto, y finalmente en el capitulo VI que contiene la propuesta de solucién a los
problemas detectados dentro del area de produccion de la empresa, donde se elabora
el Sistema para la Administracion de la Seguridad y Salud del Trabajo estableciendo
normas, politicas y procedimientos necesarios para identificar condiciones y actos
inseguros Yy asi reducir los riesgos por accidentes.
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INTRODUCCION Y ANTECEDENTES

En la actualidad en nuestro pais con el avance de las industrias tanto en la tecnologia
como en los métodos de produccion lo que se busca es tener altos indices de
productividad de igual forma alcanzar certificaciones internacionales dentro de estos

métodos se encuentra un tema tan importante como lo es la Seguridad Industrial ya
que preservar la vida de sus trabajadores asi como los bienes institucionales evitando

accidentes es un gran ahorro para las industrias aunque no lo parezca.

Segun un articulo eddo por ¢l diario “Hoy” en el pais se registran altos indices de
accidentes de trabajo, El seguro de Registros del Trabajo del IESS publico que en el
afio 2005 hubo alrededor de 3900 notificaciones de accidentes de trabajo de las cuales
2826 provocaron casos de incapacidad para el trabajo y hubo 171 muertos cifras
alarmantes y aunque las mismas se han logrado disminuir el sector industrial
ecuatoriano todavia cuenta con empresas que no cuentan con un Sistema de

Seguridad Industrial.

Aunque parezca increible hasta hoy en dia muchos trabajadores de las empresas
ecuatorianas desconocen totalmente de medidas de seguridad Industrial, esto se da
porque muchas empresas no cuentan con un plan o sistema de seguridad para su
industria y muchos menos aun con capacitaciones para sus operarios poniendo en

riesgo la vida de las personas que forman parte de esta institucion.

Con el presente estudio lo que se busca es introducir un Sistema para la
Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo en la empresa Teneria Inca con
el fin de que sus empleados tengan el conocimiento sobre la prevencién de los riesgos
laborales e incentivar a los mismos al uso adecuado de esta herramienta para que
todas sus actividades de trabajo sean un ambiente seguro través de la sef@lizacion

identificacion de peligros, control y prevencién de riesgos laborales, entre otros.

XXiv
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CAPITULO |
EL PROBLEMA
1.1.- Tema

“NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL PARA PREVENIR ACCIDENTES
LABORALES EN LOS PROCESOS DE PRODUCCION EN LA EMPRESA
TENERIA INCA”.

1.2.- Planteamiento del Problema

1.2.1.- Contextualizaciéon

La produccion es el elemento vital de una Industria, a nivel nacional las industrias
necesitan que los sistemas de produccién sean evaluados constantemente para
alcanzar los mas altos indices de calidad a nivel nacional y porque no a nivel
internacional, dentro de esto la seguridad industrial juega un papel muy importante
a fin de preservar la integridad y la salud de los trabajadores ya que unaaempres
gue no cuenta con registros de accidentes laborales es una empresa que no se

maneja con calidad.

En Tungurahua, dentro de la zona industrial, grandes empresas como Curtiduria
Tungurahua o Teneria Diaz con el pasar del tieynglcavance de la tecnologiza

hecho que las fabricas no solo las dos mencionadas sino a nivel de la provincia han
ido elaborando programas de seguridad industrial, con el Unico fin de ir mejorado
las condiciones laborales de sus trabajadores y se han convertido en las mejores

fabricas destinadas a la produccién del cuero.
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Pero a pesar de esto muchas de las empresas en la provincia cuentan con procesos
de produccion riesgosos para la integridad de un trabajador, como el manejo de
quimicos altamente peligrosos, condiciones inseguras, etc. Y desgraciadamente no
cuentan con Normas de Seguridad Itdalsque sirva para prevenir accidentes
laborales que traen consecuencias a las mismas empresas quienes se ven abocadas a
cancelar indemnizaciones a sus trabajadores en caso de que se presenten las
situaciones mencionadas. Este es el caso de Teneria INCA donde no existen
Normas de Seguridad Industrial que protejan la salud del obrero durante el
desarrollo de su trabajo y que evite accidentes laborales mientras se van dando los

procesos de produccion.

1.2.2.- Andlisis Critico

Dentro de las industrias de curtidurias o tenerias se da poca importancia a este
tema, esto es debido a que existe poca informacién sobre el tema y no se da
conocimientos al personal sobre las medidas basicas de seguridad industrial y a esto
se suma el desconocimiento de las empresas respecto a este tema, lo que puede
causar hechos lamentables como accidentes laborales, pérdidas de vidas humanas

asi como pérdidas materiales.

La falta de capacitaciones al personal sobre un tema tan importante como este
ayudado de la imprudenciaey conformismo tanto de parte de trabajadores como

los duefios de las empresas favorecen a que se produzcan métodos inadecuados de
trabajo, todo esto causa un ambiente poco seguro, poniendo en riesgo la vida de los

trabajadores.

La no aplicacion de la higiene y la salud ocupacional dentro de la empresa Teneria
INCA ayudado por la falta de preocupacion de sus duefios causa enfermedades
comunes como sonos problemas respiratorios, alergias en la piel, intoxicacion
con los quimicos que manejan, entre otras enfermedades que se pueden dar por el

desconocimiento de este tema.
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1.2.3.- Prognosis

De continuar esta situacion en la empresa TerndN&A”, esta tendria que

afrontar serios problemas debido a que gran parte de sus trabajadores por no decir
la totalidad adquiririan enfermedades laborales o estarian expuestos a condiciones
de riesgo en su trabajo lo que ocasionaria fuertes indemnizaciones a los obreros con

las consecuentes pérdidas econdmicas para la empresa.

A mas de esto la empresa no seria competitiva y podria sufrir la pérdida de sus
clientes por el retraso en la entrega de los productos trayendo consigo el

desprestigio de la misma.

El estudio de un Sistema para la Administracion de la Salud y Seguridad del
Trabajo dentro de la empresa mejorara las condiciones laborales de los trabajadores
y se busca disminuir los accidentes que se pueden producir en los procesos de

produccion proporcionando seguridad al personal en sus puestos de trabajos.

1.3.- Formulacion del Problema

¢,De gué manera incidira el estudio de las Normas de Seguridad Industrial en la
prevencion de accidentes en los procesos de produccion de la empresa Teneria
“INCA”?.

1.3.1.- Preguntas Directrices

¢ Qué riesgos y condiciones inseguras existen en la empresa Teneria INCA?

¢, Qué normas de Seguridad Industrial se aplican en los procesos de produccion?

¢, Qué normas de Seguridad debe tener SASST para prevenir accidentes laborales?
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1.3.2.- Delimitacién del Problema

El presente Estudio se lo va a realizar etnlgresa Teneria “INCA”, ubicado en la
provincia de Tungurahua, cantdn Ambato, parroquia Izamba, barrio la Concepcion,
calle Virgen del Cisne s/n y Avenida Indoamérica, el proyecto para desarrollar la
solucion al problema se pretende iniciar en Septiembre del 2010 y finalizar en
Febrero del 2011.

1.4.-Justificaciéon

Hoy en dia las empresas tienen la obligacion de cumplir y respetar las Normas y
Reglamentos sobre la Seguridad Industrial que se les debe brindar a los trabajadores
a través del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social, Ministerio del Trabajo y el
Reglamento Andino de Seguridad, por esta razén es de vital importancia que las
empresas como Curtiembres o Tenerias elaboren un estudio sobre el Sistema para
la Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo (SASST) con el fin de
salvaguardar la integridad fisica de los operarios asi como el patrimonio de las

empresas.

La realizacion de estudio no se realiza con el Unico fin de elaborar un programa que
me permita disminuir los accidentes laborales sino con el fin de que sea una actitud
diaria y que de esta manera se concientice tanto a trabajadores como a empresarios
de las consecuencias que se pueden dar al realizar un determinado trabajo en

condiciones inseguras o ejecutarlo sin las precauciones del caso.

El recurso mas importante de toda industria es el recurso Humano he aqui la
importancia de este estudio para la prevencion de accidentes o enfermedades
laborales con el fin de brindar un trabajo estable, digno y responsable para que sean
el pilar fundamental de sus familias, es por esto que la Administracion de la Salud y

Seguridad del Trabajo es un pilar tan importante dentro del area industrial.
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Esta investigacion ayudara a determinar e identificar condiciones inseguras y
riesgos potenciales que existen en dicha empresa pero que no se toma las medidas
del caso, para asi de esta forma poderlos solucionar antes de que se suscite una
desgracia que lamentar o posibles riesgos que ponga en peligro el patrimonio de la
empresa por esta razon se busca que el beneficio sea tanto para los trabajadores
como columna vertebral de toda industria asi como los duefios de las empresas,

convirtiéndose en una herramienta a fin de lograr mejores indices de productividad.

1.5.- Objetivos de la Investigacion

1.5.1.-Objetivo General

Elaborar un Sistema para la Administracién de la Seguridad y Salud del Trabajo

(SASST) para prevenir accidentes laborales en los procesos de produccion de la

Empresa Teneria INCA.

1.5.2.- Objetivos Especificos

1.5.2.1.-Identificar riesgos y condiciones inseguras dentro de la empresa.

1.5.2.2.- Analizar y evaluar la seguridad industrial en lo referente a la

Administracion Técnica y Talento Humano en las diferentes ardagpdeduccion

de Teneria INCA.

1.5.2.3.- Elaboracion de un reglamento interno de seguridad en el que se fijen

normas en materia de seguridad e higiene a la que deben remitirse todos los

miembros de la empresa.
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CAPITULO I

MARCO TEORICO

2.1 Antecedentes Investigativos

Para la presente investigacion, se considerara béasicamente trabajos investigativos
realizados en la facultad de Ingenieria en Sistemas, Electronica e Industrial que a

continuacion se detalla:

Estudio de un Sistema de Administracion de Seguridad y Salud para las empresas
productoras de cerealeslaborado por el Ing. Ivdn Fernando Medina Valarezo, en
cuyas conclusiones determina ggleno poseer un programa de reduccion de riesgos
laborales es perjudicial para cualquier tipo de empresa, ya que puede ocasionar alguna

serie de problemas en el trabajador.

Elaboracion de un programa de Seguridad Industrial como aplicacion a la meja

de la Productividad de Curtidurias cuyo autor es el Ing. Santiago Pazmifio, en sus
conclusiones determina que mediante la correcta y adecuada aplicacion de la seguridad
industrial se puede reducir de manera eficiente el indice de accidentes, proporcionando a

los empleados condiciones seguras de trabajo.

Las mencionadas conclusiones seran consideradas en el presente trabajo.
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2.2 Fundamentacion

2.2.1 Fundamentacion Legal

Las curtidurias son empresas que tienen como base legal lo siguiente:

Leyes y Estatutos de la Constitucion del Ecuador en la Seccion Octava que se refiere al

Trabajo y Seguridad Socialen los siguientes Articulos:

Art. 33.- El trabajo es un derecho y un deber social, y un derecho econdémico, fuente de
realizacion personal y base de la economia. El estado garantizard a las personas
trabajadoras el pleno respeto a su dignidad, una vida decorosa, remuneraciones y
retribuciones justas y el desempefio de un trabajo saludable y libremente escogido o

aceptado.

Art. 34.- El derecho a la seguridad social es un derecho irrenunciable de todas las
personas, y sera deber y responsabilidad primordial del Estado. La seguridad social se
regird por los principios de solidaridad, obligatoriedad, universalidad, equidad, eficiencia
subsidiaridad, suficiencia, transparencia y participacién, para la atencion de las
necesidades individuales y colectivas.

El Estado garantizara y hara efectivo el ejercicio pleno del derecho a la seguridad social,
gue incluye a las personas que realizan trabajo no remunerado en los hogares, actividades
para el auto sustento en el campo, toda forma de trabajo autbnomo y a quienes se

encuentren en situacion de desempleo.

Leyes y reglamentos de Seguridad Social (IESS) y el Reglamento organico funcional del
IESS (Resolucion C.D 021) en la seccion tercera queD#das Responsabilidades del

Seguro General de Riesgos del Trabajen los articulos:
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Capitulo IlI.

De la seguridad y salud en el trabajo

Paragrafo 2. Gestion de la seguridad y salud en los centros de trabajo
Art. 51.- Prevencién de riesgos

1. En todo lugar de trabajo, incluidos los talleres artesanales y las cooperativas el
empleador o quien lo represente, debera tomar medidas tendientes a disminuir los riesgos
laborales, las cuales deberan estar basadas en las directrices sobre sistemas de gestién de

la seguridad y salud en el trabajo.

2. Para tal fin, en los lugares de trabajo se elaboraran planes de prevencion de riesgos que

seran dados a conocer y que contemplaran al menos las siguientes acciones:

a) Formulacion y puesta en practica de una politica de seguridad y salud con

asignacion de recursos y responsables.

b) Identificacion y evaluaciéon de riesgos laborales y la forma como

eliminarlos o controlarlos.

C) Vigilancia de la salud en funcién de la exposicién a factores de riesgos,

investigacion y andlisis de los problemas de salud de caracter laboral.

d) Formacion e informacion a los trabajadores sobre los riesgos de los

puestos de trabajo y su prevencion.

e) Fomento y adaptacion ergondmica del trabajo a las capacidades de los

trabajadores.

f) Supervision de intermediadores, tercerizadores de  servicios
complementarios y contratistas en el cumplimiento de la legislacion

vigente en materia de seguridad y salud en el trabajo.
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Art. 52.- Responsabilidad por riesgos

1. Todo empleador es responsable de aplicar las normas y principios preventivos
expresados en la legislacion vigente en materia de seguridad y salud, inclusive en el

disefio, readecuacion y construccion de los centros de trabajo.

2. Los estudiantes, pasantes o practicantes vinculados como tales a un centro de trabajo,
gozaran del mismo nivel de prevencion y proteccién contra los riesgos del trabajo que los

trabajadores de planta.

3. Cuando esa vinculacion sea en centros de trabajo con actividades de alto y mediano
riesgo se requerira que los pasantes estén amparados con un seguro de vida y accidentes

gestionando por la instancia educativa o de formacién profesional a la que pertenecen.

Art. 54.- Accidentes mayores

Los empleadores, segun la naturaleza de sus actividades y el tamafio de la empresa, de
manera individual o colectiva, deberan instalar y aplicar sistemas de prevencion y
respuesta en caso de accidentes mayores derivados de incendios, explosiones, escape o

derrame de sustancias, desastres naturales u otros eventos de fuerza mayor.

Art. 57.- Plan minimo de prevencion de riesgos

Las empresas o centros de trabajo con nimero inferior a veinticinco trabajadores, sobre la
base de su examen inicial y ajustado a los factores de riesgo propios de sus procesos,
formularan y ejecutaran un Plan Minimo de Prevencion de Riesgos, el cual estarad a
disposicion de sus trabajadores y las autoridades competentes y de las usuarias de los

servicios de esas empresas, si fuere el caso.

Art. 54.- Accidentes mayores
Los empleadores, segun la naturaleza de sus actividades y el tamafio de la empresa, de

manera individual o colectiva, deberan instalar y aplicar sistemas de prevencion y
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respuesta en caso de accidentes mayores derivados de incendios, explosiones, escape o

derrame de sustancias, desastres naturales u otros eventos de fuerza mayor.

Art. 57.- Plan minimo de prevencion de riesgos

Las empresas o centros de trabajo con nimero inferior a veinticinco trabajadores, sobre la
base de su examen inicial y ajustado a los factores de riesgo propios de sus procesos,
formularan y ejecutaran un Plan Minimo de Prevencion de Riesgos, el cual estard a
disposicion de sus trabajadores y las autoridades competentes y de las usuarias de los

servicios de esas empresas, si fuere el caso.

Paragrafo 3. De los derechos y obligaciones de los trabajadores

Art. 68.- Derechos de los trabajadores

Todos los trabajadores tienen derecho:

1. A desarrollar sus labores en condiciones y un ambiente de trabajo adecuado y propicio
para el pleno ejercicio de sus facultades fisicas y mentales, que garanticen su salud,

seguridad y bienestar.

2. A estar informados sobre los riesgos laborales y para terceros, vinculados a las
actividades que realizan. A tal efecto, los equipos, herramientas y sustancias que utilicen
deben portar instrucciones claras, sencillas y veraces, en espafiol, sobre su empleo,

funcionamiento y riesgos para la salud.

3. A solicitar a la autoridad competente la realizacién de una inspeccion al centro de

trabajo, cuando consideren que no existen condiciones adecuadas de seguridad y salud en
el mismo. Este derecho comprende el de estar presentes durante la realizacion de la
respectiva diligencia y, en caso de considerarlo conveniente, de dejar constancia de sus

observaciones en el acta de inspeccion.
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4. Sin perjuicio de cumplir con sus obligaciones laborales, a interrumpir su actividad
cuando, por motivos razonables, consideren que existe un peligro inminente que ponga en
riesgo su seguridad o la de otros trabajadores. En tal supuesto, no podran sufrir perjuicio
alguno, a menos que hubieran obrado de mala fe o0 cometido negligencia grave;

5. A cambiar de puesto de trabajo o de tarea por razones de salud, rehabilitacion,

reinsercion y recapacitacion.

6. A conocer los resultados de los examenes médicos, de laboratorio o estudios especiales
practicados con ocasiéon de la relacién laboral y a la confidencialidad de dichos
resultados, limitandose el conocimiento de los mismos al personal médico, sin que
puedan ser usados con fines discriminatorios ni en su perjuicio; sélo podré facilitarse al
empleador informacion relativa a su estado de salud, cuando el trabajador preste su

consentimiento expreso.

7. A la informacién y formacién continua en materia de prevencion y proteccién de la

salud en el trabajo.

Art. 69. - Obligaciones de los trabajadores

Los trabajadores tienen las siguientes obligaciones en materia de prevencion de riesgos
laborales:

1. Cumplir con las normas, reglamentos e instrucciones de los programas de seguridad y
salud en el trabajo que se apliquen en el lugar de trabajo, asi como con las instrucciones
gue les impartan sus superiores jerarquicos directos.

2. Cooperar en el cumplimiento de las obligaciones que competen al empleador.

3. Usar adecuadamente los instrumentos y materiales de trabajo, asi como los equipos de

proteccion individual y colectiva.
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4. No operar o manipular equipos, maquinarias, herramientas u otros elementos para los

cuales no hayan sido autorizados y, en caso de ser necesario, capacitados.

5. Informar a sus superiores jerarquicos directos acerca de cualquier situacion de trabajo
gue a su juicio entrafie, razonablemente, un peligro para la vida o la salud de lo

trabajadores.

6. Cooperar y participar en el proceso de investigacion de los accidentes de trabajo y las
enfermedades profesionales cuando la autoridad competente lo requiera o cuando a su

parecer los datos que conocen ayuden al esclarecimiento de las causas que los originaron.

7. Velar por el cuidado integral de su salud fisica y mental, asi como por el de los demés

trabajadores que dependan de ellos, durante el desarrollo de sus labores.

8. Informar oportunamente sobre cualquier dolencia que sufran y que se haya originado
como consecuencia de las labores que realizan o de las condiciones y ambiente de
trabajo. El trabajador debe informar al médico tratante las caracteristicas detalladas de su

trabajo, con el fin de inducir la identificacion de la relacion causal o su sospecha.

9. Someterse a los examenes médicos programados en funcion de los Programas de
Vigilancia de la Salud o por norma expresa asi como a los procesos de rehabilitacion

integral.
10. Participar en los organismos paritarios, en los programas de capacitacion y otras
actividades destinadas a prevenir los riesgos laborales que organice su empleador o la

autoridad competente.

Art. 71.- Responsabilidad del empleador en caso de accidente de trabajo y

enfermedad profesional
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1. El empleador estara obligado a prestar, sin derecho a reembolso, asistencia médica,
quirdrgica, farmacéutica y de necesitarse rehabilitacion, al trabajador victima de

accidente de trabajo o de enfermedad profesional y que no esté afiliado al IESS. Esa
asistencia serad debida al trabajador hasta que, segun el dictamen médico, esté en
condiciones de volver al trabajo o se le declare comprendido en alguno de los casos de

incapacidad permanente y no requiera ya de asistencia médica.

2. El empleador estara obligado asimismo a la provision y renovacion normal de los
aparatos de protesis u értesis, cuyo uso se estime necesario en razén de la lesion sufrida

por la victima.

3. La imprudencia profesional, o sea la que es consecuencia de la confianza que inspira el

ejercicio habitual del trabajo, no exime al empleador de la responsabilidad.

Art. 73.- Indemnizaciones por accidente de trabajo y enfermedad profesional

1. El empleador esta obligado a cubrir igualmente las indemnizaciones y prestaciones
establecidas en este Capitulo, en todo caso de accidente o enfermedad profesional,
cuando el trabajador no se hallare comprendido dentro del régimen del Seguro Social.
Los valores que por indemnizacién deba pagar el empleador por accidente de trabajo y
enfermedad profesional se consideran materia no transigible y parte de los derechos

irrenunciables del trabajador. En tal virtud, por ningin motivo seran objeto mediacién.

2. Para efectos del pago de las indemnizaciones por accidente de trabajo o enfermedad
profesional, se tomaran en consideracion las mismas cantidades que paga el IESS a sus
afiliados. Estas seran calculadas de la misma manera como si se tratare de un trabajador

afiliado a dicho Instituto.
3. El calculo de la disminucion de la capacidad para el trabajo se basara en los

porcentajes establecidos en el Cuadro Valorativo de Incapacidades del Instituto

Ecuatoriano de Seguridad Social.
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4. Los trabajadores podran estipular con sus empleadores, indemnizaciones mayores que

las establecidas por este Cddigo para el caso de accidente o enfermedad.

5. La indemnizacion por incapacidad temporal sera del setenta y cinco por ciento de la
remuneracion que tuvo el trabajador al momento del accidente y no excedera del plazo de
un afno, debiendo ser entregada al trabajador con la misma periodicidad que la

remuneracion acostumbrada.

6. Cuando un trabajador falleciere o se incapacitare absoluta y permanentemente para
todo trabajo, o disminuyere su aptitud para el mismo a causa de una enfermedad
profesional, él o sus derechohabientes tendran derechadananizacion.

7. Las indemnizaciones a las que se hace referencia en este capitulo se aumentaran en el
cincuenta por ciento cuando el riesgo se produzca por no haber observado el empleador

las medidas preventivas prescritas por éstas y otras normas vigentes.

Paragrafo 5. Prohibiciones

Art. 77.- Prohibiciones a los empleadores

Queda formalmente prohibido a los empleadores:

1. Permitir el trabajo con maquinas, equipos, herramientas, instalaciones, materiales y
procesos que generen riesgo a la salud integral del trabajador por inobservancia a las
acciones preventivas previstas en éste y otros instrumentos normativos nacionales e

internacionales vigentes.

2. Asignar a trabajadores no calificados, tareas peligrosas para los cuales se requieran

competencias y capacitacion especificas o incluso permisos de trabajo.
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3. Impedir 0 negar a trabajadores de terceros su participacidon en programas preventivos

disefiados en funcion de la seguridad y salud de los trabajadores de su némina.

4. Permitir que intermediadores, tercerizadores y demas contratistas entreguen personal o
presten servicios al margen del cumplimiento de la legislacién vigente en materia de

seguridad y salud en el trabajo.

Art. 78.- Prohibiciones a los trabajadores

Queda formalmente prohibido a los trabajadores:

1. Efectuar trabajos sin el debido entrenamiento y capacitacion, mas adn en caso de
actividades de mayor riesgo.

2. Ingresar al trabajo bajo efectos de alcohol y otras drogas o hacer uso de estas dentro de

las instalaciones de la empresa y en horario de trabajo.

3. Fumar o prender fuego en areas de trabajo o sitios sefialados con riesgo de incendio y

explosion.

4. Distraer su atencién o la de sus compafieros mediante juegos, rifias o discusiones que

puedan ocasionar desconcentracion y desmotivacion.

5. Modificar o dejar inoperantes mecanismos de proteccion de maquinaria e

instalaciones.

6. Contradecir o inobservar las medidas preventivas y correctivas dispuestas en los

programas de Seguridad y Salud del centro de trabajo.

“www.mintrab.gov.ec/ Ministerio-Trabajo-Empleo/Cédigo-Trabajo
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2.2.2 Fundamentacion Teodrica

2.2.2.1 Gréaficas de inclusion de las categorias fundamentales

Seguridad
Industrial

Riesgos
Laborales

Normas de
Seguridad
Industrial

(SASST)

llustracion 1. Inclusién de la variable Independiente.

Elaborado por: El Investigador

Higiene
Industrial

Agentes
Contaminantes

Accidentes
Laborales

llustracion 2. Inclusion de la variable Dependiente.

Elaborado por: El Investigador
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2.2.3 Categorias Fundamentales.

2.2.3.1 SEGURIDAD INDUSTRIAL

La seguridad industrial es un area multidisciplinaria que se encarga de minimizar los
riesgos en la industrid@arte del supuesto de que toda actividad industrial tiene peligros

inherentes que necesitan de una correcta gestion.

Los principales riesgos en la industria estan vinculados a los accjdprggrieden tener
un importante impacto ambiental y perjudicar a regiones enteras, aun mas alla de la

empresa donde ocurre el siniestro.

La seguridad industrial, por lo tanto, requiere de la proteccion de los trabajadores (con las
vestimentas necesarias, por ejemplo) y su monitoreo médico, la implementacién de
controles técnicos y la formacion vinculada al control de riesgos.

Cabe destacar que la seguridad industrial siempre es relgtivgue es imposible
garantizar que nunca se producira ningun tipo de accidente. De todas formas, su mision

principal es trabajar para prevenir los siniestros.

llustracion 3. Normas y equipos de Seguridad salvan vidas.
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Un aspecto muy importante de la seguridad industrial es el uso de estadiskcés

permite advertir en qué sectores suelen producirse los accidentes para extremar las

precauciones. De todas formas, como ya dijimos, la seguridad absoluta nunca puede

asegurarse.

La innovacion tecnoldgica, el recambio de maquinarias, la capacitacion de los

trabajadores y los controles habituales son algunas de las actividades vinculadas a la

seguridad industridl.

2.2.3.1.1 Definiciones de Seguridad Industrial

La seguridad industrial debe ser entendida como el conjunto de medidas y
actividades preventivas a realizar para que el negocio no se vea afectado de forma
seria o trascendente, de tal manera que pusiera en grave riesgo la continuidad de

su actividad fundamental.

Conjuntos de principios leyes, hormas y mecanismo de prevencion de los riesgos
inherentes al recinto laboral, que pueden ocasionar un accidente ocupacional, con
dafios destructivos a la vida de los trabajadores o a las instalaciones o equipos de

las empresas en todos sus rafhos.

Otros consideran que la seguridad es la confianza de realizar un trabajo
determinado sin llegar al descuido. Por tanto, la empresa debe brindar un
ambiente de trabajo seguro y saludable para todos los trabajadores y al mismo
tiempo estimular la prevencion de accidentes fuera del area de trabajo. Si las
causas de los accidentes industriales pueden ser controladas, la repeticién de éstos

sera reducida.

http://definicion.de/seguridad-industrial/
www.avep.es/control/editor/userimages/Present%20guia.pdf
“‘www.psicopedagogia.com/definicion/seguridad%20industrial
® http://seguridadindustrialapuntes.blogspot.com
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2.2.3.1.2 Importancia de la Seguridad Industrial

En el concepto moderno significa mas que una simple situacion de seguridad fisica, ésta
involucra una situacién de bienestar personal, un ambiente de trabajo idéneo, una
economia de costos importante y una imagen de modernizacion y filosofia de vida

humana en el marco de la actividad laboral contemporanea.

Si el accidente como resultado obedece a ciertos elementos dentro de un sistema de
determinada estructura, el primer paso en la investigacion, consiste en el estudio del

accidente y sus consecuencias.

Para dar una idea bastante clara de la gran trascendencia del problema de la Seguridad
Industrial, se pueden presentar los siguientes aspectos relacionados con los accidentes
industriale

o Perdida de salarios
o Gastos médicos

o Costos de seguros

2.2.3.1.3 Objetivo de la Seguridad e Higiene Industrial

1. El objetivo de la seguridad e higiene industrial es prevenir los accidentes
laborales, los cuales se producen como consecuencia de las actividades de
produccion, por lo tanto, una produccion que no contempla las medidas de

seguridad e higiene no es una buena produccién.

Una buena produccion debe satisfacer las condiciones necesarias de los tres
elementos indispensables, seguridad, productividad y calidad de los productos.

Por tanto, contribuye a la reduccion de sus socios y clientes.

® http://seguridadindustrialapuntes.blogspot.com/2009/01.html
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2. Conocer las necesidades de la empresa para poder ofrecerles la informacion mas

adecuada orientada a solucionar sus problemas.

3. Comunicar los descubrimientos e innovaciones logrados en cada area de interés

relacionado con la prevencién de accidehtes.

2.2.3.1.4 Programas de seguridad

Los programas de seguridad siguen estilos. Algunos son simplistas. Y muchos necesitan
estrategias comerciales y de ingenieria que son comunes a todos los programas. Es
importante que el programa de seguridad sea asociado tan efectivamente y continuamente
como resulte posible con el deseo de la gerencia para controlar los riesgos en sus
operaciones. Cada trabajador y supervisor debe conocer bien la postura que adopta la

gerencia, orientada a lograr un trabajo seguro.

La administracion de la seguridad hace contribuciones de importancia al entendimiento y
al empleo de los medios de optimizacion del logro organizado de seguridad. A la
administracion concierne basicamente la seleccion, establecimiento y ejecucion de
procedimientos que facilitan el cumplimiento de objetivos. El trabajo de administrar

consiste en hacer arreglos para facilitar el cumplimiento de dichos objetivos ofreciendo

medios que conllevan a su realizacién.
2.2.3.1.5 Manual de Seguridad
Un manual de seguridad e higiene es un libro donde se registran un conjunto de normas,

procedimientos a seguir dentro de un lugar, ya sea una oficina, industria, hospital, etc.

Este manual debe contener normas generales y particulares de eSe lugar.

" http://www.monografias.com/trabajos11/monyac/monyac.shtml
& http://html.rincondelvago.com/seguridad-e-higiene-industrial_5.html
® http://mx.answers.yahoo.com/question/index?qid=20080507130332/3%CzT
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El manual de Seguridad debe contemplar la politica de Seguridad y Salud Ocupacional
asi como las normas basicas establecidas por la empresa en las actividades de Seguridad,
Medio Ambiente y Calidad.

Todos los empleados, al ser admitidos o transferidos de o para otras unidades, deben
recibir este manual y ser debidamente instruidos por su jefe inmediato. La entrega del
manual al empleado se hara, siempre, mediante recibo que permanecerd archivado junto

con su documentacion funciortl.

2.2.3.2 IDENTIFICACION DE RIESGOS

2.2.3.2.1 Definicién de Riesgo.

La palabra riesgo tiene una variedad de contextos y sentidos. En general puede definirse
como”la probabilidad de que un evento particularmente adverso ocurra durante un

periodo de tiempo", frecuentemente es considerado como una funcién de probabilidad y
consecuencias. En el lenguaje diario, su significado se mueve entre estos dos sentidos:
Un "Riesgo Grande" puede referirse a la severidad de las consecuencias de un evento, o
la alta probabilidad de que ocurra. O la combinacién de ambas.

En muchos contextos, el significado de riesgo se utiliza para definir la probabilidad de
ocurrencia de una pérdida, o la probabilidad por unidad de tiempo de muerte, lesién, o
enfermedad a las personas. El término riesgo también se utiliza cuando los resultados son
inciertos.

Ejemplo de Riesgos Humanos:

Probabilidad de:

v Perder o disminuir la capacidad visual, auditiva, pulmonar, etc.

10 \www.col.ops-oms.org/saludambiente/SOIP/4a32riesgos.htm

21



Normas de Seguridad Industrial- Teneria “INCA” CACERES, José Luis

v Lesionarse la piel, masculos, huesos, etc.

v Alteraciones del comportamiento y la personalidad.

Ejemplo de Riesgos Materiales:

Probabilidad de:

v' Dafios en la materia prima y/o produccion
v' Dafios en la maquinaria, equipos y herramientas

v' Dafios en las instalaciones y medio ambiente

Factor de Riesgo.

Es un elemento, fenbmeno o acciébn humana que involucra la capacidad potencial de
provocar dafio en la salud de los trabajadores, en las instalaciones y en las maquinas,
equipos y materias primas, cuya probabilidad de ocurrencia depende de la eliminacién o

control del elemento agresivo.

Fuente de Riesgo.
Es la actividad, objeto o ambiente en la cual se encuentra o genera especificamente el

factor de riesgo.

2.2.3.2.2 Clasificacién de los factores de riesgo

Factores de riesgo fisicos.

Abarca todos aquellos factores ambientales de naturaleza fisica que al "ser percibidos"
por las personas o por sus efectos en los objetos e instalaciones, tienen la capacidad
potencial de producir efectos nocivos o dafinos segun sea la intensidad, concentracion y

tiempo de exposicion.
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Factores de riesgo quimicos.

Se refiere a todos aquellos elementos o0 sustancias quimicas que tienen una capacidad
potencial de "entrar en contacto" con el organismo (por inhalacion, absorcién cutanea o
ingestibn) o con los objetos e instalaciones pudiendo provocar intoxicaciones,
irritaciones, quemaduras, lesiones sistémicas o dafios segun sea su grado de

concentracion y tiempo de exposicion.

De acuerdo con sus efectos en el organismo pueden ser irritantes, asfixiantes, anestésicos,

narcoticos téxicos sistémicos, productores de neumoconiosis alergénicos y cancerigenos.

Factores de riesgo fisice quimicos.

Comprende todos aquellos elementos, sustancias, fuentes de calor y sistemas eléctricos
gue bajo ciertas circunstancias de inflamabilidad o combustibilidad, tienen una capacidad
potencial de desencadenar incendios y explosiones y que pueden traer como

consecuencia multiples lesiones personales o dafios materiales.

Son ejemplo: Los incendios y explosiones.

Factores de riesgo eléctricos.

Se refiere a los sistemas eléctricos de las maquinas, equipos e instalaciones locativas, que
por conducir o generar energia dinamica o estética encierran la capacidad potencial de
entrar en contacto con las personas o cosas, pudiendo provocar segun sea la intensidad y

el tiempo, quemaduras, shock, fibrilacion ventricular, etc. o dafios materiales.

Son ejemplo: Electricidad dinamica o estatica, redes de distribucion en mal estado, cajas

de distribucion en mal estado, empalmes y elementos eléctricos en mal estado.

Factores de riesgo psicosociales.
Son los derivados de las condiciones no materiales del trabajo. También conocidos como
de la Forma y Organizacion del Trabajo, son los aspectos relacionados con el proceso

administrativo, la gestion del personal y las politicas organizacionales, las cuales crean
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condiciones favorables o propicias para la ocurrencia de accidentes y dafios a la salud o a

las cosas.

Son ejemplo: monotonia, bajos salarios, turnos nocturnos, horas extras, trabajo por

incentivos.

Factores de riesgo locativos.

Hace relacién a la estructura, estado y mantenimiento de los lugares de trabajo (pisos,
techos, ventanas, paredes) que puedan facilitar u ocasionar lesiones por atrapamiento,
caidas, golpes y/o dafios materiales.

Son ejemplo: Falta de orden y aseo, almacenamiento inadecuado, mala sefializacion y

demarcacion, superficies de trabajo defectuosas, andamios inseguros, etc.

Factores de riesgo ergonomicos.

Se refiere a todos aquellos objetos, puestos de trabajo, maquinas, equipos y herramientas
gue debido a sus dimensiones, forma y disefio, encierran una capacidad potencial de
producir fatiga fisica o lesiones osteomusculares, por los sobreesfuerzos, posturas o

movimientos inadecuados que se deben adoptar durante el desarrollo de la &ctividad.

2.2.3.2.3 Ventajas fundamentales de la prevencién de riesgos

1.- Control de lesiones y enfermedades profesionales a los trabajadores

2.- Control de dafios a los bienes de la empresa como instalaciones y materiales
3.- Menores costos de seguros e indemnizaciones

4.- Control en las pérdidas de tiempo

5.- Menor rotacion de personal por ausencias al trabajo o licencias médicas

6.- No se pierde tiempo en cotizaciones para reemplazo de equipos

7.- Continuidad del proceso normal de produccion

™ \www.usc.edu.co/gestionhumana/files/Manual%20%Seguridad. pdf
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/
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FACTORES QUE DETERMINAN
UNA ENFERMEDAD PROFESIONAL

N

DEL AGENTE CONTAMINANTE
EN EL AMBIENTE DE TRABAJO

LAS CARACTERISTICAS PERSONALES

LA RELATIVIDAD DE LA SALUD

LA PRESENCIA DE VARIOS AGENTES
CONTAMINANTES AL MISMO TIEMPO

LA CONCENTRACION

EL TIEMPO DE EXPOSICION

DE CADA INDIVIDUO

llustracion 4. Factores que determinan una Enfermedad Profesional

RIESGO LABORAL

MEDIDA PREVENTIVA

Caidas al mismo nivel
(resbalones).

Cartel avisador de suelo mojado.
Observar que no exista almacenamiento de materiales en I¢
pasillos.

Caidas a distinto nivel.

Asegurar la fijacion del elevador.

No utilizar nunca mesas, sillas, etc.
Comprobar la iluminacién.

Utilizar las barras alargadoras telescopicas.
Comprobar el estado de las escaleras fijas.

Cortes por manejo de
carga.

Inspeccidn visual previa de la carga.
Uso de guantes de proteccion.

Sobreesfuerzo.

Apoyar firmemente los pies en el suelo.

Separar los pies.

Doblar las rodillas.

Mantener la espalda recta.

Aproximar la carga al cuerpo.

Levantar la carga poco a poco.

No levantar més de 25 kilogramos en una sola vez.
Repartir el peso en ambos brazos.

Adoptar posturas correctas para evitar lesiones por movimie
repetitivos.

Alternar las distintas actividades para no sobrecargar los
distintos grupos musculoesqueléticos.

Realizar ejercicios que nos ayuden a prevenir lesiones y
apropiados para el grupo musculoesqulético afectado.

Incendios.

Respetar los carteles de prohibicién de fumar.
Informarse sobre el plan de emergencia del centro de traba
seguir las instrucciones del mismo de forma correcta.
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RIESGO LABORAL MEDIDA PREVENTIVA

Comprobar la existencia de cables pelados y en mal estadog
s6lo manejarlos una vez desconectados.

No manipular enchufes con las manos mojadas ni pisar sue
Exposicion a contactos | mojado.

eléctricos Enchufar los equipos en tomas cercanas.

Tirar de la clavija y no del cable al desenchufar.

Evitar cables en zonas de agua.

Recoger los cables al finalizar el trabajo.

Ventilar la zona de trabajo.

No mezclar productos quimicos.

No realizar trasvases de productos quimicos a envases dist
Exposicion a agentes de los suyos originales.

quimicos No fumar, comer o beber cuando se manipulen estas susta
Prestar atencién al etiquetado de los productos de limpiezg
utilicemos y seguir sus instrucciones.

Tabla 1. Medidas preventivas para un riesgo laboraf?

2.2.3.2.4 Etiquetas

Los bultos, contenedores-cisternas que contengan materias clasificadas por el (ADR)
ACUERDO EUROPEO SOBRE TRANSPORTE INTERNACIONAL DE
MERCANCIAS PELIGROSAS POR CARRETERA, asi como los vehiculos que los

transporten, deberan ir sefializados con etiquetas de peligro.

Cuando un bulto o vehiculo deba llevar dos etiquetas, estas se colocaran de forma

solapada.

Dentro de estas existen algunas etiquetas que se debe tener muy presente dentro de la

industria para evitar accidentes y entre las mas importantes tenemos:

12\mww.cepis.ops-oms.org/tutoriall/e/estuanal/estuanal.ppt
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Inflamables.

Llama negra o blanca sobre fondo rdpeligro de fuego (materia liquida inflamable).

llustracién 5. Peligro de fuego (materia liquidas inflamables).

Llama negra sobre fondo constituido por bandas verticales equidistantes,

alternativamente rojas y blancé@siaterias solidas inflamables).

llustracion 6. Peligro de fuego (materias sélidas inflamables)

Llama negra sobre fondo blanco, teniendo el triangulo inferior de la etiqueta color rojo:

Materia susceptible de inflamacién espontanea.

llustracion 7. Materia susceptible de inflamacién espontanea.
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Llama por encima de un circulo, negra sobre fondo amavitiberia comburente

llustracion 8. Materia comburente
Toxico.

Calavera sobre dos tibias negras sobre fondo blafeiria toxica.

llustracién 9. Materia toxica

Corrosivo.
Gotas que caen desde una probeta sobre una placa y desde otra probeta sobre una mano,
negras sobre fondo blanco, siendo el triangulo inferior de la etiqueta de color negro,

bordeado por un punteado blanktateria corrosiva.

llustracién 10. Materia corrosiva
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Riesgos distintos.
Fondo blanco con siete bandas verticales negras en la mitad superior y la cifra “9”
subrayada en el vértice inferidvtaterias que presentan un riesgo distinto al sefialado

en otras clases

llustracién 11. Materias que presentan un riesgo distinto.

Las prescripciones sobre etiquetas son igualmente aplicables a los contenedores, cisterna
no limpiada o no desgasificados.

Una vez descargadas las materias peligrosas, limpiada y desgasificadas las d&sernas,
etiquetas de peligro no deberan ser visibles.

llustracion 12. Etiqueta para cisternas desgasificadas

2.2.3.2.5 Senfalizacion de Seguridad

La sefalizacion de seguridad tiene por objeto advertir de una prohibicion, recomendacion
u obligacion mediante una sefal en forma de panel, un color, un sonido, un destello, un

brillo luminoso, una comunicacion verbal o una sefial gestual.

13 \www.cepis.ops-oms.org/tutoriall/e/estuanal/estuanal.ppt
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Se trata de un conjunto de estimulos que pretenden condicionar, con la antelacion minima
necesaria, la actuacion de aquel que los recibe frente a unas circunstancias que se

pretende resaltar.

Lugares de trabajo.
Las areas del centro de trabajo, edificadas o no, en las que los trabajadores deban

permanecer o a las que puedan acceder en razén de su trabajo

Sefializacidén y proteccion en instalaciones internas.

Durante la ejecucion de la obra se deberan colocar las sefiales de prevencion, avisos de
peligro y demas sefales que se requieran para demarcar y proteger la zona de trabajo,
segun el tipo de actividad desarrollada en cada frente. Demarque las vias de circulacion y
zonas de almacenamiento y promueva el que se respeten estos espacios. Utilice colores
distintivos para esta sefalizacion, teniendo en cuenta los estandares que existen para tal

fin.

Plataformas, rampas, pasadizos y escaleras requeridas en construccion y mantenimiento
de edificios, montaje de estructuras y demas obras, deben ser instaladas técnicamente de
tal manera que ofrezcan seguridad a los trabajadores, y provistos de barandas o
pasamanos resistentes y debidamente asegurados.

Colores de seguridad.
Los colores de seguridad podran formar parte de una sefializacion de seguridad o

constituirla por si mismos.

En el siguiente cuadro se muestran los colores de seguridad, su significado y otras

indicaciones sobre su uso:
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COLORES DE SEGURIDAD

COLOR SIGNIFICADD INDICACIONES Y PRECISIONES

Senal de prohibido ————— Comporiamiento peligroso

“ /_,f”” Peligro-alarma Allo, parada, dispositivos de

—_ desconexion de emergencia.
H““kﬁ.‘i Material y eguipo Evacuacion.
de lucha contra — ___
incendios T |dentificacion y localizacion.
Amarillo o
amarillo S Atencion, precaucion. Verificacion.
- advertencia
anaranjado
- Comporiamiento o accion especifica.
a _,_.—o-'—"'_'_'__'_ﬁ p p
Azul —— Senal de obligacion —
Obligacion de utilizar un equipo de

proteccion visual.

Senal de - — Puenas, salidas, pasajes, material,
Verde / salvamento o auxilio puestos de salvamento o SoCoIo,
- locaies.

T T———  Siluacion de
seguridad

Vueha a la normalidad

llustracién 13. Colores de Seguridad

COLOR DE SEGURIDAD ~ COLOR DE CONTRASTE

Blanco

Negro

Rojo

Amarillo o amarillo

anaranjado

Azul Blanco

llustracién 14. Colores de Seguridad y Contraste
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COLOR SIGNIFICADO APLICACION
Rajo Parada Senal de parada (Stop)
Prohibicion Para de emergencia
Senal de prohibician
Fuego Este color tambien se usa para prevencion del fuego, equipos contra
incendia y su ubicacion
Amarillo Precaucion, riesgo de | Senalizacion de riesgos
peligro Senalizacion de umbrales, pasillos. ohsticulos, etc. Prevencién de
Atencion escalones hacia arriba o hacia abajo
Zonade riesgo Indicaciones de peligro ifueg, explosion, radiacién, intoxicacién, etc)
Verde Situacion o condiciones | Senalizacion de pasillos v salidas de emergencia, socorro. Puestos de
de de seguridac emergenciay para prestacion de primeros auxilios v rescate,
Primeros auxilios botiquines v consultorios medicos. Duchas de emergencia.
Evacuacién de edificios.
Azul Obligatoriedac Medidas obligatorias
Emplazamiento Emplazamiento de teléfonos, talleres, atc.
Accion de mando Obligacién a vestir equipas de proteccion personal

Tabla 2. Significado general de los colores de seguridatl.

¢,Cuando se presenta la necesidad de sefalizar?

v" Cuando, como consecuencia de la evaluacion de riesgos, al aplicar las acciones
requeridas para su control, no existan medidas técnicas u organizativas de
proteccion colectiva, de suficiente eficacia.

v' Como complemento a cualquier medida implantada, cuando la misma no elimine

totalmente el riesgo.

¢, Qué se debe sefalizar?
La sefalizacion es una informacion y, como tal, un exceso de la misma puede generar

confusién. Las situaciones que se deben sefalizar son, entre otras:

» El acceso a todas aquellas zonas o locales en los que por su actividad se requiera
la utilizacion de un equipo o equipos de proteccion individual (dicha obligacion
no solamente afecta a quien realiza la actividad, sino a cualquier persona que

acceda durante la ejecucion de la misma: sefializacién de obligacion).

 http://lwww.usc.edu.co/gestionhumana/files/Manual%20de%20Higuiene. pdf
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» Las zonas o locales que, por la actividad que se realiza en los mismos o bien por
los equipos o instalaciones que en ellos existan, requieren para su acceso que el
personal esté especialmente autorizado (sefializacion de advertencia de los
peligros de la instalacion o sefiales de prohibicibn de uso a personas no
autorizadas).

» Sefalizacion en todo el centro de trabajo, que permita a todos sus trabajadores
conocer las situaciones de emergencia o las instrucciones de proteccion en su
caso. (La sefializacion de emergencia puede ser también mediante sefales
acusticas y/o comunicaciones verbales, o bien en las zonas donde la intensidad del
ruido ambiental no lo permita o las capacidades fisicas auditivas del personal
estén limitadas, mediante sefiales luminosas).

> La sefializacion de los equipos de lucha contra incendios, las salidas y recorridos
de evacuacion y la ubicacion de primeros auxilios se sefializaran en forma de
panel. La sefializacién de los equipos de proteccién contra incendios (sistemas de
extincibn manuales) se deben sefializar para su facil y rapida localizacion y poder

ser utilizados encaso necesdrio.

Tipos de Sefalizacion.
La sefalizacion empleada como técnica de seguridad puede clasificarse, segun su forma

de manifestacion, en:

— ADVERTENCIA

— PROHIBICION

- OBLIGACION

— SENALES EN FORMA DE PANEL _ LUCHA CONTRA
INCENDIOS

~SALVAMENTO O
SOCORRO

SENALIZACION
— SENALES LUMINOSAS
~ SENALES ACUSTICAS L
~ COMUNICACIONES VERBALES

— SENALES GESTUALES

Cuadro 1. Tipos de sefializacién en el lugar de trabaj®

15 http://www.usc.edu.co/gestionhumana/files/Manual%20de%20Higuiene. pdf
16 http://www.insht.es/InshtWeb/Contenidos/Normativa/GuiasTecnicas/Ficheros/senal.pdf
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SENALES EN FORMA DE PANEL.

Las sefiales seran de un material que resista lo mejor posible los golpes, las inclemencias
del tiempo y las agresiones medioambientales. Las dimensiones de las sefales, asi como
sus caracteristicas colorimétricas y fotométricas, garantizardn su buena visibilidad y

comprension.
Tipos de Sefales.

Sefales de Advertencia

Forma triangular. Pictograma negro sobre fondo amarillo (el amarillo debera cubrir como
minimo el 50 por 100 de la superficie de la sefal), bordes negros.

Como excepcion, dbndo de la sefial sobre “materias nocivas o irritantes” sera de color

naranja, en lugar de amarillo, para evitar confusiones con otras sefiales similares

A A

utilizadas para la regulacion del trafico por carretera.

A A A

materias materias materias materias materias cargas
inflamables explosivas toxicas corrosivas radiactivas suspendidas
campo magnético riesgo de caida a vehiculo de riesgo peligro en
intenso tropezar distinto nivel manipulacidn eléctrico general
radiaciones materias radiaciones riesgo haja materias nocivas
laser comburentes no iohizantes hiolagico temperatura o irritantes

llustracién 15. Senales de Advertencia
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Sefales de Salvamento o Socorro

Forma rectangular o cuadrada. Pictograma blanco sobre fondo verde (el verde debera
cubrir como minimo el 50 por 100 de la superficie de la sefial.

Direccion que debe seguirse
(senal indicativa adicional
a las siguientes)

Via / salida de socorro
% Lavado de
seguridad los ojos
Teléfono de salvamento

llustracion 16. Sefales de Salvamento o Socorro

Sefales de Prohibiciéon

Forma redonda. Pictograma negro sobre fondo blanco, bordes y banda (transversal
descendente de izquierda a derecha atravesando el pictograma a 45° respecto a la

horizontal) rojos (el rojo debera cubrir como minimo el 35 por 100 de la superficie de la

DSBDHD

Prohibido Prohibido fumar Prohibido pasar Prohibido
furmar ¥ encendsr fuego a los peatones apagar con agua
Apgua Entrada prohibida Prohibido a los Mo tocar

no potable a personas no wehiculos de
autorizaradas manutencicon

llustracién 17. Sefales de Prohibicion.
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Sefales de Obligacion

Forma redonda. Pictograma blanco sobre fondo azul (el azul debera cubrir como minimo
el 50 por 100 de la superficie de la sefal).

O0®0O

Proteccion Proteccion Proteccion Proteccion
obligatoria de obligatoria de obligatoria obligatoria de las
la vista la cabeza del oido vias respiratorias

Proteccidn Proteccion Proteccién Proteccicn
obligatoria de obligatoria de obligatoria obligatoria
los pies las manmnos del cuerpo de la cara

DO

Proteccion VWia obligatoria
obligatoria contra
caidas

Obligacidon general
para peatones {acompanada, si
procede, de una
senal adicional)

llustracion 18. Sefales de Obligacién
Senfales relativas a los equipos de lucha contra Incendios

Forma rectangular o cuadrada. Pictograma blanco sobre fondo rojo (el rojo deberéa cubrir
como minimo el 50 por 100 de la superficie de la sefial).

Cada una de estas sefiales estara ubicada en las diferentes areas de la‘industria.

7 http://www.insht.es/InshtWeb/Contenidos/Normativa/GuiasTecnicas/Ficheros/senal.pdf
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\
D

Manguera Escalera Exdirtor
para incendios de mano

Tel&foro para la luchs
cortra incendios

VREL>RA

Direccidn que debe seguirse
[zefizal indicativa adicional = las anterioras)

llustracién 19. Sefales relativas a los Equipos de lucha contra Incendios.

TIPO DE SENAL FORMA COLOR

DE SEGURIDAD GEOMETRICA PICTOGRAMA FONDO BORDE BANDA
ADVERTENCIA TRIANGULAR NEGRO AMARILLO NEGRO -
PROHIBICION REDONDA NEGRO BLANCO ROJO ROJO
OBLIGACION REDONDA BLANCO AZUL BLANCO 0 AZUL -

LUCHA RECTANGULAR .
CONTRA INCENDIOS O CUADRADA BLANCO ROJO ) i

SALVAMENTO RECTANGULAR . . B
0 SOCORRD 0 CUADRADA BLANCO VERDE BLANCO O VERDE -

Cuadro 2. Relacion entre el tipo de sefial, su forma geométrica y colores utilizalfbs

SENALES LUMINOSAS Y ACUSTICAS.

La sefializacién luminosacontempla también aquellos elementos que, por su situacion,
dimensiones y otras particularidades, deben estar convenientemente sefalizados, incluso
si estan situados en zonas con iluminacion general suficiente o durante la noche. Existen
otros que, por su peligrosidad o por la dificil apreciacion visual del riesgo, como es el
caso de los conductores eléctricos de Alta Tension, necesitan contar con uno sindicadores
luminosos que permitan la identificacion del riesgo.

18 http://www.insht.es/InshtWeb/Contenidos/Normativa/Guias Tecnicas/Ficheros/senal.pdf
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Basicamente estos dispositivos actian excitando uno o varios puntos de luz mediante una

tension apropiada. Esta excitacion puede realizarse deforma continua o intermitente. Este

caso podria ser el de los indicadores luminosos aptos para balizar una situacion en

condiciones de dificil visibilidad.

La sefalizacion acusticase basa en la emisién de estimulos sonoros que son recibidos

de forma instantanea. Puede abarcar grandes extensiones y afectar a una gran poblacion

gue los recibe al momento.

Caracteristicas y requisitos de las sefiales luminosas.

La luz emitida por la sefial debera provocar un contraste luminoso apropiado
respecto a su entorno, en funciébn de las condiciones de uso previstas. Su
intensidad debera asegurar su percepcion, sin llegar a producir deslumbramientos.
La superficie luminosa que emita una sefal podra ser de color uniforme, o llevar
un pictograma sobre un fondo determinado.

Si un dispositivo puede emitir una sefial tanto continla como intermitente, la
sefial intermitente se utilizara para indicar, con respecto a la sefial continua, un
mayor grado de peligro o una mayor urgencia de la accién requerida.

No se utilizardn al mismo tiempo dos sefiales luminosas que puedan dar lugar a
confusion, ni una sefial luminosa cerca de otra emision luminosa apenas diferente.
Los dispositivos de emision de sefales luminosas para uso en caso de peligro
grave deberan ser objeto de revisiones especiales o ir provistos de una bombilla

auxiliar.

Caracteristicas y requisitos de uso de las sefiales acusticas.

La sefial acustica debera tener un nivel sonoro superior al nivel de ruido
ambiental, de forma que sea claramente audible, sin llegar a ser excesivamente
molesto. No deberé utilizarse una sefial acustica cuando el ruido ambiental sea

demasiado intenso.
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e El tono de la sefial aclstica o, cuando se trate de sefales intermitentes, la
duracion, intervalo y agrupacion de los impulsos, debera permitir su correcta
identificacion y clara distincion frente a otras sefales acusticas o ruidos
ambientales. No deberan utilizarse dos sefiales acusticas simultdneamente.

e Siun dispositivo puede emitir sefiales acusticas con un tono o intensidad variables
o intermitentes, o con un tono o intensidad continuos, se utilizaran las primeras
para indicar, por contraste con las segundas, un mayor grado de peligro o una
mayor urgencia de la accion requerida. El sonido de una sefial de evacuacion

debera ser continuo.

Disposiciones comunes.

e Una sefial luminosa o acustica indicara, al ponerse en marcha, la necesidad de
realizar una determinada accion, y se mantendra mientras persista tal necesidad.
Al finalizar la emision de una sefial luminosa o acustica se adoptaran de
inmediato las medidas que permitan volver a utilizarlas en caso de necesidad.

e La eficacia y buen funcionamiento de las sefales luminosas y acusticas se
comprobara antes de su entrada en servicio, y posteriormente mediante las
pruebas periédicas necesarias.

e Las sefales luminosas y acusticas intermitentes previstas para su utilizacion

alterna o complementaria deberan emplear idéntico cdédigo.

COMUNICACIONES VERBALES

La comunicacién verbal se establece entre un locutor o0 emisor y uno o varios oyentes, en
un lenguaje formado por textos cortos, frases, grupos de palabras o palabras aisladas,
eventualmente codificados. Los mensajes verbales seran tan cortos, simples y claros
como sea posible; la aptitud verbal del locutor y las facultades auditivas del o de los
oyentes deberan bastar para garantizar una comunicacion verbal segura.

La comunicacion verbal sera directa (utilizacion de la voz humana) o indirecta (voz

humana o sintética, difundida por un medio apropiado).
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Reglas particulares de utilizacion

e Las personas afectadas deberan conocer bien el lenguaje utilizado, a fin de poder
pronunciar y comprender correctamente el mensaje verbal y adoptar, en funcion
de éste, el comportamiento apropiado en el ambito de la seguridad y la salud.

e Si la comunicacion verbal se utiliza en lugar o como complemento de sefiales

gestuales, habra que utilizar palabras tales como, por ejemplo:

a. Comienzo:para indicar la toma de mando.

b. Alto: para interrumpir o finalizar un movimiento.

c. Fin: para finalizar las operaciones.

d. lzar: paraizar una carga.

e. Bajar: para bajar una carga.

f. Avanzar, retroceder, a la derecha, a la izquierdapara indicar el
sentido de un movimiento (el sentido de estos movimientos debe, en su
caso, coordinarse con los correspondientes codigos gestuales).

g. Peligro: para efectuar una parada de emergencia.

h. Rapido: para acelerar un movimiento por razones de seguridad.

SENALES GESTUALES
Una sefal gestual deber& ser precisa, simple, amplia, facil de realizar y comprender y

claramente distinguible de cualquier otra sefial gestual.

La utilizacion de los dos brazos al mismo tiempo se hara de forma simétrica y para una

sola sefal gestual.

Reglas particulares de utilizacion.

e La persona que emite las sefiales, denominada «encargado de las sefiales», dara
las instrucciones de maniobra mediante sefiales gestuales al destinatario de las

mismas, denominado «operador».
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e El encargado de las sefiales deberd poder seguir visualmente el desarrollo de las

maniobras sin estar amenazado por ellas.

e El encargado de las sefales deberd dedicarse exclusivamente a dirigir las

maniobras y a la seguridad delos trabajadores situados en las proximidades.

e El operador deberd suspender la maniobra que esté realizando para solicitar

nuevas instrucciones cuando no pueda ejecutar las oOrdenes recibidas con las

garantias de seguridad necesarias.

e El encargado de las sefiales debera ser facilmente reconocido por el operador.

Gestos codificados.

El conjunto de gestos codificados que se incluye no impide que puedan emplearse otros

cbdigos, en particular en determinados sectores de actividad, aplicables a nivel

comunitario e indicadores de idénticas maniobtas.

A) Gestos generales B) Movimientos verticales
Significado Descripcion lustracion Significado Deseripeion [ustracidn
Comienzo: Los dos brazos extendi- lzar. Brazo derecho exten- I'.CD’
Abencit. dos de forma horizon- dido hacia arriba, la \ /
Toma de mando. tal, las palmas de las palma de la mane \
manos hacia adelante. derecha hacia adelan-
te, describiendo lenta-
mente un circulo,
Al El brazo derecho exten- Bajar. Brazo derecho exten-
Interrupcisn. dido hacia arriba, la dido hacia abajo, pal-
Fin del movimiento, | Paima de a mano hacia ma de la mano dere-
adelante. cha hacia el interior, LS
describiendo lenta-| AW/
mente un circulo. Q)“
Fin de las operaciones. | Las dos manos juntas a Distancia vertical. Las manos indican la
la altura del pecho. distandia,

llustracion 20. Sefiales gestuales (Parte uno).

19 http://www.navarra.es/NR/rdonlyres/8B31D9389D SenalizacionFeb2010.pdf
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Significado Descripcion lustracion Significado Descripcion [lustracidn
Avanzar. Los dos brazos dobla- Retroceder. Los dos brazes doblads,
dos, las palmas de [as s palmes de las manos
manos hacia el interior, {‘ hacia el exterior, los anfe-
R —— brazos se mueven lenta-
ven lentamente hacia el mente, alejandose del
BT Cuerpe.

llustracion 21. Sefales gestuales (Parte dos).

C) Movimientos horizontales D) Peligro
Significado Descripcion [lustracion Significado Descripeion [ustracicn
Hacia la derecha: El brazo derecho exten- Peligro: Los dos brazos extendi-
dido mds 0 menos en| e dos hacia arriba, las
Cao ;fo;?;: $ﬁ:1;ncar— horizontal, 2 palma de la AI:E:iZ parada de emer. palmas de las manos
5 * | mano derecha hacia aba- gencia hadia adelante.
jo, hace pequefios movi-
mientos lentos indicando
[a direccid
e Rapido. Los gestos codificados
referidlos a los movimi
Hacia lizquierda: | Hl brazcﬁfizc[uierdo exfen- — (25 58 hﬂ:c;ﬂ;??:pmsi
Con respecto al encar- d'd,o fas 0 TEnGs &n
dode s sefiales, | Merizontal, a palma de la ]
& " | mano izquierda hacia Lento. Los gestos codificados

abajo, hace pequefios
movimientos lentos indi-
cando la direccion.

Distancia horizontal.

Las manos indican la
distancia.

referidos a los movi-
mientos se hacen muy
lentamente.

llustracion 22. Sefales gestuales (Parte tres).
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2.2.3.3 NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.

2.2.3.3.1 SASST (Sistema para la Administracion de la Salud y Seguridad del
Trabajo).

La exigencia de los organismos de control en el Ecuador: Direccion Nacional del Seguro
General de Riesgos del Trabajo del IESS, y el Ministerio de Trabajo y Empleo, buscan
disminuir el aumento en el numero de accidentes de trabajo y enfermedades
ocupacionales en el Ecuador, haciendo cumplir la legislacién actual, algunas vigentes

desde la década de los 70s.

En nuestro pais el IESS, por medio de la Direccion Nacional del Seguro General de
Riesgos del Trabajo (SGRT), busca adaptar y aplicar legalmente a la realidad nacional, el
modelo establecido en este Reglamento de Aplicacion del Instrumento Andino CAN, por
medio del SASST (Sistema para la Administracién de la Seguridad y Salud en el Trabajo)
gue a diferencia de lo que se cree, no es un estudio, ni un certificado, sino un Sistema de
Gestidn con sus respectivos componentes que tendra un tiempo de implementaciéon y su

mantenimiento serd por medio de las auditorias internas exigidas en este documento.

El SASST como sistema de gestion tiene requisitos legales a cumplirse el IESS, ademas
de establecer normativa aplicada para el SASST, cuenta con Resoluciones de obligatorio
cumplimiento para la prevencion de riesgos y prestaciones del Seguro General de Riesgos
del Trabajo que cubre al trabajador desde el primer dia del accidente a diferencia del

seguro comun de los afiliados que tendran derecho luego de 6 aportaciones consecutivas,

por eso la importancia de cumplir con la afiliacion y el aviso de entrada inmediatamente.

No olvidemos que el NO reportar accidentes de trabajo es motivo de responsabilidad
patronal, lo cual va a ser controlado una vez inicie las auditorias del IESS o caso de

denuncig®

20 http://www.revistalideres.ec/Generales/imprima.aspx.html
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2.2.3.3.2 Elementos del SASST

El Sistema para la Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo (SASST) consta

basicamente de tres elementos que son:

> Gestion Administrativa.
> Gestion del Talento Humano.

» Gestidn Técnica.

Elemento I: Gestion Administrativa

Conjunto de politicas, estrategias y acciones que determinan la estructura organizacional,
asignacion de responsabilidades y el uso de recursos, en los procesos de planificacion,
implementacion y evaluacion de la seguridad y salud.

Gestion Administrativa

+« ESTRATEGIA
FOLITICA » COMFROMISO GERENCIAL
« PROTECCION TRABAJTADORES, BIENES T
AMEIENTE

« ESTRUCTUERA HUMANA
. FUMNCIONES ¥ « UNIDAD DESSTDELEGADO

ORGANIZACION RESPONSABILIDADES « SERVICIOS MEDICOS
DE EMPRESAS

» COMITESDE SS5T

OBJETIVOS T METAS
ASIGNARRECURSOS
PROCEDIMIENTOS

INDICES DE CONTE.OL

PLANIFICACION ASST

« DBIETIVOS Y METAS
+ ASIGNARRECURSOS
+« PROCEDIMIENTOS

« INDICES DE CONTROL

IMPLEMENTACION DEL PLAN

= VERIFICACION DE INDICES DE
CONTEROL

» ELIMINACION ¥ CONTROL DE CAUSAS

« METOFRAMIENTO CONTINUO

EVALUACION Y SEGUIMIENTO

Cuadro 3. Gestion Administrativa.

44



Normas de Seguridad Industrial- Teneria “INCA” CACERES, José Luis

Elemento II: Gestion del Talento Humano

Sistema integrado e integral que busca descubrir, desarrollar, aplicar y evaluar los
conocimientos, habilidades, destrezas y comportamientos del trabajador; orientados a
generar y potenciar el capital humano, que agregue valor a las actividades

organizacionales y minimice los riesgos del trabajo.

Gestion del Talento Humano

» APTITUDES
» ACTITUDES

SELECCION { « CONOCIMIENTOS

» EXPERIENCIA

» EXAMEN PREOCUPACIONAL

¢ INFORMACION INICIAL
INFORMACION < « FACTORES DE RIESGO
[ * PUESTO DE TRABAIJTO
FORMACION e SISTEMATICA
CAPACITACION ¢ PRACTICA
COMUNICACION * INTERNA
s« EXTERNA

Cuadro 4. Gestion del Talento Humano

Elemento lll; Gestidn Técnica

Sistema normativo, herramientas y métodos que permite identificar, conocer, medir y
evaluar los riesgos del trabajo; y, establecer las medidas correctivas tendientes a
prevenir y minimizar las pérdidas organizacionales, por el deficiente desempeiio de la

seguridad y salud ocupacioffal.

%1 Sistema de Administracién de la Salud y Seguridad del Trabajo, IEES, QQifipQuito— Ecuador.
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Gestion Técnica

IDENTIFICACION

OBJETIVA ¢ IDENTIFICACION CUALITATIVA

e IDENTIFICACION CUANTITATIVA

IDENTIFICACION * OBSERVACIONES

LT

SUBJETIVA e OTRAS
* MEDICION DE CAMPO
MEDICION »3 « MEDICION

¢ FR. QUIMICOS ¢ R. PSICOSOCIALES
e FR. BIOLOGICOSs FR. ERGONOMICOS
e FR. MECANICOSe FR. AMBIENTALES
¢ FR. FiSICOS

e EN LA FUENTE
e EN EL MEDIO DE TRANSMISION
e EN EL HOMBRE

EVALUACION ABP

1

PRINCIPIOS DE LAS
ACCIONES PREVENTIVAS

3

o« EXAMENES PREOCUPACIONALES °® EXAMENES ESPECIALES
¢ EXAMEN INICIAL ¢ EXAMENES DE REINTEGRO

o EXAMENES PERIODICOS + EXAMENES DE RETIRO

VIGILANCIA DE LA
SALUD

e AMBIENTAL

SEGUIMIENTO ——» . .
¢ MEDICO-PSICOLOGICO

ACTIVIDADES e INVEST. ACCIDENTES ¢ EQUIPOS DE PROTECCION
PROACTIVAS o MANTENIMIENTO PERSONAL
REACTIVAS BASICAS |~ 7%+ INSPECCIONES o SISTEMA DE VIGILANCIA
« PLANES EMERGENCIA o AUDITORIAS INTERNAS
o POLITICA o DISPOSICIONES e RT ORGANIZA
REGLAMENTO INTERNO ) | prAz@N SOCIAL  ® SGSST o ACC MAYORES
DE SST « OBJETIVOS « PREVENCION o SENALIZACION

Cuadro 5. Gestién Técnica

2.2.3.3.3 Herramientas del SASST

Mapa de Riesgos.

El Mapa de Riesgos ha proporcionado la herramienta necesaria, para llevar a cabo las
actividades de localizar, controlar, dar seguimiento y representar en forma grafica, los
agentes generadores de riesgos que ocasionan accidentes o enfermedades profesionales

en el trabajo.

%1 Sistema de Administracién de la Salud y Seguridad del Trabajo, IEES, QQifipQuito— Ecuador.
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Como definicion entonces de los Mapas de Riesgos se podria decir que consiste en una
representacion gréafica a través de simbolos de uso general o adoptados, indicando el nivel
de exposicion ya sea bajo, mediano o alto, de acuerdo a la informacién recopilada en

archivos y los resultados de las mediciones de los factores de riesgos presentes, con el
cual se facilita el control y seguimiento de los mismos, mediante la implantacion de

programas de prevencion.
Los fundamentos del Mapa de Riesgos estan basados en cuatro principios bésicos:

« Lanocividad del trabajo no se paga sino que se elimina.
« Los trabajadores no delegan en nadie el control de su salud
e Los trabajadores mas “interesados” son los mas competentes para decidir sobre
las condiciones ambientales en las cuales laboran.
« El conocimiento que tengan los trabajadores sobre el ambiente laboral donde se

desempeiian, debe estimularlos al logro de mejoras.

ATRAPADO SUPERFICIES
@ RUIDO & POR «f*] CORTANTES
9 p CONTACTO CON ﬁ GOLPEADO
J ILLUMINACION E QuUiMCDs FOR
@ PARTICLLAS ‘ EXPLOSIYOS waancs | UNIBRACIONES
Ao
e}
L S e |
TEMPERATURA ELECTRICD GASES,
{5y | EXTREMA ’ POLYOS O
YAPORES
RADIACION HO %’ ERGONOMCD
E 4 IONIZAN TE @A INCENDIO
ASFDOAPOR
IMERSION ﬁ‘ S

llustracion 23. Simbologia utilizada en la construccién de mapas de riesgos.

47



Normas de Seguridad Industrial- Teneria “INCA” CACERES, José Luis

En la elaboracién del mapa, los trabajadores juegan un papel fundamental, ya que éstos
suministran informaciéon al grupo de especialistas mediante la inspeccién y la aplicacion

de encuestas, las cuales permiten conocer sus opiniones sobre los agentes generadores de
riesgos presentes en al &mbito donde labGran.

Matriz de Riesgos.

Una matriz de riesgo constituye una herramienta de control y de gestibn normalmente
utilizada para identificar las actividades (procesos y productos) mas importantes de una
empresa, el tipo y nivel de riesgos inherentes a estas actividades y los factores exdgenos y
enddgenos relacionados con estos riesgos (factores de riesgo). Igualmente, una matriz de
riesgo permite evaluar la efectividad de una adecuada gestion y administracion de los
riesgos financieros que pudieran impactar los resultados y por ende al logro de los

objetivos de una organizacion.

La matriz debe ser una herramienta flexible que documente los procesos y evalle de
manera integral el riesgo de una institucion, a partir de los cuales se realiza un
diagnéstico objetivo de la situacion global de riesgo de una entidad. Exige la

participacion activa de las unidades de negocios, operativas y funcionales en la definicion

de la estrategia institucional de riesgo de la empresa.

Una efectiva matriz de riesgo permite hacer comparaciones objetivas entre proyectos,
areas, productos, procesos o actividades. Todo ello constituye un soporte conceptual y

funcional de un efectivo Sistema Integral de Gestion de Riesgo.

La matriz de riesgos constituye una herramienta clave en el proceso de supervision

basada en riesgos, debido a que la misma les permite efectuar una evaluacién cualitativa
y cuantitativa de los riesgos inherentes de cada unidad de negocios o actividad

significativa y la determinacién del perfil de riesgo de la institu€ion.

2 \www.estrucplan.com.ar/articulos/verarticulo.asp?idarticulo=1129
2 www.scribd.com/doc/13889837/Gestide-Riesgosla-Matrizde-Riesgos
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2.2.3.4 HIGIENE INDUSTRIAL

La higiene industrial es la ciencia de la anticipacion, la identificacién, la evaluacion y el

control de los riesgos que se originan en el lugar de trabajo o en relacion con él y que
pueden poner en peligro la salud y el bienestar de los trabajadores, teniendo también en
cuenta su posible repercusion en las comunidades vecinas y en el medio ambiente en

general.

Existen diferentes definiciones de la higiene industrial, aunque todas ellas tienen
esencialmente el mismo significado y se orientan al mismo objetivo fundamental de
proteger y promover la salud y el bienestar de los trabajadores, asi como proteger el
medio ambiente en general, a través de la adopcion de medidas preventivas en el lugar de

trabajo.

La higiene industrial no ha sido todavia reconocida universalmente como una profesion;
sin embargo, en muchos paises esta credndose un marco legislativo que propiciara su

consolidacion.

2.2.3.5 AGENTES CONTAMINANTES EN EL AMBIENTE DE TRABAJO

La Higiene Industrial consiste en analizar los agentes contaminantes que causan dafio a

nuestra salud en la labor diaria y estos son:

1. Contaminantes Fisicos: Ruido, lluminacién, Temperatura y Vibraciones

2. Contaminantes Quimicos: Gases, Humos y Neblinas, Polvos, Vapores.
2.2.3.5.1 Contaminantes fisicos
Son distintas formas de energias que generadas por fuentes concretas, pueden afectar a

los trabajadores sometidos a ellas. Estan energias pueden ser mecanicas, térmicas o

electromagnéticas, provocando efectos muy distintos entre si.
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Ruido y Vibraciones.
El ruido es uno de los contaminantes mas generalizados en el ambiente de trabajo. La
propia consideracion de “sonido no deseado” es suficientemente elocuente respecto a su

caracter perturbador. Los dafios del ruido sobre el oido son:

v' Sordera temporal

v' Sordera permanente (Hipoacusia)
v Interferencia de comunicacion

v Perdida auditiva por Edad.

lluminacion.

Es uno de los factores ambientales que tiene como principal finalidad el facilitar la
visualizaciéon, de modo que el trabajo se pueda realizar en condiciones aceptables de
eficacia, comodidad y seguridad. La intensidad, calidad y distribucion de la iluminacién

natural y artificial en los establecimientos, deben ser adecuadas al tipo de trabajo.

La iluminacién posee un efecto definido sobre el bienestar fisico, la actitud mental, la
produccion y la fatiga del trabajador. Siempre que sea posible se empleara iluminacion

natural.

Ventilacion.
La ventilacion es una ciencia aplicada al control de las corrientes de aire dentro de un
ambiente y del suministro de aire en cantidad y calidad adecuadas como para mantener

satisfactoriamente su pureza.

El objetivo de un sistema de ventilacion industrial es controlar satisfactoriamente los
contaminantes como polvos, neblinas, humos, malos olores, etc., corregir condiciones
térmicas inadecuadas, sea para eliminar un riesgo contra la salud o también para desalojar

una desagradable contaminacion ambiental. La ventilacion puede ser natural y artificial.
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2.2.3.5.2 Contaminantes Quimicos

Peligro de los Agentes quimicos

Cualquier sustancia quimica es capaz de producir dafios al organismo humano si este lo
absorbe en suficiente cantidad a la que denominamos dosis, pero también depende del
tiempo que tarda en suministrarse la dosis. “Esta absorcion se denomina

“INTOXICACION”. Se clasifican en: gaseosos y particulados.

Gaseosos.

Son aquellas sustancias constituidos por moléculas ampliamente dispersas a la
temperatura y presion ordinaria (25°C y 1 atmosfera) ocupando todo el espacio que lo
contiene. Ejemplos: Gases: Monéxido de Carbono (CO), Dioxido de Azufre (SO2),
Dioxido de Nitrégeno (NO2), Cloro (CI2).

Vapores: productos volatiles de Benzol, Mercurio, derivados del petréleo, alcohol

metilico, otros disolventes organicos.

Particulados.
Constituidos por particulas solidas o liquidas, que se clasifican en: polvos, humos,

neblinas y nieblas.

Polvo- Particulas solidas producidas por ruptura mecanica, ya sea por trituracion,
pulverizacién o impacto, en operaciones como molienda, perforacién, esmerilado, lijado
etc. El tamafio de particulas de polvo, es generalmente menor de 100 micras, siendo las
mas importantes aquellas menores a 10 micras. Los polvos pueden clasificarse en dos

grupos: organicos e inorganicos.

Los organicos se subdividen en: naturales y sintéticos, entre los organicos naturales se
encuentran los provenientes de la madera, algodon, bagazo, y entre los organicos
sintéticos, cabe mencionar los plasticos y numerosos productos y sustancias organicas.

Los polvos inorganicos pueden agruparse en siliceos y no siliceos; los siliceos incluyen
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silice libre y numerosos silicatos, y entre los no siliceos se encuentran los compuestos

metalicos.

Humos.- Particulas en suspensién, formadas por condensacion de vapores de sustancias
sélidas ala temperatura y presion ordinaria. EI proceso mas comun de formacién de
humos metalicos es el calentamiento de metales a altas temperaturas o fundicion de
metales. Ejemplos: Oxidos de Plomo, Mercurio, Zinc, Fierro, Manganeso, Cobre y
Estafio. Los humos de combustion organica se generan por combustion de sustancias
organicas; el tamafo de las particulas de los humos metalicos varia entre 0.001 y 1 micra,

con un valor promedio de 0.1 micras.

Neblinas.Particulas liquidas que se originan en los procesos donde se evaporan grandes
cantidades de liquidos. El tamafio de sus particulas es mayor de 10m Ejemplos: de acido

cromico, de acido sulfarico, acido clorhidrico, lixiviacion de cobre (agitacion de acido).

Nieblas o Rocio -Particulas liquidas suspendidas en el aire, que se generan por la
condensacion y atomizacion mecanica de un liquido Ejemplo: Particulas generadas al

pintar con pistola, (pulverizador, soplete).

Vias de entrada en el organismo.

Los agentes quimicos pueden ingresar al organismo a través de las siguientes vias:

Via respiratoria: Es la via de ingreso mas importante de para la mayoria de los

contaminantes quimicos, en el campo de la Higiene Industrial. Sistema formado por
nariz, boca, laringe, bronquios, bronquiolos y alvéolos pulmonares. La cantidad de
contaminante absorbida es funcién de la concentracibn en el ambiente, tiempo de

exposicion y de la ventilacion pulmonar.

Via dérmica: Es la segunda via de importancia en Higiene Industrial, comprende a toda

la superficie que envuelve el cuerpo humano.
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[ VIAS DE ENTRADA ]

A traves de la piel.

A través de la boca,
estémago. intestinos,
atc.

A traves de heridas,
liagas. etc.

HILIL3

llustracion 24. Vias de entrada para contaminantes quimicos.

Via digestiva: De poca importancia en Higiene Industrial, salvo en operarios con habitos
de comer y beber en el puesto de trabajo. Sistema formado por boca, eséfago, estomago
intestinos.

Via parenteral: Penetracion directa del contaminante en el organismo, a través de una

discontinuidad de la piel (herida, puncién).

| EFECTOS DE LOS CONTAMINANTES |

TIFPO DE EFECTO EJEMPLOS DE CONTAMINANTES
NEUMOCONIOTICOS SILICE, AMIANTO
IRRITANTES ACIDO CLORHIDRICO, FORMALDEHRHIDO.

OZONO, FOSGENO

ASFIXIANTE SIMPLE DIOXIDO DE CARBONO. NITROGENO

ASFIXIANTE QUIiMICO MONOXIDO DE CARBONO,
ACIDO CIANHIDRICO

ANESTESICOS TOLUENO, ACETONA. ETER

SENSIBILIZANTES ISOCIANATOS,. FIBRAS VEGETALES
FORMALDEHIDO

CANCERIGENOS BENCENO, CLORURO DE VINILO. AMIANTO
TOXICOS SISTEMICOS MERCURIO, CADMIO, CLOROFORMO
CORROSIVOS ACTIDOS, ALCALIS

@' nET HiLG

Cuadro 6. Efectos de los Contaminante.

24 \www.opas.org.br/gentequefazsaude/bvsde/bvsacd/cd27/salud.pdf
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Los siguientes puntos son condiciones que pueden producir efectos adversos en los

trabajadores:

e Las que favorecen la exposicion de productos o agentes quimicos.
e Las de proximidad o contacto de sustancias oxidantes.
e Las que facilitan la inflamabilidad de productos quimicos.

e Las que permiten la inhalacién, contacto o ingestién de téXicos.

2.2.3.6 ACCIDENTES LABORALES

2.2.3.6.1 Concepto de Accidente, Incidente y Enfermedad Profesional.

Accidente.

El accidente es toda lesién organica o perturbacion funcional, inmediata o posterior

(incluso la muerte), recibida repentinamente en ejercicio o con motivo del trabajo, en

cualquier momento o lugar en que se preste. Se incluyen las que se ocasionan al

trasladarse el trabajador de su domicilio al lugar de trabajo o viceversa.

Accidente Laboral: Es el accidente que ocurre durante las horas de trabajo, y dentro del
mismo, ya sea por consecuencias de la maquinaria o por negligencia de los empleados.
Accidente no laboral Este accidente no ocurre por la accién directa del trabajo, sino

como consecuencia del mismo, son ejemplos, intoxicaciones por inhalacién de sustancias

nocivas, enfermedades del oido por ruidos, afecciones respiratorias, etc.

Incidente de trabajo.
Suceso acaecido en el curso del trabajo o en relacion con este, que tuvo el potencial de
ser un accidente, en el que hubo personas involucradas sin que sufrieran lesiones o se

presentaran dafios a la propiedad y/o pérdida en los procesos.

2 www.opas.org.br/gentequefazsaude/bvsde/bvsacd/cd27/salud.pdf
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Enfermedad Profesional

Se considera enfermedad profesional todo estado patologico permanente o temporal que
sobrevenga como consecuencia obligada y directa de la clase de trabajo que desempefia
el trabajador, o del medio en que se ha visto obligado a trabajar, y que haya sido

determinada como enfermedad profesional por el Gobierno Nacional.
2.2.3.6.2 Causas que originen los accidentes

De los causantes de accidentes se tienen dos grandes grupos el factor o factores humanos
y el o los factores fisicos. Se habla de que el factor humano es el causante de un 80% y
85% de los accidentes y el resto (15 - 20%) es el factor fisico. Asi pues se dividiran las

causas en dos grupos, las que corresponden al factor humano y las del factSr fisico.
Causas que corresponden al factor humano

e Lairresponsabilidad.

e Desconocimiento del trabajo.
e Falta de atencion.

e Mala seleccion de personal.
e Cansancio fisico y mental.

e Mala ubicacion del personal.
e Exceso de confianza.

e Alteracién emocional.

e Embriaguez.

e Drogadiccion.
Causas que corresponden al factor fisico

e Equipo de trabajo defectuoso.

26 http://www.usc.edu.co/gestionhumana/files/Manual%20de%20Higuiene.pdf
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e Equipo de proteccion personal inadecuado.
e Pisos defectuosos o sucios.

e Falta de proteccion colectiva.

e Mala ventilacion.

e Mala iluminacion.

e Colores inadecuados.

e Congestionamiento.

2.2.3.7 Teneria “INCA”

2.2.3.7.1 Curtiembre

Una curtiembre o curtiduria es el lugar donde se realiza el curtido, proceso queeonvier
las pieles de los animales en cuero. Las cuatro etapas del proceso de curtido de las pieles
son: limpieza, curtido, recurtimiento y acab&dlo.

2.2.3.7.2 Cuero

Cuero es el pellejo que cubre la carne de los animales después de curtido y preparado
para su conservacion y uso domestico e industrial. La piel es el méas importante
subproducto de la industria frigorifica o de la carne. El curtido lo valoriza

transforméndolo en cuero.
2.2.3.7.3 Proceso de produccion

Los cueros son tratados con sal por el lado carne, con lo que se evita la putrefaccion y se

logra una razonable conservacion, es decir, una conservacion adecuada para los procesos
y Usos posteriores a que sera sometido el cuero. Una vez que los cueros son trasladados a
la curtiembre, son almacenados en el saladero hasta que llega el momento de procesarlos

de acuerdo a las siguientes etapas:

27 http://es.wikipedia.org/wiki/Cuero
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Ribera.
En esta etapa el cuero es preparado para ser curtido, en ella es limpiado y acondicionado
asegurandole un correcto grado de humedad. La seccion de ribera se compone de una

serie de pasos intermedios, que son:

- Remojo: Proceso para rehidratar la piel, eliminar la sal y otros elementos como sangre,
excretas y suciedad en general.
- Pelambre: Proceso a través del cual se disuelve el pelo utilizaatly sulfuro de
sodig produciéndose ademas, al interior del cuero, el desdoblamiento de fibras a fibrillas,
gue prepara el cuero para la posterior curticion.

Desencalado:Proceso donde se lava la piel para remover la cal y luego aplicar

productos neutralizantes, por ejemplo: acidos organicos tamponados, azlcares y melazas.

llustracion 25. Bombo para procesos de Remojo, Pelambre, Desencalado.

- Descarnado:Proceso que consiste en la eliminacion mecanica de la grasa natural, y del

tejido conjuntivo, esencial para las operaciones secuenciales posteriores hasta el curtido.

[lustracion 26. Proceso de Descarnado
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- Purga enzimatica:El efecto principal del rendido tiene lugar sobre la estructura fibrosa

de la piel, pero existen una serie de efectos secundarios sobre la elastina, restos de
queratina de la epidermis y grasa natural de la piel. Su acciéon es un complemento en la
eliminacién de las proteinas no estructuradas, y una accion sobre la limpieza de la flor, la
gue se traduce en lisura de la misma, y le confiere mayor elasticidad.

- Piquelado El proceso de piquelado comprende la preparacién quimica de la piel para el
proceso de curtido, mediante la utilizaciénadelo férmico y sulfarico principalmente,

gue hacen un aporte de protones, los que se enlazan con el grupo carboxilico, permitiendo
la difusion del curtiente hacia el interior de la piel sin que se fije en las capas externas del

colageno.

llustracion 27. Bombos para el proceso de Piquelado

Curtido

El curtido consiste en la estabilizacion de la estructura de coladgeno que compone al
cuero, usando productos quimicos naturales o sintéticos. Adicionalmente, la curticion
imparte un particular “tacto" al cuero resultante. Una variedad de productos quimicos son

usados, siendo el cromo el mas importante.

llustracion 28. Bombo después del proceso de Curtido.
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Procesos mecéanicos de post-curticion
A continuacion del curtido, se efectlan ciertas operaciones mecanicas que propenden a

dar un espesor especifico y homogéneo al cuero. Estas operaciones son:

= Desaguado mecéanicpara eliminar el exceso de humedad, ademas permite
entregarle una adecuada mecanizacion al cuero para los procesos siguientes.

= Dividido o partido del cuero para separar el lado flor del lado carne de la piel.

» Raspado o Rebajadgara dar espesor definido y homogéneo al cuero.

= Recortes proceso por el cual se elimina las partes del cuero que no van a tener

una utilizacion posterior.

llustracion 29. Bombos para operaciones de Post-curticion.

Procesos humedos de post-curticion

Esto consiste en un reprocesamiento del colageno ya estabilizado, tendiente a modificar

sus propiedades para adecuarlas a articulos determinados. Este objetivo se logra
agregando otros curtientes en combinacion o no con cromo. En este grupo de procesos se

involucra el neutralizado, recurtido, tefiido y engrasado del cuero.
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llustracion 30. Procesos de Neutralizado, Tefiido y Engrasado.

Secado y terminacion

Los cueros, una vez recurtidos, son desaguados Yy retenidos para eliminar el exceso de
humedad, ademas son estirados y preparados para luego secarlos. El proceso final incluye
el tratamiento mecanico del lado flor y el descarne, seguido de la aplicacion de las capas

de terminacion. La terminacion consiste en anilinas o pigmentos dispersos en un binder,

tipicamente caseina o polimeros acrilicos o poliuretanicos, los que son aplicados por

felpa, pistola o rodillg®

llustracion 31. Operaciones de Secado y Terminacion de los Cueros.

2 \www.cueronet.com/flujograma/index.htm
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2.2.3.7.4 Diagrama de flujo del proceso de Curticion.
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llustracion 32. Diagrama de flujo del proceso de Curtidd®

29 \www.cueronet.com/flujograma/index.htm
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2.3 Hipdtesis
La elaboracion de un Sistema para la Administracion de la Seguridad y Salud del Trabajo

(SASST), permitirhd prevenir accidentes laborales en los procesos de produccion de
Teneria INCA.

2.4 Variables

2.4.1 Variable Independiente

Sistema para la Administracion de la Seguridad y Salud del Trabajo (SASST).

2.4.2 Variable Dependiente

Prevencion de accidentes laborales en los procesos de produccion de la fabrica Teneria
“INCA”'
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CAPITULO Il

METODOLOGIA

3.1 Enfoque

La presente investigacion se basé en el paradigma critico propositivo con un enfoque

cuali - cuantitativo.

Su diagnéstico permitié conocer la realidad de la empresa, los datos facilitaron el analisis

critico de las muestras en donde se ocasionan los problemas. Ademas permitieron
encontrar las causas que provocan el problema, pude explicar los fenbmenos que se
producen en la empresa a fin de hallar respuestas objetivas confiables que me orientaron

a la solucion del problema.

3.2 Modalidad Basica de la Investigacion

3.2.1 Investigacion de Campo

Se utilizo este tipo de investigacion para realizar un estudio sistematico de los procesos
de la Industria TenerfdNCA” cuyo inconveniente fundamental es la inexistencia de las
Normas de Seguridad Industrial para la salud del trabajo. Las continuas visitas me
permitieron ponerme en contacto directo con la realidad y obtener la informacion
necesaria y oportuna para sugerir un proyecto de solucién al problema planteado a fin de

evitar accidentes laborales dentro de la industria.
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3.2.2 Investigacion Documental

Se utilizo esta investigacion en la Industria Tend8CA” a fin de conocer, comparar,
ampliar, profundizar y deducir diferentes teorias, conceptualizaciones y criterios de
diversos autores acerca de la inexistencia de las Normas de Seguridad Industrial para la
salud del trabajo para fundamentar el presente proyecto basdndome en libros, peridédicos

y paginas de Internet.

3.2.3 Proyecto Factible

Al proyecto investigado se lo puede ubicar dentro de un proyecto hacedero porque tanto
el planteamiento del problema, la fundamentacion tedrica y la metodologia, permitieron

dar una solucién practica posible en plazos fijos al inconveniente de la empresa.

3.3 Nivel o Tipo de Investigacion

La investigacién se realiz6 aplicando los niveles EXPLORATIWMAESCRIPTIVA

porque el problema fue sondeado en un contexto especial y esta orientado a sdducionar
inexistencia y desconocimiento de las Normas de Seguridad Industrial para la Salud del
Trabajo, facilitando el proceso de produccion de la Industria TEABIGA”; se trata de

una investigacion a nivel CORRELACIONAL porque las entrevistas y encuestas se
aplicaron al gerente y trabajadores de la empresa, ademas no se limitdé a diagrosticar
problema, sino que se planteé una propuesta cuya aplicacion significard cambios en la

realidad estudiada.
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3.4 Poblacion y Muestra.

3.4.1 Poblacién

La poblaciéon motivo de la investigacion la conforman 10 personas, quienes se afectan

directamente con el estudio.

3.4.2 Muestra

Los mismos integrantes de la poblacion pasan a constituir la muestra porque el nimero de

elementos es reducido.
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3.5 Operacionalizacion de las Variables

Conceptualizacion

Categorias

Indicadores

items

Tec- Inst

NORMAS DE
SEGURIDAD
(SASST).

Sistema de gestidn
gue se elabora con
el fin de disminuir
o] prevenir
accidentes
laborales dentro de
las empresas.

Sistema de Gestion

Prevenir o disminuir
Accidentes.

Talento Humano

Manuales de Seguridad
y Sistema SASST.

1. ¢, Conoce sobre
Administracion de la Salud
Seguridad del Trabajo?

si [ Nol

2. ¢Cuenta la Teneria c¢
equipos de proteccién persor
adecuadd3

Si O Nd]

3. ¢Cuenta la teneria con u
adecuada sefalizacion
etiquetas para identificar U
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Si O Nd]

4.- ¢ La teneria proporciona
algun tipo de capacitacion sob
seguridad industrial?

si [ No[
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Accidentes
Laborales

Son accidentes que
ocurren durante las
horas de trabajo, y
dentro del mismo,
ya sea por
consecuencias de
la maquinaria o
por negligencia de
los empleados

Higiene Industrial

Identificacion del Peligro

Principios Basicos par
el adecuado manejo (
Quimicos.

Agentes Contaminantes

'Si

placas de advertencia
Peligros?
Si [ Nd_]

Si [

. Si

Si O

5. ¢Conoce los Principic
Bésicos para el adecua
manejo de Quimicos?

L] Nd_]

6. ¢Conoce las etiquetas

7. ¢ Conoce 0 maneja la Hoja
Datos Quimicos (MSDS)?

Nd]

8. ¢Conoce sobre los peligr
paala Salud por un mal mane
de Quimico8

] Nd_]

9. ¢ Tiene conocimiento de |
riesgos a los que se expo
diariamente?

Nd_]
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CAPITULO IV

ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

4.1 Analisis de la situacién actual de la empresa.

Para analizar el proceso de curticidon desde el punto de vista de la Seguridad linekistria
necesario describir y evaluar cada una de sus etapas, identificando plenamente las entradas
y salidas de cada una de ellas y del proceso en general, sefialando especialmente los
productos, subproductos, desechos e insumos, incluyendo la materia prima, energia y otros
recursos adicionales, asi como observar la situacion actual de la empresa respecto a la
Higiene y Seguridad Industrial. Esta concepcién de tratar la problemética de la Seguridad
Industrial en conjunto con el fin fundamental de las empresas manufactureras, como es la
produccion, ha sido ampliamente difundida en los ultimos afios por los principales
organismos y empresas asesoras que desarrollan sus acciones en el area de la Seguridad
Industrial, como es el caso particular del IESS (Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social),
la cual fomental estudio del Sistema SASST en todo el sector industrial ecuatoriano.

Para aplicar una posterior encuesta a los trabajadores asi como una entrevistdeatige

la empresa Teneria “INCA” es necesario revisar como es la situacion actual de la empresa,

los posibles riesgos o peligros a los que pueden estar expuestos los trabajadores dentro del
proceso de curticion asi como las deficiencias existentes en lo que se refiere a la Seguridad
Industrial. A continuacién se realiza una pequefia descripcién de la situacion actual de
Teneria “INCA”.
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El proceso de curticion se inicia cuando los cueros frescos, llegan a las instalaciones de la
curtiembre provenientes de mataderos industriales o municipales sin ningan tratamiento
previo, salvo la eliminacion de restos de carne y pellejos de mayor tamafio que estén
adheridos. En algunos casos, cuando el tiempo entre la matanza y el procesamiento de los
cueros se estima que sera largo y que podrian iniciarse procesos de descomposicion en los
mismos, se le agrega sal, con el fin de inhibir la acciébn de microorganismos
descomponedores, sean estos anaerobicos o aerdbicos, eliminando la humedad de los

mMismos y su contacto directo con el aire que le rodea.

El manejo de los cueros, normalmente se realiza de manera manual y representa una gran
carga de trabajo fisico para los trabajadores que lo realizan, puesto que el peso de cada
pieza puede superar los 20 kilogramos, adicionalmente, es una labor que podriamos
catalogar de poco higiénica ya que estos cueros generalmente vienen cubiertos de gran
cantidad de materiales putrescibles, por lo que es necesario que el trabajador utilice el
equipo de proteccion necesario y siga las recomendaciones necesarias para el traslado de

los cueros a la siguiente operacién unitaria.

llustracién 33. Almacenamiento de la materia prima (cueros frescos).
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En la etapa de limpieza y remojo, se procura eliminar los restos de sangre, St@ecyle

gue normalmente vienen adheridos a los cueros. Para ello, los mismos se introducen
manualmente en los “bombos” con agua, jabones y tensoactivos, ademas de cal por lo que

se utiliza quimicos y por ende debe existir la sefializacidon adecuada para uso de equipo de
proteccion personal, en esta area también se presentan riesgos por pisos resbaladizos y

objetos con los que se puede existir un riesgo de caidas.

llustracion 34. Bombos para los procesos de Remojo, Pelambre, Desencalado, Piquel.

La etapa de pelambre, consiste fundamentalmente en la inmersion de los cueros en bafios
de cal y sulfuro de sodio, con la finalidad de disolver el pelo y posteriormente extraerse en
las aguas residuales, generando una alta carga organica. Posteriormente, sigue el
descarnado mecanico o manual; la cual es una operacion tiene por objeto la eliminacion de
los restos de carne y grasa que sigan adheridos al cuero, para ello se utilizan, normalmente,
maquinas especiales de rodillos metélicos con cuchillas en su superficie y en algunos casos
un simple cuchillo afilado por lo que es recomendable la utilizacion de equipo de
proteccion personal. Luego de la operacion de pelambre, es necesario remover de los
cueros, la cal afadida en esta etapa, para ello se lava el exceso en continuos bafos
denominados desencalantes, adicionalmente, se le agregan productos neutralizantes, como

acidos organicos, sulfato de amonio, bisulfito de sodio, melaza, etc.
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A continuacion viene una adicion de acidos que permiten preparar quimicamente los cueros
para su posterior curtido, facilitando la entrada del curtiente al interior del cuero. Los &acidos
que normalmente se utilizan son el fosférico y el sulfuroso, con los cuales se reduce
considerablemente el pH, a esta etapa se le conoce con el nombre de piquelado. Como
podemos observar se utilizan algunos productos quimicos por lo que las bodegas de
almacenamiento deben estar en perfecto orden, limpias y con la sefializacion adecuada de

cada producto quimico algo que no sucede.

llustracién 35. Bodega de productos quimicos.

La recurticidn, tintura y engrase son tres operaciones se realizan de manera conjunta,
mediante la introduccién de los cueros en “Bombos” en donde se le dan bafos con
productos vegetales, sintéticos, grasas, aceites y colorantes; todo esto con la finalidad de
obtener un producto con caracteristicas especificas de suavidad, color y elasticidad.

Luego de lo cual, se procede a estirar las arrugas naturales de la piel, con lo gral se lo
adicionalmente, la eliminacion del agua en exceso resultante del proceso anterior, mediante
SuU paso por una maquina que se asemeja a una plancha, la cual transforma la humedad en
vapor de agua, dentro de estos procesos también se puede apreciar que no existe una
sefalética adecuada para advertir algin riesgo o peligro asi como para uso ddesquipo
proteccion personal.
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llustracidon 36. Bombos para las operaciones de recurticion, tintura y engrase.

Finalmente, los cueros son rehumectados y en algunos casos pasados por maquinas de
ablandamiento mecanico, con lo cual se logra obtener tipos especificos de cueros,
relacionados con su flexibilidad y dureza, dandole su acondicionamiento y acabados finales
para definir las caracteristicas finales del cuero, las cuales vienen dadas por los
requerimientos de los clientes. Esto permite obtener cueros de diferentes tipos de colores,
texturas, brillos, etc. Finalmente se realiza la medicion de las piezas de producto terminado
y se empacan y despachan a las empresas dedicadas a la manufactura del cuero,

principalmente a la industria nacional del calzado.

llustraciéon 37. Bodega de producto terminado.
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Ademas se observd que existen varios peligros fuera del proceso de curticibn como son:
pisos resbalosos como escaleras sin pasamanos lo que puede ocasionar una caida, cables de
energia sin proteccion, objetos suspendidos sin proteccion, combustibles cerca de productos
quimicos que pueden dafiar severamente la piel, carencia total de equipo y sefializacion en
caso de incendio asi como en caso de riesgo eléctrico, tanques con agua caliente sobre lefios
encendidos cerca del tablero eléctrico entre otras.

llustracion 39. Riesgos a los que estan expuestos los trabajadores.
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4.2 Evaluacion a los trabajadores acerca de la Seguridad Industrial

4.2.1 Analisis e interpretacion de la Entrevista

La Entrevistal/Anexo 1)fue dirigida al jefe de produccion de la empresa Teneria “INCA”,
con el propasito de recopilar informacion necesaria para elaborar el proyecto de Normas de
Seguridad Industrial para prevenir accidentes laborales en los procesos de produccion.

1. ¢, Como califica la Seguridad Industrial en su empresa?
La seguridad de la empresa Teneria INCA es mala, ya que no cuenta con las normas
adecuadas para la seguridad de sus trabajadores.

2. ¢Lleva registro de accidentes laborales en su empresa? ¢, Por qué?
La empresa Teneria INCA no lleva ningun tipo de registros de accidentes laborales porque,
no se han tenido accidentes graves dentro de los procesos de produccion

3. ¢ Sus operarios han sufrido algun tipo de accidente en los ultimos afios?
Dentro de Teneria INCA no ha existido ningun tipo de accidente laboral (grave,celeve

estos ultimos arios.

4. ¢ Cree importante un estudio de Seguridad en su empresa? ¢ Por qué?
El estudio de Seguridad dentro de Teneria INCA considero que es muy importante para los
trabajadores porque es de vital importancia tener normas de Seguridad y prevencion de

accidentes dentro de la empresa.

5. ¢ Cree importante el conocimiento de la Salud Ocupacional en sus trabajadores?
Si definitivamente nuestra empresa considera que es muy importante que nuestros
trabajadores tengan conocimientos sobre la Salud Ocupacional a fin de que se puedan

prevenir algun tipo de incidente dentro de la empresa.
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6. ¢ Sabe cudles son las causas para que se presente un accidente laboral?
No lamentablemente tengo desconocimiento de cuales son las causas o los factores para

que se presente un accidente laboral dentro de Teneria INCA.

7. ¢ Cree usted que es importante la Higiene Industrial en las empresas?
Considero que la Higiene Industrial es uno de los factores mas importantes que se deben de
tomar en cuenta dentro de las empresas y sobre todo en las areas de produccion.

8. ¢ Sabe cuales son los principales equipos de proteccion personal para Curtiembres?
Dentro de lo que es equipo de proteccién para los procesos de produccion que se tienen
dentro de las Curtidurias, conozco los basicos como son Guantes ya sean de caucho o de

cuero, las pecheras, botas y por ultimo las mascarillas.

9. ¢ Tienen sus trabajadores equipos de proteccion personal? ¢ Cuales son?
Dentro de Teneria INCA todos los obreros cuentan con equipos de proteccion personal y

son los mencionados anteriormente.

10. ¢ Cree gque su empresa contamina el medio ambiente? ¢ Por qué?
Definitivamente considero que Teneria INCA contamina el medio ambiente, porque
lastimosamente en algunos procesos se utilizan productos quimicos como son: alcalinos,

sales, acidos, etc.

11. ¢ Cuenta su empresa con una correcta sefializacion para advertir algun peligro?
Dentro de Teneria INCA lastimosamente no contamos con una adecuada sefializacion de

Seguridad para advertir los peligros que existen dentro de nuestra empresa.

12. ¢ Cree usted que existen factores del ambiente laboral que afectan la saluduae
trabajadores? ¢ Cuéles son?

En teneria INCA no considero que los factores de ambiente laboral de nuestra empresa,
afecten la salud de nuestros obreros pero no cabe descartar este estudio con el cual se pueda

prevenir algun incidente desafortunado.
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13. ¢Lleva un adecuado registro de los quimicos que utiliza en los procesos de
produccion?
Llevamos un control pero no preciso de los quimicos que utilizamos en los procesos de

produccion de teneria INCA.

14. ¢ Usted conoce, maneja la Hoja de Datos Quimicos (MSDS)?
En los procesos de produccion de Teneria INCA conocemos los quimicos que manejamos
pero no conocemos peor aun manejar este tipo de Documento para identificar algun

quimico.

15. ¢El espacio en las bodegas de almacenamiento es el suficiente para almacenar los
guimicos que se utilizan en los procesos de produccion u otro insumo?
Debo admitir que el espacio que cuento no es suficiente para el almacenamiento de los

quimicos, y otros insumos que se utilizan en los procesos de produccion.

16. ¢ En la actualidad sabe si algun operario presenta alguna enfermedad por causa de
su trabajo diario?
Hasta el dia de hoy ningun obrero de Teneria INCA, no presenta algun tipo de enfermedad,

lesiéon o dolencia en las labores que desempefian diariamente.

17. ¢Conoce usted cuales las sanciones o0 indemnizaciones para los trabajadores por
causa de un accidente laboral?

No tengo conocimiento de las sanciones o indemnizaciones a las que puede estar inmerso
Teneria INCA o en este caso yo, como gerente de la misma por causa de algun tipo de

accidente laboral.

18. ¢Ha considerado en realizar algun tipo de estudio para administrar la seguridad y
la salud de sus trabajadores?
No he tenido en consideracién realizar un estudio de esta naturaleza hasta el dia de hoy que

se presenta la oportunidad de esclarecer estos conocimientos.
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19. ¢Los operarios han tenido algun tipo de capacitacion sobre la seguridad
Industrial?
Dentro de teneria INCA, los obreros no han recibido ningun tipo de capacitacion sobre un

tema que es de vital importancia en las fabricas como lo es la Seguridad Industrial.

20. ¢ Cree usted importante realizar el estudio del SASST en su empresa? ¢ Por qué?
Considero que es muy importante realizar el estudio del SASST en Teneria INCA, por el
bienestar tanto de nuestra empresa como el de sus trabajadores dandoles a conocer las

normas de Seguridad que se deben tener dentro de los procesos de produccion.

4.2.2 Analisis e interpretacion de la encuesta

EncuestdAnexo 2)dirigida a los operarios y al jefe de produccion de la empresa Teneria
“INCA”, con el propdsito de recopilar informacién necesaria para elaborar el proyecto
Normas de Seguridad Industrial para prevenir accidentes laborales en los procesos de

produccion.

Los datos que se presentan a continuacién son los recopilados por los obreros de la empresa
gue han respondido las preguntas segun su interpretacion y conocimiento sobre el tema, los
mismos se presentan en graficas que se utilizan para mostrar la contribucién de cada valor
al total. Para este estudio no se realiza un muestreo de los trabajadores ya que el personal

esta compuesto por 10 obreros, por esta razén la poblacion es igual a la muestra.

1.- ¢ Conoce sobre la Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo?

Descripcion Frecuencia Porcentaje
Si 4 40%
No 0 0%

No conoce 6 60%
TOTAL 10 100%

Tabla 3. Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo

Elaborado por: El investigador.
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| Si
H No

™ No conoce

llustracién 40. Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo

Elaborado por: El investigador.

Analisis de Resultados.

El 60% de los encuestados no conocen sobre la Administracion de la Salud y Seguridad del
Trabajo, mientras que un 40% indica que tienen conocimientos sobre este tema.

Esto nos indica que la mayoria de los procesos de produccién se ejecutan sin las respectivas
Normas de Seguridad por lo que los trabajadores estan expuestos a peligros constantes en

las labores que realizan dia a dia y corren el peligro de exponerse a un accidente laboral.

2.- ¢ Cuenta la Teneria con equipos de proteccion personal adecuados?

Descripcién Frecuencia Porcentaje
Si 2 20%
No 4 40%
No conoce 4 40%
TOTAL 10 100%

Tabla 4. Equipos de proteccion personal
Elaborado por: El investigador.
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llustracion 41. Equipos de proteccion personal

Elaborado por: El investigador.

Analisis de Resultados.

El 40% de los encuestados indicque la empresa Teneria “INCA” no cuentas con los

equipos de proteccion personal adecuados, mientras que el otro 40% indica que no conocen
0 no tienen la menor idea si la empresa cuenta con los equipos adecuados para su
seguridad, por el contrario el 20% afirma que la empresa si cuenta con los equipos
necesarios.

Estos resultados demuestran que la empresa cuenta con los equipos necesarios para la

proteccion del trabajador y que el personal de la fabrica, no los conoce o no los utiliza.

3.- ¢Cuenta la teneria con una adecuada sefializacion o etiquetas para identificar un
peligro?

Descripcién Frecuencia Porcentaje
Si 3 30%
No 5 50%
No conoce 2 20%
TOTAL 10 100%

Tabla 5. Sefalizacion

Elaborado por: El investigador.
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llustracion 42. Sefnalizacion

Elaborado por: El investigador.

Andlisis de Resultados.

El 50% de los encuestados indican que la empresa no cuenta con la adecuada sefalizacion o
etiquetas para identificar un peligro, mientras que W 26nalan que verdaderamente no
conoce sobre el tema y un 30% afirma que la Teneria si cuenta con la adecuada
Sefializacion.

Esta pregunta confirma que los procesos de produccion se los realiza con una escaza
sefalizacion de Seguridad y que muchos de los trabajadores no tienen la menor idea, 0 no

conocen un letrero, sefal, panel de advertencia de un peligro o simplemente de seguridad.

4.- ¢ Lateneria proporciona algun tipo de capacitacion sobre seguridad industrial?

Descripcién Frecuencia Porcentaje
Si 2 20%
No 3 30%
No conoce 5 50%
TOTAL 10 100%

Tabla 6. Capacitacion sobre Seguridad
Elaborado por: El investigador.
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llustracién 43. Capacitacion sobre Seguridad
Elaborado por: El investigador.

Andlisis de Resultados.

El 50% de los encuestados indican que no conocen si la Teneria proporciona algun tipo de
capacitacion sobre la Seguridad Industrial, mientras que el 30% indica que la empresa no
proporcion ningun tipo de curso o capacitacion sobre el tema, el 20% restante afirman que
la fabrica si proporciona charlas sobre el tema

Con esta pregunta se demuestra que la empresa proporciona algun tipo de conferencia,
curso, capacitacion sobre este tema no lo realiza con frecuencia, es la razéon pal la que

personal tiene muy pocos conocimientos sobre la Seguridad e Higiene Industrial.

5.- ¢ Conoce los Principios Basicos para el adecuado manejo de Quimicos?

Descripcion Frecuencia Porcentaje
Si 3 30%
No 1 10%
No conoce 6 60%
TOTAL 10 100%

Tabla 7. Manejo de Quimicos

Elaborado por: El investigador.
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llustracién 44. Manejo de Quimicos

Elaborado por: El investigador.

Analisis de Resultados.

El 60% de los encuestados indicaron no tiene idea sobre los principios basicos para el
manejo de quimicos, por otro lado el 10% indico que no sabe manejar un producto quimico
mientras que el 3@ afirmo6 que si tienen conocimientos para el buen trato de un quimico.
Esto indica que gran parte del personal labora con algin producto quimico sin tomar las

precauciones del caso, y se pueden presentar infecciones o enfermedades de gravedad.

6.- ¢, Conoce las etiquetas y placas de advertencia de Peligros?

Descripcién Frecuencia Porcentaje
Si 7 70%
No 0 0%

No conoce 3 30%
TOTAL 10 100%

Tabla 8. Etiquetas y placas de advertencia

Elaborado por: El investigador.
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llustracion 45. Etiquetas y placas de advertencia

Elaborado por: El investigador.

Analisis de Resultados.

El 70% de los encuestados indican que si conocen o saben identificar las etiquetas o placas
de advertencia de Peligros, y el 30% restante afirmo que no tienen ningunetipo d
conocimiento sobre este tema.

En la presente pregunta se demuestra que parte del personal no sabe identificar una etiqueta
o placa para advertir algun tipo de peligro en los procesos de produccion, por lo que puede

resultar peligroso ya que es un tema de vital importancia que debe conocer todo el personal.

7.- ¢ Conoce 0 maneja la Hoja de Datos Quimicos (MSDS)?

Descripcion Frecuencia Porcentaje
Si 0 0%
No 3 30%
No conoce 7 70%
TOTAL 10 100%

Tabla 9. Hoja de Datos Quimicos (MSDS)
Elaborado por: El investigador.
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llustracion 46. Hoja de Datos Quimicos (MSDS)
Elaborado por: El investigador.

Andlisis de Resultados.

El 70% de los encuestados indican que no tienen la menor idea de que existe la Hoja de
Datos quimicos (MSDS), y el 30% restante afirmo que no conocen peor aln que manejan
este tipo de documento importante para el manejo de un producto quimico.

La presente pregunta demuestra que los trabajadores manipulan productos quimicos en los
procesos de produccion sin conocer las caracteristicas propias del quimico y sus reacciones

al combinarlo con otras sustancias, acto que puede poner en peligro la salud de los obreros.

8.- ¢, Conoce sobre los peligros para la Salud por un mal manejo de Quimicos?

Descripcion Frecuencia Porcentaje
Si 6 60%
No 2 20%
No conoce 2 20%
TOTAL 10 100%

Tabla 10. Peligros para la Salud

Elaborado por: El investigador.

84



Normas de Seguridad Industrial- Teneria “INCA” CACERES, José Luis

| Si
H No

No conoce

llustracion 47. Peligros para la Salud

Elaborado por: El investigador.

Analisis de Resultados.

El 60% de los encuestados indicaron indican que si tienen conocimiento de los peligros y
riesgos a los que estan expuestos por el mal manejo de un producto quimico, por otro lado
el 20% indico que no sabe de los riesgos que puede causar en la salud un mal manejo de
una sustancia quimica mientras que el otro 20% afirmé que no tiene la menor idea o
conocimiento sobre este tema.

Esto indica que un porcentaje de los trabajadores saben de los riesgos que puede ocasionar
un mal manejo de un producto quimico pero que no se toman las medidas, ni las

precauciones para su manejo que puedan evitar un accidente con una sustancia quimica.

9.- ¢ Tiene conocimiento de los riesgos a los que se expone diariamente?

Descripcion Frecuencia Porcentaje
Si 9 90%
No 0 0%

No conoce 1 10%
TOTAL 10 100%

Tabla 11. Riesgos del trabajo
Elaborado por: El investigador.
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llustracién 48. Riesgos del trabajo

Elaborado por: El investigador.

Analisis de Resultados.

El 90% de los encuestados indican que si tienen conocimiento de los peligros y riesgos a
los que estan expuestos diariamente en sus laborales pero no toman las precauciones del
caso, Yy el 10% restante indico no conocer de los riesgos a los que se exponen en sus puestos
de trabajo.

La presente interrogante afirma que el gran porcentaje de los trabajadores estan conscientes
de los graves peligros a los que se exponen es sus actividades diarias, por lo que con el
presente estudio se pretende instruir al personal de los eventuales riesgos, accidentes o

enfermedades profesionales al no poner en practica las Normas de Seguridad industrial.
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1 Conclusiones

*
L X4

En la investigacion realizada dentro de la empresa Teneria “INCA” el 70% de

los encuestados, expresan que los procesos de produccion para la fabricacion del
cuero se los realiza sin una adecuada sefializacién de Seguridad dando lugar a
que se pueda suscitar algun tipo de accidente o enfermedad laboral por la escasa
sefalizacion que presenta la empresa, ya que una sefal o panel puede indicar
algun tipo de advertencia, precaucion, obligacion, prohibicién, entre otras. Pero
el significado mas simple pero a la vez el mas importante que puede salvar una
vida, conservando asi la integridad fisica y psicolégica de uno de los recursos de

vital importancia para una institucibn como lo son sus trabajadores.

De los datos obtenidos en el presente estudio se demuestra que dentro de la
presente empresa existe una necesidad de identificar los riesgos a los que pueden
estar expuestos sus trabajadores por varias razones como: desconocimiento de
las Normas de Seguridad, escasa sefializacién para prevenir algun tipo de riesgo
o indicar advertencia, no se toman las precauciones del caso en el manejo de
sustancias quimicas en los procesos de produccién, no se utilizan los equipos de
proteccion personal como es debido, entre otros actos inseguros que ponen en

peligro la salud del talento humano dentro de la institucion.
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% Con los datos analizados se pretende analizar las Normas de Seguridad
adecuadas para prevenir accidentes laborales en los procesos de produccion de
una Curtiembre, con el fin de identificar los riesgos laborales existentes en la
empresa con las herramientas adecuadas como son: el Mapa de Riesgos, la
Matriz de Riesgos, la Célula de Informacién para el andlisis de riesgos, entre
otras; con el fin de que los procesos de la fabrica sean de una manera ordenada
con normativas de seguridad y que se desarrolle un Plan minimo de prevencion
de riesgos, con la Unica finalidad de preservar el bienestar y salud de sus

trabajadores como los intereses de la institucion.

5.2 Recomendaciones

% En vista de que hay un desconocimiento de Normas de Seguridad acompafado
con una inadecuada sefializacién, se recomienda que se desarrolle una Norma
adecuada y ordenada sobre sefializacion de seguridad industrial en cada uno de
los lugares de trabajo donde se detecte un posible riesgo; de igual manera se
debe sefalizar con etiquetas los bultos, contenedores, cisternas, entre otros, que
se consideren de peligro ya que se debe tener muy presente dentro de la industria
para evitar accidentes y de esta manera lograr que la empresa sea un lugar

completamente seguro y libre de riesgos.

% Para que los procesos de produccion de la Curtiembre sean totalmente seguros
libre de riesgos, se recomienda a los propietarios que se realicen las
capacitaciones o charlas adecuadas para los trabajadores sobre un tema de vital
importancia como lo es la Seguridad Industrial y los peligros para la salud de no
ponerlo en practica, asi como el personal debe tomar conciencia y obedecer estas
normas como son: Sefales de Seguridad, Uso de equipo para proteccion
personal, Manejo de documentos técnicos para prevenir incidentes, precaucion

en el manejo de quimicos, etc.; a fin de conseguir las metas para la institucion.
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% Es de vital importancia que la empreéBaneria “INCA” elabore o disefie un
estudio sobre las Normas de Seguridad Industrial asi como el SASST (Sistema
de Aseguramiento para la Salud y Seguridad del Trabajo) y que las presentes
normativas a desarrollar sean del conocimiento tanto de la gerencia como de
todo el personal poniendo en practica en cada uno de los procesos de produccion
de la curtiembre; ademas se recomienda que se designe un jefe de Seguridad, el
cual impulse y haga cumplir los programas propuestos, y que promueva la
cultura de seguridad en los trabajadores de la fabrica con el Unico fin de que sea

un lugar seguro de trabajo para todo el talento humano.
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CAPITULO VI

PROPUESTA

6.1 Datos Informativos.

» Titulo:
Estudio de un Sistema para la Administraciéon de la Salud y Seguridad del
Trabajo para evitar accidentes laborales en el area de produccién de la fabrica
Teneria “INCA”.

» Institucion Ejecutora:
Universidad Técnica de Ambato (Facultad de Ingenieria en Sistemas,
Electrénica e Industrial).

» Beneficiarios:
Investigador, Empresa “Teneria INCA” y los estudiantes de la FISEL

» Ubicacion:
Provincia Tungurahua, Cantébn Ambato, Parroquia lzamhkario “La
Concepcion”, calles: Virgen del Cisne s/n y Avenida Indoamérica.

» Tiempo estimado para la ejecucion:

Inicio: 28 de Octubre del 201Bin: 28 de Abril del 2011
» Equipo Técnico responsable:

Investigador: José Luis Caceres Tamayo

Tutor: Ing. Edisson Jordan.

Entidad: Universidad Técnica de Ambato (FISEI)

> Costo:$ 2513
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6.2 Antecedentes de la propuesta.

Una vez propuesto el tema para el presente proyecto, se realizé una exhaustiva
investigacion en las inmediaciones de la Empresa Teneria “INCA”, como son:
Recoleccion de informacién, analisis e interpretacion de datos, observaciones en las
inmediaciones, etc. De esta manera podemos afirmar que la empresa no cuenta con las
Normas adecuadas de Seguridad Industrial, por consiguiente la institucion no cuenta

con las medidas del caso para prevenir 0 evitar un accidente laboral.

De igual forma se observo que dentro de los procesos de produccion no se lleva ningun
tipo de documento, registro, hoja de datos, etc. En las que se pueda notificar algun tipo
de evento fuera de una Norma de Seguridad, como de igual forma que se pueda realizar
alguna recomendacion o reclamo sobre el presente tema. Ademas de esto la sefializacion
de seguridad en el area de produccién no es la adecuada, como la utilizacién de los

equipos de proteccién personal los cuales son muy escasos.

Es importante menciar que en la empresa “Teneria INCA” no se ha realizado ningin

tipo de estudio o trabajos que sean similares al que se ha propuesto, por lo que es de
vital importancia la realizacion del presente proyecto, con el Unico fin de preservar la
salud de sus trabajadores como el patrimonio de la empresa y que sea un pilar

importante para el mejoramiento y crecimiento de la institucion.

6.3 Justificacion.

El constante crecimiento de las industrias y la ampliacién de la capacidad productiva en
los procesos de produccion, permiten considerar el estudio de un Sistema de
Administracion para la Salud y Seguridad del Trabajo (SASST), en donde se elaboren
los documentos necesarios bajo sus procedimientos, el cual permite preservar la salud y
bienestar de los trabajadores, obteniendo asi una Norma de Seguridad dentro del area de

produccion.

El presente estudio ayudara en gran medida al desempefio laboral del personal, debido a
que se tendra una Norma de Seguridad como es el SASST, debido a que con el
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desarrollo de sus procedimientos se tendran documentos de control, guias técnicas para
salvaguardar la salud de todos sus trabajadores, con lo cual se podra tener un
rendimiento mucho mas alto en el area de produccion al evitar cualquier tipo de
accidente laboral en la produccion del cuero, por esta razén se ha decidido elaborar una
documentacion detallada bajo las Normas del SASST propuestas por el IESS (Instituto

Ecuatoriano de Seguridad Social).

La documentacion que se pretende elaborar con el presente sistema, debe contener
puntos principales como son objetivos del presente sistema, alcance, definiciones,

responsabilidades del personal que interviene en cada proceso, las responsabilidades del
personal en cada uno de sus puestos de trabajo, documentacién necesaria asi como las
guias de seguridad que se deberan respetar al pie de la letra a fin de preservar la salud

del personal en el area de produccion.

Dentro de la documentacion se debe tener los registros para el levantamiento de riesgos,
anexos, sefalizacion, flujogramas de produccion, documentos de seguimiento del
personal, formularios necesarios en los controles de equipo de proteccion personal,
hojas de datos sobre la composicién del quimico a utilizarse entre otros indispensables
para un buen control de la Seguridad dentro del &area de produccion.

Justifico que el presente trabajo es una herramienta muy util para Teneria “INCA”,

debido a que dentro del proceso de produccién, el personal labora sin las normas

adecuadas de seguridad en la produccién del cuero, no existe una cultura en materia de
higiene y salud del trabajo, por lo que de esta manera se pone en riesgo la salud e

integridad fisica de sus trabajadores asi como la imagen institucional de la empresa.

6.4 Objetivos.

Objetivo General.
» Desarrollar el estudio de un Sistema para la Administracion de la Salud y

Seguridad del Trabajo para evitar accidentes laborales en el area de

produccion de la fabrica Teneria “INCA”
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Objetivos Especificos.

» Aplicar los conocimientos tedricos sobre la Higiene y Seguridad
Industrial

» Realizar un levantamiento de riesgos con las herramientas del SASST
(Mapa de Riesgos, Matriz de Riesgos) en el area de produccién de
Teneria “INCA”

» Elaborar una adecuada estructura organizacional designando funciones y
responsabilidades la cual garantice un adecuado funcionamiento del
SASST.

> Elaborar en forma detallada los diferentes procedimientos que se

encuentran establecidos dentro del Sistema SASST.

6.5 Anélisis de factibilidad.

La propuesta del presente proyecto de investigacion es viable en varios &mbitos entre

los que se destacan a continuacion:

Socio cultural.

Este proyecto es factible por que servira de fuente de investigacion para futuras
generaciones de la Universidad Técnica de Ambato, especialmente de la facultad de
Ingenieria en Sistemas, Electrénica e Industrial y para la comunidad en general.

Organizacional.

A nivel organizacional, las normas y procedimientos estipulados en el SASST
elaborados en un documento de manera ldgica y ordenada permitirdn que los procesos
de produccién se ejecuten de una manera segura con el fin de salvaguardar la salud e

integridad fisica de los trabajadores.
El desarrollo de este proyecto nos ayudara a organizar debidamente los procesos, asi

como permitir4 establecer documentos en los que se establezcan las normas adecuadas

de seguridad en cada uno de los procesos de produccion.
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Econdmico- Financiero.

El presente proyecto es rentable debido a los beneficios que Teneria “INCA” y sus
empleados recibiran ademas que si decide implementar este trabajo se ahorran grandes
sumas de dinero, en lo que concierne a remuneraciones e indemnizaciones a causa de un

accidente laboral.

Ya que el recurso humano es la columna vertebral de todo proceso, para que una
empresa pueda desarrollarse, esta propuesta puede impactar en el desempefio del
personal, logrando mejorar el rendimiento diario; permitiendo tener asi un ambiente de
trabajo seguro libre de riesgos laborales con la Unica finalidad de preservar la salud en

el trabajo diario.

Legal.

Este proyecto es factible porque existen normas y resoluciones que nos indicaran el
camino legal que se debe seguir para el desarrollo de este proyecto como lo son: Codigo
del Trabajo y Normas de Seguridad Industrial como lo es el Sistema SASST (Sistema

de Administraciéon de la Salud y Seguridad del Trabajo) propuesto por el IESS (Instituto

Ecuatoriano de Seguridad Social).

6.6 Fundamentacion Cientifico-Técnica.

Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el Trabajo (SASST).

Es parte del sistema general que facilito la administracion de los riesgos de la Seguridad
y Salud del Trabajo, asociados con el negocio de la organizacion. Esto incluye la
estructura organizacional, actividades de planeacidon, responsabilidades, practicas,
procedimientos, procesos y recursos para desarrollar, implementar, alcanzar, revisor y

mantener la politica de Seguridad y Salud del Trabajo de la organizacion.

Administracion de la Seguridad y Salud en el Trabajo.

Las empresas sujetas al régimen del Seguro de Riesgos del Trabajo, de conformidad con
las disposiciones legales vigentes en materia de Seguridad y Salud en el Trabajo del

IESS y otras conexas deberan implementar un Sistema de Administracion de la
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Seguridad y Salud en el Trabajo, el mismo que deberd contemplar, los siguientes

elementos:

1. Gestién Administrativa:

a. Politica.

b. Organizacion.

c. Planificacién.

d. Implementacién.

e. Evaluacion y Seguimiento.

2. Gestion del Talento Humano:

a. Seleccion del talento Humano.
b. Informacion.
c. Formacion y capacitacion.

d. Comunicacion.

3. Gestion Técnica:

a. ldentificacién objetiva de los riesgos laborales.
b. Identificacion subjetiva de los riesgos laborales.
c. Medicién de los factores de riesgo.

d. Evaluacion ambiental y médica.

e. Control ambiental, médico y psicologico.

f. Control médico y psicoldgico.

g. Vigilancia de los riesgos del trabajo.

h. Actividades preventivas reparativas.

Seguridad e Higiene en el Trabajo.

La Seguridad e higiene en el trabajo son los procedimientos, técnicas y elementos que
se aplican en los centros de trabajo, para el reconocimiento, evaluacion y control de los
agentes nocivos que intervienen en los procesos de actividades de trabajo, con el objeto
de establecer medidas y acciones para la prevencion de accidentes o enfermedades de

trabajo, a fin de conservar la vida, salud e integridad fisica de los trabajadores.
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Se define higiene industrial como el conjunto de conocimientos y técnicas dedicadas a
reconocer, evaluar y controlar aquellos factores del ambiente, psicologicos o
tensionales, que provienen del trabajo y que pueden causar enfermedades o deteriorar la

salud.

Uso de Equipo de Proteccion Personal.

Para que la seguridad del personal se mantenga se controla de manera muy estricta el
uso adecuado del Equipo de Seguridad Personal dentro de las zonas que asi lo

requieran.

El Equipo de Proteccion Personal (EPP) cumple con normas de seguridad, vigentes
actualmente en el pais o equivalentes a esas. Es obligatorio que el personal use durante
las horas de trabajo los implementos de proteccion personal.

El Equipo de Proteccion Personal (EPP) que se requerird dentro de las areas de trabajo

sera el siguiente:

Guantes.

Estos deberan utilizarse siempre, durante las actividades que impliquen algun tipo de
riesgo a las manos y cuando se utilicen elementos de caracter peligroso, irritante o
toxico. Para el manejo de quimicos por personal de bodega y en los diversos procesos

de produccion en los que se utilicen los mismos.

llustracion 49. Guantes para proteccion de manos
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Mascarillas.

Este tipo de proteccion debe ser utilizada cuando exista presencia de particulas que
puedan afectar a las vias respiratorias o vapores que sean toxicos, sean estos quimicos,

vapores y particulas, siguiendo las recomendaciones del fabricante.

llustracion 50. Mascarilla industrial para proteccion de las vias respiratorias

Proteccién ocular.

Se debera utilizar lentes de seguridad especialmente cuando exista presencia de

quimicos, particulas sélidas, fluidos o polvo que puedan afectar a los ojos.

Ve gy

Sin protectores Semiprotectores

Protectores complatos Protectones desmaontables

llustracién 51. Tipos de proteccién ocular

Delantales

Se utilizaran delantales impermeables en la bodega cuando se manipulen tanto los
insumos como la materia prima, asi mismo en la manipulacién de productos quimicos

en los procesos de produccién correspondientes.
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llustracion 52. Delantal impermeable.

Botas de seguridad.

En las areas donde se esté en contacto con la materia prima, en este caso las carnazas
listas para los procesos posteriores a la obtencién del cuero todos los empleados deberan

utilizar proteccion a los pies que consiste en botas de caucho de cafa alta.

llustracién 53. Tipos de botas de seguridad

Proteccion auditiva.

Los protectores auditivos son elementos de proteccion personal utilizados para reducir
el ruido que percibe una persona situada en un ambiente ruidoso.

Es obligatorio que se utilice proteccion auditiva cuando se encuentren expuestos a
niveles continuos diarios equivalentes superiores a 90 db 6 140 db (pico). Los tipos de
protectores auditivos, son los siguientes: Tapones, tapones semi- inserto, concha u

orejera.
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llustracion 54. Tipos de protectores auditivos

Sefalizacién de Seguridad.

La sefalizaciébn de seguridad dentro del area de produccién de TEMNTIR” se
establecera con el propdsito de indicar la existencia de riesgos y medidas a adoptar ante
los mismos, y determinar el emplazamiento de dispositivos y equipos de seguridad y

deméas medios de proteccion.

La sefializacion de seguridad no sustituira en ningan caso a la adopcién obligatoria de
las medidas preventivas, colectivas o personales necesarias para la eliminacion de los
riesgos existentes, sino que seran complementarias a las mismas. La sefalizacion de
seguridad se empleara de forma tal que el riesgo que indica sea facilmente advertido o
identificado.

La sefializacién de seguridad que se ha designado para el area de produccion de Teneria

“INCA” tenemos las siguientes:

Sefiales de Advertencia o Prevencion.

Estan constituidas por un triangulo equilatero y llevan un borde exterior de color negro,
el fondo del triangulo es de color amarillo, sobre el que se dibuja en negro el simbolo
del riesgo que avisa.

Dentro de estas tenemos las siguientes:

PELIGRO EN GENERAL: Se debe colocar en los lugares donde existe peligro por
cualquier actividad, por ejemplo en la bodega o almacenamiento de productos quimicos,

riesgo de contacto con productos peligrosos y otros riesgos existentes.
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VAN

llustracion 55. Sefal de Advertencia (PELIGRO EN GENERAL)

MATERIAS INFLAMABLES : Se debe colocar en lugares donde existan sustancias
inflamables, por ejemplo en los sitios de almacenamiento de combustibles y de

productos quimicos inflamables.

/o\

llustracion 56. Sefal de Advertencia (MATERIAS INFLAMABLES)

RIESGO ELECTRICO: Se debe colocar en los sitios por donde pasen fuentes de alta
tensién y riesgo de electrificaciébn, como en el lugar donde se encuentra el generador

eléctrico o los tableros de control y mando de los diferentes tipos de maquinaria.

llustracién 57. Sefial de Advertencia (RIESGO ELECTRICO)

PELIGRO DE MUERTE: Se coloca en lugares donde exista riesgo de muerte, por

ejemplo en la bodega de productos quimicos.
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A\

llustracion 58. Sefal de Advertencia (PELIGRO DE MUERTE)

CAIDA A DISTINTO NIVEL: Se coloca en lugares donde exista riesgo de caidas

debido a inexistencia de barandas o pasamanos, pisos resbalosos o simplemente caidas

VAN

llustracion 59. Sefial de Advertencia (CAIDA A DISTINTO NIVEL).

de lugares de altitud.

RIESGO DE TROPEZAR: Se coloca en lugares donde exista riesgo de algun tipo de

tropiezo o caida por obstaculos de materiales, pisos o hierros sobresalidos, asi como

A

llustracion 60. Sefal de Advertencia (RIESGO DE TROPEZAR).

algun hueco o zanja.

MATERIAS CORROSIVAS: Se coloca esta sefalizaciobn donde existan materiales

corrosivos como acidos en la bodega de productos quimicos.
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llustracion 61. Sefial de Advertencia (MATERIAS CORROSIVAS.

MATERIAS NOCIVAS O IRRITANTES: Se coloca esta sefializacion donde existan
materiales que sean nocivos para salud o irritantes que puede ser algun producto

quimico en bodegas o la utilizacion en algun proceso de produccion.

llustracion 62. Sefial de Advertencia (MATERIAS NOCIVAS).

Sefiales de Obligacion.

Son de forma circular con fondo azul oscuro y un reborde de color blanco. Sobre el
fondo azul, en blanco, el simbolo que expresa la obligacién que se debera colocar dentro
de los procesos de produccion de teneria “INCA” que se crea conveniente la utilizacion

de la sefial correspondiente.
Dentro de este tipo de sefializacion tenemos las siguientes:
PROTECCION OBLIGATORIA DE LA VISTA: Se debe colocar en areas donde

esté en peligro la vista de un trabajador por contacto con algun tipo de particula, como

por ejemplo el area de pintura, bodega de almacenamiento de quimicos, etc.

llustracién 63. Sefial de Obligacion (PROTECCION DE LA VISTA).
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PROTECCION OBLIGATORIA DE OIDOS: Se debe colocar en las areas que se

generan ruido como en los procesos donde intervienen maquinaria.

—

llustracién 64. Sefial de Obligacion (PROTECCION DE OiDOS).

PROTECCION OBLIGATORIA DE PIES: Se debe colocar en todos los procesos de
produccion con el fin de evitar el contacto con algun tipo de sustancia o material que

pueda ocasionar algun tipo de lesion.

llustracién 65. Sefial de Obligacion (PROTECCION DE PIES).

PROTECCION OBLIGATORIA DE MANOS: Se debe colocar en todos los
procesos de produccion que implique el contacto de manos con algun tipo de sustancia,
como por ejemplo en la bodega de quimicos.

llustracién 66. Sefial de Obligacion (PROTECCION DE MANOS).

PROTECCION OBLIGATORIA DE CUERPO: Se debe colocar en todos los

procesos de produccion de Teneria “INCA”.
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llustracién 67. Sefial de Obligacion (PROTECCION DE CUERPO).

PROTECCION OBLIGATORIA DE LAS VIAS RESPIRATORIAS: Se debe
colocar en todos los procesos de produccion donde exista el riesgo de respirar particulas
gue pueden ser perjudiciales a corto o largo plazo para las vias respiratorias como por

ejemplo en la mezcla de productos quimicos, bodegas, etc.

llustracion 68. Sefial de Obligacion (VIAS RESPIRATORIAS).

Sefiales de Informacion.

Son de forma cuadrada o rectangular. El color del fondo es verde llevan de forma
especial un reborde blanco a todo el largo del perimetro. El simbolo se inscribe en
blanco y colocado en el centro de la sefial. En el cksdleneria “INCA”

identificaremos solo las siguientes:

A R

J

llustracion 69. Sefial de Informacion (VIA / SALIDA DE SOCORRO).

llustracion 70. Sefial de Informacién (DIRECCION A SEGUIR).
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Sefales de Prohibicion.

Son de forma circular y el color base de las mismas es rojo. Dentro de este tipo de
sefales se identifican las siguientes:

PROHIBIDO FUMAR: Se colocara en lugares donde exista un alto nivel de

inflamabilidad, en bodegas, lugares de almacenamiento de combustibles y sitios
cerrados.

)

llustracion 71. Sefal de Prohibiciéon (PROHIBIDO FUMAR).

PROHIBIDO EL PASO: Esta sefalizacion se la debe colocar en los lugares donde

exista riesgo de un accidente, o simplemente que impida realizar una actividad con la
presencia de un trabajador o simplemente la presencia humana.

llustracion 72. Sefal de Prohibicion (PROHIBIDO EL PASQ.

SOLO PERSONAL AUTORIZADO: Esta sefalizacion se la debera colocar en cada
area de los procesos de produccion, bodegas, almacenamiento de quimicos y en los

sitios en donde el ingreso sea solo para el personal autorizado por la gerencia o el jefe
de seguridad de Teneria “INCA”.

llustracion 73. Sefial de Prohibicion (SOLO PERSONAL AUTORIZADO).
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AGUA NO POTABLE: Se debe colocar en las fuentes de agua no potable.

S

llustracion 74. Sefial de Prohibicion (AGUA NO POTABLE).

NO TOCAR: Se debe colocar en el sitio de almacenamiento de desechos peligrosos y

materiales contaminados con quimicos.

@

llustracion 75. Sefal de Prohibicion (NO TOCAR.

Sefiales para IncendiosEste tipo de sefiales indican las medidas y la ubicacion de
elementos necesarios en caso de que se presente un incendio dentro de la fabrica.

Dentro de este tipo de sefiales tenemos las siguientes:

llustracion 76. Sefal de lucha contra Incendios (EXTINTOR

-

llustracion 77. Sefal de lucha contra Incendios (MANGUERA
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llustracion 78. Sefal de lucha contra Incendios (ESCALERA

llustraciéon 79. Sefial de lucha contra Incendios (DIRECCION A SEGUIR).

Sefales indicativas adicional a las anteriores.

La sefalizacion de seguridad que se ha seleccionado para la instalacion Industrial de

Teneria “INCA” se lo contempla en el Anexo 5(Planta bajay en el Anexo §Segundo

piso).

Manejo de Materiales.

Toda persona debe ser informada acerca de los riesgos que ofrece cada tipo de material,
especialmente aquellos que a primera vista no son detestables, tales como riesgos de
guemaduras, explosiones, toxicos, irritables, etc.

Los materiales s6lo deben ser depositados en dispositivos 0 empaques recomendados

por el fabricante y que en todo momento garanticen su buen estado de conservacion.

Conocidos los componentes y caracteristicas de los materiales, deben ser guardados y
almacenados en lugares o depdsitos donde se evite toda posible reaccion quimica. En
los sitios de almacenamiento ahateriales de Teneria “INCA”, asegurarse que estos no
obstruyan extintores, equipos de primeros auxilios, luces, interruptores y cajas de
fusibles. Los materiales delicados deben ser manejados cifiéndose estrictamente a las
recomendaciones del fabricante, para evitar que se rompan, deterioren 0 provoquen

explosiones.
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Cuando se trate de materiales de gran peso unitario o volumen, deben ser manejados por
medio de equipos, apropiados y con la capacidad requerida. Toda manipulacién de
materiales que, de acuerdo con su naturaleza, forma, tamafio y peso sea un riesgo para

las personas, debe hacerse con los elementos de proteccion personal estipulados.

Dentro de Teneria “INCA” se debe enfatizar en el manejo de sustancias quimicas ya que
es uno de los principales elementos o factores que se utilizan en sus procesos de

produccion para la obtencion del cuero.

Manipulacion de Productos Quimicos.
Una correcta manipulacién de productos quimicos, es uno de los factores clave para la

prevencion de accidentes, especialmente cuando se usan sustancias quimicas peligrosas.

Con frecuencia, la industria en general informa de casos de operarios o empleados
heridos; la mayoria de tales accidentes se pueden atribuir a descuidos o errores en la
manipulacion de una sustancia o productos por parte del accidentado o de sus

compafieros.

El manejo de la informacion contenida enhtagas de Informacion de Seguridad de
Materiales MSDS, que se detalla de una mejor maneralefinexo 7 (Cédigo MAQ-

HDQ1 para el &acido sulftrico), debe ser informado a todo el personal que tiene
relacion con el transporte, almacenamiento y dosificacion de quimicos, asi como las
especificaciones de requerimientos de equipo de proteccion personal y procedimientos
de respuesta ante derrames o contacto con dichas sustancias; que pueden ser
perjudiciales para la salud de los trabajadores de Teneria “INCA” si no se toman las

respectivas medidas preventivas.

Mantener el laboratorio o bodega de almacenaje de productos quimicos en condicién de
limpieza elimina muchos de los factores peligrosos; el orden es otro factor fundamental.
Para ello, los pisos, estantes y mesas de trabajo deben mantenerse sin materiales

extrafios, libres de productos quimicos 0 equipos que no se usen.
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Transporte y Almacenaje de productos quimicos.

Transporte.

Para el transporte de sustancias quimicas el vagon o sitio en donde se dispondran los
contenedores para su movilizacion debera ser impermeabilizado y completamente
hermético asi como los contenedores deberan estar debidamente fijos y asegurados al
vehiculo con la finalidad de evitar cualquier fuga de los materiales sefialados.

El transportista debera portar un registro indicando los volimenes y tipo de sustancias
que son trasladadas hasta su destino. Los contenedores y empaques de quimicos
utilizados durante el transporte y almacenamiento deberan contar con marcas de
seguridad claras, esto es, carteles, etiquetas o informacion escrita que indiquen el tipo de

peligro de dichas sustancias.

Almacenamiento.

Un almacenaje apropiado de productos quimicos debera tender a maximizar la
seguridad en el uso de dichos productos, teniendo en cuenta las compatibilidades entre
los compuestos a almacenar, el control de pérdidas y derrames que pudieran ocurrir, el
control de probables eventos de fuego y explosion, etc. Un buen sistema de almacenaje
deberd proveer ademas de seguridad, una buena identificacibn de las sustancias

quimicas que se utilizan en los procesos de produccion de Teneria “INCA”.

Muchos de los productos quimicos que se utilizan en el laboratorio, o bodega de
almacenaje; ademas de presentar riesgos por si mismos, en contacto con otros productos
pueden producir reacciones muy peligrosas. El almacenaje incorrecto de determinadas
sustancias puede dar origen a accidentes que afecten a la salud de las personas y
también al medio ambiente. Para evitar estos problemas, es necesario que el personal de
la empresa tenga en cuenta las siguientes precauciones y medidas de seguridad con el

almacenamiento de sustancias quimicas:
» Usar el equipo protector adecuado para la manipulacion de sustancias quimicas.

» Tener adecuados sistemas de drenaje tales como rejillas en el piso,

canalizaciones, etc., para controlar los eventuales derrames que pudieran ocurrir.
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Delimitar las areas de almacenaje y no mantener proximas sustancias peligrosas
0 reactivas. Los productos quimicos incompatibles deben estar separados
fisicamente, para evitar derrames y prevenir reacciones quimicas entre ellos.
Almacenar las sustancias peligrosas, agrupadas por el tipo de riesgo que pueden
generar (toxicidad, incendio, etc.) y respetando las incompatibilidades que
existen entre ellas

Cada area de almacenaje se debe identificar claramente, indicando los riesgos
potenciales de los productos alli almacenados.

No almacenar, dentro de los laboratorios, bodegas, etc., mas productos quimicos
de los necesarios para trabajar.

No se deberian comprar o aceptar donaciones de productos quimicos que no se
van a utilizar de inmediato. En el caso de productos vencidos o deteriorados, que
No se usaran, se deben tratar como “desechos” quitandolos inmediatamente del

area de almacenaje.

Guardar en los lugares de trabajo las cantidades de productos quimicos que sean
estrictamente necesarias. De este modo, es mas facil aislar y disminuir los
peligros que se derivan de su manipulacion y dotar a las instalaciones y locales
de los medios de seguridad adecuados.

Solo pequefias cantidades de algunos productos quimicos que se usaran en un
tiempo corto, se pueden almacenar en las areas individuales de trabajo, evitando
la generacion de vapores téxicos y disminuyendo los riesgos de derrames, fuego,
etc. Estos productos deben estar convenientemente rotulados.

Controlar periédicamente el estado de seguridad de los envases, verificando que
los recipientes de los productos almacenados no hayan sufrido derrames o dafios.
Todos los recipientes deben almacenarse bien cerrados para evitar el contacto
con el aire y humedad.

Conocer la peligrosidad de las sustancias almacenadas y las medidas de
proteccion y prevencion.

No colocar cajas u objetos obstruyendo las entradas o salidas de los lugares de
almacenamiento.

No dejar abierto un envase que contiene una sustancia peligrosa ni realizar
operaciones de trasvase dentro del area de almacenaje. Evitar realizar trabajos
gue produzcan chispas 0 que generen calor (esmerilar, soldar, amolar, etc.) cerca

de las zonas de almacenamiento.
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No almacenar productos a nivel del piso. Se aconseja usar estantes o gabinetes
bajos, con un borde externo para evitar que se vuelquen las botellas o
recipientes. Estos estantes no deben sobrecargarse y deberian sujetarse
firmemente a la pared o al piso.

Almacenar acidos y bases separados y sobre bandejas. Colocar los recipientes de
pequefia capacidad que contengan sustancias corrosivas como los acidos y los
alcalis, separados entre si y sobre bandejas que puedan retener los derrames
producidos en el caso de rotura del recipiente.

Elegir el recipiente adecuado para guardar cada tipo de sustancia quimica y tener
en cuenta el posible efecto corrosivo que pueda tener sobre el material de
construccion del envase.

Guardar solo pequefias cantidades de productos en recipientes de vidrio, ya que
este material es muy fragil. Esta clase de envases deben transportarse protegidos
y las botellas de méas dos litros tienen que disponer de un asa que facilite su
manejo.

En los casos que se compren productos nuevos o poco conocidos, debe
solicitarse al proveedor la informacion adecuada y necesaria sobre los mismos.
Todas las botellas y recipientes deben estar perfectamente identificados. En caso
de duda sobre la composicion de un producto, debe descartarse.

Utilizar bandejas para contenciéon de derrames cuando se almacenan productos
COITOSIVOS.

Los hidrocarburos u otros liquidos inflamables se deben guardar en latas segura
y en gabinetes adecuados. Se debe evitar guardar liquidos de bajo punto de
inflamacién en recipientes de vidrio mayores de un litro.

No almacenar sustancias quimicas o disolventes en sectores oscuros o de
iluminacion deficiente. Se puede cometer un error al elegir una sustancia
quimica.

No verter liquidos corrosivos de un recipiente manualmente.

NO mover un recipiente a menos que se encuentre tapado con seguridad y el

tapdn esté atado con alambre.

El area de almacenamiento o laboratorio de quimicos sera inspeccionado

periodicamente con la finalidad de cumplir con las medidas de seguridad ya
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mencionadas; asi como de detectar posibles fugas o fallas tanto dentro de la bodega de

almacenamiento como en los recipientes de quimicos.

Sistema de Almacenaje y Etiquetado: J.T. Baker

Un sistema utilizado para el etiquetado de productos quimicos es el “J.T. Baker; que

hace uso de numeros, dibujos y colores para identificar riesgos potenciales, describir
medidas precautorias y brindar recomendaciones para el almacenamiento de una

sustancia quimica.

Los colores indican los riesgos potenciales Los nameros indican los grados
de riesgo
Rojo: riesgo de incendio (inflamabilidad) 4 Riesgo extremo
Azul: riesgo para la salud (toxicidad) 3 Riesgo serio
Amarillo: riesgo de reaccion (reactividad) 2 Riesgo moderado
Blanco: riesgo de contacto (corrosividad) 1 Riesgo leve
0 Riesgo minimo o inocuo

Tabla 12. Colores y numeros que indican el grado de riesgo potencial.

La recomendacion del sistema Baker para almacenar productos quimicos se basa en la
clasificaciéon de los materiales en diferentes categedgan el riesgo principalque
presentan. Se establecen las siguientes areas de almacenaje, identificadas con los

colores correspondientes:

Area Roja (Inflamables): no utilizar estantes o gabinetes de madera. El lugar debe ser

fresco y estar alejado de fuentes de calor, chispa o llama. Esta area debe estar ventilada,
es aconsejable el uso de extractores. Los materiales altamente inflamables no se deben
almacenaren heladeras domésticas cuyos circuitos eléctricos no estan preparados para

ello.

Area Azul (Peligrosos para la Salud)utilizar estantes o gabinetes con extractores y
las medidas de proteccidn personal necesarias.
Area Verde (Bajo Riesgo):se pueden utilizar estantes o gabinetes de madera o metal

cerrados. Colocarlos en lugares frescos y lejos de la luz solar directa.
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Area Blanca (Corrosivos):no utilizar estantes o gabinetes metalicos.

Area Amarilla (Reactivos): no utilizar estantes o gabinetes metalicos.

Rayas Diagonales:incompatibles con otros materiales del mismo color, deben
separarse de los mismos.

Cuando un material presenta varios riesgos importantes se le da prioridad para el

almacenaje al riesgo de incendio y se clasifica el producto como inflamable.

Incompatibilidad entre Productos Quimicos.

Se define como incompatibilidad entre productos quimicos a la condicién por la cual
determina dos productos se tornan peligrosos cuando se manipulan o almacenan
proximos a otros, con los cuales pueden reaccionar. Los agentes oxidantes son
considerados los mas peligrosos en este sentido, pues durante una reaccién quimica
entregan oxigeno. Algunas veces ese desprendimiento de oxigeno puede ser muy

elevado, con fuerte generacion de calor, lo que puede provocar incendio o explosion.

Cuando un agente oxidante es almacenado préximo a un producto combustible y, por
una razoén cualquiera (dafio en el embalaje o volatilizacion) entran en contacto, existe

una alta probabilidad de que se inicie un incendio o se produzca una explosion.

Los materiales incompatibles deben separarse, teniendo en consideracion otras
propiedades del mismo. Para ello, el sistema Baker establece que cuando dos materiales
tienen algun riesgo severo, por ejemplo son altamente inflamables, se les asigna el color
rojo correspondiente a productos inflamables. Si alguno de ellos es también altamente
reactivo, por ejemplo con el agua, llevara el color “rojo rayado” que indica que es
inflamable pero incompatible en cuanto a su almacenaje con otros inflamables. Asi se
evita que estos materiales estén en la misma area, si se desencadena un evento de
incendio en cuya extincion se usara agua. Los acidos fuertes tienen color de almacenaje
blanco, igual que las bases fuertes porque ambos son altamente corrosivos. Sin embargo
las bases tienen color de almacenaje “blanco rayado” porque no pueden almacenarse

junto con los acidos por ser altamente reactivos entre si.

Los productos no inflamables ni combustibles pueden actuar como elementos
separadores entre estanterias, siempre que estos productos no sean incompatibles con

los productos inflamables almacenados.
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La siguiente tabla informa acerca de las incompatibilidades existentes entre diferentes

tipos de sustancias:

— r—— e _l Ir 1
el | Lx :
| [ ]

LK | 22
Irritante
Inflamable Explosivo Téxico Comburente Mocivo
Inflamable =+ - - - <+
Explosivo - = - - -
Toxico - - . - .
Comburenre - - - <+ 0
Irritante e - o= O
Referencias
+ | Se pueden almacenar conjuntamente.
O | Solamente podran almacenarse juntas si se adoptan medidas especificas de prevencion.
- No deben almacenarse juntas.

Tabla 13. Incompatibilidades entre productos quimicos

Derrame de Productos Quimicos.

Ante la situacion de un derrame de un producto quimico ya sea dentro del laboratorio o
bodega de almacenamiento, como en los procesos de produccion de la empresa, deben
considerarse las siguientes reglas generales por parte de todos los trabajadores de

Teneria “INCA” que son:

» Determine el método de limpieza apropiado, consultando la informacion
provista por el fabricante del producto o mediante los MSDS obtenidos por
Internet.

» No intente ninguna accién si no se esta seguro del procedimiento a seguir.
Solicite ayuda de inmediato.

» No intente la limpieza si no se dispone de los elementos protectores adecuados.
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» Si el derrame es menor, y sus efectos conocidos, limpielo inmediatamente.

» Si el derrame es de composicion desconocida o con un alto riesgo potencial
(vapores toxicos y/o explosivos, alta corrosividad, etc.), alerte a todas las
personas presentes y evacue el lugar.

» Solicite ayuda y asesoramiento de inmediato.

Los principales productos o insumos quimicos que se utlizan en las diversas
operaciones unitarias del proceso de curticion, se detallan de una mejor manera en el
Anexo 11 (Caodigo PCPR LIQ5) asi como es de vital importancia conocer las diferentes
caracteristicas y propiedades de cada uno de los insumos quimicos que se contempla en
el Anexo 7 (Codigo MAQ-HDQL1 para el caso del &cido sulfarico).

Prevencion y control de Incendios.

Para que pueda ser efectivo un programa de prevencién y control de riesgos de incendio
debe contar con la comprension y cooperacion de todos los trabajadores. Un buen
programa de prevencion de incendios requiere de un entrenamiento continuo en los
procedimientos de trabajo, inspecciones regulares del sector de trabajo y una estrecha
supervision de los procedimientos de trabajo del personal.

En todas las instalaciones existen equipos contra incendio como son los extintores y éste
depende de la carga combustible existente en el lugar, y se tendra un plan de inspeccién
y mantenimiento periddico de estos equipos.

Todo el personal debera recibir capacitacion y entrenamiento basico sobre prevencion y
control de los riesgos de incendio inherentes a su actividad o a la labor que realiza, sera
responsabilidad del jefe de seguridad hacer efectivo y poner en pragtiograima de
evacuacion en caso de incendios (Anexo 8 Codigo PCI-PPE&j como indicar al
personal lasefializacién de seguridadjue debe seguir en caso del siniestro propuesta

en el(Anexo 5y Anexo 6).
Definiciéon del fuego: Para establecer medidas de prevencién antes que de control, se
debe entender el proceso de la combustidn y para esto es necesario conocer la definicion

mas elemental del fuego.
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Fuego: Es un proceso de combustion suficientemente intenso como para emitir luz y

calor.

Elementos del fuegoHay tres factores que son esenciales para alimentar y conservar el

fuego: un combustible (material que puede ser oxidado) aire (oxigeno o agente

oxidante) y temperatura (calor) a nivel suficientemente alto. Durante varios afios estos
tres elementos fueron combinados para formar una trilogia y fueron representados como
un triangulo equilatero simple, cuyo cierre constituia las condiciones favorables para

gue existiera fuego.

Los estudiosos del tema descubrieron la existencia de un cuarto factor al cual
denominaron la reaccion en cadena, tanto ramificada como sin ramificar que lo llaman
“sangre de la vida del fuego”, el fuego necesita aire, combustible, temperatura de llama

adecuada y sistema de reacciones en cadena sin impedimentos.

Estas reacciones se representan en forma de un tetraedro, la razon para representarlo con
éste y no con un cuadrado es que cada uno de los cuatro elementos estén directamente
adyacentes y en conexion con cada uno de los otros tres elementos. El retirar uno 0 mas
de los cuatro elementos del tetraedro hard que esté incompleto y por consiguiente el

fuego se extinguira.

Clases de fuegosSe han agrupado las distintas clases de combustibles, con el objeto de
clasificar los incendios y facilitar asi su identificacion para la aplicacién de los métodos
de extincion adecuados de acuerdo a los elementos disponibles.

Fuegos Clase A:Se producen en materiales combustibles corrientes, como madera,
papel, maleza, materiales textiles, etc.

Fuego Clase B:Producidos en liquidos o gases inflamables, como gasolina, alcohol,

pinturas, aceite, grasas, etc.

Fuegos Clase CProducidos en equipos eléctricos o en instalaciones por donde pase la
electricidad.

Fuegos Clase DProducidos en metales combustibles como el aluminio pulverizado,

magnesio, sodio, titanio, zirconio, potasio, cinc y litio.
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Agentes extintores:Los extintores portatiles han sido clasificados de manera tal que
indique su capacidad extintora para clases y tamafio especificos de fuego. Los rétulos de

los extintores indican la clase y el tamafio relativo del fuego que podrian extinguir.

T TIPOS DE

o . Eléctric Crazay
Solidos Ouimicos .
os combustibles
TIPOS DE EXTINTO

ACLA A i E - - -

PRESION Ay

Color-Verde o
Cris

P. Quimico. SECO ]

CORRIENTE U

Color— Rojo

Sin corneta
P. Quimico.
SECO.
MPROFPOSITO

Color - Amarillo
BIOXIDO DE - L B E B
CARBONOD. E

Co2
Color Rojo
Con corneta

SOLKAFLAN (
Color Blanco [}

=

Tabla 14. Tipos de agentes extintores

Extintores clase A:Son apropiados para usarse en fuegos de materiales combustibles
corrientes tales como madera, papel y textiles en los que se necesita una extincion eficaz
por enfriamiento y sofocacion.

Extintores clase B:Son apropiados para fuegos de liquidos y gases inflamables, como
gasolina, pintura y grasa, en los que es esencial un efecto de exclusion del oxigeno o
interrupcion de las llamas.

Extintores clase C:Son apropiados para usarse en incendios de equipos e instalaciones
de energia eléctrica en los que la no conductividad dieléctrica del agente es de suma
importancia, debido al peligro de electrocucion que entrafian los extintores a base de

agua.
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Extintores clase D:Son apropiados para usarse en incendios de metales combustibles,

tales como magnesio, potasio, polvo de aluminio, zinc, titanio, zirconio y litio.

Causas de incendiosta principal causa por la cual se presentan los incendios son los

defectos en las instalaciones eléctricas, las instalaciones temporales o por un
mantenimiento deficiente, lo que hace necesario que los responsables de las
dependencias garanticen instalaciones eléctricas que cumplan normas y un buen

programa de mantenimiento preventivo.

Entre otras causas tenemos:

La friccion: es otra de las causas de incendio que hace necesaria la toma medidas
preventivas desde el punto de vista de evitar el recalentamiento de bujes desalineados o
partes de maquinas rotas.

Llamas abiertas: El manejo de sopletes de corte y soldadura y el uso de quemadores de
gas y de aceite, son los principales agentes agresores, para los cuales es necesario que se
sigan los estandares de seguridad.

El fumar y los fésforos: Son Riesgos supremamente peligrosos cerca de liquidos
inflamables o sectores donde se usan o almacenan combustibles, igualmente en oficinas
sitios donde debe restringirse fumar. Otras causas conocidas son la ignicion espontanea
y para prevenir los incendios se debe limpiar los conductos de las chimeneas y eliminar

diariamente los residuos.

Dentro de Teneria “INCA”, existen varias areas de peligro que pueden estar expuestas a

un eventual riesgo de Incendio como son combustibles cerca de productos quimicos,
tanques reservorios a fuego lento cerca del tablero eléctrico, maquinaria en cuartos
cerrados sin ventilacion, escasez de extintores en las bodegas tanto de producto

terminado como de insumos quimicos, entre otros.

Todos estos riesgos de Incendio se pueden apreciar de mejor manera en el Mapa de

Riesgos Contemplado en &hexo 13 (Planta baja)como en elAnexo 14 (Segundo

piso).
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Prevencion y control de Riesgos Eléctricos.

Solo tendra acceso el personal autorizado y especializado designado por el jefe de
seguridad, cuando se trate de trabajos en redes de alta y baja tension, los mismos que
deberan cumplir con todas las especificaciones de seguridad. Todas las redes eléctricas
de la empresa deberan encontrarse en buenas condiciones y con su respectivo aislante.
Para realizar reparaciones y/o mantenimiento del generador, lo hara solamente el

personal especializado teniendo en cuenta apagar, desconectar y trabar dichos equipos.

Es responsabilidad del jefe de seguridad designar el personal calificado para este tipo de
trabajos asi como de dar a conocer a todos los miembros de la empresa Teneria
“INCA”, el programa para emergencias en caso de descargas eléctricas (Anexo 9
codigo PCE-PDE3.

Ruidos y Vibraciones.

Los trabajadores, que se expongan a ruido especialmente las personas que manejen
algun tipo de maquinaria dentro de la empresa, o que se encuentren cercanos a los
lugares de generacion de ruido como: cuarto frios ya los generadores de emergencia
cuando estan prendidos, etc., haran uso delos equipos de proteccién auditiva necesarios,
ademas de acatar las medidas preventivas como; recesos o descansos durante la jornada

y rotacién del personal para evitar que su exposicion a ruido cause dafios.

Si es posible y lo amerita, se realizara el anclaje de maquinas y aparatos que produzcan
ruidos o vibraciones, para lograr su 6ptimo equilibrio estatico y dinamico. Las maquinas
gue produzcan ruidos o vibraciones se deberan ubicar en lo posible en recintos aislados,
o alejados de lugares de aglomeracion de personal, si el proceso lo permite, y seran
objeto de un programa de mantenimiento adecuado que aminore en lo posible la

emision de ruido.

Las areas de oficinas y de concentracién de personal no deberdn superar niveles de
ruido de 65 a 70 dBA. Los trabajadores expuestos a ruido y vibraciones en los procesos
de produccién de Teneria “INCA”, seran controlados a través de la realizacion de

audiometrias anuales o cuando la patologia lo amerite, examenes médicos y seguimiento
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que se realiza a los trabajadores procedimientos del SASST que se analizaran

posteriormente.

6.7 Modelo operativo.

Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el Trabajo
(SASST).

Teneria “INCA”

La empresa Teneria “INCA”, se dedica a la produccion del cuero con procesos de
produccion que tienden a la mejora continua; donde en cuyos procesos se utiliza
insumos y materiales de primera siendo asi una de las mejores curtiembres dentro de la
provincia de Tungurahua. Esta situada en la parroquia lzamba, barrio la Concepcion,

calle Virgen del Cisne s/n y Avenida Indoamérica.

La empresa bajo la supervision del jefe de seguridad que debera ser nombrado, tiene la
obligacion de incorporar a sus procesos de produccion la aplicacion de los
procedimientos deSistema de Administraciéon para la Salud y Seguridad del

trabajo (SASST)que se van a desarrollar en el presente proyecto.

A través del presente sistema sera posible ejecutar una herramienta de prevencién de
accidentes con la finalidad de proteger la integridad fisica de todos los trabajadores que

actten en el area de produccién como los bienes patrimoniales de Teneria “INCA”.

La ejecucion de las operaciones previstas debe contar con la verificacion del
cumplimiento de los procedimientos de seguridad industrial contemplados en el Sistema
SASST por parte de un jefe de Seguridad Industrial que debera ser nombrado, el cual
debe realizar reportes semanales que deberan ser presentados al gerente de la empresa
Teneria “INCA”.
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MISION.

Teneria “INCA”, se dedica a la transformacion del cuero laborando con los mejores
procesos de produccién, trabajadores con experiencia y capacitados, utilizamos
materiales de primera, los mejores insumos, apoyado con politicas de investigacion y
desarrollo para la satisfaccion plena de los clientes y asi lograr las metas de crecimiento,
productividad y rentabilidad. Con lo que podemos decir que Teneria “INCA” es el

Cuero de la provincia de Tungurahua.

VISION.

Teneria “INCA”, consciente en la satisfaccion de sus clientes, garantiza proporcionar al

mercado un cuero con altos indices de calidad, trabajando con los mejores productos e
insumos, mediante el mejoramiento continuo de los procesos de produccion, planes de
inversién de capital para la ampliacion en la capacidad productiva para en un futuro;

desarrollar las fortalezas necesarias para competir en los cambiantes y competitivos
mercados del mundo, con el fin de ser lideres en la industria del cuero, satisfaciendo los
mercados locales e internacionales, generando empleo y contribuyendo a la economia

nacional.

DESCRIPCION DE PROCESO DE CURTICION.

La Curticion es el proceso mediante el cual se convierten las pieles de los animales tales
como ovinos o bovinos, en cuero listo para ser manufacturado, y para el uso que se le
pretenda dar: marroquineria, tapiceria, industria del calzado, entre otros. Las principales
etapas 0 procesos industriales involucrados en el proceso de curticion son: el pre-

tratamiento y almacenamiento, ribera, curtido, recurtido y acabado.
Dichos procesos se los puede apreciar de una manera grafiejograma de

Procesocon sus respectivas operaciones unitarias, entradas y salidas contemplado en el
Anexo 10 (cédigo DPG- COU4).
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Descripcidn del Pre-tratamiento y Almacenamiento.

El procesamiento del cuero puede empezar poco después del sacrificio del animal, pero
en muchos de los casos, las pieles se almacenan por largos periodos.
Cuando las mismas son almacenadas, deben recibir un tratamiento para impedir el

desarrollo de microorganismos, con la consecuente putrefaccion de las mismas.

Pieles Verdes:Cuando el tiempo entre el sacrificio del animal y el procesamiento de la
piel es corto, la curticion se puede iniciar sin ningun tipo de pre-tratamiento. En este

caso las pieles se denominan “pieles verdes”.

Pieles SaladasLa preservacion se realiza inicialmente por inmersion en salmuera. Las
pieles se apilan, intercalandolas con una capa de sal. En estas condiciones se pueden
guardar por meses previos al proceso de curticion, ya que saladas presentan una fuerte
resistencia a los microorganismos. Por otro lado, salar les permite a la empresa tener un

stock que no es afectado por problemas de escasez o por ciclo de estacion.

Descripcién Ribera.

El objetivo de la Ribera es limpiar y preparar la piel para facilitar la etapa de curtido.
Las operaciones comunes a la mayoria de las pieles, independientemente del proceso de
curtido posterior o al tipo de producto son las siguientes: Remojo, Pelambre,

Descarnado y Dividido.

Remojo: El objetivo de esta operacion es rehidratar los cueros. Los cueros verdes se
lavan simplemente para quitar la sangre y materias organicas adheridas al pelo. Los
cueros salados son remojados con varios bafos de agua enriquecidos con humectantes,
bactericidas, detergentes y desinfectantes. La operacién de remojo se lleva a cabo en
bombos rotativos o en tanques donde se generan los efluentes liquidos que contienen
sal, sangre, tierra, heces, sebo y grasas. La operacibn dura de 6 a 24 horas

aproximadamente, los efluentes se desechan de manera intermitente.
Pelambre: Después del remojo, las pieles pasan al proceso de pelambre. Esta operacién

se realiza para hinchar la epidermis, retirar el pelo del cuero, saponificar las grasas

naturales y entumecer las fibras para facilitar el efecto de curtido. Se utiliza urobafio c
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agitacion periddica en una solucién que contiene sulfuro de SodigSY y cal
hidratada €a(OH),)), durante un periodo que varia entre 17 a 20 horas
aproximadamente.

Los principalesinsumos quimicos utilizados en las operaciones unitarias del

proceso de curticiénse los puede apreciar enAglexo 11 (codigo PCR- LIQ5).

La presente operacion es la de mayor contaminacion en todo el proceso de curticion ya
que sus aguas residuales son las mas concentradas y con valores elevados de pH
(superiores a 11) estas aguas ocupan un 70% a 80% de los efluentes de todo el proceso

ademas de restos de sebo, carnaza, pelo, sulfuros y proteinas solubles.

Descarnado: La operacion de descarne involucra la remocién de los tejidos adiposos,
subcutaneos, musculares y el sebo adherido a la cara interna de la piel, para permitir una
penetracion rasfacil de los productos curtientes. Esta operacion se puede llevar a cabo

con maquinas o manualmente en curtiembres de pequefio tamafio como es nuestro caso.

Dividido: Se puede hacer en la ribera después del pelambre o después del curtido con el
cuero eri‘wet-blue” en general como es nuestro caso se lo realiza después del pelambre.

Esta operacion consiste en dividir en dos capas la piel hinchada y depilada separando la
flor, que es la parte de la piel que esta en contacto con la carne. Aqui, ademas de partir
el cuero en dos capas, también se generan residuos, ademas de los recortes de la parte

inferior o carnaza.

Descripcién Curtido.

El proceso de curtido comprende los siguientes pasos: Desencalado, Piquelado y
Curtido.

DesencaladoEl desencalado es la preparacion de las pieles para la curticion, mediante
lavados con agua limpia, tratando de reducir la alcalinidad y removiendo los residuos de
cal y sulfuro de sodio.

Se utilizan aguas que contienen sulfato de amonio y acidos. Esta operacion se lleva a
cabo también en bombos rotativos. Esto genera parte del efluente con cargas de cal y

sulfuro de sodio que deberan ser procesados en el efluente posteriormente.
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Piguelado: La operacion de piguelado se realiza en bombos rotativos como preparacion
para el curtido. Consiste en la acidulacion de las pieles, con el objeto de evitar el

hinchamiento y para fijar las sales de cromo entre las células.

Curtido: Este proceso tiene el objetivo de convertir las pieles en materiales fuertes y
resistentes a la putrefaccion. Existen tres tipos de procesos de curtido segun el curtiente

empleado y son:

» Curtido vegetal: emplea taninos vegetales.
» Curtido mineral: emplea sales minerales.

» Curtido sintético: emplea curtientes sintéticos.

Descripcién Recurtido.

El proceso de recurtido comprende los siguientes pasos: Rebajado, Neutralizado,

Recurtido, Tefido, Engrase y Secado.

Rebajado: Los cueros se raspan y se rebajan en una maquina. Este proceso le da al
cuero un espesor uniforme y lo deja en la medida deseada. En esta etapa se generan

cerros de viruta del rebajado que contienen el cromo del curtido.

Neutralizado: Los cueros se sumergen en bombos rotativos para realizar la presente
operacién, el bafio de neutralizacidén se realiza con agua, formiato de calcio,tocasbona

bicarbonato de calcio.

Recurtido: Después del denominado “wet-blue” recibe un segundo curtimiento el cual
puede ser al cromo, tanino vegetal o sintético, este proceso sirve para reducir cromo en

el efluente también se le conoce como “curtido combinado™.
Tefido: El tefiido se realiza luego de la neutralizacion en bafio que contiene agua,

colorantes (natural, artificial o sintético) y acido férmico. Este bafio se desechasdespué

de cada operacion.
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Engrase: El engrase se realiza con el objeto de evitar el cuarteamiento del cuero,
volviéndose suave, doblable, fuerte, flexible y resistente. Este proceso consiste en la
impregnacion del cuero con grasas 0 aceites animales. Estas sustancias se depositan en

las fibras del cuero donde son fijadas.

Secado:La operacion de secado se realiza luego del tefiido. Los procesos usados para
realizar esta operacion son secados al vacio, secado en secotérmicas, empastado o

pasting, secado por templado en marcos.

Descripcion Acabado.

El proceso de acabado es el proceso final de curticion en donde se le dan pequefios
acabados como, lijados, pintado a soplete, corregir los defectos eventuales, pueden
recibir acabados especiales como: Disefio de relieves, ademas de acabados en maquinas
de estampado y pintado mediante la aplicacion de tinta y barnices. Esto permite obtener

cueros de diferentes tipos de colores, texturas, brillos, etc.

Finalmente se realiza la medicion de las piezas de producto terminado y se empacan y
despachan a las empresas dedicadas a la manufactura del cuero, principalmente a la

industria del calzado, ropa, entre otros.

El proceso de Curticion de Teneria “INCA” ya descrito, puede apreciarse de una manera
gréfica en urDiagrama de Flujo de Producciénpropuesto en ehnexo 12 (codigo
PCD - FOUB).
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1. Politicas de Seguridad.

Establecer politicas de seguridad industrial en la planta de produccion de Teneria
“INCA”, es ayudar mediante la designacion de un jefe de seguridad industrial por parte

de la gerencia , a establecer y poner en vigencia el Sistema SASST (Sistema de
Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo) destinado a proteger a los
trabajadores y aumentar la producciéon mediante la prevencion y control de accidentes,
que afecta a cualquiera de los elementos de la produccion, recurso humano, insumos,

maquinaria, herramientas, equipos y tiempo.

La politica de Seguridad d€eneria “INCA” es la siguiente:

“La Empresa Teneria INCA, esta comprometida con la proteccion de la vida, la
integridad y la salude su personal durante el desarrollo de todas sus operaciones. Por
lo anterior, desarrolla programas y planes de gestién en seguridad y salud ocupacional

controlando factores de riesgo identificados.

La politica de la Empresdencria “INCA” en Seguridad Industrial y Salud

Ocupacional, se enmarca dentro de los siguientes principios:

» La gerenciay el jefe de seguridad industrial tendrén la responsabilidad sobre la
seguridad, salud y el medio ambiente dentro de la planta de produccién de
Teneria‘INCA”.

» Teneria “INCA” adopta las medidas necesarias para que en los lugares de
trabajo, se identifiquen y controlen los riesgos para la seguridad y salud de los
trabajadores, o en caso que no sea posible, para que tales riesgos se reduzcan.

» ldentificar, evaluar y priorizar los peligros y riesgos asociados a todas las
actividades y en todas las areas.

» Destinar los recursos humanos y financieros necesarios para asegurar que estos
asuntos se gestionan reflejando su alta prioridad corporativa.

» Uso y cuidado de los del Equipo de Proteccion Personal (EPP) en forma
adecuada al riesgo laboral.

» Cumplir con las Normas de Seguridad Industrial que se establezcan.

127



Normas de Seguridad Industrial- Teneria “INCA” CACERES, José Luis

>

Reportar las condiciones y actos inseguros que se detecten para Prevenir
Accidentes Laborales.

Ejecutar procesos de capacitacion y actualizacion permanentes que contribuyan
a minimizar los riesgos laborales.

Cuidar las instalaciones de saneamiento basico para que perduren en el tiempo y
las puedan disfrutar en forma adecuada.

Teneria “INCA” promueve la participacion de sus trabajadores en el desarrollo

de los programas de gestion en seguridad y salud ocupacional y en todo lo que
pueda afectar su salud en el trabajo y en el desarrollo de las acciones necesarias
para su proteccion.

Teneria “INCA” aplica y exige el cumplimiento de la legislacién en materia de
seguridad y salud ocupacional al interior de las mismas, a sus trabajadores y a
sus proveedores.

Teneria “INCA” trabaja por generar cultura de compromiso, individual y
colectivo, de auto cuidado, en cada uno de los colaboradores.

Mantener relaciones cordiales con todas las personas que hacen vida en la
organizacién, con un trato mas humano hacia todos, tomando como referencia el
respeto de los mas elementales Derechos Humanos que requiere cada trabajador.
Eda politica sera administrada a través del jefe de seguridad industrial, quien es
responsable de desarrollar e implementar programas que aseguren que sus
operaciones cumplan con esta politica para proteger la seguridad y salud de los
empleados, clientes, comunidad y medio ambiente.

Todo empleado de Teneria “INCA” deberd velar por la seguridad e higiene
industrial dentro de la planta de operacion, participando activamente en las
actividades relacionadas a este fin.

Teneria “INCA” promueve la mejora continua en la gestion de seguridad y salud

ocupacional, como variable fundamental del desempefio de la empresa.

Esta politica de seguridad propone varias actividades para mantener un programa de

seguridad en Optimas condiciones. Las actividades que contempla dicha politica afecta

tanto a las personas como a las instalaciones propias 0 ajenas, maquinaria, equipos, etc.

Dichas actividades estan dirigidas a minimizar los riesgos que existan durante las tareas

que se desarrollen dentro de la planta de produccionmeiad eINCA”.
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Estrategias.
Mediante las politicas planteadas la empresa Teneria “INCA” en virtud de los
conocimientos y principios de salud y seguridad se formulan las siguientes estrategias a

cumplir en beneficio de la empresa y su personal y son:

» Reducir y controlar los riesgos inherentes al desarrollo de nuestras actividades y
procesos, a través de la inspeccion y supervision de las condiciones y medio
ambiente de trabajo.

» Proveer los recursos necesarios para la implementacion, control y mejoramiento
de la gestion de Salud y Seguridad, adoptando las medidas especificas para el
mejoramiento de las condiciones y medio ambiente de trabajo.

» Proveer el disfrute de tiempo libre, descanso y orientar al personal hacia el
turismo social a nivel nacional.

» Formar, educar y comunicar a los trabajadores en relacion con la seguridad y
salud en el trabajo, y la prevencién de accidentes y enfermedades ocupacionales,
asi como la recreacion y utilizacion del tiempo libre, descanso y turismo social.

» Invertir en la gestiébn administrativa, técnica y del talento humano con énfasis en
la capacitacién, adiestramiento, de la seguridad y salud en el trabajo.

» Cumplir con las leyes, regulaciones y requerimientos gubernamentales, en
cuanto a la Seguridad y Salud del trabajo asi como estar al dia en las reformas a
los estatutos laborales contemplados en el codigo del Trabajo.

» Implantar el presente estudio (SASST) en el menor tiempo posible en donde se
desarrolle una cultura de Seguridad e higiene laboral entre los trabajadores en el
desarrollo de sus actividades con el unico fin de preservar la salud del personal y

disminuir los riesgos existentes al minimo.

Compromisos.

La gerencia y todos los empleados de la Empresa Teneria “INCA” tienen como

compromiso:

» Asegurar el mas alto nivel posible de seguridad y salud laboral, y que este

propdsito sea uno de los aspectos esenciales del actual estudio (SASST).
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» La adopcion y difusion de objetivos y programas de accidon en materia de
Seguridad y Salud Ocupacional entre todos los directivos y empleados y de los
resultados del cumplimiento de los mismos.

» La coherencia con otras politicas de recursos humanos que garanticen el
bienestarle todo el personal de Teneria “INCA”.

» La participacion de todos los trabajadores en la mejora continda del sistema
(SASST).

» La periddica actualizacion de esta politica, objetivos y programas que se deriven
de ella.

» Llevar un control sistematico de los riesgos laborales para lograr su evaluacién e
identificacidn y asi tener registros que nos permitan hacer una buena gestion en
la empresa.

» Crear en los trabajadores una cultura amplia de la seguridad y salud a través de
la inclusion de actividades formativas en materia de Seguridad y Salud
Ocupacional, en los programas de capacitacion de la empresa.

» Lograr una seguridad plena en las areas de trabajo en lo relacionado con los
equipos y herramientas de trabajo basado en su mantenimiento frecuente,
inspeccién y correcta explotacion, y provision de los recursos necesarios para

ello.

2. Organizacion.

El recurso humano en general de la empresa se encuentra amparado bajo un contrato
fijo o por horas firmadas entre empleado y empleador, respaldado por el cédigo del
trabajo Ecuatoriano. En la actualidad Teneria “INCA” cuenta con un personal
compuesto por 10 personas, ubicado en las diferentes areas de produccion en cual se lo
puede apreciar en el organigrama de la empresa propuesto, en el que integra un jefe de
seguridad en cual se encargara de dar a conocer y hacer respetar el presemte estudi

(SASST) y desarrollar su pronta implantacion.

El organigrama de la empresa, indica como esta estructurado y repartido el personal en
las diferentes areas de produccion de Teneria “INCA” de acuerdo a las funciones
asignadas segun su disposicion en la empresa, y que cuenta con: gerente, jefe de

seguridad, jefe de produccion y los operarios.
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Organigrama.

GERENTE GENERAL

—> JEFE DE SEGURIDAD

Y

JEFE DE PRODUCCION

A

A 4 A 4 A 4 Y

. RIBERA . CURTIDO —| RECURTICION — ACABADO
——> OPERARIO 1 —— OPERARIO 1 ———> OPERARIO 1 OPERARIO 1
“—  OPERARIO 2 ——> OPERARIO 2 ——> OPERARIO 2 » OPERARIO 2
OPERARIO 3 OPERARIO 3

Cuadro 7. Organigrama Teneria “INCA”

Elaborado por: El investigador

Funciones y Responsabilidades.

El personal de Teneria “INCA” analizado en el Organigrarf@uadro 7), cuenta con

las siguientes funciones y responsabilidades:
Funciones.

Gerente General.

Su jurisdiccion abarca la totalidad de la empresa Teneria “INCA”, todos sus aspectos Y
unidades correspondientes, influye en forma determinante en la forma de operacion. El
gerente general se encarga de tomar decisiones que implican analisis comgtetos de
procesos de produccién como diversos tipos de estudios que ayuden a mejorar los

mismos generalmente bajo presiones de tiempo y con el fin de mejorar la productividad.
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El gerente como demostracién de su compromiso con el SASST, participara con el jefe

de seguridad en inspecciones, investigacion de accidentes, y analizando los recursos

asignados a reducir los riesgos o mejorando los procedimientos de trabajo, emitiendo

comentarios y mensajes de apoyo en su caso.

Jefe de Seguridad.

El jefe de seguridad se le atribuye todas las funciones destinadas a la aplicacion,

mejoramiento y control de la Seguridad de la empresa Teneria “INCA” entre las cuales

tenemos las siguientes:

>

Promover el cumplimiento de las disposiciones sobre prevencion de riesgos
profesionales.

Analizar y opinar sobre el Reglamento Interno de Seguridad e Higiene de la
empresa asi como el presente estudio del sistema SASST, el cual se presentara
en el Ministerio de Trabajo. Asi mismo, tendra facultad de sugerir o proponer
reformas tanto al Reglamento Interno como al sistema SASST propuesto para la
Empresa.

Realizar la inspeccion general de edificios, instalaciones y equipos de los centros
de trabajo, recomendando la adopcion de las medidas preventivas necesarias.
Conocer los resultados de las investigaciones que realicen organismos
especializados, sobre los accidentes de trabajo y enfermedades profesionales,
gue se produzcan en la empresa.

Elaborar estadisticas de accidentes y enfermedades profesionales presentadas y
los controles tomados para evitar casos posteriores.

Cooperar y realizar campafias de prevencion de riesgos y procurar que todos los
trabajadores reciban una formacion adecuada en dicha materia con el fin de crear
una cultura de Higiene y Seguridad dentro de la empresa.

Establecer programas de entrenamiento y capacitacion a todas las areas de
produccion de Teneria “INCA” en técnicas de control preventivo.

Analizar las condiciones de trabajo en la empresa y solicitar al gerente la
adopcion de medidas de Higiene y Seguridad en el Trabajo.

Vigilar el cumplimiento del Reglamento de Seguridad y Salud de los
trabajadores, Mantenimiento del Medio Ambiente, Reglamento Interno de
Seguridad e Higiene del Trabajo y el Sistema SASST.
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Jefe de Produccion

El jefe de produccién es el encargado de lograr que los productos lleguen al mercado en
las mejores condiciones de calidad, costo y utilidad en base a la simplificaciéon de

procesos Y recursos materiales, humanos, técnicos, etc. Entre sus funciones tenemos:

» Elaborar el programa diario de fabricacion de productos por lineas, cuidando
tiempos, eficiencia y la disminucién de costos.

» Verificar diariamente que los procesos de fabricacion se efectien de acuerdo a
procedimientos y técnicas establecidos tanto dentro como fuera de esta area
productiva.

» Solucionar todos los problemas que se presenten durante la fabricacién del
producto y cuando se requiere, cambiar y organizar procesos nuevos.

» Entregar reporte diario de produccion al gerente general notificando los avances
de acuerdo con lo planeado.

» Solicitar las salidas correctas de materia prima y material de empaque requeridas
para el cumplimiento de la produccion diaria y mensual.

» Realizar y verificar el célculo correcto de la materia prima que se va arwgitiza
la produccién.

» Elaborar diariamente las érdenes de produccion de cada lote con el calculo
correcto de las cantidades de materia prima.

» Realizar el control de traspaso de producto terminado del area de almacén de
producto terminado llevando control de este proceso.

» Planear y organizar oportunamente el programa de mantenimiento preventivo y
correctivo de la maquinaria y equipo de la empresa.

» Supervisar y verificar oportuna y diariamente la limpieza de los equipos y

maquinaria que se van a utilizar en la produccién.

Operarios.

Los operarios tienen la funcién de realizar el trabajo en cada area de produccion, todas
las actividades de produccion para la obtencién del producto terminado, que en nuestro
caso el cuero listo para ser procesado por empresas dedicadas al calzado, textileras,

ropa, etc., las cuales les dara a conocer por parte del jefe de produccion.
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Responsabilidades.

Gerente General.

El Gerente Generales responsable de definir los programas de seguridad y salubridad
laboral de la empresa, en concordancia con las disposiciones legales vigentes y ademas
es responsable de los resultados totales de la organizacion en particular y del grado en

gue éste contribuye a alcanzar los objetivos planeados.

Jefe de seguridad.

El jefe de seguridades el responsable de implementar todas las medidas necesarias que
garanticen un ambiente de trabajo seguro y de instruir a las personas en las normas y
recomendaciones para que su actividad diaria se desarrolle sin riesgos para su salud

como integridad fisica.

Jefe de produccion.

El jefe de produccion es el responsable de definir los procedimientos y establecer las
normas de trabajo descriptas con el fin de mejorar la produccién y aumentar los indices
de productividad de la empresa, optimizando el consumo de insumos y recursos de la

empresa, para lograr una mayor produccion.

Operarios.
Cada operariees responsable de desarrollar las actividades respetando las normas y
procedimientos establecidos, de forma tal de no poner en peligro a su persona ni a los

demas.

3. Planeacion.

La planeaciéon sirve como punto de partida no solo para la elaboracién de los planes
estratégicos, sino ademas para el disefio de los planes a mediano y corto plazo asi como
el desarrollo de los procedimientos de cada uno de los elementos del SASST. Esto
permite a la empresa Teneria “INCA”, conocer y desarrollar conocimientos de
Seguridad e Higiene Industrial y asi eliminar en gran parte los posibles riesgos de

accidentes laborales para reaccionar con rapidez ante un eventual accidente de trabajo.
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El presente estudio se enfoca en desarrollar un Sistema para la Administracion de la
Salud y Seguridad del Trabajo (SASST) para prevenir eventuales riesgos de accidentes
laborales en el area de produccion de Teneria “INCA” dedicada a la produccion del

cuero. El Sistema esta basado en las normas y procedimientos que da a conocer el
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (IESS) y cumple con las normas y estatutos
propuestos por la Direccién del Seguro General de riesgos de trabajo del IESS por lo
que con la implementacion del manual generado en este estudio, se sienta la base para
mantener y gestionar el control de la seguridad en la empresa a la cual se encamino el
presente estudio, deja sentado el pilar principal para obtener una certificacion de

seguridad ya sea nacional o internacional.

Objetivos.

» Realizar la aplicacion de dos métodos de identificacion de riesgos Mapa de
Riesgos y Matriz de Riesgos con lo que se pretende determinar los indices de
riesgo y los puntos de cambio urgente.

» Documentar los procedimientos operacionales de la planta de produccién e
implementar métodos Administrativos, Técnicos y de Talento Humano para el
control de gestibn de cada uno de los procedimientos identificados en la
empresa.

» Describir las condiciones actuales de seguridad e higiene industrial en la planta
de produccién, con el fin de establecer las debilidades dentro de la misma, en
cuanto a seguridad e higiene, y para poder definir soluciones reales.

» Realizar un andlisis de riesgos dentro de la planta de operacion, para poder
identificar dentro de cada area los problemas en cuanto a seguridad e higiene
industrial.

» Analizar la higiene de la planta de operacién, para poder evaluar el ambiente
laboral que prevalece dentro de la planta de operacion.

» Proponer sefializacién industrial en las diferentes operaciones unitarias para
reducir los riesgos dentro de la planta de produccion.

» Disefnar planes de proteccion y prevencion contra de los posibles riesgos como
incendios, descargas eléctricas, golpes, caidas, derrame de quimicos, etc., con el

fin de garantizar una respuesta ante un siniestro.
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» Capacitar al personal sobre distintos temas relacionados con la seguridad e
higiene industrial, para reducir los accidentes y mejorar la calidad de vida dentro
de la planta de operacion.

» Elaborar un manual de procedimientos encaminado a evaluar y controlar los
posibles riesgos de accidentes laborales tales como los mecanicos, fisicos,
quimicos y hasta ergondmicos en una instalacién dedicada a la produccion del
cuero, por lo que ademéas deja sentadas las bases para la obtencion de un
certificado de seguridad, ya que el contar con un manual o sistema de seguridad
en el que se documente el desempefo correcto y seguro de cada uno de los
procesos manejados dentro de una industria es una delas peseipgéncias

para obtener una determinada acreditacion.

Metas.

» Cada procedimiento va encaminado a erradicar una accion peligrosa que se
identifico por medio de los analisis de riesgos propuestos como fue el andlisis de
la situacion actual de la empresa asi como el Mapa de Riesgos y la Matriz de
Riegos.

» Después de elaborar la base documental del sistema de gestion se afadira a este
un procedimiento denominado control del riesgo futuro mediante el cual se
autogestionard el sistema convirtiéendose en un estudio autonomo y de facil
administracion ademas de sentar las bases para la mejora continua de dicho
sistema de gestion del control de la seguridad industrial en la empresa ya que
dichos procedimientos estan encaminados a realizar dicha funcién.

» Como el nivel riesgo es variable y depende de las acciones tomadas por los
directivos, encaminadas a apoyar la concientizacidon de las personas seepretend
realizar como recomendacién obligatoria y como parte del control del riesgo
futuro, el que una vez que se haya implementado totalmente el manual de
procedimientos se defina una frecuencia de reevaluacion interna y externa que
registre la gestién y el cumplimiento de los objetivos establecidos por la

gerencia.
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» El presente sistema SASST esta encaminado a establecer las condiciones y
garantias que deben reunir las instalaciones y sus operaciones unitarias en
funcion de la seguridad delos operadores y del personal en general y lograr el

incremento de la confiabilidad en las labores realizadas.

Normalmente el desarrollo del estudio de un Sistema SASST, se lo realizara en un
mediano plazo, es decir, para un periodo de 6 a 12 meses. Su funcion principal es
identificar los riesgos existentes dentro del area de produccion de Teneria “INCA” asi

como elaborar los procedimientos, planes y guias de Seguridad dentro de la Gestion
Administrativa, Talento Humano y Técnica encaminado a controlar y corregir las
diferentes situaciones de riesgo presentes en la planta industrial que permitird asegurar

el bienestar de los trabajadores.

Teneria “INCA” deberd tener presupuestado un valor econdémico que asegure la
ejecucion de todas las actividades preventivas que se detallan en el presente estudio, asi

como las que deberan desarrollarse anualmente a futuro.

Deberé indicarse por escrito todas las actividades preventivas, proactivas y reactivas o
reparadoras que se lleven a cabo, precisdndose qué, quién y como se llevara a cabo en
los niveles administrativo, técnico y del talento humano y las cuales seran supervisadas
por el jefe de seguridad de Teneria “INCA” el cual deberd ser nombrado una vez que se

ponga en marcha el presente estudio y que debera reportar un informe mensual a la

gerencia.

4. Implementacion.

El presente estudio no contempla la implementacion del sistema SASST, solo involucra
el desarrollo de los procedimientos, normas y técnicas con el fin de identificar los
eventuales riesgos dentro de la empresa Teneria “INCA” para preservar la salud de sus
trabajadores y evitar posibles incidentes. La implementacién de este sistema empezara
con la designacion de un jefe de Seguridad el cual estara a cargo deodacex los

procedimientos desarrollados asi como planificar las actividades propuestas.
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5. Evaluacion y Seguimiento.

CACERES, José Luis

GESTION ADMINISTRATIVA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

EVALUACION Y SEGUIMIENTO
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% GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL

TENERIA

F iNca”

HUMANO

GESTION DEL TALENTO HUMANO:

1. Seleccion del talento Humano.
2. Informacion.
3. Formacion y capacitacion.

4. Comunicacion.
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1. Seleccion del Talento Humano.

CACERES, José Luis

GESTION DEL TALENTO

HUMANO

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

SELECCION DEL TALENTO HUMANO
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2. Informacion.

GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL
HUMANO

PROCEDIMIENTO

INFORMACI ON
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3. Formacion y Capacitacion.

GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL
HUMANO

PROCEDIMIENTO

FORMACION Y CAPACITACION
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4. Comunicacion.

GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL
HUMANO

PROCEDIMIENTO

COMUNICACION
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CACERES, José Luis

P

i,

\/\
TENERIA
INCA

< GESTION TECNICA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

GESTION TECNICA:

a r 0N e

Identificacion objetiva.

Principio de accion preventiva.
Vigilancia de la salud de los trabajadores.

Actividades proactivas reactivas basicas.

Evaluacién ambiental, biolégica y psicoldgica.

a) Investigacion de accidentes e incidentes.

b) Inspecciones.

c) Planes de emergencia y contingencia.

d) Equipos de proteccion personal.

e) Auditorias Internas.

6. Reglamento Interno de Seguridad.
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1. Identificacion Objetiva.

La identificacion objetiva es el diagndstico, establecimiento e individualizacién de los

diversos factores de riesgos de la empresa con sus respectivas interrelaciones.

La herramienta o técnica que hemos seleccionado para identificar los factores de riesgos
existentes en el &rea de procida de Teneria “INCA” es el Mapa de Riesgos el cual se

puede apreciar en Ahexo 13para la planta baja, Ahexo 14para el segundo piso y el
Anexo 15 (cédigo EGT- PIO01) en el cual se aprecia Bimbologia utilizada en el

Mapa de Riesgos.

VER: ANEXO 13, 14, 15

2. Evaluacion ambiental, biolégica, psicolégica.

Una vez que se han identificado los diversos factores de riesgos en el area de
produccion de Teneria “INCA”, se debera ir estableciendo los indices ambientales,
biolégicos, sicométricos y psicoldgicos con la finalidad de establecer su grado de
peligrosidad, los factores de riesgos a ser evaluados son los siguientes: Factores de
riesgos quimicos, biologicos, fisicos, mecéanico, psicosociales, ergonémicos y medio

ambientales

Para establecer el grado de peligrosidad de cada uno de los factores de riesgo
nombrados se ha elaboradoMeatriz de Riesgosla cual se la puede apreciar en el
Anexo 16 (Codigo EGT - PER02pasi como eAnexo 17 (Cddigo EGT - PERO02)el
contienen laCualificacion o estimacién cualitativa del riesgda cual sera la base para
poder cualificar los riesgos existentes en el area de produccion de Teneria “INCA” en la

Matriz de Riesgos.

VER: ANEXO 16, 17.
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3. Principio de accion preventiva.

El principio de accidn preventiva consiste en incorporar el control de los factores de
riego analizados en la Matriz de Riesgos (VER ANEXO 16) en la etapa de Evaluacion
ambiental, biol6gica, psicolégica; de no ser posible, el control de los mismos tendra la
siguiente prioridad:

a. En la fuente.

Prioridad uno: Control Ingenieril: eliminacion, sustitucion, reduccion del
factor riesgo.

b. En el medio de transmision.
Prioridad dos: en el medio de transmisidon, con elementos técnicos o

administrativos de eliminacion o atenuacion del factor de riesgo.

c. En el hombre.
Prioridad tres: cuando no son posibles los anteriores métodos de control de

los factores de riesgo, por razones técnicas o econdémicas, se usaré:

e Control administrativo (rotacion, disminucion de tiempo de
exposicion).
e Adiestramiento en procedimientos de trabajo

e Equipos de proteccidn personal; seleccidn, uso correcto, mantenimiento
y control.

d. Complemento.
Prioridad cuatro: apoyo a la gestion, sefializacion, informacion, comunicacion,
investigacion.

La gestion preventiva se analiza para cada uno de los factores de riesgos detectados en
los diferentes procesos y subprocesos del drea de produccion de Teneria “INCA”
contemplados en la Matriz de Riesgos (VER ANEXO 16), los cuales se desarrollan a
continuacion:
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GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PRINCIPIO DE ACCION PREVENTIVA

PRE - TRATAMIENTO Y ALMACENAMIENTO

GESTION PREVENTIVA

AREA DE PRODUCCION

PROCESO:
» Pre - tratamiento y Almacenamiento.
SUBPROCESOS:

> Pre—tratamiento.
» Almacenamiento.

» Clasificado- Recorte.

llustracion 80. Proceso de Pre - tratamiento y Almacenamiento.
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CACERES, José Luis

Proceso:Pre - tratamiento y Almacenamiento.

Subproceso:Pre— tratamiento.

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION

lluminacion Colocacion Realizar actividag Comunicar la faltg Informar sobre g

insuficiente lluminarias con precaucion | de iluminacion poca iluminacion
Piso irregular, Colocacion deg Caminar con Uso de botas d{ Sefales: Riesgo d

resbaladizo

nueva capa di

precaucion por e

seguridad

Tropezar, Uso de

cemento area botas de seguridad
Obstaculos en el | Limpieza  del| Caminar con Uso de botas d{ Sefales: Riesgo d
piso sitio precaucion por € seguridad Tropezar, Uso ds
area botas de seguridad
Limpieza total| Colocar cualquie
Desorden del area objeto en su sitio

Uso de la hojg Manejo del| Utilizar  (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulaciéon de | de datos MSDS| quimico con| Guantes, guantes, mascarillz
guimicos etiquetas d¢ precaucion Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar  (EPP):| Sefiales: Uso d
Agentes biolégicos equipo de Guantes, guantes, mascarillz
(microorganismos, proteccion Mascarilla, Delantal
hongos, parasitos) personal Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar  (EPP):| Sefiales: Uso d
Alérgenos de equipo de| Guantes, guantes, mascarillz
origen vegetal o proteccion Mascarilla, Delantal
animal personal Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.

Posicion forzada | Determinar Tratar de cambia
(de pie, sentada, | suplementos d{ de posicion
encorvada, descanso par| mientras S€
acostada) los obreros realiza el trabajo
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CACERES, José Luis

Proceso:Pre - tratamiento y Almacenamiento.

Subproceso:Almacenamiento.

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION

lluminacion Colocacion Realizar actividag Comunicar la faltg Informar sobre Ig

insuficiente lluminarias con precaucion | de iluminacion poca iluminacién
Piso irregular, Colocacion dg Caminar con Uso de botas d{ Sefiales: Riesgo d

resbaladizo

nueva capa di

precaucion por e

seguridad

Tropezar, Uso s

cemento area botas de seguridad
Obstaculos en el | Limpieza  del| Caminar con Uso de botas d{ Sefales: Riesgo d
piso sitio precaucion por € seguridad Tropezar, Uso s
area botas de seguridad
Desorden Limpieza total| Colocar cualquie
del area objeto en su sitio
Dotar de| Realizar la cargqg Uso de guanteq Sefiales: Uso d
Transporte carretillas en adecuada para { botas, delanta guantes, mascarillg
mecanico de buen estado traslado impermeable Delantal
cargas impermeable,
Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar  (EPP):| Sefiales: Uso d
Agentes biolégicos equipo de Guantes, guantes, mascarillz
(microorganismos, proteccion Mascarilla, Delantal
hongos, parasitos) personal Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar  (EPP):| Sefiales: Uso d
Alérgenos de equipo de| Guantes, guantes, mascarillz
origen vegetal o proteccion Mascarilla, Delantal
animal personal Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Postura No levantar
Sobreesfuerzo | adecuada par| cargas excesivas
fisico realizar un
esfuerzo fisico.
Determinar Tratar de cambia
Movimiento suplementos d{ de posicion
corporal repetitivo | descanso  par| mientras S€
los obreros realiza el trabajo
Posicion forzada | Determinar Tratar de cambia
(de pie, sentada, | suplementos d{ de posicion
encorvada, descanso par| mientras S€
acostada) los obreros realiza el trabajo
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CACERES, José Luis

Proceso:Pre - tratamiento y Almacenamiento.

Subproceso:Clasificado - Recorte.

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
lluminacién Colocacion Realizar actividad Comunicar la faltd Informar sobre Ig
insuficiente lluminarias con precaucion de iluminacion poca iluminacion
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas di{ Sefales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa dq precauciébn por e| seguridad Tropezar, Uso dg
cemento area botas de seguridad
Obstéaculos en el | Limpieza del sitio| Caminar conl Uso de botas d{ Sefales: Riesgo d
piso precaucion por el seguridad Tropezar, Uso dg
area botas de seguridad
Desorden Limpieza total del| Colocar cualquie
area objeto en su sitio
Manejo de Dotar de| Realzar el trabaj¢ Uso de equipo dq Sefiales: Uso d
herramienta adecuados con la  mayor| proteccion: guantes de segurida
cortantes implementos de¢ concentracion Guantes. Prohibido tocar.
y/o punzante corte. posible
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Transporte carretillas en buerl adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
mecanico de cargas| estado traslado Mascarilla, Delantal Delantal
impermeable impermeable,
Prohibido tocar.
Uso adecuado d¢g Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
Agentes biol6gicos equipo de| Guantes, guantes, mascarillg
(microorganismos, proteccion personal Mascarilla, Delantal Delantal
hongos, parasitos) impermeable impermeable,
Prohibido tocar.
Uso adecuado d¢g Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
Alérgenos de origen equipo de| Guantes, guantes, mascarillg
vegetal o animal proteccién personal Mascarilla, Delantal Delantal
impermeable impermeable,

Prohibido tocar.

Postura adecuad

No levantar carga

Sobreesfuerzo fisico| para realizar ur| excesivas.
esfuerzo fisico.
Determinar Tratar de cambia
Movimiento suplementos d¢ de posicion
corporal repetitivo | descanso para Ig mientras se realiz
obreros el trabajo
Posicion forzada (de| Determinar Tratar de cambia
pie, sentada, suplementos d¢ de posicion
encorvada, descanso para lg mientras se realiz
acostada) obreros el trabajo
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GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PRINCIPIO DE ACCION PREVENTIVA

RIBERA

AREA DE PRODUCCION

PROCESO:
> Ribera.
SUBPROCESOS:

» Remojo.
> Pelambre.

> Descarnado.

llustracion 81. Bombos para los subprocesos de Remojo y Pelambre.
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CACERES, José Luis

Proceso:Ribera

Subproceso:Remojo.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
lluminacién Colocacion Realizar actividad Comunicar la faltg Informar sobre I3
insuficiente lluminarias con precaucion de iluminacion poca iluminacion
Revisar los Uso de protectore| Sefiales:  Proteccio
Ruido engranajes  ds auditivos obligatoria de oidos
los bombos
Piso irregular, Colocacion dg Caminar con Uso de botas d{ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa dq precaucién por e| seguridad Tropezar, Uso dg
cemento area botas de seguridad
Limpieza  del| Caminar con Uso de botas di{ Sefales: Riesgo d
Obstéaculos en el piso | sitio precaucion por e| seguridad Tropezar, Uso dg
area botas de seguridad
Dotar de| Realizar la cargqg Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Transporte mecanico | carretillas en adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso de la hojg Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de de datos MSDS| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas dg precaucién Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Almacenamientg Transporte dg Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
de insumos insumos quimicoy Guantes, guantes, mascarillg
Transporte y quimicos con mucha] Mascarilla, Delantal
Almacenamiento de | exclusivamente | precaucion y sabe Delantal impermeable,
productos quimicos | en bodegas| las caracteristica] impermeable Prohibido tocar.
manejo de Ig del quimico que s¢
hoja MSDS,| esta utilizando
etiquetas de
seguridad, etc.
Estimacion del Riesgo: RIESGO IMPORTANTE
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Reparacién de| Caminar con| Comunicar de |g Sefiales: Peligro e
Caida de objetos por | objeto que estg§ precaucion por est| existencia del general, Solo persong
derrumbamiento a punto de éarea de trabajo riesgo hastg autorizado,
0 desprendimiento caer, o realizal solucionarlo.

el cambio por
uno nuevo
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CACERES, José Luis

Proceso:Ribera

Subproceso:Pelambre.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
lluminacién Colocacion Realizar actividad Comunicar la faltg Informar sobre I3
insuficiente lluminarias con precaucion de iluminacion poca iluminacion
Revisar los Uso de protectore| Sefiales:  Proteccio
Ruido engranajes  ds auditivos obligatoria de oidos
los bombos
Piso irregular, Colocacion dg Caminar con Uso de botas d{ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa dq precaucién por e| seguridad Tropezar, Uso dg
cemento area botas de seguridad
Limpieza  del| Caminar con Uso de botas di{ Sefales: Riesgo d
Obstéaculos en el piso | sitio precaucion por e| seguridad Tropezar, Uso dg
area botas de seguridad
Dotar de| Realizar la cargqg Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Transporte mecanico | carretillas en adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso de la hojg Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de de datos MSDS| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas dg precaucién Mascarilla, Delantd
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar
Almacenamientg Transporte dg Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
de insumos insumos quimicoy Guantes, guantes, mascarillg
Transporte y quimicos con mucha] Mascarilla, Delantal
Almacenamiento de | exclusivamente | precaucion y sabe Delantal impermeable,
productos quimicos | en bodegas| las caracteristica] impermeable Prohibido tocar
manejo de Ig del quimico que s¢
hoja MSDS,| esta utilizando
etiquetas de
seguridad, etc.
Estimacion del Riesgo: RIESGO IMPORTANTE
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Reparacién de| Caminar con| Comunicar de |g Sefiales: Peligro e
Caida de objetos por | objeto que estg§ precaucion por est| existencia del general, Solo persong
derrumbamiento a punto de éarea de trabajo riesgo hastg autorizado,
0 desprendimiento caer, o realizal solucionarlo.

el cambio por
uno nuevo
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Proceso:Ribera.

Subproceso:Descarnado.

Estimacion del

RIESGO MODERADO

Riesgo:
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Obstaculos en el | Limpieza del| Caminar con Uso de botas d{ Sefiales: Riesgo d
piso sitio. precaucion poj seguridad. Tropezar, Uso d¢
el area. botas de seguridad
Limpieza total| Colocar
Desorden del area. cualquier objetg
en su sitio.
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte carretilas  en adecuada para { Guantes, guantes, mascarilld
mecanico de cargas| buen estado. | traslado. Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Uso adecuad( Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
Gases. del equipo dg proteccion equipo parg
proteccién personal: proteccion vig
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
engeneral.
Uso adecuad( Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
Vapores. del equipo dg proteccion equipo parg
proteccion personal: proteccion via
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hojg Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Manipulaciéon de | de datos quimico con| Guantes, guantes, mascarilld
guimicos MSDS, precaucion. Mascarilla, Delantal
etiquetas  d¢ Delantal impermeable,
seguridad, etc. impermeable. Prohibido tocar.
Uso adecuad( Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Agentes bioldgicos del equipo dg Guantes, guantes, mascarilld
(microorganismos, proteccion Mascarilla, Delantal
hongos, parasitos) personal. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Uso adecuad( Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Alérgenos de origen del equipo dg Guantes, guantes, mascarilld
vegetal o animal proteccion Mascarilla, Delantal
personal. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Postura No levantar

Sobreesfuerzo fisico

adecuada par
realizar un
esfuerzo fisico

cargas
excesivas.
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Posicion forzada (de| Determinar Tratar de
pie, sentada, suplementos | cambiar de
encorvada, de descans( posicién
acostada). para los| mientras SE€
obreros realiza el trabajc
Estimacion del RIESGO IMPORTANTE
Riesgo:
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Manejo de Dotar de| Realzar el trabaj¢ Uso de equipo d{ Sefiales: Uso d
herramienta adecuados con la mayor proteccion: guantes de
cortantes implementos dg concentracion Guantes. seguridad,
y/o punzante corte. posible. Prohibido tocar
Peligro en General.
Movimiento Determinar Tratar de cambial
corporal repetitivo | suplementos d( de posicion
descanso  par| mientras S€
los obreros. realiza el trabajo.
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GESTION TECNICA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PRINCIPIO DE ACCION PREVENTIVA

CURTIDO

PROCESO:
> Curtido.
SUBPROCESOS:

» Desencalado
» Rendido.

» Piquelado.
>

Curticion.

AREA DE PRODUCCION

llustracion 82. Bombos para los procesos de Curtido.
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Proceso:Curtido.

Subproceso:Desencalado.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas d¢ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa d{ precaucion por €| seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefiales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
rea.

Colocar cualquie
objeto en su sitio.

Dotar de carretillas

Realizar la carga

Uso de guantes

Sefales: Uso d

Transporte mecanico | vehiculo de cargq adecuada para ¢ botas, delanta] guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado impermeable Delantal
impermeable,
Prohibido tocar.
Reparacién de| Caminar con Comunicar de Ig Sefiales: Peligro e
Caida de objetos por | objeto que estéa | precaucion  pol existencia del general, Solg
derrumbamiento punto de caer, ( esta area  d¢ riesgo hastg personal autorizadg
0 desprendimiento realizar el cambid trabajo solucionarlo.

por uno nuevo

Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja d¢ Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.

Posicién forzada (de
pie, sentada,
encorvada, acostada).

Determinar
suplementos de
descanso para lg

obreros

Tratar de cambia
de posicién
mientras s€

realiza el trabajo
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Proceso:Curtido.

Subproceso:Rendido.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas d¢ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa d{ precaucion por €| seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefiales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
rea.

Colocar cualquie
objeto en su sitio.

Dotar de carretillag Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte mecanico | o vehiculo de cargi adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Reparacién de| Caminar con Comunicar de Ig Sefiales: Peligro e
Caida de objetos por | objeto que estéa | precaucion  pol existencia del general, Solg
derrumbamiento punto de caer, ( esta area  d¢ riesgo hastg personal autorizadg
0 desprendimiento realizar el cambid trabajo solucionarlo.

por uno nuevo

Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligra
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja d¢ Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.

Posicién forzada (de
pie, sentada,
encorvada, acostada).

Determinar
suplementos de
descanso para lg
obreros

Tratar de cambia
de posicién
mientras s€
realiza el trabajo
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Proceso:Curtido.

Subproceso:Piquelado.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas d¢ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa d{ precaucion por €| seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefiales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
rea.

Colocar cualquie
objeto en su sitio.

Dotar de carretillag Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte mecanico | o vehiculo de cargi adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Reparacién de| Caminar con Comunicar de Ig Sefiales: Peligro e
Caida de objetos por | objeto que estéa | precaucion  pol existencia del general, Solg
derrumbamiento punto de caer, ( esta area  d¢ riesgo hastg personal autorizadg
0 desprendimiento realizar el cambid trabajo solucionarlo.

por uno nuevo

Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja d¢ Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.

Posicién forzada (de
pie, sentada,
encorvada, acostada).

Determinar
suplementos de
descanso para lg
obreros

Tratar de cambia
de posicién
mientras s€
realiza el trabajo

159



Normas de Seguridad Industrial- Teneria “INCA” CACERES, José Luis

Proceso:Curtido.

Subproceso:Curticion.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas d¢ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa d{ precaucion por €| seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefiales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
rea.

Colocar cualquie
objeto en su sitio.

Dotar de carretillag Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte mecanico | o vehiculo de cargi adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Reparacién de| Caminar con Comunicar de Ig Sefiales: Peligro e
Caida de objetos por | objeto que estéa | precaucion  pol existencia del general, Solg
derrumbamiento punto de caer, ( esta area  d¢ riesgo hastg personal autorizadg
0 desprendimiento realizar el cambid trabajo solucionarlo.

por uno nuevo

Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja d¢ Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.

Posicién forzada (de
pie, sentada,
encorvada, acostada).

Determinar
suplementos de
descanso para lg

obreros

Tratar de cambia
de posicién
mientras s€

realiza el trabajo
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GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PRINCIPIO DE ACCION PREVENTIVA

RECURTICION

AREA DE PRODUCCION

PROCESO:
> Recurticion.
SUBPROCESOS:

Rebajado.
Neutralizacion.
Tenfido.
Engrasado.

Escurrido.

YV V. V V V V

Secado.

llustracion 83. Realizacion del subproceso de Rebajado.
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Proceso:Recurticion.

Subproceso:Rebajado.

Estimacion del

RIESGO MODERADO

Riesgo:
FACTORES DE FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
RIESGO TRANSMISION
PRIORIZADOS
lluminacion Colocacion Realizar actividad Comunicar la falta Informar sobre I3
insuficiente lluminarias con precaucion | de iluminacién poca iluminacion
Mantenimiento Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido contihnuo a la auditivos obligatoria de oidos

maquina utilizada
para este
subproceso.

Transporte mecanico
de cargas

Dotar de carretillas
en buen estado

Realizar la carga
adecuada para ¢
traslado

Uso de guantes
botas, delanta
impermeable.

Sefales: Uso d
guantes, Delantg
impermeable,

Prohibido fumar.

Polvo organico

Realizar actividad
con precaucion
trabajo con
maquinaria.

Utilizar (EPP):
Guantes de
seguridad, Delantg
impermeable.

Sefiales: Uso d
guantes, Delantg
impermeable,
Prohibido fumar.

Postura adecuad

No levantar

Sobreesfuerzo fisico | para realizar ur| cargas excesivas.
esfuerzo fisico.

Movimiento corporal | Determinar Tratar de cambia

repetitivo suplementos dq de posicion

descanso para lg mientras S€

obreros

realiza el trabajo

Posicion forzada (de
pie, sentada,
encorvada, acostada)

Determinar
suplementos d¢
descanso para lo
obreros

Tratar de cambia
de posicion
mientras S€
realiza el trabajo

Minuciosidad de la
tarea

Realizar actividad
con intervalos deg
descanso par,
evitar cansancio (
estrés.
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Proceso:Recurticion.

Subproceso:Neutralizado.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Proteccio
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de| Caminar conl Uso de botas d¢ Sefales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa dq precaucién por e seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéaculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
area.

Colocar cualquier
objeto en su sitio.

Dotar de carretillag Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Seinales: Uso d
Transporte mecanico | o vehiculo de cargi adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de| Sefales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion via|
personal. mascarillas. respiratoria, Peligra
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de| Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja d¢ Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Posicion forzada (de | Determinar Tratar de cambia
pie, sentada, suplementos dq{ de posicion
encorvada, acostada).| descanso para |g mientras S€
obreros realiza el trabajo
Almacenamiento | Transporte de Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
de insumos insumos quimicog Guantes, guantes, mascarillg
Transporte y quimicos con mucha| Mascarilla, Delantal
Almacenamiento de | exclusivamente el precaucion y| Delantal impermeable,
productos quimicos | bodegas, manej| saber lag impermeable Prohibido tocar.

de la hoja MSDS,
etiquetas de

seguridad, etc.

caracteristicas d¢
guimico que s€
esta utilizando
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CACERES, José Luis

Proceso:Recurticion.

Subproceso:Teiiido.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas d¢ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa d{ precaucion por €| seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefiales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
rea.

Colocar cualquie
objeto en su sitio.

Dotar de carretillag Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte mecanico | o vehiculo de cargi adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de| Sefales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja df Manejo del| Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Posicion forzada (de | Determinar Tratar de cambia
pie, sentada, suplementos dq de posicion
encorvada, acostada).| descanso para |g mientras S€
obreros realiza el trabajo
Almacenamiento | Transporte dg Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
de insumos insumos quimicog Guantes, guantes, mascarillg
Transporte y guimicos con muchal Mascarilla, Delantal
Almacenamiento de | exclusivamente el precaucién y| Delantal impermeable,
productos quimicos | bodegas, manej| saber lag impermeable Prohibido tocar.
de la hoja MSDS| caracteristicas de
etiquetas de quimico que s€

seguridad, etc.

esta utilizando
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CACERES, José Luis

Proceso:Recurticion.

Subproceso:Engrasado.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Revisar los Uso de protectore| Sefiales: Protecci6
Ruido engranajes de lo auditivos obligatoria de oidos
bombos
Piso irregular, Colocacion de Caminar con Uso de botas d¢ Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa d{ precaucion por €| seguridad Tropezar, Uso de¢
cemento area botas de seguridad

Obstéculos en el piso

Limpieza del sitio

Caminar con
precaucion por e
area

Uso de botas d
seguridad

Sefiales: Riesgo d
Tropezar, Uso d¢
botas de seguridad

Desorden

Limpieza total del
rea.

Colocar cualquie
objeto en su sitio.

Dotar de carretillag Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte mecanico | o vehiculo de cargi adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
de cargas en buen estado traslado Mascarilla, Delantal
Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de| Sefales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Gases. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso adecuado dg Utilizar equipo de Sefiales: Uso d
equipo de| proteccion equipo para
Vapores. proteccion personal: proteccion vial
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general.
Uso de la hoja df Manejo del| Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
Manipulacién de datos MSDS,| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
guimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Posicion forzada (de | Determinar Tratar de cambia
pie, sentada, suplementos dq de posicion
encorvada, acostada).| descanso para |g mientras S€
obreros realiza el trabajo
Almacenamiento | Transporte dg Utilizar (EPP):| Senales: Uso d
de insumos insumos quimicog Guantes, guantes, mascarillg
Transporte y guimicos con muchal Mascarilla, Delantal
Almacenamiento de | exclusivamente el precaucién y| Delantal impermeable,
productos quimicos | bodegas, manej| saber lag impermeable Prohibido tocar.

de la hoja MSDS,
etiquetas de

seguridad, etc.

caracteristicas d¢
quimico que s€

esta utilizando
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Proceso:Recurticion.

Subproceso:Escurrido.

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Piso irregular, Colocacion  dg Caminar con Uso de botas d( Sefiales: Riesgo d
resbaladizo nueva capa di precaucion pol seguridad Tropezar, Uso d¢
cemento el area botas de seguridad
Limpieza del| Caminar con Uso de botas d{ Sefiales: Riesgo d
Obstaculos en el pisqg sitio precaucion pol seguridad Tropezar, Uso d¢
el area botas de seguridad
Limpieza  total| Colocar
Desorden del area. cualquier objetg
en su sitio.
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar  (EPP):| Sefales: Uso d
Transporte carretillas o | adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
mecanico de cargas| vehiculo de carg{ traslado Mascarilla, Delantal
en buen estado Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Postura adecuad No levantar
Sobreesfuerzo fisico| para realizar url cargas
esfuerzo fisico. | excesivas.
Levantamiento Postura adecuad No levantar
manual de objetos. | para el| cargas
levantamiento d¢ excesivas.
objetos
Determinar Tratar de
Movimiento suplementos d{ cambiar de
corporal repetitivo | descanso para Ig posicion
obreros mientras S€

realiza el trabajg

Posicién forzada (de
pie, sentada,
encorvada,
acostada).

Determinar
suplementos  di
descanso para Ic
obreros

Tratar de
cambiar de
posicion

mientras S€

realiza el trabajq

Minuciosidad de la
tarea

Realizar
actividad con
intervalos de
descanso par
evitar cansancig
0 estrés.
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Proceso:Recurticion.

Subproceso:Secado.

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
RIESGO TRANSMISION
PRIORIZADOS
Dotar de| Realizar la cargé Utilizar ~ (EPP):| Sefales: Uso d
Transporte carretillas o | adecuada para ¢ Guantes, guantes, mascarillg
mecanico de cargas| vehiculo de cargq traslado Mascarilla, Delantal
en buen estado Delantal impermeable,
impermeable Prohibido tocar.
Postura adecuad No levantar
Sobreesfuerzo fisico| para realizar ur cargas
esfuerzo fisico. | excesivas.
Levantamiento Postura adecuad No levantar
manual de objetos. | para el| cargas
levantamiento d¢ excesivas.
objetos
Determinar Tratar de
Movimiento suplementos d{ cambiar de
corporal repetitivo | descanso para Ig posicion
obreros mientras S€

realiza el trabajg

Posicion forzada (de| Determinar Tratar de
pie, sentada, suplementos d{ cambiar de
encorvada, descanso para Ig posicién
acostada). obreros mientras S€

realiza el trabajg

Realizar
Minuciosidad de la | actividad con
tarea intervalos de
descanso par
evitar cansanci(

0 estrés.
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GESTION TECNICA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PRINCIPIO DE ACCION PREVENTIVA

ACABADO

PROCESO:

> Acabado.

SUBPROCESOQOS:

> Acabados.

> Mecanizado.

» Clasificado.

AREA DE PRODUCCION.

llustracion 84. Actividades del proceso de Acabado.
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Proceso:Acabado.
Subproceso:Acabados.
Estimacion del RIESGO MODERADO
Riesgo:
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Caminar con Uso de botas d{ Sefales: Riesg
Obstaculos en el pisd Limpieza del| precaucion poj seguridad de Tropezar
sitio el area Materias
inflamables.
Limpieza  total| Colocar
Desorden del area. cualquier objetg
en su sitio.
Dotar de| Realzar el Uso de equipo d{ Sefiales: Uso d
Manejo de adecuados trabajo con Ig proteccion: guantes de
herramienta implementos d¢ mayor Guantes. seguridad, Peligr
cortantes corte. concentracion en General.
y/o punzante posible.
Dotar de| Realizar la cargq Utilizar  (EPP):| Sefales: Uso d
Transporte carretillas en adecuada para { Guantes. guantes, Soldg
mecanico de cargas| buen estado traslado personal
autorizado
Postura adecuad No levantar
Sobreesfuerzo fisico| para realizar url cargas
esfuerzo fisico. | excesivas.
Postura adecuad No levantar
Levantamiento para el| cargas
manual de objetos. | levantamiento d¢ excesivas.
objetos
Determinar Tratar de
Movimiento suplementos d{ cambiar de
corporal repetitivo | descanso para Ig posicion
obreros mientras S€

realiza el trabajq

Posicion forzada (de
pie, sentada,
encorvada,
acostada).

Determinar
suplementos  di
descanso para Ic
obreros

Tratar de
cambiar de
posicion

mientras S€

realiza el trabajg

Minuciosidad de la
tarea

Realizar
actividad con
intervalos de
descanso par
evitar cansancig
0 estrés.
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Estimacion del
Riesgo:

RIESGO IMPORTANTE

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Uso adecuado d¢ Utilizar equipo de Sefales: Uso d
equipo de| proteccion equipo parg
Aerosoles proteccion personal: proteccion vig
personal. mascarillas. respiratoria, Peligrg
en general, Materia
nocivas o irritantes
Almacenamientd Transporte dg Utilizar  (EPP):| Sefiales: Uso d
de insumos iNnsumos Guantes, guantes, mascarillz
Transporte y quimicos quimicos con Mascarilla, Delantal
Almacenamiento | exclusivamente | mucha Delantal impermeable,
de productos en bodegas precaucion y impermeable Prohibido tocar
quimicos manejo de |g saber las
hoja MSDS,| caracteristicas
etiquetas de del quimico que
seguridad, etc. | seesta utilizando
Almacenamientd Poner cadg Utilizar  (EPP):| Sefales: Uso d
de estoq producto en sy Guantes, guantes, mascarillz
Almacenamiento | productos en un{ respectiva Mascarilla, Delantal
inadecuado de | bodega bodega. Delantal impermeable,
productos de facil | exclusiva impermeable Prohibido tocar

combustién

Peligro de muerte
Prohibido  fumar,
Materias
inflamables
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Proceso:Acabado.

Subproceso:Mecanizado

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
RIESGO TRANSMISION
PRIORIZADOS
Mantenimiento Uso de protectore| Sefiales: Proteccio
contihuo a la auditivos obligatoria de oidos
Ruido maquina utilizada
para este
subproceso.
Limpieza total del| Colocar cualquier
Desorden area. objeto en su sitio.
Dotar de| Realzar el trabaj¢ Uso de equipo d¢ Sefiales: Uso d
Manejo de adecuados con la  mayor| proteccion: guantes de
herramienta cortantes | implementos  de concentracion Guantes. seguridad,
y/o punzante corte. posible. Prohibido tocar,
Peligro en General.
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Seinales: Uso d
Transporte mecanico | carretilas o un| adecuada para ¢ Guantes guantes de
de cargas vehiculo de cargq traslado seguridad.

en buen estado.

Sobreesfuerzo fisico

Postura adecuad
para realizar ur
esfuerzo fisico.

No levantar cargay
excesivas.

Postura adecuad

No levantar cargay

Levantamiento para el| excesivas.
manual de objetos. | levantamiento de
objetos
Determinar Tratar de cambia
Movimiento corporal | suplementos  d¢ de posicion
repetitivo descanso para Ig mientras se realiz;
obreros el trabajo
Determinar Tratar de cambia
Posicién forzada (de | suplementos  d{ de posicion

pie, sentada,
encorvada, acostada).

descanso para lg
obreros

mientras se realizi
el trabajo

Minuciosidad de la
tarea

Realizar actividad
con intervalos de
descanso par,
evitar cansancio (

estrés.
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Proceso:Acabado.

Subproceso:Clasificado.

Estimacion del
Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
RIESGO TRANSMISION
PRIORIZADOS
Limpieza del sitio | Caminar con Uso de botas di{ Sefiales: Riesgo d

Obstaculos en el piso

precaucion por e
area

seguridad

Tropezar, Uso de¢
botas de seguridad

Limpieza total del

Colocar cualquiet

Desorden area. objeto en su sitio.

Dotar de| Realzar el trabajq Uso de equipo dq Sefiales: Uso d
adecuados con la  mayor| proteccion: guantes de

Manejo de implementos  deg concentracion Guantes. seguridad,
herramienta cortantes | corte. posible. Prohibido tocar,
y/o punzante Peligro en General.
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Seiales: Uso d
Transporte mecanico | carretilas o unl adecuada para ¢ Guantes guantes de

de cargas vehiculo de cargq traslado seguridad.

en buen estado.

Sobreesfuerzo fisico

Postura adecuad
para realizar ur
esfuerzo fisico.

No levantar cargay
excesivas.

Levantamiento

Postura adecuad

No levantar cargay

manual de objetos. | para el| excesivas.
levantamiento de
objetos
Determinar Tratar de cambia
Movimiento corporal | suplementos  d¢ de posicion
repetitivo descanso para Ig mientras se realiz
obreros el trabajo
Posicion forzada (de | Determinar Tratar de cambia
pie, sentada, suplementos  dq de posicion

encorvada, acostada).

descanso para lg
obreros

mientras se realiz;
el trabajo

Minuciosidad de la
tarea

Realizar actividad
con intervalos de
descanso par,
evitar cansancio (

estrés.
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GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PRINCIPIO DE ACCION PREVENTIVA

RIBERA

GESTION PREVENTIVA.

BODEGAS.

» Bodegas de materia prima (insumos quimicos).

» Bodega de producto terminado.

llustracion 85. Actividades del proceso de Acabado.
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Bodegas de materia prima (insumos quimicos).

Estimacion del Riesgo: RIESGO MODERADO
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Caminar conl Uso de botas df Sefales: Riesgo d
Obstaculos en el piso | Limpieza del sitio | precaucion por e| seguridad Tropezar, Materiag
area inflamables.
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar  (EPP):| Sefiales: Uso d
Transporte mecanico de | carretillas en buerl adecuada para ¢ Guantes. guantes, Solg
cargas estado traslado personal autorizado
Postura adecuad No levantar
Levantamiento manual | para el| cargas excesivas.
de objetos. levantamiento de
objetos
Realizar actividad
con intervalos dg
Minuciosidad de la tarea | descanso par
evitar cansancio (¢
estrés.
Estimacion del Riesgo: RIESGO IMPORTANTE
FACTORES DE
RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Limpieza total| Colocar cualquiel
Desorden del area. objeto en su sitio.
Uso de la hojg Manejo del| Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
Manipulacién de de datos MSDS| quimico con| Guantes, guantes, mascarillg
quimicos etiquetas de precaucion. Mascarilla, Delantal
seguridad, etc. Delantal impermeable,
impermeable. Prohibido tocar.
Determinar un| Control y manejo Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
sitio para| de estos producto Guantes, guantes, mascarillg
almacenar est| con muchal Mascarilla, Delantal
tipo de | precaucion Delantal impermeable,
Manejo de inflamables | productos impermeable, Prohibido tocar,
ylo explosivos Capacitaciones | Materias inflamables
sobre la| materias nocivas|
responsabilidad | materias irritantes
de manejar est{ Peligro de muerte.
tipo de productog
0 sustancias.
Almacenamient | Transporte dg Utilizar (EPP):| Sefiales: Uso d
0 de insumog insumos quimicog Guantes, guantes, mascarillg
Transporte y quimicos con muchal Mascarilla, Delantal
Almacenamiento de exclusivamente | precaucion y| Delantal impermeable,
productos quimicos en bodegas| saber lag impermeable Prohibido tocar, Solq
manejo de Ig caracteristicas de personal autorizadg
hoja MSDS,| quimico que s€ ubicacion de
etiquetas de esta utilizando extinguidor,
seguridad, etc.
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Bodega de producto terminado.

Estimacion del Riesgo:

RIESGO MODERADO

FACTORES DE

RIESGO FUENTE MEDIO DE TRABAJADOR | COMPLEMENTO
PRIORIZADOS TRANSMISION
Senales:
Limpieza total| Colocar Prohibido fumar,
Desorden del area. cualquier objeta solo persona
en su sitio. autorizado
Dotar de| Realizar la cargg Utilizar (EPP):| Sefales: Solc
Transporte mecanico | carretillas o| adecuada para ¢ Guantes. personal
de cargas vehiculos de traslado autorizado.
carga en buel Ubicacion de
estado Extinguidor  en
caso de incendio
Postura No levantar
Levantamiento manual | adecuada para ¢ cargas
de objetos. levantamiento | excesivas.
de objetos
Realizar
actividad  con
Minuciosidad de la | intervalos de
tarea descanso par

evitar cansancic
0 estrés.
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4. Vigilancia de la Salud de los Trabajadores.

GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL
NcA

PROCEDIMIENTO

VIGILANCIA DE LA SALUD DE LOS TRABAJADORES
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5. Actividades proactivas reactivas basicas.

a) Investigacion de accidentes e incidentes

% GESTION TECNICA

lﬂcA &

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

ACTIVIDADES PROACTIVAS REACTIVAS BASICAS

PROCEDIMIENTO

INVESTIGACION DE ACCIDENTES E INCIDENTES
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b) Inspecciones.

GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL

ACTIVIDADES PROACTIVAS REACTIVAS BASICAS

PROCEDIMIENTO

INSPECCIONES
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c) Planes de emergencia y contingencia.

Son el conjunto de acciones que desarrolla el sistema de gestion empresarial
necesaria para evaluar los riesgos mayores tales como: incendios, explosiones,
derrames, terremotos, erupciones, inundaciones, deslaves, huracanes y violencia;
implementar las medidas preventivas y correctivas correspondientes; elaborar el

plan y gestionar adecuadamente su implantacién, mantenimiento y mejora.

Dentro de los planes de Emergencia y contingencia de Teneria “INCA” tenemos

los siguientes:

> El programa de Evacuaciéon en caso de Incendios el cual se

presenta en éinexo 8con el siguient€odigo PCHPPE?2.

> El Programa para Emergencias en caso de descargas eléctricas el

cual se puede apreciar enAglexo 9con el codigi®CE-PDES.

Ademas de los planes de emergencia mencionados, es obligacion de todo
trabajador de la empresa conocer las vias de acceso a las diferentes areas de la
planta de produccién, estan seran de codode y las vias de escape en caso de

una emergencia seran de colmjo, las mismas que se presentan en la
Sefializacion de Seguridadie la empresa en Ahexo 5para la planta baja 'y en

el Anexo 6para el segundo piso.

VER ANEXOS: 5, 6, 8, 9.
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d) Equipos de proteccion personal.

GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL

INCA

ACTIVIDADES PROACTIVAS REACTIVAS BASICAS

PROCEDIMIENTO

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL
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e) Auditorias Internas.

GESTION TECNICA UTA - FISEI
INDUSTRIAL
- lNcA

ACTIVIDADES PROACTIVAS REACTIVAS BASICAS

PROCEDIMIENTO

AUDITORIAS INTERNAS
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6. Reglamento Interno de Seguridad.

El presente reglamento tiene por objeto fijar las normas en materia de seguridad
higiene, a las cuales deben remitirse a todos los miembros de Teneria “INCA”, la cual
estara obligada a mantener al dia el reglamento interno y los trabajadores, a cumplir con

las exigencias que dicho reglamento les imponga.

Los reglamentos deberan consultar la aplicacién de multas a los trabajadores que no
utilicen los elementos de proteccion personal que se les haya proporcionado 0 que no
cumplan con las obligaciones que les impongan las normas, reglamentaciones o

instrucciones sobre higiene y seguridad en el trabajo.

El éxito del programa de seguridad requiere la consiente participacion de todos los
miembros de Teneria “INCA”. Por consiguiente, se espera que cada uno, coopere activa
y permanentemente en la prevencion de accidentes y enfermedades profesionales,

mediante el cumplimiento de las normas correspondientes.

Teneria “INCA” esta obligada a establecer y mantener actualizado un reglamento

interno de seguridad e higiene cuyo cumplimiento sera obligatorio para todos sus
trabajadores. Este reglamento debera cumplir segun corresponda con lo establecido en
el actual Cdodigo del Trabajo, los cuales regulan lo referente a seguridad e higiene

industrial.

Teneria “INCA” debera entregar gratuitamente un ejemplar de su reglamento de
seguridad e higiene en el trabajo, a cada trabajador y mantener en un lugar vigible par
propios y extrafios, un ejemplar para conocimiento de todo su personal asi como para
las personas que visiten nuestras instalaciones como clientes, proveedores, pasantes,
etc., el reglamentinterno de Teneria “INCA” estd contemplado en los fundamentos,
normas, y estatutos sobre la Prevencion de Riesgos Laborales y la Seguridad Industrial

los cuales se resume en los siguientes articulos:
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Art. 1

1)

2)

3)

4)

5)

6)

REGLAMENTO INTERNO DE SEGURID AD DE TENERIA “INCA”

Disposiciones generales.

El objeto del presente reglamento es regular las condiciones en cuanto a
seguridad e higiene dentro de la planta de produccidiedeia “INCA” con el
fin de proteger la vida, salud e integridad de quienes en ella laboran.

Todo operario que ingrese a la planta de produccidreniaia “INCA” debera

recibir instrucciones bésicas acerca de los riesgos inherentes a sus labores, de las
medidas preventivas y de los métodos de trabajo correcto, la que debera ser
proporcionada por el jefe de produccién o el encargado de seguridad industrial

(Procedimientos, Informacion, Formacién, Capacitacion).

Los elementos de protecciéon personal que deben usar los operarios seran
proporcionados de acuerdo con las labores y las condiciones en que estas se
desarrollan, asi como se establece en el procedimiento de elementos o equipos

de proteccion personal.

El jefe de seguridad industrial deberan proveer los equipos de proteccion
necesarios a su cargo y controlar continuamente su uso (Procedimiento Equipos

de Proteccién Personal).

Todo accidente del trabajo debe ser, materia de una investigacién por parte de
jefe de seguridad industrial, quien la realizara de inmediato, teniendo siempre
presente, en todo caso, la atencion del accidentado tiene prioridad sobre
cualquier otro asunto. El jefe de seguridad asesorara la investigacién de los

accidentes gue se produzcan en el procedimiento de investigacion de accidentes.

En lo posible, al producirse un accidente se dejaran las condiciones tal como se
encontraban en el momento de ocurrir el hecho, hasta que se efectie la

investigacion por el jefe de seguridad.

Los antecedentes recogidos en la investigacion del accidente, deberan ser

registrados en los documentos del procedimiento de investigacion de accidentes
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Una vez completada la totalidad de los datos alli exigidos, se remitirésdicho

documentos al jefe seguridad como al gerente de la empresa.

7) La investigacion y entrega delos documentos, en lo posible, debera realizarse en
la misma jornada de trabajo en que ocurri6 el accidente (Procedimiento
Investigacion de accidentes). Todos los operarios deberdn conocer y cumplir con

el presente reglamento interno.

8) Los operarios de la planta de produccionTaeeria “INCA” deberan usar y
cuidar en forma correcta los elementos de proteccion personal, aparatos y
dispositivos destinados contra riesgos y estaran obligados a dar aviso en forma
inmediata a su respectivo jefe y éste, al jefe de seguridad, para la pronta
reposicidon del elemento y para la investigacion del hecho si procede

(Procedimiento Equipos de Proteccion Personal).

9) El jefe de Seguridad seréa el encargado de controlar que los operarios hagan uso
de los elementos de proteccion adecuados a la tarea y velar por el buen estado de
todos los elementos de trabajo que se usan en las distintas labores de Teneria

“INCA” (maquinas, herramientas, procesos etc.).

10)EIl operario debera dar un buen uso y trato a los equipos y herramientas que le
sean suministradas para desarrollar su labor a fin de evitar accidentes causados
por elementos defectuosos y deberd informar oportunamente deterioros o
defectos que detecte en ellos. Sera responsabilidad del jefe de seguridad el
mantener los equipos y herramientas en buen estado, por medio de inspecciones

y reparaciones oportunas y preventivas. (Procedimiento Inspecciones).

11)Todo operario debera eliminar cualquier condicidn de riesgo que esté en
condiciones de remediar. Si no le es posible eliminarlas, informara de inmediato
al jefe de seguridad, procurando sugerir formas de correccion. (Procedimiento

Comunicacion).

12)En caso de accidentes en el trayecto de ida o regreso entre el lugar de trabajo y
Su casa, el operario debera avisar por cualquier met@limaia “INCA” a la
brevedad posible, debiendo entregar toda la informacion pertinente para la

investigacion respectiva.
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Art. 2 Obligaciones de los patronos.

1)

2)

3)

El patrono debe adoptar y poner en practical'areria “INCA”, las medidas
adecuadas de seguridad e higiene industrial para proteger la vida, la salud y la

integridad de los operarios dentro de los siguientes aspectos:

Operaciones y procesos de trabajo.
Suministro, uso y mantenimiento de los equipos de proteccion personal.

Edificio, instalaciones y condiciones ambientales.

Y V V V

Colocacion y mantenimiento de resguardos y protecciones de maquinas y de

todo tipo de instalaciones.

Se debera mantener en buen estado de conservacién y uso, la maquinaria, e
instalaciones, asi como también se debe promover la capacitacion del personal
en cuestiones de seguridad e higiene industrial. (Procedimiento Formacion y

Capacitacion, Informacion).

Se deberd someter a los trabajadores a exdmenes médicos para constatar su
estado de salud y aptitud para el trabajo antes de ser aceptados, y una vez
aceptados deberan someterse a los exdmenes médicos que sean necesarios de
acuerdo con las funciones y las condiciones de trabajo que les correspondera
(Procedimiento Vigilancia de la Salud de los Trabajadores).

Art 3.0bligaciones de los empleados.

1)

2)

Todo empleado estard obligado a cumplir con las normas sobre seguridad e
higiene industrial, asi como a cumplir con las recomendaciones que se le den en
lo relacionado con el uso y conservacion del equipo de proteccién personal.

(Procedimiento equipos de proteccion personal).

Todo empleado deberéa prestar amplia colaboracion al jefe de seguridad y a toda
persona designada para investigar accidentes, entregando la informacién precisa

de cémo ocurrié el hecho y haciendo, en lo posible, sugerencias para prevenir
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futuros accidentes similares. (Procedimientos Investigacion de accidentes,

Comunicacion).

Art. 4 Condiciones generales de la planta de operacion y el ambiente de trabajo.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

9)

El edificio debe llenar los requisitos de construccién y acondicionamiento asi

como los requisitos de seguridad e higiene industrial.

El piso de la planta debe mantenerse limpio y no resbaladizo, debe procurarse

gue toda la superficie de trabajo de las diferentes areas estén al mismo nivel.

El piso debera ser de concreto solido, lisos impermeables y suficientemente
resistentes, que no presenten huecos. En aquellos casos que posean desagie,
éstos deberadn tener 6 pulgadas de diametro, estar protegidos con rejillas

sanitarias y presentar buen estado de limpieza.

Las paredes estardn construidas con material liso y pintadas, deberan poseer
colores claros y preferiblemente blancos, que permitan la facil deteccion de

suciedad y mantenerlas en permanente estado de limpieza.

Los techos serdn de material resistente a la intemperie con cielo raso, sin

filtraciones y se mantendran en completo estado de limpieza.

Las puertas y ventanas seran construidas de tan forma que impidan la

acumulacion de suciedad.

La altura del edificio tendra una altura minima de 3.5 m desde el piso hasta el

techo.

Los establecimientos deberan contar con iluminacién natural y/o artificial que
garantice la realizacion de las labores. Las luces artificiales deberan ser tubos
fluorescentes, las que se encuentren sobre la zona de manipulacién en cualquiera

de las fases de produccién, deben estar protegidas contra roturas.

Se debe dotar al establecimiento de una ventilacion adecuada que evite el calor

excesivo, asi como la acumulacion de polvo.
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10)El establecimiento debe contar con un area de vestidores, éstos estaran separados

Art. 5

1)

2)

3)

4)

Art. 6

1)

de las &reas de proceso. Los vestidores deberan contar con un casillero por cada
persona para guardar ropa, objetos e implementos de higiene; dentro de los
cuales no se permitirA almacenar alimentos, bebidas, muestras o restos de

productos o ropa sucia.

Responsabilidades.

El jefe de seguridad se compromete a instruir a su personal de produccion sobre
la sefalizacién y medidas preventivas que se aplican en la planta de produccion
(Procedimientos Informacion, Formacion y Capacitacion).

Los jefes, supervisores y gerente de la empresa estan facultados para
inspeccionar las instalaciones, equipos y maquinaria, con el objeto de verificar el
estado de seguridad de los trabajos, la aplicacion del Sistema SASST, asi como
las condiciones de trabajo y cualquier materia relacionada con los trabajos

realizados (Procedimiento de Inspecciones).

Cada vez, que los supervisores, jefes o el gerente, detecten actos y/o condiciones
inseguras que signifiguen un peligro inmediato e inminente a la integridad fisica

de los trabajadores u otras personas, la seguridad del operario o cuando no se
cumpla con la legislacidn vigente, sera causal suficiente para que se paralice la
labor o tarea, hasta que se adopten las medidas indicadas (Procedimiento de

Inspecciones).

Las observaciones que surjan de las inspecciones que realicen los supervisores,
jefes o el gerente de la empresa quedaran registradas en un informe
(Procedimiento de Inspecciones).

Prevencion de riesgos.
Disefiar un planes de contingencia, emergencia o prevencién en caso de un

siniestro y estar aprobado por el jefe de seguridad y gerente general de Teneria
“INCA”. (Revisar ANEXOS 8, 9).
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2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

Disponer de todas las sefales y letreros necesarios para advertir peligros, rutas
de escape, ubicacién de implementos de proteccion y contra siniestros y otros de
similar naturaleza. Tener habilitadas las instalaciones sanitarias, de higiene y de
seguridad. (Revisar ANEXOS 5, 6).

El Jefe de seguridad a cargo de un trabajador, recién contratado, debera verificar
previamente la competencia técnica que éste tiene para el trabajo asignado,
debiendo instruirlo sobre los riesgos del trabajo y de la manera de realizarlo en

forma segura (Procedimientos Informacion, Formacion y Capacijacion

Teneria “INCA” debera velar que sus trabajadores mantengan en buen estado de
conservacion y funcionamiento las maquinarias, herramientas, muebles y demas
elementos de trabajo que tenga a su disposicién. Deberan asimismo preocuparse
de mantener limpias sus herramientas, maquinarias, oficinas u otro lugar de
trabajo asi como de las salas de bafio y en la conservacion de los artefactos

sanitarios.

Todo trabajador deberé dar aviso al jefe de seguridad de las anormalidades que
observe en las instalaciones, equipos, maquinarias Yy herramientas
(Procedimiento Comunicacion). Dicho aviso debera darse de inmediato, en el
evento que la anormalidad sea manifiesta u ocasione un riesgo de accidente. No
intervenir personalmente en el evento, si no cuenta con las competencias y

autorizaciones del caso.

En la planta de produccion de Teneria “INCA” se debera disponer de pasillos de
transito expeditos para facilitar la circulacion segura de los trabajadores y, de ser

necesario, la evacuacion rapida y sin riesgos.

Cada vez que se efectue el mantenimiento o reparacion de maquinarias o
equipos, debera verificarse que los dispositivos de seguridad cumplan con su

funcién antes de la puesta en servicio.

Las protecciones de seguridad que se coloquen para cubrir, encerrar, proteger o
separar lugares o puntos peligrosos, deberan ser disefiadas y construidas de tal

manera que impidan el acceso hasta la zona peligrosa de cualquier parte del
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cuerpo humano. En lo posible deberan estar pintados de acuerdo a las normas

nacionales de seguridad sobre colores.

9) Las materias primas o materiales de empaque no deberan almacenarse en los
pasillos de transita@dos deben apilarse en lugares previamente establecidos que
no constituyan riesgo de accidente ni de incendio, ni su movimiento sin

autorizacion del encargado de proceso.

10)Deberd disponerse de lugares seguros, aislados y controlados para el
almacenamiento de combustibles, gases comprimidos y otros elementos que por
su naturaleza constituyan un peligro. Dichos lugares deberan contar con
extintores de fuego reglamentarios, y sefiales preventivas, en particular de

requerirse el uso de mascarillas.

11)Los lugares de trabajo deberan contar con iluminacién natural o artificial
adecuada. Esta ultima debera ser de intensidad y nivel suficiente. Cuando la

actividad lo requiera, sera permanente su encendido.

12)En la planta de operacion d@eneria “INCA” se debera disponer de un botiquin
de primeros auxilios, debiendo contener los elementos y materiales

indispensables para proporcionar los primeros auxilios encaso de necesidad.

Art. 7Prohibiciones.

1) Los operarios no deberan operar o intervenir instalaciones, maquinarias o equipo

cuyo uso desconozca o para lo cual no cuente con autorizacion.

2) Los operarios no deberan desatender las hormas o instrucciones de ejecucion o

de seguridad e higiene impartidas o documentadas en el Sistema SASST.

3) Esta prohibido a todo el personal no autorizado retirar o dejar inoperante
equipos, elementos o dispositivos de seguridad e higiene instalados por Teneria
“INCA” y destruir o deteriorar materiales de propaganda visual o de otro tipo

destinado a la prevencion de accidentes.
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4) Se prohibe a todd personal portar en los recintos de Teneria “INCA” armas de
fuego u otros elementos que puedan poner en peligro las instalaciones o las
personas, la Unica excepcion es el personal de seguridad.

5) Esta prohibido a todo el personal introducir bebidas alcohdlicas, cigarrillos o
drogas de cualquier tipo sin autorizacion y trabajar o permanecer en sus recintos

en estado de embriaguez o bajo el efecto del alcohol o drogas.

6) Esta terminantemente prohibido fumar dentro de las instalaciones de Teneria
(.GINCA”.

7) Encender o mantener en funcionamiento maquinaria o herramienta que no esté

debidamente protegida yen los puntos de operacion.

8) Hacer bromas o juegos que pongan en peligro la vida, salud o integridad

corporal propia o de los demas.

Art. 8Sanciones.

1) Cualquier trasgresion a las disposiciones anteriores o accidente seré considerada
falta de trabajo, por lo que corresponde sancionarlas de acuerdo a las

condiciones establecidas por la gerencia general en el contrato respectivo.

6.8 Administracion de la propuesta.

El presente proyecto sobre: Estudio de un Sistema para la Administracion de la Salud y
Seguridad del Trabajo (SASST) para evitar accidentes laborales en el area de
produccion de la fabrica Teneria “INCA”. Esta dirigido al jefe de seguridad de la
empresa, que en caso de no estar una persona asignada para este cargo, y hasta la
designacion de la misma, con la que arrancara la implementacion del presente Sistema

en la empresa, sera el gerente, el cual cumplira las siguientes funciones:

» Mantener la coordinacion de seguridad e higiene industrial en todas las areas de

la planta de produccién de la empresa.
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>

Controlar el cumplimiento de las normas de seguridad e higiene propuestas en el
siguiente Sistema SASST, tomando las medidas correctivas adecuadas para cada
tipo de actividad especificamente requerido a: equipos, instalaciones, maquinas
herramientas, elementos de trabajo y a todo referente para la prevencion de

accidentes y proteccion contra incendios.

Vigilar y controlar que el desarrollo de los procedimientos del presente Sistema
SASST, se cumpla a cabalidad para la prevencion de accidentes y eventuales

riesgos presentes en el area de produccion de la empresa.

Especificar las caracteristicas y controlar las condiciones de uso y observacion
de los elementos de proteccion personal sobre el almacenamiento y trasporte de
materiales (Productos quimicos), produccion, transportacion, distribucion de

productos y materia prima.

Elaborar reglamentaciones, normas y procedimientos para el desarrollo del

trabajo, sin riesgo para la salud del trabajador.

Dar a conocer a todo el personal de la empresa los planes de emergencia en caso
de un riesgo, la sefalizacion de seguridad asi como las vias de escape en caso de
un siniestro y el reglamento interno de seguridad y realizar las modificaciones

respectivas a los mismos cuando la situacion lo amerite.

Elaborar informes en base a una estadistica relacionadas a la vigilancia de la

Salud de los trabajadores.

Elaborar un plan anual de capacitacion de seguridad e higiene industrial y

capacitar al personal.

Coordinar y dirigir todas las actividades que se especifican en cada uno de los

procedimientos del presente Sistema SASST.
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Monitoreo y evaluacion.

PREGUNTAS BASICAS

EXPLICACION

¢, Quiénes solicitan evaluar,

Universidad Técnica de Ambato.
Teneria “INCA”

¢ Por qué evaluar?

Porque la empresa necesita un estudio de Normas p
prevencion de accidentes laborales dentro del are
produccion.

¢ Para qué evaluar?

Para el mejoramiento de la empresa, aportg
conocimiento a sus trabajadores en materia de segu
y prevencion de accidentes, ya que esta quiere llegal
nivel competitivo mucho mas alto y crecer como emp
a nivel nacional.

¢, Qué evaluar?

El conocimiento de sus trabajadores sobre la seguriq
higiene industrial en el desarrollo de sus actividade
trabajo.

¢, Quién evalua?

El Investigador

¢,Cuando evaluar?

Cuando la empresa tenga un crecimiento estructurg
gue se tendran nuevas areas Yy distribucién d
maquinaria.

¢, Como evaluar?

Realizando un andlisis actual de las condicioneg
trabajo de los trabajadores en el area de produccion
empresa, y verificando los conocimientos sobre segu
e higiene industrial a todo el personal.

¢, Con qué evaluar?

Con el desarrollo de los procedimientos del Sist
SASST, asi como el uso de sus herramientas con
Mapa y la Matriz de riesgos.

Cuadro 8: Desarrollo del Monitoreo y Evaluacién

Elaborado por: El Investigador.
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSIONES.

» Inicialmente se establecidé gl planta de produccion de Teneria “INCA” no

posee un Jefe o comision de seguridad que vele por la seguridad de los
trabajadores que laboran dentro de la misma, ni tampoco cuenta con un estudio
de seguridad e higiene industrial. Por tanto se elaboré la propuesta de crear un
Sistema de Administracion para la Salud y Seguridad del Trabajo (SASST) y, se

disefié un Sistema que contiene normas y politicas de seguridad industrial, para
orientar a las personas que laboran dentro de la planta de operacion a trabajar
con seguridad, el desarrollo de procedimientos del SASST, para desarrollar una
cultura de seguridad en las actividades de trabajo y estableciendo un reglamento
interno, con el fin de prevenir accidentes laborales en el area de produccién de la

empresa.

» En el analisis de las condiciones actuales de la planta de produccion de Teneria
“INCA”, se detecto que la principal debilidad se encuentra en la faltan de
sefalizacion industrial; especialmente, en las bodegas de productos quimicos,
por lo que se elaboraron los planos que permiten la identificacion de la
sefalizacion que se debe implementar dentro de la empresa. Asi mismo se
establecio la necesidad de disefiar un plan de contingencia contra incendios
debido a que la planta de produccion no cuenta con los extintores adecuados en
caso de que se produzca un incendio, y ademas se establecié dentro de la
sefalizacion las posibles rutas de escape que debe seguir el personal de la

empresa en un eventual siniestro.

» Dentro del estudio del Sistema SASST se hace necesario incluir un plan de
capacitacion del personal en los temas de sefializacion industrial, manejo de
productos quimicos y uso del equipo de proteccion personal ya que el personal
de la planta no esta capacitado dentro de estos temas. También es necesario el
capacitar tanto al personal como al jefe de seguridad que sea designado, en

cuanto al manejo de los procedimientos elaborados en el presente sistema, asi
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como en el llenado de hojas de control y formularios destinados a recabar la
informacion necesaria en cada procedimiento y programar las capacitaciones

durante un periodo de tiempo.

RECOMENDACIONES.

» La alta gerencia, supervisores y jefes de la planta de produccion de Teneria
“INCA” y los empleados deberan contribuir en la implementacion del Sistema
de Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo (SASST), asi como el
velar por el cumplimiento de las normas, que dentro de él se incluyen, con el fin
de lograr ambientes de trabajo seguros y, por medio de las técnicas, estatutos y
procedimientos desarrollados lograr una mejora continua en aspectos de

seguridad e higiene industrial.

» El gerente de la empresa Teneria “INCA” debera promover la designacion del
jefe de seguridad, asi como la participacion activa de todo el personal en la
identificaciébn de riesgos dentro de las estaciones de trabajo y la planta en
general, y deber& a su vez proporcionar el tiempo y los recursos necesarios para
la implementacion de las mejoras, el jefe de seguridad designado debera realizar
una revision periddica del Sistema SASST propuesto, con el fin de actualizar las
normas y reglamentos incluidos dentro del mismo y eliminar aquellos que se

consideren obsoletos.

» El jefe de seguridad, debe actualizar las hojas de control desarrolladas en cada
procedimiento del Sistema SASST, de manera que se logre recabar la mayor
cantidad de datos posible para generar informacion mas competa, que permita
localizar las fuentes de riesgo o peligro dentro de la planta de produccion de
Teneria “INCA”, para que posteriormente se propongan las medidas que
reduzcan o eliminen dichos riesgos, ademas debera buscar la cooperacion de
instituciones como los bomberos a fin de capacitar a los operarios en cuanto a
prevencion de incendios, desarrollo de simulacros y combate contra el fuego,

para garantizar una respuesta eficaz y efectiva en cualquier tipo de evento.
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ANEXO 1

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FACULTAD DE INGENIERIA EN SISTEMAS, ELECTRONICAE
INDUSTRIAL

CARRERA DE INGENIERIA INDUSTRIAL EN PROCESOS DE
AUTOMATIZACION

Entrevista dirigida al gerenti la empresa Teneria “INCA”, con el objetivo de recabar
informacion necesaria para elaborar el proyecto Normas de Seguridad Industrial para

prevenir accidentes laborales en los procesos de produccion.

Los datos consignados en esta entrevista son netamente confidenciales y de uso
estrictamente técnico en beneficio de la empresa por lo que se solicita veracidad y

honestidad en las respuestas.

Empresa: Teneria “INCA”
Entrevistador: José Luis Caceres
Entrevistado: Gerente

Lugar: Ambato

Fecha:11 de Noviembre del 2010

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
Joseé Luis Cacerels Ing. Edisson Jordan Ing. Guillermo Gordillo
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Objeto de Estudio: Identificar riesgos laborales en los procesos de produccion con el
fin de proponer Normas de Seguridad Industrial para prevenir accidentes laborales
dentro de la empresa.

PREGUNTAS.

1. ¢Como califica la Seguridad Industrial en su empresa?

2. ¢Llevaregistro de accidentes laborales en su empresa? ¢ Por qué?

3. ¢Sus operarios han sufrido algun tipo de accidente en los ultimos afios?

4. ¢Cree importante un estudio de Seguridad en su empresa? ¢ Por qué?

5. ¢Cree importante el conocimiento de la Salud Ocupacional en sus trabajadores?

6. ¢Sabe cudles son las causas para que se presente un accidente laboral?

7. ¢Cree usted que es importante la Higiene Industrial en las empresas?

8. ¢Sabe cuales son los principales equipos de proteccion personal para
Curtiembres?

9. ¢Tienen sus trabajadores equipos de proteccion personal? ¢ Cudles son?

10.¢,Cree que su empresa contamina el medio ambiente? ¢ Por qué?

11.¢ Cuenta su empresa con una correcta sefializacién para advertir algan peligro?

12. ¢ Cree usted que existen factores del ambiente laboral que afectan la salud de sus
trabajadores? ¢, Cuales son?

13.¢Lleva un adecuado registro de los quimicos que utiliza en los procesos de
produccion?

14. ¢ Usted conoce, maneja la Hoja de Datos Quimicos (MSDS)?
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15. ¢ El espacio en las bodegas de almacenamiento es el suficiente para almacenar
los quimicos que se utilizan en los procesos de produccion u otro insumo?

16.¢En la actualidad sabe si algun operario presenta alguna enfermedad por causa
de su trabajo diario?

17.¢Conoce usted cuales las sanciones o indemnizaciones para los trabajadores por
causa de un accidente laboral?

18. ¢ Ha considerado en realizar algun tipo de estudio para administrar la seguridad y
la salud de sus trabajadores?

19.¢Los operarios han tenido algun tipo de capacitacion sobre la seguridad
Industrial?

20. ¢ Cree usted importante realizar el estudio del SASST en su empresa? ¢Por qué?
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ANEXO 2

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FACULTAD DE INGENIERIA EN SISTEMAS, ELECTRONICAE
INDUSTRIAL

CARRERA DE INGENIERIA INDUSTRIAL EN PROCESOS DE
AUTOMATIZACION

Encuesta dirigida a los trabajadores de la empresa Teneria “INCA”, con el objetivo de

recabar informacion sobre la Seguridad Industrial, su conocimiento y puesta en practica.

Los datos consignados en esta encuesta son netamente confidenciales y de uso
estrictamente técnico en beneficio de la empresa por lo que se solicita veracidad y

honestidad en las respuestas.

INSTRUCCIONES.

e Marqgue con una (X) en la respuesta que crea conveniente.
e El presente es un documento de estudio por lo que utilice un boligrafo o
esferografico menos lapices.

e Lea detenidamente la respuesta para evitar borrones o enmendaduras.

1. ¢ Gnoce sobre la Administracion de la Salud y Seguridad del Trabajo?
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si [ No[_] No conocd

2. ¢ Cuenta la Teneria con equipos de proteccion personal adecuados?

Si O Nd_] No conocd_

3. ¢Cuenta la teneria con una adecuada sefalizacion o etiquetas para identificar un

peligro?

Si O Nd_] No conocd ]

4.- ¢ La teneria proporciona algun tipo de capacitacion sobre seguridad industrial?

Si [ No[] No conocd ]

5. ¢, Conoce los Principios Basicos para el adecuado manejo de Quimicos?

Si [ Nd_] No conocd_

6.- ¢, Conoce las etiquetas y placas de advertencia de Peligros?

Si [ Nd_] No conocd_

7. ¢ Conoce 0 maneja la Hoja de Datos Quimicos (MSDS)?
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Si [ Nd_] No conocd

8. ¢, Conoce sobre los peligros para la Salud por un mal manejo de Quimicos?

Si O Nd_] No conocd_]

9. ¢ Tiene conocimiento de los riesgos a los que se expone diariamente?

Si [ Nd_] No conocd_1
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ANEXO 3

DISTRIBUCION DE LA PLANTA DE PRODUCCION DE TENERIA “INCA” (PLANTA BAJA)

SECADO ESCURRIDO

=

_—
(m}
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. d'. <
CLASIFICACION Y EMBALAJE —— % @
DEL CUERO ACABADO ENTRADA OFICINAS RECEPCION
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‘ ‘ = i
= L ) : BOMBO DE PRUEBAS
BOMBO 3. REC}URTICIC)N, BOMBO 2. DESENCALADO,
AREA DE REBAJADO = r NEUTRALIZACION, TINTURA, RENDIDO, PIQUEL, BOMBO 1. REMOJO Y

ENGRASE DESENGRASE, CURTICION PELAMBRE

BOMBO 4. RECURTICION,
4 ENGRASE

DESCARN%

BODEGA ‘
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ANEXO 4

DISTRIBUCION DE LA PLANTA DE PRODUCCION DE TENERIA “INCA” (SEGUNDO PISO)

@ Q .GERENCIA

sElpe

AREA DE ACABADOS Y
MECANIZADO

RECEPCION
CLIENTES /

: ey

BODEGA

PRODUCTO

TERMINADO

BODEGA

CLASIFICADO PRODUCTO
TERMINADO

CALDERO
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ANEXO 5.

SENALIZACION DE SEGURIDAD TENERIA “INCA” (PLANTA BAJA)

CLASIFICACION Y EMBALAJE

DEL CUERO ACABADO

CLASIFICADO Y RECORTE

BOMBO DE PRUEBAS

O O
& B°Mﬁé’ﬂA§“£2Jf” @

BOMBO 2. DESENCALADO,
RENDIDO, PIQUEL, DESCARNADO

! DESENGRASE, CURTICION
VR <N < O

A oon
= i i <

s = oe

“ @ == '
L_:J Arriba A u \g} _ AREA DE PRENSADO

BOMBO 4. RECURTICION, BOMBO 3. RE(;URTICIC')N,
ENGRASE NEUTRALIZACION, TINTURA,
o ENGRASE
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ANEXO 6.

SENALIZACION DE SEGURIDAD TENERI{A “INCA” (SEGUNDO PISO)

|| A

@

AREA DE ACABADOS Y
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piiid

TINCoCA

ANEXO 7

MANEJO DE QUIMICOS

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

Manejo y Almacenaje

Manipulacion de Productos
Quimicos

Cddigo: MAQ-HDQ1

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

Sinénimos

Formula Quimica:
Concentraciéon
Peso Molecular
Grupo Quimico:
Numero Cas

Numero Nu:

I. CARACTERISTICAS

Sulfato de Hidrogeno - Aceite de Vitriolo - Espiritu
de Azufre - Licor de Azufre Sulfuric Acid (inglés)

H2S04

97.0 %

98.08

Acido Inorganico.
7664-93-9

1830

Il. PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS

Estado Fisico
Apariencia:

Olor:

ph:

Temp. de Ebullicién:

Temp. de Fusion

Liquido.

Incoloro a amarillento/pardo oscuro, denso y oleoso.

Picante y penetrante.

<1

327 °C (solucién al 98%).
-2 °C (solucion al 98%).
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piiid

INCA

ANEXO 7

MANEJO DE QUIMICOS

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

Manejo y Almacenaje

Manipulacion de Productos | Cadigo: MAQ-HDQ1

Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

Temp. de

Descomposicion 340 °C.

Densidad (Agua =1) 1.84 kg./L a 20 °C.

Presién de Vapor Menor que 0.3 mm. Hg a 25 °C.

Densidad de Vapor

(Aire = 1): 3.4
Solubilidad: Completamente soluble en Agua. Soluble en Alcohol Etilico.
Otros Datos Viscosidad 25 centipoises a 25 °C (solucion al

100%). Altamente corrosivo.

ll. IDENTIFICACION DE RIESGOS

Riesqgo Principat

Corrosivo

Sefalizacién de Instalaciones

Riesgos Secundarios

Toéxico v Reactivo

Rotulacién de Transporte

R4

W

0 = Ninguno

1 = Ligero

2 = Moderado
3 = Severo

4 = Extremo

A\
A AN

s (VENENO

s \.6
RIESGO PRINCIPAL RIESGO SECUNDARIO
Clase 8 Clase 6 1 — Division 6.2
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ANEXO 7 UTA - FISEI
< INDUSTRIAL

ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1

Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

Sefalizacion Estangue Transporte Numero de Naciones Unidas

IV. RIESGOS PARA LA SALUD

EFECTOS AGUDOS DE SOBRE-EXPOSICION

Inhalacion:

Severa Irritacién de las vias respiratorias. Fuerte deshidratacion de losafgirtados.

Dafio Corrosivo con quemaduras. Erosion dental y ampollas en la boca. Dificultad para
respirar. Puede producirse severo dafio pulmonar - Edema pulmonar.

Contacto con la Piel:

Altamente irritante y corrosivo. Fuerte deshidrataciéon. Quemaduras graves.
Contacto con los Ojos:

Severas irritaciones y quemaduras graves. Posible dafio permanente que pueden derivar
en ceguera.

Ingestion:

Graves quemaduras en la boca, tracto digestivo, es6fago y estdbmago. ToxicasNause
vomitos y diarrea. El vomito puede causar posibles ulceraciones y muertesdsn ca
extremos, colapso y muerte.

Efectos Crénicos CancerigenoEn estudio.

Mutageno: En estudio.
Teratégeno:No hay evidencia.
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ANEXO 7 UTA - FISEI
> < INDUSTRIAL

ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1
Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

Otros Efectos:

Dermatitis. Erosién dental. Irritacidn crénica de los ojos e inflamacién créeida
nariz, garganta y bronquios. El asma puede ser agravada por exposicion al Acido.

V. INFORMACION TOXICOLOGICA

Via Respiratoria - Agudos:

13 a 35 mg/m3. Erosion y decoloracién de dientes en personas expuestas.
CL50 (rata) 510 mg/m3 en horas de exposicion.

CL50 (rata) 255 mg/m3 en 4 horas de exposicién.

CL50 (ratén) 320 mg/m3 en 2 horas de exposicion.

CL50 (ratén) 160 mg/m3 en 4 horas de exposicion.

Contacto Piel/Ojos— Agudos:

PIEL: Solucién al 1% Causa necrosis en tejido de conejos.
0JOS: Solucién al 5% Causa Irritacion y lesion en cérnea de conejos.

Via Digestiva— Agudos:

DL50 (oral, rata) 2140 mg./kg.

Crénicos: Estudios con animales producen cambios en tejidos respiratorios y
funcion pulmonar. Se estudia en animales posibilidad de efectos
cancerigenos y mutagenos, con resultados no concluyentes a la fecha.
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ANEXO 7 UTA - FISEI
> < INDUSTRIAL

ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1
Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

VI. RIESGO DE INCENDIO

Condicidn de Inflamabilidad:

No combustible. Si bien el Acido no es un producto inflamable, su accién corrosiva
sobre los metales genera desprendimiento de Hidrégeno, pudiendo esto causar incendios
y explosiones.

Temperatura de Inflamacion:
No aplicable

Temperatura de Autoignicion:
No aplicable.

Limites de Inflamabilidad:
No aplicable.

Productos de Combustion:
Anhidridos Sulfuroso y Sulftrico e Hidrégeno

Agentes de Extincion:
En general, Polvo Quimico Seco y Anhidrido Carbénico.

Procedimientos Especificos:

No usar el Agua donde haya Acido, la reaccion es exotérmico ytaolédtilizar Agua
solamente en forma de neblina y para enfriar el ambiente. Acercarse al fuego en la
direccién del viento. Evacuar el area. Ubicar al personal en contra dedeid@h del

viento.

Equipos de Proteccién Personal:

Utilizar equipo respiratorio autbnomo con mascara completa, graduado para fuacionar
presion positiva por demanda o con otro sistema de presién positiva.

La indumentaria (traje con guantes y botas) debe ser resistente al Acido.
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ANEXO 7 UTA - FISEI
> < INDUSTRIAL

ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1
Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

VIl. RIESGO DE REACTIVIDAD

Estabilidad Quimica:

Estable s6lo en condiciones normales.

Condiciones a Evitar:

Temperatura - El Acido se descompone a los 340 °C generando SO3.

Incompatibilidades Quimicas:

Este Acido reacciona vigorosamente en forma violenta o explosiva con muchas
sustancias quimicas Organicas e Inorganicas, como el Acrilonitrilo, soluciones
Alcalinas, Carburos, Cloratos, Fulminatos, Nitratos, Percloratos, Permanganatos, etc.
Con Metales puede producir gas Hidrogeno que es inflamable

El Acetaldehido puede polimerizar violentamente en presencia de Acido con Bases
fuertes se genera una reaccion violenta con generacion de calor Agua

Reaccién violenta con generaciéon de calor.

Peligro de Polimerizacién:No ocurre.

Productos Peligrosos de DescomposicidAnhidridos Sulfuroso y Sulfarico e
Hidrégeno.

DescomposicionAcido Sulfdrico.
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ANEXO 7 UTA - FISEI
> < INDUSTRIAL

ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1
Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

VIII. CONTROL DE LA EXPOSICION

Medidas de Control:

Trabajar en un lugar con buena ventilacion.

Aplicar procedimientos de trabajo seguro al usarlo en laboratorios, utilizamgeanas
existentes.

Realizar inspecciones periddicas a las instalaciones.

Capacitacién del personal comprometido respecto a los riesgos y medidas de prevencion
respecto al Acido Sulfurico.

Respetar prohibiciones de no fumar, comer y beber algun tipo de bebida en los lugares
de trabajo.

Al diluir, agregar siempre el Acido al Agua, nunca lo contrario.

No usar la boca para pipetear.

Disponer de la hoja de seguridad del producto quimico.

Mantener sefalizaciones de riesgos.

Utilizar los elementos de proteccion personal asignados.

Limite Permisible Ponderado:

0.8 mg/m3 (Decreto N° 745).

Limite Permisible Absoluto:
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ANEXO 7 UTA - FISEI
< INDUSTRIAL

ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1

Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

3.0 mg/m3 (Decreto N° 745).

Otros Niveles:

1.0 mg/m3 Umbral del olor (CHEMINFO).

1 a 3 mg/m3 Umbral de la irritacién (ACGIH).

15 mg/m3 Nivel inmediatamente peligroso para la vida y la salud (NIOSH).

IX. EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

Ropa de Trabajo:

Indumentaria de trabajo resistente a sustancias corrosivas.
Traje de PVC con gorro cuando sea hecesario.

Proteccidén Respiratoria;

Uso de proteccion respiratoria (respiradores o mascaras) sélo en caso de sobrepasarse
los limites permisibles ponderado o absoluto. Debe ser especifica para vapores Acidos
Inorganicos.

Los cartuchos quimicos, no deben usarse cuando las concentraciones sobrepasen los 15
mg/m3.

Para situaciones con niveles sobre los 15 mg/m o casos de emergencia, se debe utilizar
aparato de respiracién autbnomo.

Guantes de Proteccion:

Utilizacion de guantes de Goma Butilo o PVC.

Lentes Protectores:
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ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1
Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

Uso de lentes de seguridad de con proteccion lateral o careta facial, con
resistencia al producto.

Calzado De Sequridad:

Utilizar botas de Goma.

X. ALMACENAMIENTO

Area de Almacenamiento:

Zona de almacenaje de productos quimicos con riesgo por contacto.

Almacenamiento en bodegas, cabinas o estanques, resistentes a sustancias corrosivas.
Lugar fresco/frio, minima humedad y con buena ventilacion.

Sefalizacién de riesgo en los envases, estanques, tuberias y areas de almacenaje.

Acceso restringido a los sectores de almacenamiento.

Precauciones Especiales:

Almacenar alejado de condiciones y productos incompatibles.

Proteger contra dafios fisicos los envases, estanques, ductos, valvulas y otros accesorios
involucrados.

Mantener los niveles prefijados de llenado de estanques y presion y temperatura de
trabajo.

Contemplar sistema de contencion de derrames/fugas bajo los estanques.

Tener los envases cerrados y debidamente etiquetados Acido Sulftrico.
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ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1
Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

XI. INFORMACION SOBRE TRANSPORTE

"Transporte de Cargas Peligrosas por Calles y Caminos”.
Rétulos: "CorrosivoYy "Venenoso".

Color del estanque que transporta Acido Sulfarico: Anaranjado

XlIl. MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

Inhalacién:

Trasladar a la persona donde exista aire fresco. Si no reacciona dar respiracii@h artific
Si respira dificultosamente se debe suministrar Oxigeno.
Conseguir atencién médica de inmediato.

Contacto con la Piel:

Aplicar abundante Agua, por lo menos de 20 a 30 minutos. Usar ducha de emergencia.
Sacarse la ropa contaminada y luego lavarla o desecharla No aplicar ningun tipo de
sustancia.

Recurrir rpidamente a un servicio médico de persistir la lesion
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ENERL MANEJO DE QUIMICOS

Manejo y Almacenaje Manipulacion de Productos | Cédigo: MAQ-HDQ1

Quimicos

HOJA DE DATOS QUIMICOS MSDS - ACIDO SULFURICO

Contacto con los Ojos:
Lavarse con abundante Agua en un lavadero de ojos, como minimo durante 20 a 30
minutos. Acudir a una asistencia médica rapidamente de mantenerse la lesion.

Ingestion:

Lavar la boca y dar abundante Agua. Controlar el shock.
Mantener a la persona abrigada.

No inducir al vémito.

Proporcionar atencién médica inmediatamente.

Xlll. MEDIDAS PARA EL CONTROL DE DERRAMES O FUGAS

Medidas de Emergencia:

Aplicar procedimiento ante emergencia quimica. Acciébn de la Brigada contra
Emergencia en una instalacion. Contener el derrame o fuga del Acido. Verdilea.el

Aislar el sector de riesgo y evacuar el area Mantener a las personas prd¢fosdaas!

area critica, en direccion contraria al viento. En caso de ocurrir en carretera, apartar si es
posible el vehiculo del camino y estacionar en un lugar donde exista menor riesgo para
terceros. Solicitar ayuda especializada si es necesaria.

Distancias de Seguridad:

Aislacion inicial para derrames o fugas pequefias: 100 m.

Aislacion inicial para un gran derrame o fuga. Primero aislar en todas direcciones 200
metros y luego evacuar en direccion del viento un ancho de 2500 metros y largo de
5000 metrs.
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Equipos de Proteccion Personal:

Traje encapsulado resistente al producto corrosivo y proteccion respiratoria autbnoma.

Precauciones para Evitar:

Control inmediato del derrame o fuga.

Daros al Medio Ambiente:

No eliminar directamente por desagiies. Mantener el control respecto a ho contaminar

cursos de aguas.

Métodos de Limpieza:

Neutralizar con Cal.

Absorber por medio de un material o producto inerte, como la arena seca Recoger el
residuo por medio de una alternativa segura.

Depositar en recipientes marcados para su posterior recuperacion o tratamiento como

residuo quimico.

XIV. INFORMACION ECOLOGICA
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El Acido Sulfrico como sustancia corrosiva esta calificado como un quimiceogelig

para el medio ambiente. Su accion corrosiva destruye la materia viva.

XV. DISPOSICION DE RESIDUOS QUIMICOS

Procedimiento:

Para pequefias cantidades: Diluir en Agua en una proporcién aproximada de 1: 5y luego
neutralizar hasta pH 6-8, afiadiendo lentamente Acido una solucion de Hidréxido de

Sodio. La solucién salina resultante, en caso que proceda, se diluye con mas Agua en
una relacion 1.10 u otra que sea necesaria y luego se elimina por el desagiie o Aguas

residuales.

La eliminacion de los residuos que se generen, debe efectuarse respetando las

condiciones limitantes que establezca la autoridad competente correspondiente.
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ANEXO 8 UTA - FISEI
INDUSTRIAL
PREVENCION DE INCENDIOS
LR cA

Prevencion y Control Incendios Codigo: PA - PPE2

PROGRAMA DE EVACUACION EN CASO DE INCENDIO

Conjunto de acciones y procedimientos tendientes a que las personas amenazada
peligro (Incendio) protejan su vida e integridad fisica, mediante el desplazaimssito
lugares menos riesgosos.

N

CoNoO AW

wN e

o gk

INSTRUCCIONES EN CASO DE PRODUCIRSE UN INCENDIO.

Si usted descubre que se produce un inicio de incendio y cree que puede apagar
correr peligro o causar riesgo a otros, trate de hacerlo, luego reportelo.

Si no puede apagarlo porque es muy grande, falta de entrenamiento, temor, repé
estacion de bomberos linea direb2 6 al TELEFONO:2 - 82 02 00
Identifiquesecomo miembro del personal de Teneria “INCA” y el area en el que labora.
Identifique lo que se esta quemando

Informe la ubicacién exacta, piso, sector

Alerte a otras personas gue puedan estar en peligro

Aléjese del sitio de incendio.

Siga lasefalizacion de seguridaéhdicada para alejarse del sitio del Incendio.
Evacue la edificacion si escucha la ord®tRIGIRSE AL SITIO DE REUNION
ESTABLECIDO PARA CADA BLOQUE.

INTRUCCIONES EN EVACUACION.

Al escuchar la alarma interna que ordena evacuar, proceda a evacuar.

Suspenda la labor gue este ejecutando.

Sin correr salga de las instalaciones hacia el punto de reunion siguiendo lacsd
propuesta para prevencion de Incendios.

Espere instrucciones del jefe de seguridad de la empresa.

Regrese cuando el jefe de seguridad se lo indique.

El jefe de seguridad darda cumplimiento a sus responsabilidades y funciones gengd

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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ANEXO 9 UTA — FISEI
INDUSTRIAL
RIESGOS ELECTRICOS
INC A
Prevencion y Control Peligros Eléctricos Codigo: PCE — PDE3

PROGRAMA DE EMERGENCIA EN CASO DE DESCARGA ELECTRICA

Conjunto de acciones y procedimientos tendientes a que las personas amenazada
peligro (Descargas Eléctricas) que protejan su vida e integridad fisica, teedian
desplazamiento hasta lugares donde desaparezca el presente riesgo.

Se pueden presentar por la caida de cables de conduccién eléctrica durante unai@me
corto - circuito o fallo en maquinaria de corriente continla o alterpapceda de la
siguiente manera.

=

INSTRUCCIONES PARA EMERGENCIAS EN CASO DE
DESCARGAS ELECTRICAS.

No toque la victima hasta no estar seguro que la energia ha sido suspendida
Reportar al jefe de seguridad para que tome las medidas del caso y comprd
suspensién de energia.
Si el paciente esta en contacto con los cables eléctricos, aun energiz
suspenda la energia o use una pértiga, para apartar los cables. Utilice una
aislante o un palo bien seco.

Busque atenciébn médica al area de Salud. Llamando al centro de salug
cercano.

Mantenga al paciente acostado, preferiblemente sobre camilla. Eleve las p
ligeramente, si no tiene heridas en la cabeza.

Traslade la victima a atencibn médica con los respectivos documento
identidad.

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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INCTA

ANEXO 10

PROCESO CURTIEMBRE

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

Diagramas Produccion

Operaciones Unitarias

Cddigo: DPC- COU4

FLUJOGRAMA DEL PROCESO DE CURTICION

Entrada

Operacién Unitaria

Salida

v

Piel fresca y/o salada ——p»|

Recepcion de pieles

——» Piel fresca y/o salada

v

Piel fresca y/o salada ——»|

Clasificacién y pesado

—m Piel fresca y/o salada

v

Piel fresca y/o salada, |
reactivos quimicos

Agua, bactericida ________ >

—® Piel remojada

Piel remojada, cal, sulfuro de — p»|
sodio, sulfhidrato de sodio

Agua, humectantel ________ >

Piel depilada ——™

Piel depilada ——»|

Piel descarnada ——»

Piel descarnada y dividida, sulfato de amonio
metalbisufito de sodio, desencalante, purgante ——»|

Piel desencalada, sal
Agua, acido férmico,
acido organico =" >

Remojo
77777777 Agua con sangre, sal,
¢ grasas, solidos.
——» Piel depilada
77777777 Agua residual alcalina con pelo, sal, cal,
Pelambre materia organica y sulfuro RIBERA
¢ » Sulfuro de hidrogeno
—» Piel depilada
Lavado del pelambre
77777777 Agua residual alcalina con pelo, remanentes
¢ de sal y sulfuro de sodio
Piel descarnada,
Descarnado —— carnazas, retazos de
piel
Dividido —» Flor, retazos de piel
[
v
——» Piel desencalada
Desencaladg ypurga # Aguas amoniacales
(rendido)
¢ » Amoniaco
—® Piel desencalada
Lavado
———————— # Aguas amoniacales
v CURTIDO
[ Piel piquelada
Piquelado

Aguas de salmuera
acidas

v

Piel piquelada, sales de
cromo, basificantes, ———®
grasa sulfitada,

Curticion y basificado

—® Piel Curtida

Aguas con cromo y sal
disuelta

v
WET BLUE

——» Sodlidos

» Liquidos

» Gases
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INCTA

ANEXO 10

PROCESO CURTIEMBRE

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

Diagramas Produccion

Operaciones Unitarias

Cddigo: DPC- COU4

FLUJOGRAMA DEL PROCESO DE CURTICION

v

Piel curtida ————

Escurrido

" Piel Curtida

DRY BLUE ¢

Piel curtida y escurrida ———

Rebajado

Cuero Curtido,
—» sobrantes de piel con
cromo

v

Cuero Curtido ———»f

Acido Férmico, Agua,
humectante

Remojo

—» Cuero remojado

,,,,,,,, » Agua residual

v

Cuero Remojado, Sulfato basico de »
cromo, formiato de sodio

Recromado y neutralizado

Cuero Recromado y
neutralizado

———————— #» Aguas acidas con sales

v

Cuero Recromado y
neutralizado® >

Lavado

Cuero Recromado y

—» .
neutralizado

———————— #» Aguas acidas con sales

¢ RECURTICION
Cuero recromado y tefido, .
rellenantes, anilina, acido —— > g‘%ieég Recurtido y
férmico, Recurtiente Recurtido y tefiido Aguas acidas con
Agua > s » recurtientes y PH acidos,
¢ colorantes
Cuero Recurtidoy | — tc:%?c;g Recurtido y
tefido
Lavado
Agua -------- > ¢ ———————— » Aguas acidas
Cuero Recurtido y
neutralizado, anilina, » Cuero engrasado
rellenates Engrasado
,,,,,,,, Aguas con aceites y
» L
Agua ¢ > grasa
Cuero Tefido y grasas ——» ——» Cuero engrasado
Lavado Agua residual con
Agua, acido formico -------- » restos de acidos,
taninos, colorantes,
¢ aceites
Cuero engrasado ——» Secado, recorte y clasificado gléirrct)ersegggltci%:]gutas,
|
\ 4
Acabado (acondicionado, lijado, Cuero acabado, recortes, polvo
Piel fresca y/o salada — | Pintado, planchado) ACABADO

» Polvo disolventes

v

CUERO ACABADO
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ANEXO 11 UTA — FISEI
INDUSTRIAL
PROCESO CURTIEMBRE
TN cA
Produccion. Insumos Quimicos Codigo: PCP- LIQ5

PRODUCTOS QUIMICOS UTILIZADOS EN EL PROCESO DE CURTICION

A continuacion se detallan inventario de los principales insumos quimicos utilizadg

en los procesos de producciénleneria “INCA”.

ETAPAS MAS

REPRESENTATIVAS.

PRINCIPALES INSUMOS QUIMICOS

Lavado, pelambre

Sulfuro de sodio
Hidréxido de sodio
Pesticidas
Tensoactivos

Cal.

Carbonato de sodio
Cloruro de sodio (Sal)

Curtido

Desengrasantes
Tensoactivos
Taninos

Formiato de sodio
Solventes

Cloruro de sodio
Sulfato de cromo
Sulfato de amonio
Acido férmico
Acido sulfarico
Bisulfito de sodio

Acabado

Metil etil cetona
Metil butil cetona
Monoclorobencina
Gasolina o Diesel
Butanol
Etilmercaptano
Etilbenceno
Ciclohexano
Acetato isobutilico
Acetato de buitilo.
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ANEXO 12 UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCESO CURTIEMBRE

Diagramas Produccion Operaciones Unitarias Codigo: PCD- FOU6

FLUJO DE LOS PROCESOS DECURTICION TENERIA “INCA”

Z ]
1. RECEPCION Y 3. LAVADO Y
CLASIFICADO DE PIELES 2. CORTE DE PARTES REMOJO

F N

— ™ gy

4. PELAMBRE Y

5. DESCARNADO Y 6. DIVIDIDO
ENCALADO CECORTE

% X — X

7. DESENCALADO Y PURGA 8. PIQUELADO 9. CURTIDO

1_ RASPADO [T
Ve — I

10. REBAJADO 11. RECURTIDO 12. ESCURRIDO

lemm 7 m T

13. ACABADO 14. DESPACHO 15. DESECHOS
E-I-I-I-ITE-SI-I-I-
Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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ANEXO 13.

MAPA DE RIESGOS DE LA INSTALACION INDUSTRIAL TENERIA “INCA” (PLANTA BAJA)

SECADO

==

CLASIFICACION Y EMBALAJE
DEL CUERO ACABADO

S

gﬁﬁ:ﬁﬂ - [

}FADA OFICINAS

D_‘

;

BOMBO 4. RECURTICION,

ENGRASE

N
®

[ ]
) B
R

ESCURRIDO

RECEPCION

=
[ —

BOMBO 3. REC,:URTICION,
NEUTRALIZACION, TINTURA,
ENGRASE

i )

=

BOMBO 2. DESENCALADO,
RENDIDO, PIQUEL,
DESENGRASE, CURTICION

,r

Arriba '——>

=

BOMBO DE PRUEBAS

BOMBO 1. REMOJO Y
PELAMBRE

il

AREA DE PRENSADO

José Luis Caceres T.
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ANEXO 14.

MAPA DE RIESGOS DE LA INSTALACION INDUSTRIAL TENERIA “INCA” (SEGUNDO PISO)

AREA DE ACABADOS Y

MECANIZADO

i—lj

i

% GERENCIA

RECEPCION
CLIENTES

=

&

N

®

BODEGA

CLASIFICADO PRODUCTO =

TERMINADO

CALDERO

e 1O

BODEGA
PRODUCTO
TERMINADO

]
L) @ e
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ANEXO 15 UTA - FISEI
INDUSTRIAL

MAPA DE RIESGOS

X

Gestion Técnica Identificacion Objetiva Cadigo: EGT - PIO01

SIMBOLOGIA UTILIZADA EN EL MAPA DE RIESGOS

A continuacion se detalla la simbologia que permite representar los agertesdgess de
riesgos de Higiene Industrial tales como: ruido, iluminacion, calor, sustanciagag)in
entre otros, utilizados en la elaboracién del Mapa de Riesgos panta ge produccion

de Teneria “INCA”.

SIMBOLO NOMBRE DESCRIPCION
Procesos donde puede existir riesgo de ru
Ruido sumamente graves o fuertes.
Areas donde puede existir poca iluminacion
lluminacién | puede ocasionar un accidente.
Temperatura | Areas sumamente cerradas con maquinaria d
Extrema la temperatura puede ser extrema.

Contacto con

Procesos donde los trabajadores pueden

LY 1SS

Quimicos expuestos al contacto con productos quimicos
Riesgo Areas donde puede existir el peligro de |
Eléctrico descarga eléctrica o cortocircuito.

Lugares donde los trabajadores pueden ¢

Caida expuestos a tropiezos o algun tipo de caida.
Riego de Procesos en donde los trabajadores pueden
u] cortes expuestos a cortes, mutilaciones o dafios a la
Gases, polvos| Procesos donde existe el riesgo de que
o vapores | trabajador este expuesto a vapores contamina
Areas donde puede existir riesgo de incendios
% Incendio combustibles, quimicos, cortocircuitos, descui
por parte de los trabajadores, materia

comburentes, cuartos sumamente cerrados, et

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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ANEXO 16 UTA — FISEI
< INDUSTRIAL
TENERIA

ey MATRIZ DE RIESGOS

GESTION TECNICA Codigo: EGT - PER02

IDENTIFICACION, ESTIMACION CUALITATIVA Y CONTROL DE
RIESGOS

(MATRIZ DE RIESGOS)

La matriz de riesgos constituye una herramienta de control y de gestiéon normalmente
utilizada para identificar las actividades (procesos y productos) mas importantes de una
empresa, el tipo y nivel de riesgos inherentes a estas actividades y los factores exdégenos
y enddgenos relacionados con estos riesgos (factores de riesgo).

La Matriz de Riesgos que se ha desarrollado y evaluado para la empresa Teneria
“INCA” se presenta en un formato A3 que es parte del presente Anexo 16 y que tiene
los siguientes datos informativos.

SRS Teneria "INCA"
LOCACION: Cantén Ambato: calle Virgen del Cisne s/n y Avenida Indoamé
FECHA: 14 de Enero del 2011
SUECIADIOI José Luis Caceres Tamayo
DonlEs. EGT - PERO2
Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
José Luis Caceres T. Ing. Edisson Jordan Ing. Guillermo Gordillo
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EVALUACION AMBIENTAL,

ANEXO 17 UTA - FISEI

> < INDUSTRIAL
INCA 2 2

BIOLOGICA, PSICOLOGICA

Gestion Técnica Matriz de Riesgo Cadigo: EGT - PER02

CUALIFICACION O ESTIMACION CUALITATIVA DEL RIESGO.
METODO TRIPLE CRITERIO - PGV

QL Il GRAVEDAD ESTIMACION DEL
DE DEL DANO VULNERABILIDAD RIESGO
OCURRENCIA
=
(%] hel
o| @ S
0 Z | o o il
Z Z | 89 | © z Q =
Z B =1 0 2 P
< 3 = = & <
[a) o = Z% Z = ) mm E
< | |<|w|lz|Zz|9=|2E |4 Q o
2 |lo|lr|E|lS|ul|lEFEg | 59 ©) a
< m i z | =2 s n o N o < = S
o | s | |G| |2 |uwg |wg | 2 =
= < | <€ | w o 2 0]
o = Z 3 = z i N
L u|l<=| 8 = = L
O x| B = = x
— »: w a
b | = S
1 2 3 1 2 3 1 2 3 4Y 3 6Y5
RIESGO MODERADO RIESGO IMPORTANTE RIESGO INTOLERABLE

Para cualificar el riesgo (estimar cualitativamente), el o la profesitorabra en cuent
criterios inherentes a su materializacion en forma de accidente de trabfgonedad
profesional o repercusiones en la salud mental.

ESTIMACION: Mediante una suma del puntaje de 1 a 3 de cada parametro estable
total, este dato es primordial para determinar prioridad en la gestion.
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ANEXOS PROCEDIMIENTOS

N
UTA — FISEI
GESTION ADMINISTRATIVA INDUSTRIAL
TENERIA
INCA
PROCEDIMIENTO
EVALUACION Y SEGUIMIENTO
ANEXOS
CONTENIDO
ANEXO I.  Registro de Seguimiento y Evaluacion de medidas Correctoras y
Preventivas adoptadas.

ANEXO Il. Lanzamiento de la accion Correctora o Preventiva.
ANEXO lll. Tramitacion y Seguimiento de la accién correctora o preventiva.

ANEXO IV. Evaluacion de la eficacia de la accion.
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TRosrA

SN

GESTION DEL TALENTO

HUMANO
A A

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

SELECCION DEL TALENTO HUMANO

ANEXOS

ANEXO I.

ANEXO Il.

ANEXO IlI.

ANEXO V.

ANEXO V.

CONTENIDO

Requerimiento de Personal.

Informe Psicolaboral.

Referencias Laborales.

Entrevista Laboral.

Cartas de Agradecimiento.
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GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL

TENERIA HUMANO
INCA

PROCEDIMIENTO
INFORMACION

ANEXOS

CONTENIDO

ANEXO I.  Ficha de Informacién del Puesto de Trabajo.

ANEXO Il. Ficha Cuestionario de Evaluaciéon General.

ANEXO lll. Ficha de Seguimiento y Registro de Informacion facilitada al trabajador.
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INCA

o

GESTION DEL TALENTO

HUMANO

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

FORMACION Y CAPACITACION

ANEXOS

ANEXO I.  Programa de Formacién y Capacitacion.

CONTENIDO

ANEXO Il. Registro de Formacién y Capacitacion.

ANEXO Ill. Ficha del Perfil de Puesto.
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% GESTION DEL TALENTO
TENERIA HUMANO
- INCA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO
COMUNICACION

ANEXOS

ANEXO I.

CONTENIDO

Ficha de Comunicaciones.
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GESTION DEL TALENTO
HUMANO
L N NCA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

VIGILANCIA DE LA SALUD DE LOS TRABAJADORES

ANEXOS

CONTENIDO

ANEXO I.  Ficha de Cuidado y Vigilancia de la Salud.

ANEXO Il.  Programa Individual para el Cuidado de la Salud.
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HUMANO

% GESTION DEL TALENTO
TENERIA
INCA

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

INVESTIGACION DE ACCIDENTES

ANEXOS

ANEXO I.

ANEXO II.

ANEXO IIl.

ANEXO V.

CONTENIDO

Denuncia Interna de Accidentes.

Informe de Investigacion de Accidentes.

Comunicaciéon de Accidente.

Relacién de Accidentes.
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INCA
e

GESTION DEL TALENTO

HUMANO

UTA - FISEI
INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTO

INSPECCIONES

ANEXOS

ANEXO I.

ANEXO Il.

CONTENIDO

Hoja de comunicacién de riesgos.

Hoja de control de la inspeccion.
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HUMANO

% GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL
TENERIA
IiINCA

PROCEDIMIENTO

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

ANEXOS
CONTENIDO
ANEXO I. Riesgos que deben cubrir los Equipos de Proteccion Personal (EPP).
ANEXO 1. Ficha Inventario de Riesgos para la utilizacion de los (EPP).
ANEXO Ill.  Ficha de Relacion de los (EPP).

ANEXO IV. Instrucciones del fabricante del (EPP).

ANEXO V. Formulario de Control de entrega de (EPP).

ANEXO VI.  Ficha personal de (EPP).

ANEXO VII. Normas Generales de Utilizacion de (EPP).

ANEXO VIII. Ficha de control del estado de los (EPP).
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HUMANO

% GESTION DEL TALENTO UTA - FISEI
INDUSTRIAL
TENERIA
IiINCA

PROCEDIMIENTO

AUDITORIAS INTERNAS

ANEXOS
CONTENIDO
ANEXO 1. Programa de Auditorias Internas.
ANEXO 1. Plan de Auditorias.
ANEXO III. Designacion de Auditores Internos.

ANEXO IV. Listado de Puntos a Auditar.

ANEXO V. Comunicado de Auditoria.

ANEXO VI.  Agenda de Trabajo para la ejecucion de auditorias internas.
ANEXO VII. Informe preliminar de la auditoria.

ANEXO VIII. Informe definitivo de la auditoria.

ANEXO IX. Seguimiento de las Acciones preventivas / correctivas.
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