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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion se efectud con base en la necesidad de solventar
la problematica existente en las maquinas industriales de la empresa “FORTECALZA
NEW GENERATION” dado que, actualmente la empresa no posee un adecuado
manejo de la informacion respecto a este punto tan fundamental que es la gestion de
activos. Para solventar esta problematica se emple6 la norma UNE EN 16646. Esta
normativa permite identificar las falencias elementales en el manejo de informacion,
resguardo, adecuacion e inclusive el mantenimiento mismo. En la investigacion se
adoptd un enfoque basado en un muestreo de indole mixta; cualitativa y cuantitativa
que buscé establecer un plan de mantenimiento preventivo basado en identificar las
principales falencias de la empresa. Los resultados arrojaron que actualmente existen
8 situaciones no aceptables; no existe inventarios y codificacion de maquinas,
estadisticos, matriz AMFE, gamas de mantenimiento, mision, vision ni objetivos de la
unidad de mantenimiento. Situaciones que fueron totalmente cubiertas en el desarrollo
del trabajo, de esta manera se pudo contribuir al desarrollo empresarial, asi como a la

matriz productiva del pais.

Palabras Clave: FORTECALZA NEW GENERATION, mantenimiento preventivo,

gamas de mantenimiento, Norma UNE EN 16646, Gestion de activos.
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ABSTRACT

The work was carried out based on the need to solve the existing problem in the
industrial machines of the company "FORTECALZA NEW GENERATION ", due to
this company does not currently have an adequate management of the information.
Regarding this fundamental point, which is asset management. To solve this problem
the UNE-16646 standard was used. This regulation makes it possible to identify
elementary deficiencies in the management of information, safeguarding, adequacy
and even maintenance itself. The research adopted a mixed qualitative and quantitative
sampling approach that sought to establish a preventive maintenance plan based on
identifying the main weaknesses of the company. The results showed that there are
currently 8 unacceptable situations; there is no inventory and machine coding, statistics,
AMFE matrix, maintenance ranges, mission, vision and objectives of the maintenance
unit. Situations that were fully covered in the development of the work, in this way it
was possible to contribute to business development, as well as to the country's

productive matrix.

Keywords: FORTECALZA NEW GENERATION, Preventive maintenance,
Maintenance ranges, UNE EN 16646 Standard, Asset Management.
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CAPITULO |
MARCO TEORICO
1.1. ANTECEDENTES INVESTIGATIVOS

En la investigacion de Ariza 'y Jaimes [1], se desarrolla un plan de gestion de activos,
que se plantea como un conjunto de soluciones integrales que conlleven a la
planificacion y programacion sistematica e integrada de los activos a lo largo de su
ciclo de vida util. En la investigacion se implementdé un plan de mantenimiento
autébnomo y preventivo basado en un analisis de criticidad para el cual se obtiene una
jerarquizacion y prioridad en las acciones de mantenimiento para los equipos,
obteniendo como resultado un conjunto de herramientas sistematicas, formatos,
estandares y politicas que permitan ejercer control y seguimiento a las actividades de

mantenimiento.

Gonzales Gomez [2] en su estudio sustenta el enfoque cuantitativo, enmarcada bajo un
disefio no experimental de tipo transversal o transeccional, nivel descriptivo. La
técnica utilizada fue de analisis documental, ya que la investigacion estuvo basada en
el analisis de reportes técnicos, estados financieros y datos estadisticos. Con la
investigacion se consiguio disminuir los costos de operacion y mantenimiento de estos
activos fijos hayan disminuido significativamente y a su vez ha mejorado la eficiencia
en la produccion, los cuales se reflejan en los ingresos de la empresa, los que se

registran en los estados financieros de Sedapal como una mejora en las utilidades.

El trabajo realizado por Molina et al. [3] estd enfocado en mostrar los avances
alcanzados hasta la fecha del disefio e implementacion de un sistema de mantenimiento,
como también; establecer los lineamientos de las metodologias que aun no han sido
implementadas para lograr la optimizacion de la disponibilidad de los equipos en la
planta, tomando como base la estructura organizacional de la 1ISO 55001, donde se
especifican las metodologias a cumplir para una gestion idonea del mantenimiento. En
esta investigacion, los resultados de fallos méas sobresalientes son la base fundamental

para la estructuracién de los planes de mantenimiento preventivo y predictivo que se



componen de actividades de manutencion definidas con frecuencia y tiempos de

ejecucion.

En el trabajo de Gonzales Guzman [4], se propone la elaboracion de los lineamientos
que deben adoptarse en la informacion del mantenimiento preventivo, a partir del
diagndstico, tras el diagnostico, el autor genera las posibles soluciones, a cada maquina
con su respectivo inventario. EI método consiste en la propuesta del programa de
mantenimiento, el cual describe la tarjeta de activo de los equipos. Con la investigacion
desarroll6 un Programa de Mantenimiento Preventivo, que garantice la confiabilidad
de los equipos o seguridad de funcionamiento, y por supuesto el aumento de la

capacidad de los equipos para funcionar en un instante determinado.
1.2. OBJETIVOS
1.2.1. Objetivo general

» Realizar un plan de mantenimiento preventivo para la maquinaria de la fabrica
“FORTECALZA NEW GENERATION” ubicada en la ciudad de Ambato,
utilizando laNORMA UNE EN 16646:2015 para incrementar la disponibilidad

de los equipos.
1.2.2. Objetivos especificos

» Analizar y detallar el estado en el que se encuentra la maquinaria de la fabrica
“FORTECALZA NEW GENERATION?”, a través de una metodologia visual

y realizacion de encuestas para determinar posibles fallas o inconvenientes.

Este objetivo se realizara mediante una inspeccion visual a detalle de cada una de
las maquinas que conforman la fabrica y asi poder detectar las fallas y los
inconvenientes de cada una, posterior a esto se realizardn encuestas a los
trabajadores para poder determinar su perspectiva en base a su trabajo diario,
también se revisara si la empresa cuenta con alguna informacién que nos pueda

ayudar.

» Estructurar el inventario de maqguinas mediante una codificacion adecuada y

sencilla, para elaborar fichas técnicas de la maquinaria.
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Para establecer el complimiento de este objetivo, se procederd a catalogar las
méaquinas mediante un codigo alfanumérico, denominacion, ubicacién y por
supuesto la cantidad de cada una de ellas (inventario) y sus caracteristicas
intrinsecas (fichas).

» Establecer el plan de mantenimiento mediante el desarrollo de gamas de

mantenimiento con actividades caracteristicas de cada sistema.

Una vez listadas tanto caracteristicas propias como caracteristicas intrinsecas, es
indispensable delimitar los sistemas que forman parte de la maquinaria que se esta
analizando. Esto se realiza en base al estadistico de maquinas y un analisis
minucioso de los elementos mas criticos (AMFE). Para esto se aplicara la norma
UNE EN 16646:2015 con el propdsito de gestionar los activos de la empresa en

base a un plan de mantenimiento.

» Desarrollar plantillas en Excel para mejorar y facilitar la gestion de
mantenimiento de la fabrica “FORTECALZA NEW GENERATION”.

Se realizara plantillas en Excel amigables y faciles de manejar para el usuario, con
el fin de proporcionarle informacidn de las maquinas existentes en la fabrica como
son: fichas técnicas, matriz AMFE, analisis estadistico y andlisis de costes de las

maquinas mas criticas.
1.3.  FUNDAMENTACION TEORICA
1.3.1. Mantenimiento y plan de mantenimiento

Se define al “Mantenimiento” como el proceso y/o técnicas que permiten conservar
las maquinas, equipos e instalaciones durante el mayor tiempo posible; evitando el
incumplimiento prematuro de su funcién. Y con ello mantener la méas alta

disponibilidad y desde luego, el rendimiento [5].

Un mantenimiento apropiado asegura un tiempo maximo de operaciones optimas y
ayuda a reducir el nimero de fallas del equipo 0 maquina a un costo minimo y en

condiciones de seguridad para el personal de operaciones y mantenimiento [5].



Un sistema de mantenimiento es un conjunto de funciones que estan orientadas a
brindar el mayor soporte a la gestion de mantenimiento y lograr asi los objetivos de
una alta disponibilidad [4].

Lo que busca el sistema de mantenimiento en general es incrementar al maximo la
disponibilidad de los recursos. Entendiendo por disponibilidad que el equipo se
encuentre en buen estado de funcionamiento la mayor parte del tiempo, cumpliendo

asi los propositos para lo cual fue disefiado [4].

El Plan de Mantenimiento es un procedimiento organizado en el cual se plantean
actividades que siguen un orden ldgico, mediante las cuales se busca establecer
parametros que permitan mantener el estado dptimo de las maquinas o equipos. En el
mismo se detallan actividades diarias, semanales, mensuales, trimestrales, semestrales

y anuales [6].

1.3.2. Clasificacion del mantenimiento
El mantenimiento se puede clasificar en:
1.3.2.1. Mantenimiento Preventivo

Este tipo de mantenimiento se programa de acuerdo a especificaciones técnicas de la
empresa fabricante de los equipos como horas de trabajo. Sin embargo, otras acciones
se definen de acuerdo a las condiciones particulares de cada contrato, por ejemplo, el
engrase Y lubricacion esta establecido dos veces por semana por la severidad de la

operacion y la contaminacion en la que se encuentran inmersos [1].

También se define al mantenimiento preventivo como el conjunto de actividades que
tienen por objetivo prevenir o predecir las fallas en base a criterios establecidos de
probabilidad de fallo. Mediante la ejecucion de inspecciones este tipo de
mantenimiento busca reducir la posibilidad normalmente generada por el desgaste de

un elemento [5].



1.3.2.1.1. Aplicaciones del mantenimiento preventivo

e Equipos de naturaleza mecéanica o electromecénica sometidos a desgaste
seguro

e Equipos cuya relacion fall6-duracion de vida es bien conocida [5]
1.3.2.1.2. Ventajas de la aplicacion del mantenimiento preventivo

e Importante reduccion de paradas imprevistas en equipos.
e Solo es adecuado cuando, por la naturaleza del equipo, existe una cierta
relacion entre probabilidad de fallos y duracion de vida [5].

1.3.2.1.3. Inconvenientes que genera

e No se aprovecha la vida util completa del equipo.
e Aumenta el gasto y disminuye la disponibilidad si no se elige

convenientemente la frecuencia de las acciones preventivas [5].
1.3.2.2.  Mantenimiento Correctivo

El “Mantenimiento Correctivo” se puede definir como aquel que se ejecuta para
restaurar equipos, que han sufrido algun tipo de averia y que han dejado de funcionar
a sus estandares 6ptimos. En la mayoria de las ocasiones este tipo de mantenimiento
es una accion no planificada, fundamentalmente conformada por obligaciones de
mantenimientos inevitables que no pueden planearse con anterioridad dentro de un

periodo determinado [1].
1.3.2.2.1. Los pasos principales que se debe seguir son:

e Identificacion del fallo
e Ubicacion

e Evaluacion

e Reparacién

e Verificacion.



1.3.2.2.2. Aplicaciones del mantenimiento correctivo

e Cuando el coste total de las paradas ocasionadas sea menor que el coste total
de las acciones preventivas.

e Esto solo se da en sistemas secundarios cuya averia no afecta de forma
importante a la produccion.

e Estadisticamente resulta ser el aplicado en mayor proporcion en la mayoria de

las industrias gréficas [8].
1.3.2.2.3. Ventajas del mantenimiento correctivo

e No se requiere una gran infraestructura técnica ni elevada capacidad de analisis.

e Maximo aprovechamiento de la vida atil de los equipos [8].
1.3.2.2.4. Inconvenientes que genera

e Las averias se presentan de forma imprevista lo que origina trastornos a la
produccion.

e Riesgo de fallos de elementos dificiles de adquirir, lo que implica la necesidad
de un “stock” de repuestos importante.

e Baja calidad del mantenimiento como consecuencia del poco tiempo
disponible para reparar.

e Elevados costos de mantenimiento [8].
1.3.2.3.  Mantenimiento predictivo

El “Mantenimiento predictivo” llamado también mantenimiento condicional o
mantenimiento basado en la condicidn, el mantenimiento preventivo subordinado a la
superacion de un umbral predeterminado y significativo del estado de deterioro de un

equipo, maquina o instalacion [5].

El mantenimiento predictivo es aquel que esta basado en ensayos y analisis no
destructivos o invasivos como, por ejemplo: analisis de vibracién, termografias,
ensayos de tintas penetrantes, ensayos de tintas fluorescentes, particulas magnéticas,

ensayos de ultrasonido, etc. Estos ensayos permiten saber el estado o condicion en la



que se encuentran la maquina con el objetivo de predecir cual serd su comportamiento.
Las rondas de operacion se basan fundamentalmente en inspecciones del operador en
las cuales él utiliza sus sentidos y experiencia para buscar posibles fallos. También se

las conoce como mantenimiento auténomo [5].
1.3.2.3.1. Aplicaciones del mantenimiento predictivo

e Maquinaria rotativa
e Motores eléctricos
e Equipos estaticos

e Instrumentacion
1.3.3. Inventario de maquinas

El inventario es considerado como un documento que sirve para el control y registro
de los bienes que contiene una empresa, la mercaderia disponible para comercializar,
como el patrimonio que la empresa posee, por esta razon la importancia de su estudio

en las organizaciones [7].

En el inventario es necesario una buena gestion de administracion para un adecuado
manejo estratégico de la empresa, el cual es elemental en la organizacion tener un
registro de las materias, procesos, productos terminados, quienes son utilizados en los

diferentes procesos a lo largo de la productividad de la empresa [7].

Los inventarios tienen varios objetivos, los cuales se pueden reducir los errores al
momento de una falla en el proceso productivo. Cuando los registros se encuentran en
desacuerdo con informacion real y actual de la empresa es imposible mantener la

mayor disponibilidad de las maquinas [7].
1.3.4. Fichas técnicas

Para la seleccion adecuada del tipo de mantenimiento es fundamental estructurar las
méaquinas de acuerdo a sus caracteristicas propias de fabrica. Las fichas técnicas

contienen el cédigo del equipo, datos generales (dimensiones, voltajes, niUmero de



serie, listado en el conjunto), fotografia de identificacion y la funcion que desempefia

el equipo, como se indica en la Tabla 1.1 un ejemplo del formato correspondiente [8].

Tabla 1.1.- Ficha técnica de inyectora [8]

Mégquina: Compresor de Tornillo (AIRHORSE
SCREW COMPRESSOR)

Fabricante: Guangzhou China

Marca: Zengchan

Modelo: AHD-202

N° de serie: 1903020048

Afio de Fabricacion: 2019
Caracteristicas Generales

Peso: 350 kg Ancho: [700 mm

Altura: 1100 mm Largo: 11600 mm
Caracteristicas Técnicas

Potencia: 15 KW

Presion de trabajo 0,8a1.0 Mpa

Volumen 2.0 a2.3 m"3/min

Frecuencia 60 Hz

Sistemas: Eléctrico, electronico, neumatico

Funcion:
Impulsar grandes flujos de aire desde debido a su motor de
induccion de alta eficiencia
Fotografia




1.3.5. Teoria de fallas

Denominamos el concepto de falla a la accion que establece el estado de paro en las
actividades de un sistema o equipo. Esto se evidencia cuando el elemento entra en un

modo o estado de inactividad [8].
1.3.5.1.  Tipos de fallas

Las fallas de un elemento pueden categorizarse de acuerdo al instante en el que se
presentan. Es decir, las fallas adquieren su nombre a medida que la maquina avanza
en el tiempo desde su adquisicion, declive y paro. A continuacion, se enlistan algunas
causas comunes para el desarrollo de las fallas [8].

e Mal uso de las maquinas

e Errores al momento del montaje

e Errores de fabrica

e Mantenimiento no acorde a requerimientos
e Errores del calculo y disefio

e Seleccion de material inadecuado

e Condiciones no controladas de operacion [8].
1.3.5.1.1. Fallas tempranas

Este tipo de fallas se presentan al momento de la puesta en marcha de la maquina.
Estas se originan comunmente debido a la puesta en marcha, material inapropiado e

irregularidades en el montaje [8].
1.3.5.1.2. Fallas adultas

Se denominan fallas adultas a las que se presentan durante toda la vida util de la
maquina. Estas se originan cominmente debido a las condiciones de trabajo, mala

manipulacion sea del proceso o manejabilidad [8].



1.3.5.1.3. Fallas tardias

Se consideran fallas tardias a las que a medida que la méaquina alcanza su declive
generan fallos catastroficos. Estas se consideran las mas perjudiciales dado que se
presentan como la acumulacion gradual de contratiempos a lo largo de toda la vida util
de la maquina [8].

1.3.5.2.  Metodologia para la identificacion de fallas

1.3.5.2.1. Método de seis pasos

Este método se caracteriza por constar de seis pasos directrices que establecen un
punto de partida para el analisis de fallas, sin importar los indoles de las mismas. Estas
se dividen en tres preguntas que nos ayudaran a identificar las posibles fallas de las

maquinas y por consiguiente, se realizaran tres acciones [9].
Preguntas

e ;Qué paso?
e ;Qué deberia estar pasando?

e ;Por qué no pasa?
Acciones

e ldentificacion de la falla como resultado de las tres preguntas planteadas.
e Analisis e interpretacion de resultados

e Establecimiento de condiciones para tratar con los hallazgos.

Nota: Cada una de las preguntas descritas se establecen como premisas que se enfocan

en identificar la causa raiz de un problema.
1.3.5.2.2. Meétodo de busqueda de condiciones

Este método se caracteriza por ser estructurado mediante un andlisis légico de las
acciones a ser realizadas. EI método de bulsqueda de condiciones sigue un
procedimiento l6gico. Se establece como el mas reflexivo de los métodos dado que

este se basa en documentacion propia de los elementos de analisis [9].
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e Esquemas eléctricos
e Tablas de verdad
e Manuales de usuario

e Andlisis de componentes
1.3.5.2.3. Método del desempate

El método de desempate es comunmente realizado cuando los otros dos mencionados
fallaron. Este es aplicable cuando la falla no es evidente ni demuestra indicios de
ninguna indole. Se le conoce también como inferencia metddica ya que
independientemente del sistema eléctrico, mecanico, electrénico y neumatico se optara

por recurrir al sistema que se considera esta fallando y se procede al desmontaje [9].
1.3.6. Hojas de control de fallos

Las hojas de control de fallos se denominan como un listado detallado en el cual se
evidencia las acciones correctivas 0 de mantenimiento gradual aplicadas en un
determinado tiempo a una maquina, componente o sistema como se indica en la Tabla
1.2. Estas permiten desarrollar el plan de mantenimiento con normalidad y asertividad.
En las mismas ademas del mantenimiento afectado se detallan los tiempos de
reparacion, grupo afectado, componente reemplazado o desmontado y por Gltimo

persona encargada del mantenimiento [9].

Tabla 1.2.- Hoja de control. [9]

,n HOJA DE CONTROL DE DANOS DE LA

GRUPO MAQUINARIA

HOHEPLRST

MAQUINA: PROCEDENCIA:
MARCA: ARO DE FABRICACION:
PARTE HORA
FECHA GRUPOD TRABAIO REALIZADO
REVISADA INICIO FIN
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1.3.7. Tiempos en el mantenimiento e indicadores de mantenimiento

1.3.7.1.  Tiempos en el mantenimiento

Los tiempos en el mantenimiento permiten establecer los indicadores técnicos de
mantenimiento, de manera que facilitan analizar el comportamiento y rendimiento de

los sistemas, instalaciones y equipos.
1.3.7.1.1. Tiempo promedio entre fallos

Este tiempo se detalla como el tiempo promedio que es capaz de operar un equipo sin
ninguna alteraciéon o interrupcién. Este se considera una como un factor que tiene

relacion directa con uno de los indicadores del mantenimiento [10].

T.op1+ Teop2+ Teopn

M.T.B.F =
¥n

Ec. (1)

Donde:

M.T.B.F: Tiempo promedio entre fallas

T.op: Tiempo de operacion (horas)

Yn. Sumatoria total de actividades realizadas
1.3.7.1.2. Tiempo promedio entre reparaciones

Detallamos el tiempo promedio entre fallas como el intervalo en el cual el responsable
del mantenimiento mantuvo en paro la maquina dado que durante ese mismo tiempo

el equipo estuvo en reparaciones, de ahi su nombre [11].

T-Rep1+ T.Repz + T-Repn

M.T.T.R =
3n

Ec.(2)
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Donde:
M.T.T.R: Tiempo medio entre reparaciones
TRrep- Tiempo de reparacion (horas)
Yn. Sumatoria total de actividades realizadas

1.3.7.1.3. Tasa de Fallos

Se denomina tasa de fallos al valor dimensional que se obtiene al dividir uno sobre el
tiempo promedio entre fallos. Este valor representa el porcentaje de ocurrencia de

fallos en un periodo de una hora [11].

A= (ﬁ) Ec.(3)

Donde:
A Tasa de fallos
M.T.B.F: Tiempo promedio entre fallas
1.3.7.1.4. Tasa de reparacion

La tasa de fallos es el valor dimensional que se obtiene al dividir la unidad sobre el
tiempo promedio entre reparaciones. Este valor representa el porcentaje en tiempo de

reparaciones en un periodo de una hora [11].

h= (ﬁ) Ec. ()

Donde:
Th Tasa de reparaciones

M.T.T.R: Tiempo promedio entre fallas
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1.3.7.2. Indicadores del mantenimiento

1.3.7.2.1. Confiabilidad

La confiabilidad es la relacion que existe entre la cantidad de fallas ocurridas en un
periodo de tiempo con relacion a la cantidad producida. Si un equipo es confiable 0 no
se establece como el primer peldafio en la estructuracion y mencion de sistemas de
calidad [11].

1.3.7.2.2. Mantenibilidad

La mantenibilidad se define como la probabilidad de que un equipo, componente o
sistema se mantenga activo y funcionando en el tiempo. Segun el enfoque planteado
también se puede definir como la facilidad y rapidez para que un equipo pueda estar a
punto y puesto en marcha [11].

1.3.7.2.3. Utilizacién

También se le conoce como factor de servicio. Este se encarga de detallar el tiempo

efectivo de operacion de una maquina [11].
1.3.7.2.4. Disponibilidad

Esta es la funcidn global de todo el sistema. Este indicador es el encargado de estimar
el tiempo total de horas de trabajo que se puede estimar cudndo estara en
funcionamiento la maquina. Este valor se caracteriza por otorgar el valor agregado del

producto en términos del éxito del rendimiento [11].

M.T.B.F )
M.T.B.F+ M.T.T.R

Disp (%) = ( Ec.(5)
Donde:
Disp (%): Disponibilidad

M.T.B.F: Tiempo de reparacion (horas)
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M.T.T.R. Sumatoria total de actividades realizadas

1.3.8. Planes de mantenimiento

El mantenimiento puede considerarse desde la misma existencia del hombre. En base
a relatos histdricos antiguos sabemos que el hombre buscaba mantener en orden y
correctamente funcionales a sus herramientas. Claro esta que no definieron el concepto
de mantenimiento mismo. EIl procedimiento realizado no era ordenado, de forma
I6gica es decir no posee un indice de calidad sino més bien solo se enfoca en satisfacer
una necesidad actual [12].

El mantenimiento puede evidenciar por tres fallos comunes:

o Normal

Esta falla se denota debido a causas como presion, movimiento, velocidad,
corrosion, fatiga, temperatura, vibraciones [12].

o Anormal

Se produce debido al descuido del operador, golpes, sobrecarga de trabajo y
mala manipulacion [12].

o Accidental

Se origina debido a causas incontrolables, naturales o meteorologicas es decir

accidentes no relacionados con las dos anteriores [12].

1.3.8.1. Clasificacion

1.3.8.1.1. Plan de mantenimiento basado en fabricantes

Se enmarcan como actividades de caracter preventivo dado que el documento base
para su aplicacion es el manual de usuario, otorgado por el mismo fabricante. Es una
de las tacticas mas utilizadas y faciles de llevar a cabo dado que el fabricante enlista
las peculiaridades de su producto, asi como subsanar las mismas en caso de que estas

se produzcan [6].
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1.3.8.1.2. Plan de mantenimiento basado en protocolos

Se denomina asi mismo como mantenimiento programado. En él se enlistan las
instrucciones, acciones, materiales, herramientas y procedimientos a realizar. Las
actividades propuestas a realizar son basadas en mantenimientos anteriores. Estos

proporcionaron la metodologia base para la realizacion de las actividades planteadas

[6].
1.3.8.1.3. Plan de mantenimiento basado en confiabilidad

Anteriormente se definié la terminologia confiabilidad como la capacidad que tiene
una maquina o componente para asegurar su funcionalidad durante un tiempo
determinado. Es por eso que la confiabilidad es un parametro fundamental en el
desarrollo de planes de mantenimiento. La misma establece acciones de caracter
imperativo que eleven la confiabilidad. A continuacion, se enlista el plan estratégico
para la elaboracion de cualquier plan de mantenimiento y como se indica en la Figura

1.1, la estrategia para elaboracion de un plan [6].

o Conocer las herramientas, elementos, repuestos, mantenimientos

previos y acciones correctivas aplicadas con anterioridad en la empresa.

o Establecer objetivos del plan.
o Establecer las condiciones de trabajo.
o Estudiar planes de mantenimiento anteriores en busqueda de la

viabilidad del plan actual.

o Realizar el plan de mantenimiento acorde a requerimientos.

o Establecer los resultados (enlistar cambios, acciones, reemplazos,
instrucciones, tiempos de demora, etc.), a mayor informacion se aborda mejor
el problema en una segunda oportunidad.

o En caso de tener una seccion de calidad (establecer el planear, hacer,
verificar, actuar).

o Dar un seguimiento y verificacién al sistema mantenido [6].

16



Figura 1.1.- Estrategia para la elaboracion de un plan [6]
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1.3.9. Gamas de mantenimiento

Se denominan gamas de mantenimiento a la agrupacion de tareas por especialidad que
en sus agregados y anexiones establece los pardmetros para la realizacion de las
actividades propuestas en un plan de accion. Cada tarea tiene un tiempo asignado, lo
que permite determinar el tiempo total que llevara realizar las adecuaciones a la
maquinaria si es necesario, como se indica en la Tabla 1.3 el ejemplo de gama de

mantenimiento [13].

Tabla 1.3.- Ejemplo de gama de mantenimiento. [14]

Estado Enero
ACTIVIDADES | £ncendido
0 2(3|4|5(6|7]8]9([11]12
Apagado
Alineacion
rodamientos Apagaclo
Verificacionde | i
valvulas
Limpieza de la Apagado
maquina bad
Verificacion de Apagado
abrazaderas
Reemplazo de Apagado
rines

1.3.10. Marco Legal
1.3.10.1. Decreto ejecutivo 2393

El decreto ejecutivo 2393 contempla el reglamento de seguridad y salud de los

trabajadores y el mejoramiento del ambiente de trabajo.
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Art 55.- Ruidos y vibraciones

En el mismo establece que todas las méquinas que generen ruidos y vibraciones
deberan ser reorganizadas para eliminar el peligro hacia el individuo. En todo

momento deberan ser analizadas y mantenidas.
Art 73.- Denominado como instalaciones de maquinas fijas

e En el mismo se establecen parametros para la ubicacion que concierne al
montaje y ejecucion segura de operaciones.

e Las maquinas deberan ser localizadas sobre una superficie rigida que
soporten las cargas estaticas y dindmicas.

e Es importante mantener en todo momento equipos de proteccion y

sefialamientos alrededor de toda maquina industrial.

Art. 74.- Las maquinas deberan estar colocadas a 800 milimetros de espacio entre la
pared y la maquina. Ademas, se establecera un area de 400 milimetros alrededor de la

misma.
Art 92.- Mantenimiento

e Toda maquina debera estar sujeta a mantenimientos de tipo preventivo y

programado.
1.3.11. NTP 679

El proposito de esta Nota Técnica de Prevencion es describir el método de analisis
respecto al modelo de fallas y los efectos de los elementos clave de los procesos o
productos. Esta es una de las herramientas tradicionales utilizadas para la
identificacién y analisis de desviaciones operativas o fallas potenciales en el campo de

la calidad, preferiblemente en la etapa de disefio [15].

Si bien la técnica se aplica principalmente al analisis en la fase de disefio de un
producto o proceso, el método es valido para cualquier tipo de proceso o situacion, en
el entendido de que se aplica a todas las areas de la empresa desde el disefio y el

montaje [15].
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En la medida que el propdsito del AMFE consiste en sistematizar el estudio de un
proceso/producto, identificar los puntos de fallo potenciales, y elaborar planes de
accion para combatir los riesgos, el procedimiento, como se vera, es asimilable a otros

métodos simplificados empleados en prevencidn de riesgos laborales [15].

El anélisis modal de fallos y efectos se encarga de organizar el estudio de un proceso
0 producto, identificar puntos potenciales de falla y desarrollar planes de accion para
enfrentar los riesgos, el proceso, como se vera, se compara con otros métodos

simplificados.
1.3.12. Indices de frecuencia de mantenimiento preventivo

Para el desarrollo del proyecto de mantenimiento se debe considerar las frecuencias de
accion con la finalidad de establecer una valoracion cuyo rango de ponderacion va de
1 a5 la cual es conocida como escala “LIKERT”, de manera que el valor minimo
corresponde al 1 y el valor maximo corresponde a 5 como se especifica en la Tabla
1.4.

Por medio de la valoracion como se indica en la Tabla 1.5 se pretende determinar las
areas que necesitan una mayor prioridad con respecto a establecer el estado de las

maquinas y de las acciones de mantenimiento.

Tabla 1.4.- Consideraciones generales para el estado de las maquinas (Escala LIKERT)

Valor de Calificacién

Muy buena 5
Buena 3-4
Malo 1-2

20



Tabla 1.5.-Consideraciones generales para el estado de maquinas

Area

Consideraciones

Armado | Acabado | Inyeccion | Pintado | Cortado | Triturado

Aplicacion 3 3 5 2 3 1
Innovacion 4 4 5 3 3 2
Tecnologia 4 4 5 2 2 2

Afios de 3 4 3 1 1 1

Funcionamiento

Eficiencia 4 5 5 4 4 4

TOTAL 18 20 23 12 13 10

Con la valoracion realizada en la tabla 1.5 se establece que se debe priorizar el
mantenimiento en las areas de inyeccion, acabado y armado ya que se obtuvieron

valores altos en comparacion a las otras areas.
1.3.13. Norma UNE EN 16646:2015

La norma UNE EN 16646 se ocupa de establecer el rol del mantenimiento dentro de
la empresa en relacion con la gestion de activos fisicos, esto lo realiza buscando
alinearse y dar sentido al rol del mantenimiento interpretando la familia de normas

internacionales de requisitos para la gestion de activos 1SO 55000: 2014 [16].

Esta norma también establece que mantenimiento es un proceso, conformado por
subprocesos (Mantenimiento objetivo y estrategias; Planificacion de las actividades de

mantenimiento; Gestion y desarrollo de los recursos; Mantenimiento aplicacion;
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seguimiento y mejora continua) que requiere el establecimiento de estrategias y
objetivos de mantenimiento; es decir, consiste en una guia y recomendaciones acerca
del establecimiento del desempefio del mantenimiento en la gestion de activos fisicos
[16].

La Norma UNE EN 16646, establece cuatro grandes factores como requisitos para las
actividades de gestion de los activos fisicos; dichos factores se analizan, estos se
detallan en la Figura 1.2 [16].

A manera simple se puede mencionar que la norma UNE EN 16646 permite identificar
cudles son las fallas que posee una empresa (plan estratégico), respecto al
mantenimiento que actualmente realiza. Para lograr esta situacion se vale de una
especie de auditoria, en la cual se realizan preguntas a la unidad de mantenimiento.
Para empresas pequefias, poseer un area especifica para el mantenimiento no es tarea
facil, ante esta situacion; las preguntas se aplican a los colaboradores de la empresa.
Una vez detallados los puntos fallidos se los enmarca como no conformidades y se los
archiva para su posterior tratamiento. En cada oportunidad las no conformidades

pueden ser evaluadas y cOmo esto se inicia el proceso de mejora continua.

22



-

Mercado

~

e Demanda

o Competencia
Etapas del ciclo
de vida del
producto
Logistica

Reglamentacion

N /..

~

Comunidad

Infraestructura
Regulaciones
Politicas,
economia, social,
cultural

e Partes interesadas

%

émpresa

~

Plan estratégico corporativo
Importancia del capital
Negocio principal
Competencias

Estado financiero

Posicidn competitiva
Estructura organizacional
Ubicacion

Estrategia de producto
Partes interesadas

/

ANALISIS
ESTRATEGICO

\_

ﬁ:\’equisitos para la gestion de activox

fisicos
Valor futuro Capacidad
Flexibilidad del producto
Flexibilidad de capacidad
Competencia
Capacidad
Fiabilidad
Durabilidad
Seguridad del medio ambiente
Seguridad de las personas
Requisitos de la calidad del producto
Eficiencia
Disponibilidad

Valor futuro del mercado del equipo
Sostenibilidad /

Politicas de gestion de los activos fisicos,

estratégicos y objetivos

4>[ Plan de gestion de los activos fisicos

Estrategias de gestion de mantenimiento,

objetivos y planes

-

Tecnologia

~

Tecnologia a utilizar
Estructura del
sistema de
produccion
Flexibilidad del
sistema de
produccion
Caracteristicas de
confiabilidad
inherente

Etapa del ciclo de
vida econémico del
equipo

Gpa de conocimiento

)

=

5
=

Medidas para los
requisitos

e Inventarios
e AMFE
e Estadistico

Medidas para la
gestion de activos
fisicos

e Estrategias

e Objetivos

e Planes

)&

Medidas para la gestion
del mantenimiento

Figura 1.2.- Interrelacién entre organizacion, gestion de activos y mantenimiento. [15]
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CAPITULO II
METODOLOGIA
2.1. MATERIALES Y RECURSOS

Cada una de las herramientas y personal empleado, son enlistados a continuacion;
puesto que, es absolutamente necesario definir cuéles fueron los recursos consumidos

en el desarrollo del trabajo, asi como bajo qué conceptos este fue disefiado.
2.1.1. Recursos Humanos

El presente proyecto técnico estara a cargo del autor y del docente quien dirigira al
estudiante durante el progreso del desarrollo del proyecto. Ademas, se le adiciona el

» Gerente general de la Empresa FORTECALZA NEW GENERATION.
Estudiante: Ulloa Eduardo
Docente tutor: Ing. Mg. Jorge L6pez
2.1.2. Recursos materiales

Para la realizacion del proyecto se utilizardn materiales los cuales ayudaran al

desarrollo y elaboracién del plan de mantenimiento. Estos se detallan a continuacion.

o Computadora
o Instructivos

o Planos

. Casco

o Mandil

J Norma UNE EN 16646:2015

2.1.3. Recursos institucionales

e \Word
e Excel

e PowerPoint
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e AUTOCAD

e Biblioteca virtual
2.1.4. Recursos Econémicos
El proyecto técnico tendra un sustento econémico de $1183,26 dolares americanos.
2.2.  METODOS

Como se indica en [17], el marco metodoldgico abarca los puntos correspondientes a
la forma, métodos, muestra a considerar, medios e instrumentos necesarios que se
utilizaran para realizar el proyecto y por consiguiente dar validez al mismo. Esto
significa el metodo por el cual se va a recolectar, ordenar y analisis de la informacién
en este caso se aplicarda una metodologia de recoleccion de la informacion basada en
un andlisis visual, para asi interpretar y posterior a esto brindar una solucion al

problema que se ha planteado.
2.2.1. Disefo de la investigacion

Dado que el objetivo de estudio sera realizar un plan de mantenimiento en la fabrica
“FORTECALZA NEW GENERATION” y su incidencia en la produccion, se recurrio
a un plan de mantenimiento preventivo como predictivo de la maquinaria,
considerando que el plan de mantenimiento que se tiene pensado realizar tiene un
sustento suficiente, se procede a realizar un analisis de todas las maquinas presentes
para conocer a detalle como afecta la falta de mantenimiento en la fabrica
“FORTECALZA NEW GENERATION”.

El mantenimiento preventivo mantiene en funcionamiento los equipos mediante la
suspension de planes a realizarse en puntos especificos. También puede ser definido
como un conjunto de actividades caracteristicas que conceden datos y valoraciones.
Esta puede ser planificada de acuerdo a varias caracteristicas como, por ejemplo;
tiempos de trabajo, pre- disponibilidad al fallo, etc. [18]. Estos autores nos mencionan
que para realizar el mantenimiento preventivo es necesario realizar una planificacién

de para de produccidn para realizar este mantenimiento cada determinado tiempo que
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es necesario para tener a las maquinas en optimas condiciones o que los riesgos de

dafio de maquina disminuyan en gran cantidad [18].

Por otra parte, el mantenimiento predictivo se basa en una serie de actividades en las
cuales se busca detallar acciones, actividades y valoraciones que nos permitan
estructurar una planificacion de actividades a seguir. Cabe detallar que todas las
valoraciones sin importar sus indoles, son realizadas en funcion de un tiempo (T) [18].
Este autor nos menciona que este mantenimiento se debe realizar después de analizar
los tiempos de falla de la maquina y tratar de predecir cada cuanto podria tener fallas
para esto las variables que se debe tener en cuenta es la temperatura, la presion, la
cantidad de particulas presentes en el aceite usado, el ruido, la vibracion, la viscosidad
del aceite, ensayos no destructivos con tintas penetrantes o por ultrasonido, etc. [3].

2.2.2. Enfoque de la investigacion

El presente trabajo sera disefiado bajo el planteamiento metodoldgico del enfoque
cuantitativo, puesto que este es el que mejor se adapta a las caracteristicas y

necesidades de lo que pretendemos realizar en la fabrica.

El enfoque cuantitativo consiste en el contraste de teorias ya existentes a partir de una
serie de hipotesis surgidas de la misma, siendo necesario obtener una muestra, la
misma debe no debe ser parte de ningun juicio de valor, més bien solo representar una
parte significativa de lo que se cree es el problema. Esto nos dice que es una
recoleccion y analisis de datos para dar respuestas a preguntas de investigacion y
probar hipétesis establecidas con anterioridad, da confianza a la medicién numérica,

el uso de la estadistica para conocer el comportamiento de los fendmenos y el conteo.

Del enfoque cuantitativo se tomara la técnica de recoleccion de datos de los tiempos
de uso de las maquinas para poder realizar un plan de mantenimiento en la maquinaria
dependiendo del uso de las méaquinas en la fabrica “FORTECALZA NEW
GENERATION” y asi no afecte en la produccion que tenga la misma.
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2.2.3. Poblacion

Denominamos poblacion al conjunto finito de elementos que se relacionan entre si,
ademas de ser las poseedoras de las caracteristicas intrinsecas de los objetivos y el
problema a tratar. La poblacion para realizar la investigacion seré de 23 equipos para
la realizacién del calzado y 6 en la seccion de inyeccion de plantas deportivas
dandonos un total de 29 maquinas en la fabrica “FORTECALZA NEW
GENERATION”. Estas maquinas fueron seleccionadas como poblacion de estudio
debido a los requerimientos de gerencia.

2.2.4. Muestra y muestreo

En este trabajo se utilizara el método de muestreo probabilistico de las maquinarias
presentes ya que asi seleccionaremos cuales tienen mayores inconvenientes y cuales

necesitan que se realicen mantenimientos mas frecuentes o no.

La fabrica FORTECALZA NEW GENERATION tiene un total de 40 empleados, de
los cuales se determinO la muestra para las encuestas de 30 personas que tienen
contacto directo con las maquinas, que son 29 operadores de cada una de las maquinas
y 1 persona responsable de todas las maquinas y el restante realizan actividades

auxiliares como armado de cajas, limpieza de calzado, colocacion de pasadores etc.
2.2.5. Técnicas de recoleccion de datos

La recoleccion de la informacion para el presente estudio sera realizada mediante
métodos de valoracion directa, mediante un enfoque visual a la par de una encuesta

dirigida a el personal que esta directamente relacionada con la maquinaria.

Los cuestionarios se realizaran a los operadores de cada una de las maquinas y al

responsable de todas las maquinas de la fabrica.
2.2.6. Instrumentos de recoleccion de datos

Los métodos usados para la recoleccion de informacion son: cuestionario y

observacion directa.
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Cuestionario. — Proporciona la informacion necesaria con respecto al mantenimiento

y también para la aplicacion de la norma en el presente proyecto técnico.

Observacion directa. — Consiste en utilizar todos los sentidos del cuerpo humano de
manera especial el sentido de vista con el fin de observar y obtener informacion valiosa

sobre las variables que interesan estudiar para analizar el problema.
2.2.7. Técnicas de procesamiento de datos

Para el correcto procesamiento se lo hara en funcion de la informacion recogida en la
investigacion, para poder verificar la hipdtesis y determinar las conclusiones

recomendadas.

e Se analizo y se revisO la informacion obtenida para asi poder escoger la

informacion necesaria y concisa
e Se interpretaron los resultados obtenidos en el estudio

e Se analizo la hipotesis y se comparé con los datos obtenidos para ver si se la

acepta o se la rechaza
2.2.8. Herramientas para el procesamiento de datos

Se realizara la tabulacion de datos de los empleados seleccionados para la encuesta y
con las fichas de observacion directa se analizara cada que tiempo se les debera realizar

mantenimientos con el fin de tenerlas en éptimas condiciones.

2.3. FLUJOGRAMA DEL PROYECTO
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INICIO
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Figura 2.1.- Flujograma del proyecto
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CAPITULO Il
RESULTADOS Y DISCUSION
3.1. ANALISIS DE LA EMPRESA FORTECALZA NEW GENERATION

En este apartado se inicia con el anlisis de la empresa objeto de estudio, dado que es
importante resaltar que la institucion actualmente no posee un programa de
mantenimiento de ningun tipo. Es por tal motivo que, desde este punto en adelante, se
disefa el sistema de mantenimiento con base en la Norma UNE EN 16646.

3.1.1. Presentacion de la empresa

FORTECALZA NEW GENERATION es una empresa privada que esta dedicada a la
produccion y comercializacion de calzado deportivo para damas, caballeros y nifios,
calzado comodo, con estilo y disefios modernos, hechos a la medida, de calidad y al
gusto del cliente [19].

3.1.2. Antecedentes

Ambato, ciudad reconocida por su impetu emprendedor constituye el escenario para
el ideal de su Gerente el Sefior Marco Muso Cunalata y su esposa Pilar Palan. Aquellas
personas emprendedoras que se plantearon generar comodidad y satisfaccion para sus
clientes, fabricando calzado de alta calidad que cumpla su cometido; entregando
productos que sin duda alguna cubran las exigencias a nivel nacional y proximamente

a nivel internacional.

Mas de una década de trabajar con perseverancia, investigando siempre las
preferencias del mercado, tanto para el disefio como para la calidad de sus productos.
FORTECALZA NEW GENERATION trabaja con tecnologia italiana, maquinaria
moderna, disefios exclusivos y materiales de primera calidad, manifiestan sus
propietarios. Atribuyen su éxito y crecimiento a factores claves de gestion empresarial
como la innovacion tecnol6gica con que cuenta su empresa, una esmerada atencion al
cliente y la garantia del producto que les ha permitido consolidar la fidelidad de sus
clientes [19].
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Esta empresa conocida como FORTECALZA NEW GENERATION nace de la fuerza
y constancia de su fundador el Sr. Marco Muso que inicié sus actividades el 22 de
marzo del afio 2000, cuyo objetivo social es de producir, distribuir y comercializar
calzado de cuero, que con el paso de los afios se centrd en la produccién de calzado
deportivo para nifios y adultos [20].

Su trayectoria les impulsa a visionar un futuro promisorio en base al posicionamiento
de la marca FC (FORTECALZA NEW GENERATION) a nivel nacional para cubrir
un nicho de mercado de clase econdémica alta y por qué no, traspasar fronteras hacia

mercados internacionales.

Sus Propietarios presentan un emprendimiento que nace y crece con la direccion y
esfuerzo de sus gestores como ejemplo y modelo para la juventud a la que sugieren
seguir el camino de la constancia en el trabajo diario, para llegar a concretar sus suefios

pues la perseverancia es el eje que les guiara al exito [20].
3.1.3. Objetivo de la empresa

El mejoramiento continuo y el trabajo en equipo, para obtener productos de calidad

que satisfagan las necesidades de sus clientes [20].

Crear sociedades con los principales proveedores y clientes del mercado, para

proporcionar valor adicional a los productos que fabricamos [20].
3.1.4. Mision

FORTECALZA NEW GENERATION es una empresa lider en el mercado, dedicada
a la produccién y comercializacién de calzado deportivo, casual, escolar para dama,
caballero, nifios mediante la innovacion de disefios, otorgando calidad en nuestros
productos, optimizando recursos y garantizando mano de obra calificada con el
propdsito de ofrecer seguridad, satisfaccion y lealtad a nuestros clientes, para obtener

un crecimiento rentable y continuo dentro del mercado comercial [20].
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3.1.5. Vision

FORTECALZA NEW GENERATION se convertird en una empresa lider a nivel
nacional posicionandose en la mente de nuestros clientes por la calidad, innovacién en
disefios y el valor comercial en sus productos, asi como también personal capacitado
para nuestro éptimo funcionamiento. Dirigiéndonos a un rumbo de éxito, orientado en

la toma de decisiones estratégicas de crecimiento junto a las de competitividad [20].

3.2.  MANTENIMIENTO ENFOCADO EN LA GESTION DE ACTIVOS
FISICOS

Esta investigacion se basa en la evaluacion, identificacion e implementacion del

programa de gestion de activos, para lo cual se proponen los siguientes objetivos:

a) Establecer el inventario de equipos, fichas, estadistico, planificacion vy
programacion de mantenimiento.

b) Establecer las bases para la estructuracion del modelo de gestion de
mantenimiento de la fabrica FORTECALZA NEW GENERATION tomando

como base su proceso de manufactura de calzado.

Con respecto a lo anterior se aclara que la metodologia visual utilizada en el presente
proyecto facilito identificar el estado de funcionamiento de la maquinaria, asi como se

detalla en el documento Excel realizado.
3.2.1. Evaluador

Todo el trabajo sera realizado por el autor del presente proyecto de investigacion Sr.
Eduardo Ulloa con el respaldo del gerente general de la empresa FORTECALZA
NEW GENERATION.

3.2.2. Proceso a ser evaluado

Maquinaria para la realizacién de calzado de la empresa FORTECALZA NEW
GENERATION.

32



3.2.3. Alcance de la evaluacién

Con la aplicacién de la norma UNE EN 16646 (2015) se gestionara los activos Fisicos
de tal manera que se buscard una mejora continua en la maquinaria y asi sacar el

méaximo provecho de todo el proceso productivo de calzado.

A continuacion, se detallan los procedimientos de mantenimiento segun establece la
UNE EN 16646 (2015). Dicho esto, los aspectos a ser considerados se enlistan

continuacion:
3.2.4. Documentacion de los procesos

Todo el proceso serad evaluado con base en la gestion del personal, programacion de

actividades, gestion de activos y evaluacién del mantenimiento.

Los rangos de clasificacion para cada uno de los puntos connotados seran excelente,
bueno, poco aceptable y no aceptable, como se detalla en la Tabla 3.1.

Tabla 3.1.- Ponderacion de criterios

Rangos Calificacion Caddigo de colores
Excelente > 80% y <100%
Bueno >60% y <80%
Poco aceptable >50% y <60%
No aceptable <50%
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Ponderaciones parciales
Excelente

> La empresa proporciona la informacién indispensable, es decir el operador
cuenta con el conocimiento necesario.

» El personal conoce de las actividades de mantenimiento por medio de buenas
capacitaciones.

Bueno

> Laempresa posee informacion limitada con respecto al proceso que se maneja.
» EIl personal conoce parcialmente las actividades del mantenimiento con una
capacitacion regular.

Poco aceptable

» La empresa posee informacion incompleta con respecto al proceso que se
maneja.

» El personal tiene una leve idea de las actividades de mantenimiento con muy
poca capacitacion.

No aceptable

» La empresa no posee informacion y genera déficit de conocimiento en los
empleados.
» El personal no conoce de las actividades de mantenimiento por ausencia de

capacitacion.

Nota: En la empresa FORTECALZA NEW GENERATION disponia de limitada
informacion como check list informales realizados por los operadores, registros de
costos de mantenimientos y algunos manuales de las maquinas, que nos ayudaran en
el desarrollo de los siguientes puntos en el aspecto del mantenimiento. En
consecuencia, se vuelve de suma importancia estructurar el inventario, estadistico de
maquinas, matriz criticidad y plan de mantenimiento. A continuacién, se detalla la

estructura promocional del proyecto técnico como indica la Tabla 3.2.
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Tabla 3.2.- Estructura promocional del proyecto técnico

Campo Detalle

Empresa: FORTECALZA

NEW GENERATION

Evaluador: Sr. Eduardo Ulloa
Fecha: 08/12/2021
Tipologia del mantenimiento Mantenimiento preventivo

3.2.5. Evaluacion del personal de mantenimiento

Para la evaluacion del personal se utilizo las siguientes preguntas para la obtencion de

informacion respecto al mantenimiento y asi poder analizarla.

» ¢ Tiene definidas sus actividades de mantenimiento?

» ¢Dispone de una cartilla o check list para efectuar y catalogar las acciones

correctivas o preventivas efectuadas?

» ¢Ha recibido capacitaciones respecto a las maquinarias mas productivas?

(méquinas indispensables para la produccién)

» ¢En cuyo supuesto que el dafio sobrepase sus habilidades tiende a recurrir a un

técnico?

En la Tabla 3.3 se detalla el andlisis de las encuestas que se realizé al personal teniendo

los siguientes resultados.
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Evaluacion:

Tabla 3.3.- Andlisis de evaluacién

Preguntas Valoracion

¢Tiene  definidas  sus 80%
actividades de

mantenimiento?

¢Dispone de una cartilla o 50%
check list para efectuar y
catalogar las acciones
correctivas 0 preventivas

efectuadas?

¢Ha recibido 50%
capacitaciones respecto a
las  maquinarias  mas
productivas?  (maquinas
indispensables para la

produccion)

¢En cuyo supuesto que el 100%
dafio sobrepase sus
habilidades  tiende a

recurrir a un técnico?
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3.2.6. Evaluacion de la empresa o personal subcontratado
Para la evaluacion del personal subcontratado se detallan las siguientes preguntas:

> ¢(El personal de mantenimiento contratado satisface las necesidades de la
empresa?

> ¢Al momento de trabajar, el técnico le menciona el procedimiento que se lleva
a cabo para realizar el mantenimiento?

> ¢El técnico de mantenimiento provee de los repuestos necesarios para el
mantenimiento de la maquinaria?

> ¢En cuyo supuesto caso que el dafio sobrepase las habilidades del técnico este
comenta la situacion?

En la Tabla 3.4 se detalla el analisis de las preguntas antes mencionadas, que se realiz6

al personal teniendo los siguientes resultados.

Evaluacion:
Tabla 3.4.- Anélisis de evaluacidn técnicos.
Preguntas Valoracion
¢El personal de 80%

mantenimiento contratado
satisface las necesidades de

la empresa?

¢Al momento de trabajar, 50%
el técnico le menciona el
procedimiento que se lleva
a cabo para realizar el

mantenimiento?
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Preguntas Valoracion

(El técnico de 60%
mantenimiento provee de
los repuestos necesarios
para el mantenimiento de la

maquinaria?

¢En cuyo supuesto caso 80%
que el dafo sobrepase las
habilidades del técnico este

comenta la situacion?

3.2.7. Evaluacion con relacién al mantenimiento

La ausencia de estrategias en el area de mantenimiento se evidencia en la mala gestion

del tratamiento de algunos equipos como por ejemplo las inyectoras de PVC.

La metodologia desarrollada no es una de empleo comun en empresas ecuatorianas,
en consecuencia; la falta de conocimiento de este método por parte del personal de
mantenimiento genera la falta de documentacion sobre las caracteristicas del equipo,
como fichas técnicas, ya que no existe una base de datos digital y fisica consolidada.
También es necesario resaltar la rotacion constante del personal de mantenimiento

dado que se terceriza por medio de cambios rapidos y sin instrucciones.

Otro punto destacable es la total inexistencia del mantenimiento asistido por ordenador
(GMAO), la herramienta que mas se asemeja es la aplicabilidad del programa Excel.
Es importante asimilar estos cambios inmediatamente para ser adaptados en la unidad

de mantenimiento como menciona la norma UNE EN 16646.

Los criterios de mantenimiento a ser evaluados son: politicas de mantenimiento,

gestion de activos e indicadores claves de desempefio (KPI).
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mantenimiento?

¢La empresa posee politicas de mantenimiento?

¢La empresa posee gestion de bienes y/o activos fisicos?

¢Puede detallar con facilidad la confiabilidad de las maquinas?

¢Considera que se han establecido criterios medibles para la unidad de

> ¢Se evalla la gestion de mantenimiento en base a KPI (Indicador clave de

desemperio)?

En la Tabla 3.5 se detalla el analisis de las preguntas antes mencionadas, que se realiz6

al personal teniendo los siguientes resultados.

Evaluacion:

Tabla 3.5.- Andlisis evaluacion

Preguntas

Valoracién

(La empresa posee 20%
politicas de
mantenimiento?

¢La empresa posee gestion 20%
de bienes y/o activos

fisicos?

¢Puede detallar con 10%
facilidad la confiabilidad

de las maquinas AMFE?

¢Considera que se han 10%

establecido criterios
medibles para la unidad de

mantenimiento?
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Preguntas Valoracion

¢Se evalla la gestion de 10%
mantenimiento en base a
KPI (Indicador clave de

desemperio)?

Una vez analizados los porcentajes obtenidos en la evaluacion se puede aseverar que
existen deficiencias importantes y representativas para la realizacion del
mantenimiento de la maquinaria. Esta situacion se debe al desconocimiento de los

beneficios de tener en la fabrica un departamento de mantenimiento.

El departamento de mantenimiento debera establecer una serie de objetivos enfocados
en los propdsitos a conseguir. Es importante delimitar, mision, vision y los objetivos
del departamento de mantenimiento y/o personal designado, dado que con base a esto

los responsables pueden trabajar de manera efectiva y organizada.

Con respecto a la pregunta relacionada al anélisis de los modos de falla AMFE, se ha

demostrado que existe un completo desconocimiento en la confiabilidad de los equipos.

Las politicas de mantenimiento preventivo no estan siendo efectuadas, es decir, todo
el proceso de mantenimiento se realiza de una manera correctiva, pero no a identificar

el problema base.

En esta seccidn de preguntas se ha evidenciado un bajo porcentaje de manera que se
debe principalmente al desconocimiento por parte de los trabajadores, aunque nos
proporciona una idea clara para establecer las estrategias de mejora para desarrollar el

plan de mantenimiento preventivo.
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OPORTUNIDADES DE MEJORA

1

Excelente No Aceptable Bueno

o P N W b~ 01O N 00 ©

Figura 3.1.- Resumen e identificacion de oportunidades de mejora

Los hallazgos, que muestran el potencial de mejora, son los siguientes:

En primera instancia claramente se identifican 8 situaciones no aceptables como se
indica en la Figura 3.1, de manera que involucran estructurar un inventario de maquinas,
estadistico y por supuesto AMFE. Se puede aseverar que la organizacion respecto al
mantenimiento no tiene una cultura organizacional con su propia misién, vision y

objetivos estratégicos.

La gestion del mantenimiento es totalmente defectuosa dado que la empresa no maneja
normativas para la gestion de activos y mucho menos un instructivos para establecer el
costo beneficio. Ante esta situacion es de suma importancia abordar los puntos

mencionados.

3.3. PROPUESTA DE MEJORA ENFOCADA EN LA GESTION DE
ACTIVOS

En la siguiente propuesta se busca establecer una serie de pardmetros para mantener
totalmente eficiente las acciones de mantenimiento desarrolladas por la empresa
FORTECALZA NEW GENERATION. Debido a que actualmente la empresa no

posee actividades de mantenimiento de caracter preventivo.
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3.3.1. Misién

Implementar y proponer mejoras continuas para la unidad de mantenimiento respecto
a cada una de las maquinarias de la empresa FORTECALZA NEW GENERATION
con el proposito de mantener en Gptimas condiciones todas las maquinas que

conforman la fabrica.
3.3.2. Vision

Establecerse como un departamento de mantenimiento para proporcionar respuesta
inmediata, para solucionar en el menor tiempo posible y respondiendo a las

necesidades empresariales del area de produccion.

3.3.3. Objetivos estratégicos

o Responder a tiempo las necesidades del area de produccion.

o Mantener activo el sistema de mejora continua con base en la norma UNE EN
16646.

o Llevar un control Optimo de las actividades descritas en las gamas de

mantenimiento.
3.4. INVENTARIO DE MAQUINAS

Como se menciond con anterioridad, varios aspectos necesitan ser desarrollados para
establecer el sistema con base en la norma UNE EN 16646, es por tal motivo que a
continuacion se detallan todas las maquinas y equipos que existen en la fabrica
FORTECALZA NEW GENERATION, colocando una codificacién y datos basicos

de las mismas como se indica en la Tabla 3.6.
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Tabla 3.6.- Inventario de maquinas

INVENTARIO DE MAQUINARIA - FABRICA FORTECALZA

MAQUINARIA'Y EQUIPO

-orteCalza

THENOLOGIA ITALIANA

N° Cadigo Detalle Cantidad Serie Area
1|FFAR100 |Armador de Talones 1 N/A Armado
2|FFAR101 |Armadora de puntas N/A Armado
3|FFAR102 |[Cosedora Golden Wheel CS - 811 1 12772 Armado
4|FFAR103 [Cosedora Jontex JT - 9920 1 231POF Armado
5|FFAR104 |Cosedora SIRUBA Doble aguja 1 054M Armado
6|FFAR105 |Cosedora Strobel DJ - 600 1 20322 Armado
7|FFAR106 |Cosedora Strobel DJ - 6820 1 13016 Armado
8|FFAR107 |Extractor de olores 1 N/A Armado
9|FFAR108 |Grapadora Industrial BP 1 908774qw Armado

10|FFAR109 |Heat Shoe Machine (Boca de Sapo) 1 1904019 Armado
11|FFAR110 |Horno Armado Punta 1 N/A Armado
12|FFAR111 |Maquina Ojalillera 1 1903016 Armado
13|FFAR112 |Sublimadora 1 3804 Armado
14|FFAR113 |Troqueladora SOGORB MAC HSP 588/3 1 FG23_93 Armado
15|FFAR114 |Tunel Enfriador MECSUL 1 12161 Armado
16|FFAR115 |Tunel Transportador Secador Activador 1 740-742 Armado
17|FFAC116 |Pegadora de etiquetas 1 232WJ6 Acabado
19|FFAC117 |Pulidora 1 N/A Acabado
20(FFAC118 |Reactivadora de suelas 1 13199 Acabado
21|FFAC119 |Ribeteadora Jontex JT-2628LG 1 232lg Acabado
22|FFCTE120 |Cortadora Lazer ACCTEK 1 LP2200043 Cortado
23|FFIY121  |Compresor de Tornillo 1 1903020048 Inyeccion
24|FFIY122  |Compresor de Tornillo Small 1 1903020050 Inyeccion
25|FFIY123  |Doble Inyectora de PVC 1 1437594 Inyeccion
26|FFIY124 |Inyectora de PVC 1 908774 Inyeccion
27|FFIY125 |Mezclador 1 786572 Inyeccion
28|FFIY126 |Tanque de Aire 1 TS2235074-2021 Inyeccion
29|FFPT127 |Compresor de Aire CB22 1 110025 Pintado
30|FFTR128 [Molino de PVC 1 51401 Triturado

Se detallan un total de 29 activos considerando la cantidad, codificacion, serie y el area

a la cual pertenece cada uno.
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3.5. FICHAS TECNICAS DE LA MAQUINARIA

Las fichas técnicas detallan las caracteristicas principales tanto fisicas como
funcionales de cada una de las maquinas de la fabrica FORTECALZA NEW
GENERATION, con un formato amigable y ademas se detalla el estado actual de cada
una de las maquinas con el fin de conocer la criticidad de las mismas, desde un estado

Optimo hasta un estado semi 6ptimo, dependiendo del dafio que posean las mismas.

Tabla 3.7.- Armador de Talones.

FFAR100

>

fF CRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Armador de talones
Fabricante: MasterMAQ S.A.
Marca: N/A
Modelo: N/A
N° de serie: N/A
ARo de Fabricacion: N/A
Caracteristicas Generales
Peso: 15 Kg Ancho: 500 mm
Altura: 800 mm Largo: 600 mm
Caracteristicas Técnicas
Potencia: 228 W
Voltaje 110 VvV
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz
Material Acero
Sistemas: Mecanico Manual
Funcién:

Permitir la unidn de los lados y talones y/o contrafuertes a la unidad inicial
mediante la aplicaciéon de un adhesivo.

Fotografia

L)

Condiciones
Estado: Semi 6ptimo

_ Se evidencia dafios en la estructura, se

Dafo: . . .
recomienda limpiar y pintar
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Tabla 3.8.- Armadora de puntas

FFAR101

[>

F GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Armadora de puntas
Fabricante: ASTRA
Marca: ASTRA
Modelo: 400
N° de serie: 3435 4556
Ao de Fabricacion: 2014
Caracteristicas Generales
Peso: 1000 kg Ancho: 1630 mm
Altura: 2000 mm Largo: 1300 mm
Caracteristicas Técnicas
Voltaje 220 V
Amperaje 0,27 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Bifasico
Numero de pinzas 7 pinzas
Tipo de trabajo Inyeccién con termoplastico
Funcionamiento Hidraulico
Presion 1,1 Mpa
Lubricacion Sistema de lubricacion focalizado (Aceite SWA )
Funcion:

Fabricar talones o contrafuertes

Catélogo:

http://www.vimtec.es/montar-puntas/

Condiciones

Estado: Optimo

Dario: Estructural; Se recomienda pintar

45




Tabla 3.9.- Cosedora Golden Wheel CS-811

FFAR102

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Méquina : Cosedora Golden Wheel CS - 8113

Fabricante: Golden Wheel

Marca: Golden Wheel

Modelo: CS -8113

N° de serie: 12772
Caracteristicas Generales

Peso: 25 Kg Ancho: 450 mm

Altura: 470 mm Largo: 800 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110V

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofasico

Sistema Transporte inferior por diente

Agujas Una aguja - DP x 17

Tipo de canilla Estandar

Longitud de puntada

max. 8 mm

Velocidad maxima de

costura 2000 ppm

Motor Monofasico

Funcion:

Coser y trabajar en telas y cueros desde semipesados hasta pesados.

Fotografia

| A "GOLDEN WHEEL

Catéalogo: http://www .trozac.com/producto/golden-wheeel-cs-8113

Condiciones

Estado: Optimo

_ No se evidencia dafio, a excepcion de

Dafio:
polvo en los alrededores
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Tabla 3.10.- Cosedora Jontex JT-9920

FFAR103

[>

F GRUPO 4

FORTECALZA
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Cosedora Jontex JT - 9920
Fabricante: Jontex
Marca: Jontex
Modelo: JT - 9920
N° de serie: 231POF
Caracteristicas Generales
Peso: 25 Kg Ancho: 300 mm
Altura: 550 mm Largo: 550 mm
Caracteristicas Técnicas
Voltaje 110 VvV
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Monofasico
Tipo de puntada Lanzadera
Agujas Doble aguja - DP x 15
Altura de elevacion del
pedestal 6 mm
Longitud de la puntada 0-4mm
Altura de manga 178 mm
Velocidad maxima de
costura 2500 ppm
Motor Friccion
Funcion:

Permitir el pespunte columnar de dos agujas con rodillo de presién. Disefiado
para coser con dos puntadas paralelas de zapatos, bolsos de materiales
medianos y cuero ligero.

Fotografia

)
“. o : \.
| a s

BY

s

o -
1

https://e-commercio.com/products/maquina-de-poste-

Catalogo: jontex-jt-6820-semi-2-agujas

Condiciones

Estado: Optimo

___ No se evidencia dafio, a excepcion
Dano:
de polvo en los alrededores
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Tabla 3.11.- Cosedora SIRUBA Doble aguja

FFAR104

Ficha Técnica de Maquinaria

FORTECALZA

NEW GENERATION

Maquina : Cosedora SIRUBA Doble aguja
Fabricante: Siruba

Marca: Siruba

Modelo: T828 - 45

N° de serie: 054M

Caracteristicas Generales

Peso: 25 Kg Ancho: 450 mm

Altura: 470 mm Largo: 800 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110 VvV

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monoféasico

Sistema Transporte inferior por diente

Agujas Doble aguja - DB x 1 # 14

Tipo de canilla Estandar

Longitud de puntada

max. 4 mm

Altura de elevacion

7 mm/ 10 mm

Velocidad maxima de
costura

4000 ppm

Motor

Monofasico

Funcion:

Confeccionar calzado, bolsos, carteras, gorras, marroquineria y todo
trabajo de dificil acceso a la costura.

Fotografia
.11 :
lv‘ e ."13 EHELT |
\ -
T .
-

Catalogo:

https://www.rabimport.com/rabimport/producto/siruba
plana-industrial-standar-de-garfio-normal-y-barra-
independiente

Condiciones

Estado: Optimo

_ No se evidencia dafio, a excepcion
Dano:
de polvo en los alrededores
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Tabla 3.12.- Cosedora Strobel DJ-600

FFAR105
FORTECALZA
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Cosedora Strobel DJ - 600
Fabricante: DEJIA - China
Marca: DEJIA
Modelo: DJ - 600
N° de serie: 20322
Ao de Fabricacion: 2015
Caracteristicas Generales
Peso: 25 Kg Ancho: |300 mm
Altura: 550 mm Largo: 550 mm
Caracteristicas Técnicas
\Voltaje 110 vV
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Monofasico
Tipo de puntada Lanzadera
Agujas Doble aguja - DP x 15
Altura de elevacion
del pedestal 6 mm
Longitud de la
puntada 7,5 mm
Profundidad de
costura 12 mm
Altura de manga 178 mm
Velocidad maxima de
costura 2850 ppm
Motor Clutch motor / AC Servo Motor
Funcion:

Coser plantillas de zapatos ateos de estilo california, guantes de
trabajo, pieles de espesor medio, trajes de buceo y zapatos de nifios

Fotografia

https://spanish.alibaba.com/product-detail/strobel-
Catéalogo: shoes-sewing-machine-dj-600-insole-sewing-
machine-60554456621.html

Condiciones

Estado: Optimo

No se evidencia dafo, a
Darfio: excepcion de polvo en los
alrededores




Tabla 3.13.- Cosedora Strobel DJ-6820

FFAR106

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Cosedora Strobel DJ - 6820

Fabricante: Strobel

Marca: Strobel

Modelo: JT - 9920

N° de serie: 13016
Caracteristicas Generales

Peso: 26 Kg Ancho: 300 mm

Altura: 450 mm Largo: 550 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110 vV

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofasico

Tipo de puntada Lanzadera

Agujas Doble aguja - DP x 15

Tipo de canilla Estandar

Altura de elevacion

del pedestal 7 mm

Velocidad maxima

de costura 2500 ppm

Funcioén:

Coser calzado de moda, calzado deportivo y bolsos de piel.

Fotografia

li,\_‘; = o
k! ﬁmﬁl@>

-

=

Catalogo:

jontex-jt-9920-triple-trans-2-agujas

Condiciones

Estado: Optimo

~ . No se evidencia dafio, a excepcion de

Dario:
polvo en los alrededores
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Tabla 3.14.- Extractor de olores

FFAR107

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Extractor de olores

Fabricante: LUALSA

Marca: LUALSA

Modelo: LU Axial

N° de serie: N/A

Afio de Fabricacion: 2015
Caracteristicas Generales

Peso: Ancho: 40 mm

Altura: 350 mm Largo: 350 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110V

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Material Acero reforzado

Tipo de extractor Para altos indices de humedad, calor, olor

Extraccion Calor, polvo, olores, vapores

Tipo de ventilador

Axial para techo o pared

Funcion:

Extraer olores de areas cerradas de trabajo, mediante ventiladores de aire

forzado

Fotografia

Condiciones

Estado: Semi 6ptimo

Dafio: Sujecion
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Tabla 3.15.- Grapadora industrial BP

FFAR108

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Grapadora Industrial BP

Fabricante: BP

Marca: LIANG JIANG

Modelo: 1591FT

N° de serie: 908774qw

Afio de Fabricacion: 2017
Caracteristicas Generales

Peso: 2 Kg Ancho: 80 mm

Altura: 200mm Largo: 180 mm

Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110V

Frecuencia 60 Hz

Amperaje 0,54 A

Presion maxima 0,11 Mpa

Sistemas:

Mecénico estructural, eléctrico,

Cadigo de inventario

Funcion:

Impulsar grapas a una velocidad de alrededor 4,5 m/s

Fotografia

Condiciones

Estado: Semi 6ptimo

Dafio: Sujecion

Se recomienda pintar y adquirir correas para el instrumento
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Tabla 3.16.- Heat Shoe Machine (boca de sapo)

FFAR109

ey |
FORTECALZA

NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria

Méquina : Heat Shoe Machine ( Boca de Sapo)

Fabricante: Guangzhou China

Marca: LIANG JIANG

Modelo: LJ572

N° de serie: 1904019

Afio de Fabricacion: 2016
Caracteristicas Generales

Peso: 500 kg Ancho: 500 mm

Altura: 900 mm Largo: 1600 mm
Caracteristicas Técnicas

Potencia: 1,2 HP

Voltaje 220V

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Bifasico

Temperatura 22-27 °C

Sistemas: Calefaccion, estructural, eléctrico, semi- Automdtico (PLC)

Funcién:

Estandarizar una temperatura de union entre el calzado y la suela

Fotografia

ancianeh # 4 # 4 2% 4

LIANG JIANG MACHINE CO.,LTD.

Catalogo: http /Avww. liang-jiang.comv

Condiciones

Estado: Optimo

_No se evidencia dafio, a excepcion de polvo en los

Dafio: o
alrededores y remanente de plastico
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Tabla 3.17.- Horno armado punta

FFAR110

[>

f GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Horno Armado Punta
Fabricante: MasterMAQ S.A.
Marca: N/A
Modelo: N/A
N° de serie: N/A
Afio de Fabricacion: N/A

Caracteristicas Generales
Peso: 28 Kg Ancho: 800 mm
Altura: 1100 mm Largo: 1200 mm
Caracteristicas Técnicas
Potencia Calorffica: 250 W
Voltaje 110V
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz
Material Acero
Sistemas: Mecanico Manual, calefaccion
Funcién:

Calentar la superficie entre el zapato y la planta con el objetivo de adquirir una
adherencia uniforme

Fotografia

Condiciones

Estado: Semi 6ptimo

Se evidencia dafios en la estructura, se
Dafio: recomienda lijar, limpiar y pintar asi como
revisar el aislamiento
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Tabla 3.18.- Maquina ojalillera

FFAR111

>

f GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria
Maguina : Magquina Ojalillera
Fabricante: Guangzhou China
Marca: LIANG JIANG
Modelo: AHD-10A
N° de serie: 1903016
Afio de Fabricacion: 2018

Caracteristicas Generales
Peso: 150 kg Ancho: 500 mm
Altura: 900 mm Largo: 1600 mm
Caracteristicas Técnicas
Potencia: 1HP
Voltaje 110 vV
Amperaje 0,54 V
Frecuencia 60 Hz
Motor Monofasico
Sistemas: Manual, mecanico, estructural
Avance 20 ojetes/ min
Reductor de Avance 1/8 vuelta
Funcién:

Crear orificios de 5 mm de diametro en cada uno de los zapatos y colocar los ojalillos a
una distancia determinada

Fotografia

- -
J[.,mc,umc?\%ﬁﬁ%' (- S |

LIANG JIANG MACHINE CO.,LTD

MR R B[ VR

SERIALNO.

RIEHM

Condiciones

Estado: Optimo

~. . No se evidencia dafio, a excepcion de
Dano:
polvo en los alrededores
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Tabla 3.19.- Sublimadora

FFAR112

[>

J GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Sublimadora
Fabricante: HP-SKU
Marca: HP-SKU
Modelo: HP-3805
N° de serie: 3804
Caracteristicas Generales
Peso: 26 kg Ancho: 510 mm
Altura: 530 mm Largo: 510 mm
Caracteristicas Técnicas
Voltaje 220V
Amperaje 0,27 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Monofasico
Potencia 1,87 Hp
Sistema Plancha térmica con regulador de presion
Base Acoplable a todo tipo de calzado
Superficie térmica 280 x 380 mm
Voltaje 110V

Funcion:

Permitir la personalizacion de zapatos en sublimacion, vinil o transfer

Fotografia

Catalogo:

https/Awww.suministro.cl/estampadora-de-zapatos-29-38cm-

plana-modelo-hp3805b-x

Condiciones

Estado: Optimo

- . No se evidencia dafio, a excepcion de polvo en

" los alrededores
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Tabla 3.20.- Troqueladora SOGORB MAC HSP 588/3

FFAR113

FORTECALZA

NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Trogueladora SOGORB MAC HSP 588/3

Fabricante: Atom Group - Espafia

Marca: ATOM

Modelo: HSP 588/3

Afio 2016

N° de serie: FG 23 93
Caracteristicas Generales

Peso: 850 kg Ancho: 2010 mm

Altura: 1400 mm Largo: 1940 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110V

Amperaje 054 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofasico

Potencia: 2,23 Hp

Peso neto 1780 Kg

Desplazamiento 85 mm/s

Area de trabajo 1600 x 500 mm

Dimensione carro 500 x 500 mm

Funcion:

Usar troqueles de formato pequefio a medio para cortar un amplio abanico de
materiales, tales como textiles, cuero, goma y foam, compuestos y similares

Fotografia

i MAQUINARIA PARA CALZADO

il ~. Torret:»:?lcgs C/ El Monastil 20-22
el.: 965 39 35 33

03600 ELDA (ALICANTE) ESPARA

https://www.rnovoa.com.mx/maguinas/atom-hsp-5883-

Catélogo: . . .
9 maquina-suajadora-de-carro-movil-25-toneladas

Condiciones

Estado: Optimo

. No se evidencia dafio, a excepcion de
" polvo en los alrededores

Dano
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Tabla 3.21.- Tanel enfriador MECSUL

FFAR114

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Tunel Enfriador (Semiautomatica)

Fabricante: MECSUL

Marca: Chiller

Modelo: MECCEORM100

N° de serie: 12161

Color Blanco o Azul

Ao de Fabricacion: 2010
Caracteristicas Generales

Peso: 650 Kg Ancho: 600 mm

Altura: 1300 mm Largo: 1800 mm
Caracteristicas Técnicas

Motor Trifasico

Temperatura de trabajo (-18° C)

Frecuencia 60 Hz

Voltaje 220V

Amperaje 0,24 A

Potencia: 2 Hp

. Neumatico, mecanico, electrico, refrigeracion por
Sistemas:

recirculacion de aire

Funcion:

Enfriar el calzado a una

temperatura de -18°C con el objetivo que este adquiera
la estabilidad deseada.

Fotografia

Catélogo:

https://www.sogorbmac.com/products/used/maquinaria-para-
calzado-sogorbmac-tunel-enfriador-estabilizador-calzado-camara
frio-zapatos/maquinaria-para-calzado-maquina-Horno-
T%C3%BAnel-planchado-secado-tratamiento-zapatos-
Sogorbmac-OCASI1%C3%93N-5547M

Condiciones

Estado: Optimo

___ No se evidencia dafio, a excepcion de
Daro:
polvo en los alrededores
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Tabla 3.22.- Tunel transportador secador activador

FFAR115

[>

FGrRUPO 4

FORTECALZA

NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Turel Transportador Secador Activador
Fabricante: SAZI
Marca: SAZI
Pais de Procedencia Brasil
N° de serie: 740-742
Color Blanco
Ao de Fabricacion: 2010

Caracteristicas Generales
Peso: 556 Kg Ancho: 955 mm
Altura: 1504 mm Largo: 2787 mm

Caracteristicas Técnicas

Consumo medio de

. 4400 W
energia
Potencia Eléctrica 302 W
Franja dg temperatura 150°C
de trabajo
Voltaje 330V
Amperaje 0,60 A
Frecuencia 80 Hz
Motor Trifasico

Alslamiento, mecanico, elecirico, ventiacion

Sistemas: (ventilador de aire cruzado), recuperacion de

Funcion:

Enfriar y secar el calzado a una temperatura 6ptima de trabajo debido a su
sensor de temperatura infra roja

Fotografia

https://www.promagsa.com/maquinas/secador-y-

Catalogo: reactivador-nirl

Condiciones

Estado: Optimo

.. No se evidencia dafio, a excepcion
Dano:
de polvo en los alrededores
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Tabla 3.23.- Pegadora de etiquetas

FFAC116

[>

F GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinarna
Maquina : Pegadora de etiquetas
Fabricante: VMA - Rusia
Marca: VMA
Modelo: WJ82
N° de serie: 232WJ6

Caracteristicas Generales
Peso: 55 kg Ancho: 600 mm
Altura: 600 mm Largo: 820 mm
Caracteristicas Técnicas
Voltaje 110V
Amperaje 0,54A
Frecuencia 60 Hz
Motor Monoféasico
Potencia: 2,4, Hp
Temperatura 200 °C
Tiempo de
calentamiento 60 seg
Superficie de trabajo 820 x 380
Funcién:
Prensar térmicamente partes y componentes
Fotografia
Catalogo: https://www.vmasewing.ru/catalog/oborudovanie-
dlya-vto/vma-wj82/

Condiciones

Estado: Optimo

_ No se evidencia dafio, a excepcion

Dafio:
de polvo en los alrededores
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Tabla 3.24.- Pulidora

FFAC117

[>

F GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Pulidora
Fabricante: Fabricacion nacional
Marca: -
Modelo: -
N° de serie: N/A
Afo de Fabricacion: 2014
Caracteristicas Generales
Peso: 50 kg Ancho: 1090 mm
Altura: 1160 mm Largo: 610 mm
Caracteristicas Técnicas
Potencia 1HP
Velocidad continua 3600 rpm
Voltaje 110- 220V
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Monofasico
Diametro de eje 32 mm
Longitud (il 899 mm
Material Lija # 60 y 90
Funcién:

Lijar, cardar, pulir y cepillar los componentes dispuestos al ensamble

Fotografia

Catélogo:

https://www.centromacchine.com.co/producto/cardadora-
azul-2/

Condiciones

Estado: Optimo

Dario: Estructural; Se recomienda pintar
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Tabla 3.25.- Reactivadora de suelas

FFAC118

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Reactivadora de suelas

Fabricante: ELECTTROTECNICA

Marca: ELECTTROTECNICA

Modelo: 133

N° de serie: 13199

Ao de Fabricacion: 2011
Caracteristicas Generales

Peso: 85 kg Ancho: 620 mm

Altura: 1320 mm Largo: 660 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110V

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofasico

Presién de aire 0,4 Mpa

Consumo de aire 4 litros por minuto

Sistemas regulados Tiempo de encendido de lampara

Reactivacion de vacio
Temperatura de reactivacion

Funcion:

Reactivar pegamento, con lamparas de rayos infrarrojos sin inercia, que
permiten calentar rapidamente la parte pegada de la suela y del zapato.

Fotografia

Catélogo:

https://tecommaquinaria.com/secado-y-reactivado/528-
reactivador-133.html

Condiciones

Estado: Optimo

Dario: Estructural; Se recomienda pintar
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Tabla

3.26.- Ribeteadora Jontex JT-2628 LG

FEAC119

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Ribeteadora Jontex JT-2628L.G

Fabricante: Jontex

Marca: Jontex

Modelo: JT-2628LG

N° de serie: 232lg
Caracteristicas Generales

Peso: 25 Kg Ancho: 320 mm

Altura: 540 mm Largo: 550 mm
Caracteristicas Técnicas

Voltaje 110 Vv

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofasico

Tipo de puntada Lanzadera

Agujas Una aguja - DP x 17 # 18 -24

Altura de elevacion del

pedestal 6 mm

Longitud de la puntada 0 -4 mm

Altura de manga 178 mm

Velocidad maxima de

costura 2400 ppm

Motor Friccion

Funcién:

“Permitir el despunte columnar de dos agujas con rodillo de presion. Disefiado

para coser carteras y calzado

Fotografia

w

T = N
&) sonkex l
»

— =
J A{l’ .i

Catalogo:

https://www.ecuamoldes.com/product-page/jt-
2628lg-ribeteadora-para-carteras-y-calzado

Condiciones

Estado: Optimo

No se evidencia dafio, a
excepcion de polvo en los
alrededores

Dafo:
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Tabla 3.27.- Cortadora laser ACCTEK

FFCTE120

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Cortadora Laser ACCTEK

Fabricante: Shandong China

Marca: AKJ1610

Modelo: AERHD-10A

N° de serie: LP 2200043

Ao de Fabricacion: 2020
Caracteristicas Generales

Peso: 250 kg Ancho: 1650 mm

Altura: 1320 mm Largo: 2350 mm
Caracteristicas Técnicas

Potencia: 2,11 HP

Presion de trabajo 0,8 Mpa

Volumen 2.0 M"™3/min

Voltaje 219V

Amperaje 0,27 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Bifasico

Sistemas: Eléctrico, electrénico, refrigeracion, estructural

Caodigo de inventario

Funcioén:

Cortar piezas

previamente delimitadas de geometria especifica

Fotografia

Shandong Leapion Machinery
LP20200430LMQ-2
Total Power 2KW
1400*1000mm |Vietage 220V1PH60HZ
LC-1410 ExFactory Date|2020.05.25
Webside: www.leapion.com

Serial No.
Laser Power
Work Size
Model No.

140W Yonegil

Catalogo:

https://es.made-in-china.conv/co_acctekchina/product_CO2-
Laser-Engraving-Machine-AKkj1610-for-Cutting-
Clothes_euuygsihy.html

Condiciones

Ambientales: No se evidencian dafios graves

Estado: Optimo

Mantenimiento: Reemplazo del sistema de refrigeracion
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Tabla 3.28.- Compresor de tornillo

FFIY121

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Compresor de Tornillo (Airhorse Screw Compressor)

Fabricante: Guangzhou China

Marca: Zengchan

Modelo: AHD-20A

N° de serie: 1903020048

Ao de Fabricacion: 2019
Caracteristicas Generales

Peso: 350 kg Ancho: 700 mm

Altura: 1100 mm Largo: 11600 mm
Caracteristicas Técnicas

Presion de trabajo 0,8a 1.0 Mpa

Caudal 2.0a2.3 m3/min

Voltaje 110 V

Amperaje 0,54 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofasico

Diametro de tuberia 3/4 pulg.

Sistemas: Eléctrico, electronico, neumatico

Funcioén:

Impulsar flujos de aire debido a su motor de induccién de alta eficiencia

Fotografia

Catélogo:

https://pdf.directindustry.es/pdf-en/guangzhou-airhorse-
compressor-co-ltd/servo-inverter-screw-air-compressor/213609
921825.html

Condiciones

Estado: Optimo

No se evidencia dafio, a excepcién de
Dafio: polvo en los alrededores (Se recomienda
verificar filtros)
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Tabla 3.29.- Compresor de tornillo small

FFIY122

FORTECALZA

NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Compresor de Tornillo Small (Airhorse Screw Compressor)

Fabricante: Guangzhou China

Marca: Zengchan

Modelo: AHD-10A

N° de serie: 1903020050

Afio de Fabricacion: 2019
Caracteristicas Generales

Peso: 250 kg Ancho: 400 mm

Altura: 600 mm Largo: 1000 mm
Caracteristicas Técnicas

Presion de trabajo 0,8 Mpa

Caudal 2.0 m3/min

Voltaje 110V

Frecuencia 60 Hz

Didmetro de tuberia 3/4 pulg.

Motor Monofasico

Sistemas: Eléctrico, electronico, neumatico

Funcion:

Impulsar moderados flujos de aire debido a su motor de induccion de alta eficiencia

Fotografia

Catélogo:

https://pdf.directindustry.es/pdf-en/guangzhou-airhorse-
compressor-co-Itd/servo-inverter-screw-air-
compressor/213609-921825.html

Condiciones

Estado: Optimo

~. . No se evidencia dafio, a excepcion de
Dafio:
polvo en los alrededores
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Tabla 3.30.- Doble inyectora de PVC

FFI'Y123

[>

F GRUPO 4
FORTECALZA
NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria
Maquina : Doble Inyectora de PVVC
Fabricante: Guangzhou China
Marca: LIANG JIANG
Modelo: 1591FT
N° de serie: 14375g4
Afio de Fabricacion: 2016
Caracteristicas Generales
Peso: 3000 Kg Ancho: 6000 mm
Altura: 4500 mm Largo: 6000 mm
Caracteristicas Técnicas
Potencia: 8 HP
Voltaje 220V
Frecuencia 60 Hz
Presion maxima 0,1723 Mpa
Amperaje 255 A
Temperatura 230 -265 °C
. Mecénico estructural, eléctrico, Automatico (PLC),
Sistemas: . iy
inyeccion
Cadigo de inventario
Funcion:

Inyectar plastico a una temperatura estandar

Fotografia

Catélogo

| http://www.liang-jiang.com/

Condiciones

Ambientales: Optimo

Méagquina: Optimo

Sobre la mesa en ocasiones se
Dario: evidencia flujos del fluido, dado que
este esta en conexién directa
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Tabla 3.31.- Inyectora de PVC

FFIY124

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Inyectora de PVVC
Fabricante: Guangzhou China
Marca: LIANG JIANG
Modelo: 1591FT

N° de serie: 908774

Afio de Fabricacion: 2016

Color: Azul

Caracteristicas Generales
Peso: 3000 Kg |Ancho: 6000 mm
Altura: 4500 mm |Largo: 6000 mm
Caracteristicas Técnicas

\Voltaje 220V
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz

Motor Bifasico

Potencia: 7,5HP

Presion maxima 1,20 Mpa
Temperatura 230 -265 °C
Sistemas: Mecénico estructural, eléctrico, Automdtico (PLC), inyeccion
Trabajo 16, 67 Kg/h

Funcion:

Inyectar plastico a una temperatura estandar

Fotografia

1) 5 s_ﬁﬁﬁf&": sl

44
LANGHANC ?TANG JIANG MACHINE CO.,LTD.

”“\ vml\; ‘; Ld:- ‘ "i!")owezg \ — ,H'i\
s" . ;‘«} :'A::(t'gﬂ:)‘ ‘\ ] ﬂ;(lo LJ:E ‘ Y, < Hl, 72‘
mumam| | ® 00 [ 7w

Pt RO MR M R Tk X
TEL +86-769-88317160 FAX:+86-769-88317170

Catalogo: | http://www. liang- jiang.com/

Condiciones
Ambientales: Optimo

Maéquina: Semi 6ptimo

Dario : Se evidencia un gran fuga de aceite bajo la mesa
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Tabla 3.32.- Mezclador

FFI1Y125

FORTECALZA

NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Mezclador
Fabricante: Guangzhou China
Marca: LIANG JIANG
Modelo: L347GT
N° de serie: 786572
Ao de Fabricacion: 2017
Caracteristicas Generales
Peso: 650 Kg Ancho: 500 mm
Altura: 900 mm Largo: 1600 mm
Caracteristicas Técnicas
Potencia: 1,5HP
Voltaje 220V
Amperaje 054 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Bifasico
Motor reductor 1/4 vuelta
Diametro de Olla 850 mm
Mecanico estructural, eléctrico, semi-Automatico
Sistemas: (PLC)
Funcion:

Permitir la incorporacion de varias sustancias entre si (Homogenizacion)

Fotografia

Catalogo :

http://www.liang-jiang.com/

Condiciones

Estado: Semi 6ptimo

. No se evidencia fuga de lubricante

Dano: entre el motor principal y el reductor
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Tabla 3.33.- Tanque de aire

FFIY126

F CRUPO 4

[>

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Tanque de Aire
Fabricante: HONGOI
Marca: HONGOI
Pais de Procedencia China
Modelo GB150.1-150.4-4-2011
N° de serie: TS2235074-2021
Color Verde
Ao de Fabricacion: 2018
Caracteristicas Generales
Peso: 401 Kg Ancho: N/A
Altura: 1675 mm Largo: N/A
Caracteristicas Técnicas
Presion de disefo 0,94 Mpa
Presion de Prueba 1,08 Mpa
Pres_lon de trabajo 0,84 Mpa
Habitual
Temperatura de Disefo 150°C

Material Q235B Aleacion ferrosa
Volumen 2 m™3

Fluido Aire

Diametro 800 mm

Voltaje 110 v
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 59 Hz

Sistemas:

Almacenamiento, presion, estructura

Funcion:

Almacenar volumen de aire comprimido

Fotografia

Catalogo:

https://gdbest.en.made-in-
china.com/product/oFJInuXtGgWcbh/China-Industrial-
Air-Compressors-Use-600L-Storage-Air-Receiver-
Tank.html

Condiciones

Estado: Optimo

No se evidencia dafio, a excepcion de

Daro:
polvo en los alrededores
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Tabla 3.34.- Compresor de aire CB22

FFPT127

FORTECALZA

NEW GENERATION
Ficha Técnica de Maquinaria

Maquina : Compresor de Aire CB 22

Fabricante: Guangzhou China

Marca: Zengchan

Modelo: AHD-10A

N° de serie: 110025

Afio de Fabricacion: 2014
Caracteristicas Generales

Peso: 230 kg Ancho: 400 mm

Altura: 1500 mm Largo: 1500 mm
Caracteristicas Técnicas

Presion de trabajo 1,1 Mpa

Caudal 1.5 m”3/min

Voltaje 110V

Amperaje 054 A

Frecuencia 60 Hz

Motor Monofésico

Sistemas: Eléctrico, electrénico, neumatico

Funcion:
Impulsar flujos de aire comprimido con distintas finalidades
Fotografia
https://pdf.directindustry.es/pdf-en/guangzhou-airhorse-
Catalogo: compressor-co-ltd/servo-inverter-screw-air-

compressor/213609-921825.html

Condiciones

Estado: Semi 6ptimo

Se evidencia dafios en la estructura, se
Dafo: recomienda limpiar, pintar la jaula de los
alabes
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Tabla 3.35.- Molino de PVC

FFTR128

FORTECALZA

NEW GENERATION

Ficha Técnica de Maquinaria

Méquina : Molino de PVVC

Fabricante: Quangzhou

Marca: LIDA MACHINE

Pais de Procedencia China

Modelo LD-Y-24ZD

N° de serie: 51401

Color Azul

Ao de Fabricacion: 2018
Caracteristicas Generales

Peso: 7500 Kg Ancho: 2200 mm

Altura: 3600 mm Largo: 4650 mm

Caracteristicas Técnicas

Revoluciones

0-160 Rev/min

Voltaje 110 Vv
Amperaje 0,54 A
Frecuencia 60 Hz
Motor Monofasico
Fuerza de Sujecion 60/80/120 T
Poder de Calefaccion 5,5 Kw

Sistemas:

Eléctrico, triturado, estructural

Funcion:

Triturar material (polietileno) para la extrusion de la maquina inyectora

Fotografia

Catalogo:

http://www . lida-
machine.com/en/productsmore.aspx?Cateld=107&Produc

tsld=148

Condiciones

Estado: 6ptimo

No se evidencia dafio, a excepcion
~ de polvo en los alrededores (Se
Dafo: . .
recomiendo verificar el estado de la
cuchillas)
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3.6. [ESTADISTICO DE LA MAQUINARIA

Consecuentemente se desarrolla el estadistico de la maquinaria con el proposito de
identificar los indicadores de mantenimiento para cada una de las maquinas
industriales. Ademas, la empresa facilitdé informacion de caréacter confidencial para
obtener los costos el cual se adjunta en el Anexo 5.

Tiempos e indicadores de mantenimiento

e "T.Op (horas)" —> Tiempo de operacion

e "T.Rep (horas)"— Tiempo de reparacion

e "T.M(horas) —>» Tiempo muerto

e "T.P(horas)” —* Tiempo de para

e "M.T.B.F (horas)” —» Tiempo promedio entre fallas

o A —> Tasade fallos

e "M.T.T.R (horas)" —> Tiempo medio entre reparaciones

. "u" —> Tasa de reparacion
e "Disp (%)" — Disponibilidad
e "P.Unit"  — Precio unitario

e "Mant.#" —» NuUmero de mantenimientos
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Tabla 3.36.- Estadistico Armador de talones

Armador de Talones
HORAS [
TRABAJO 8 CODIGO FFAR100 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op |"T.Rep | "T.M "TP |"MT.B.F "M.T.T.R T Y (T .| COSTO [ COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" * (horas)" H Disp (%) "P.Unit" |"Mant. # ANUAL | TOTAL COSTO
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina (Bastidor, pinzas de
Enero |sujecion, levas armadoras) U192 )2 | 08 23 ges o0 | 125 | 0800 | 9760% | 500 2l 1000
Inspeccion de ruidos anormales 19/1/2019 | 77,70 0,5 0,075 0,575 $ 5,00 1$ 5,00
Revision y cambio de bujes 2/2/2019 | 79,43 2 0,3 2,3 o 8 500 2|'$ 10,00
FEET Engrase (Rodamientos, bujes, ejes) 16/2/2019 | 77,70 15 0,225 1,725 78,5 0,013 L 057L | 97,82% $ 5,00 2|'$ 10,00
Cambio de bocines 2/3/2019 | 78,28 1 0,15 1,15 $ 5,00 2|'$ 10,00
Desmontar, limpiar y verificar el eje (Didmetros , $ 65,00
Marzo rugosidad de la superficie y tolerancias de acoplamiento | 16/3/2019 | 78,85 25 0,375 2,875 78,08 0,013 |1,666666667 | 0,600 | 97,91%
) $ 250 11$ 250
Revisién y cambio de ruedas 30/3/2019 | 77,13 15 0,225 1,725 $ 5,00 2|'$ 10,00
Revision y cambio de muelles 13/4/2019 | 78,28 0,5 0,075 0,575 $ 250 2|$ 5,00
q — N - - 0,
Abril |r_15pec<:|on visual de tornillos en las partes moviles del 27142019 | 79,43 05 0,075 0575 78,85 0,013 0,5 2,000 | 99,37%
sistema $ 250 11$ 250
Sistema Neumatico
Inspeccion visual de conexiones neumaticas 4/5/2019 | 39,43 15 0,225 1,725 $ 250 3[$ 7,50
Mayo | evision delfuncionamiento de los mecanismos 1052019 | 3828 | 05 | 0075 | 0575 | 5238 | 0019 |0,833333333| 1,200 | 98,43%
neumaticos $ 250 2|$ 500
Inspeccion visual del filtro de aire 25/5/2019 | 79,43 0,5 0,075 0,575 $ 500 1/$ 5,00
. Andlisis de ruidos y vibraciones del compresor 8/6/2019 | 79,43 2,5 0,375 2,875 o L3 10,00 2|'$ 20,00
BN - 6 canbio d sellos 2609 | 7703 | 1 | ogs | 15 | (o8 | 0B | I | 05T 978 remy 25 2000] 3110
. Andlisis quimico del lubricante 6/7/2019 | 78,85 0,5 0,075 0,575 o L3 10,00 2|$ 20,00
Jullo e o vision de I presion y caudal del aire 2072019 | 7943 | 05 | o005 | o5 | o4 | 008 05 20001 98.37% Feg g 3[$ 15,00
Revision del nivel del lubricante del compresor 3/8/2019 | 79,43 0,5 0,075 0,575 , L8 500 3|'$ 15,00
AQOSIO 11y el ubricante obsoleto 2082019 | 11943 | 15 | 0225 | 175 | O | 0010 ! L0001 98,00% e g 2['s 10,00
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Tabla 3.37.- Estadistico Armador de talones (Continuacion)

Armador de Talones
HORAS [
DI FFAR1 1/201!
TRABAIO 8 CODIGO 00 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op |"T.Rep | "T.M "TP |"MT.B.F "M.T.T.R . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A "u" - 'Disp (%) "P.Unit" |"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H p (%) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del motor de enfriamiento 7/9/2019 78,28 1 0,15 1,15 $ 10,00 2|'$ 20,00
::(SF:JZC;:)OH visual de cables flojos, alambre de cobre 14192019 | 38,85 15 0225 1725 s 100 s 00
Septiembre p, — - - 48,56 0,021 1,625 0,615 | 96,76% : :
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de 2192019 | 3828 1 015 115
funcionamiento ' ' ' $ 5,00 2|'$ 10,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 28/9/2019 | 38,85 3 0,45 3,45 $ 500 2|'$ 10,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 12/10/2019| 76,55 3 0,45 3,45 $ 5,00 2|'$ 10,00
Octubre  [Revision de los circuitos de seguridad en la caja de 76,55 0,013 2,5 0,400 | 96,84%
maniobra de la maguina 261072019 | 76,55 2 03 23 $ 5,00 2| $ 10,00
Ir_15peCC|onar, limpiar y ajustar los componentes del 912019 | 77,70 ) 03 23 $ 162,50
Noviembre [t de control 6456 | 0,015 2 0500 | 97,230 >0 2|$ 1000
Revisar y cambiar sensores de seguridad 23/11/2019| 77,70 15 0,225 1,725 ’ ' ' ' $ 5,00 1/$ 5,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 30/11/2019 | 38,28 25 0,375 2,875 $ 500 2|'$ 10,00
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia | 7/12/2019 | 37,13 05 0,075 0,575 $ 250 3|$ 750
Diciembre |/\14ISi del funcionamiento de los finales de carerade | 1\ oniq| 3943 | 05 | 0075 | 0575 | 5199 | 0,019 1 1,000 | 98.11%
la banda transportadora $ 250 2|$ 5,00
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 28/12/2019| 79,43 2 0,3 2,3 $ 5,00 1/$ 5,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja .
Enero de revision 4/1/2020 | 37,70 2 0,3 23 37,70 0,027 2 0,500 | 94,96% $ 500 ol's 1000
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Tabla 3.38.- Estadistico Armadora de puntas

Armadora de Puntas
HORAS .
TRABAIO 8 CODIGO FFAR101 21112019
ENERO 2019- "T.Op | "T.Rep | "M TP | "MT.BF MITR | v Lo vn | s | .| cosTo | costo
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" b (horas)" W | DR 0" | PUR" | “Mant # ANUAL | TOTAL CosTO
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina (Bastidor, pinzas de sujecion, levas
Enero  [armadoras) 52019 | 2400 2 03 23 50,85 | 0,020 | 125 |0,800| 97,60% |$ 10,00 2|$ 20,00
Inspeccion de ruidos anormales 19/1/2019 | 77,70 0,5 0075 | 0575 $ 10,00 11$ 10,00
Revision y cambio de buijes 2/2/2019 | 79,43 2 03 23 $ 500 2|$ 10,00
Febrero , — 7856 | 0013 | 175 |0571| 97,82%
Engrase (Rodamientos, bujes, ejes) 16/2/2019 | 77,70 15 0225 | 1725 ’ $ 500 2|$ 10,00
Cambio de hocines 2/3/2019 | 78,28 1 0,15 1,15 $ 500 2|$ 10,00 $12000
Desmontar, limpiar y verificar el eje (Diametros , rugosidad de la ’
Marzo  |superficie y tolerancias de acoplamiento ) 1632019 | 7885 25 | 0375 | 2815 78,08 | 0,013 |[1,666667 0,600 97,91% |$ 5,00 2| $ 10,00
Limpieza general de la méquina (Bastidor, pinzas de sujecion, levas
30/3/2019 | 77,13 15 0225 | 1725
armadoras) $ 10,00 2|$ 20,00
. |Revision y cambio de muelles 13/4/2019 | 78,28 05 0075 | 0,575 $ 500 2|$ 10,00
ril —— - — - 78,85 | 0,013 05 {2,000 99,37%
ADM Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 271412019 | 79,43 0,5 0075 | 0575 ’ $ 10,00 2|$ 20,00
Sistema Neumatico
Inspeccion visual de conexiones neumaticas 4/5/2019 | 39,43 15 0225 | 1725 $ 10,00 3|'$ 30,00
Mayo  |Revision del funcionamiento de los mecanismos neumaticos 11/5/2019 | 38,28 0,5 0075 | 0575 | 52,38 | 0,019 [0,833333|1,200| 98,43% |$ 10,00 3($ 30,00
Inspeccidn visual del filtro de aire 25/5/2019 | 79,43 0,5 0075 | 0575 $ 500 3|$ 15,00
. Andlisis de ruidos y vibraciones del compresor 8/6/2019 | 79,43 25 0375 | 2875 $ 500 2|$ 10,00
78,2 1 17 71| 97,81%
U0 oision cambio de selos 2609 | 773 | L | 015 | 115 | o2 | 008 | LR (05T S8 remo 35 1500]$132,50
: Andlisis quimico del lubricante 6/7/2019 | 7885 | 05 | 0075 | 0575 $ 250 2§ 500
Julio — - ’ ’ ‘ ’ 7914 | 0,013 05 {2,000 99,37% ‘ :
Revision de la presion y caudal del aire 20/7/2019 | 79,43 05 0,075 | 0575 ’ $ 250 3$ 750
Revision del nivel del lubricante del compresor 3/8/2019 | 79,43 0,5 0075 | 0575 $ 250 2|$ 500
Agosto - ’ ’ ‘ ’ 99,43 | 0,010 1 (1,000 99,00% ‘ ‘
g Drenar el lubricante obsoleto 24/8/2019 | 11943 | 15 0225 | 1725 HE 5,00 3§ 15,00
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Tabla 3.39.- Estadistico Armadora de puntas (Continuacion)

Armadora de Puntas
TII;{{/?\SQ]SO 8 cODIGO FFAR101 2/1/2019
ENERO 2019- "T.0p | "T.Rep | "T.M TP | "MTBF MITR| v o oo | om e | .| cosTo | costo
ENERO 2020 ACCIONES A REALIZAR FECHA (o | (horas)” (roras) (o | (roras)” L (horas) u Disp (%)" | "P.Unit" | "Mant. # ANUAL | TOTAL COSTO
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del motor de enfriamiento 7/9/2019 | 78,28 1 0,15 1,15 $ 250 2|$ 5,00
. Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 14/9/2019 | 38,85 15 0,225 | 1,725 o, LS 500 2|'$ 10,00
Septiembre 1 siis del voltae: +/- 10% del voltzje de funcionamiento 2019 | 3828 | 1 | o015 | 15 | ‘o0 | 002 | 1625 10615} 9676% oo, 3[$ 15,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 28/9/2019 | 38,85 3 0,45 3,45 $ 5,00 3|$ 15,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 12/10/2019 | 76,55 3 0,45 3,45 $ 10,00 1/ $ 10,00
Octub! isid ircui i j i 76,55 0,013 2,5 10,400 | 96,84%
ctubre ReV|,3|or.1 de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de 26/1012019| 76,5 5 03 23 : X : . 10470
la maquina $ 10,00 31§ 30,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de 9112019 | 77.70 ) 03 23
Noviempreniconol 6456 | 0015 | 2 |00 97200 51000 2/$ 20,00 526500
Revisar y cambiar sensores de seguridad 23/11/2019| 77,70 15 0225 | 1,725 ' ' ' ' $ 15,00 2|'$ 30,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 30/11/2019| 38,28 25 0,375 | 2875 $ 20,00 1/$ 20,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 7/12/2019 | 37,13 0,5 0,075 | 0,575 $ 15,00 2|'$ 30,00
Diciembre Andlisis del funcionamiento de los finales de carrera de la banda 141202019 39,43 05 0,075 0575 51.99 0,019 1 1,000 | 98.11%
transportadora $ 15,00 1{$ 15,00
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 28/12/2019| 79,43 2 0,3 2,3 $ 15,00 3|$ 45,00
Enero  |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision | 4/1/2020 | 37,70 2 0,3 23 37,70 | 0,027 2 0,500 | 94,96% $ 20,00 1ls 2000
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Tabla 3.40.- Estadistico Cosedora Golden Wheet CS811

Cosedora Golden Wheel CS-811

HORAS -/
TRABAJO 8 CODIGO FFAR102 2/1/2019
ACCIONES AREALIA o |08 | TR | T | TP MIBE | WTTR e | OO SO0 | o
ENERO 2020
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina(Carcasa, hohina , cabezal) 8/1/2019 | 4000 2 03 23 $ 250 2[$ 50
Enero  |Alineacion de poleas 15/1/2019 | 4570 05 0075 0575 57,708 | 0,017 [ 1,16666667 | 0,857 | 9802% (S 2,50 1S 250
Revision del fittro (revision periddica) 29/1/2019 | 8743 1 015 115 $ 500 2[$ 10,00
Balance y alineacion de ejes 5212019 | 4685 2 03 23 $ 500 2[$ 10,00
Febrero |Inspeccion de ruidos anormales 19/2/2019 | 85,70 15 0225 1,725 59,608 | 0,017 15 0667 | 9755% [$ 5,00 2($ 10,00
Andlisis de ruidos y vibraciones en los ejes 26/2/2019 | 4628 1 015 115 $ 500 2[$ 10,00
Desrrpntar, Ilnplaryve_rrﬁcar el volfante de merma@mmetros, 132019 | 8585 ) 03 23
Marzo  |rugosidad de la superficie y tolerancias de acoplamiento ) 6628 | 002 | 25 044 | 97% § 500 s s
Reemplazar correas de transmision 19/3/2019 | 4570 25 0375 2815 $ 500 1$ 500/5 13000
Lubricacion de ejes, carriles, barra de aguja 242019 | 8513 2 03 23 $ 500 1S 500
Abril  [Tensado y alineacion de la correa de transmision 16/4/2019 | 8570 1 015 115 85892 0012133333333 | 0,750 | 9847% |$ 5,00 2[$ 10,00
Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 30/4/2019 | 8685 1 015 115 $ 500 14 500
Inspeccion de desgaste en poleas 14/52019 | 8685 05 0075 | 0575 $ 500 2[$ 10,00
Mayo Lo . . . 6714 | 001 050 200 | 99%
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 21/5/2019 | 4743 05 0075 0575 § 250 s 250
Inspeccion visual del nivel de aceite 4062019 | 8743 05 | 0075 | 0575 $ 10,00 25 20,00 -
Junio  |Cambio de aceite y grasa en rodamientos 116/2019 | 4743 1 015 115 73900 |0014| 15 |0667| 9801% |$ 10,00 1$ 10,00
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 25/6/2019 | 86,85 3 045 345 $ 500 2[$ 10,00
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Tabla 3.41.- Estadistico Cosedora Golden Wheet CS811 (Continuacion)

Cosedora Golden Wheel CS-811

HORAS .
TRABAJO 8 CODIGO FFAR102 2/1/2019
"T.Op | 'TRep | "T.M | '"TP |"MTBF MITR | o e ol o g | o .| costo| costo
ENERO 2015- ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" r (horas)" ' 'Disp ()"} "P.Unit" | “Mant. # ANUAL | TOTAL COsTO
ENERO 2020
Sistema Eléctrico
Julio Ir?spe.ccwn visual de cables flojos, alampre de cobre e>.<puesto _ 9/7/2019 | 8455 1 015 115 g0 oo | 150 | og7 | oew $ 250 316 750
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 237/2019 | 8685 2 03 23 $ 20,00 3[$ 60,00
i i istenci 201! 7 7 7
A Cambio de fL.JSIb!es, res§ten0|as, contactqres., et 6/8/2019 | 8570 05 0075 | 0575 85 |001| 150 067 | oo% $ 10,00 3[$ 30,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 20/8/2019 | 8743 25 0375 2815 $ 500 3[$ 15,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la
Septiembre  |maquina o019 %13 ! 05 L5 8599 | 001 150 067 9% |[$ 500 2|$ 10,00
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 17/9/2019 | 8685 2 03 23 $ 500 2[$ 10,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 1/10/2019 | 8570 3 045 345 $ 500 28 10,00
Octubre _|LiMpiar cables de alimentacion del equipo 15/10/2019 | 8455 3 045 345 84933 |0012| 25 |0400| 9714% |5 500 1|s 50| 20750
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistera de control | 29/10/2019 | 84,55 15 025 | 1725 § 250 ¢ 50
, Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 12112019 | 86,28 15 0225 | 1725 $ 500 2$ 10,00
Noviembre 5 - — 8628 10,012 2 0500 [ 97,73%
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc 26/11/2019 | 86,28 25 0375 2875 $ 10,00 2$ 20,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 10/12/2019 | 8513 05 0075 | 0575 $ 10,00 2[S 20,00
Diciemb ircui i j i 8628 10,012 05 2,000 [ 9942%
iciembre Rquon de los circuitos de sequridad en la caja de maniobra de la w9 | 6743 05 005 | 057 b
maquina $ 10,00 1S 10,00
Enero  |Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 7112020 | 8743 2 03 23 8743 10011 2 0500 | 97,76% [$ 2,50 2[$ 500
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Tabla 3.42.- Estadistico Cosedora Jontex JT - 9920

Cosedora Jontex JT - 9920

HORAS 4
TRABAIO 8 CODIGO FFAR103 2/1/2019
ENERO 20191 "T.Op | "T.Rep | "T.M TP | "MTBF "MTTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A W' "Disp (%)"| "P.Unit" | "Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" " pU%) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina(Carcasa, hobina , cabezal) 9/1/2019 | 4800 2 03 23 $ 250 28 500
. Allnt.ee.xrcwn de poleas _ 16/1/2019 | 4570 05 0075 0575 au oo 1 1000 | 9792% $ 500 2[$ 10,00
Revision del filro (revision periddica) 23/U2019 | 4743 05 0075 0575 $ 500 2[$ 10,00
Balance y alineacion de ejes 3002019 | 4143 1 015 115 $ 500 31§ 15,00
Inspeccion de ruidos anormales 6/2/2019 | 4685 2 03 23 $ 500 3|$ 15,00
Anélisis de ruidos y vibraciones en los ejes 13/2/2019 | 4570 1 015 115 $ 500 1S 500
F impi i inercia(Di i i 4642 22| 137 721 97,12%
ebrero Desmon.tar, Ilnplaryvgrmcar el volante de inercia(Didmetros , rugosidad de la superficie y 200019 | 465 5 025 175 6; 00: 35 |0, 97,12%
tolerancias de acoplamiento ) $ 500 31§ 15,00
Reemplazar correas de transmision 21/22019 | 4628 1 015 115 $ 500 31§ 15,00 § 182,50
Lubricacion de ejes, carriles, barra de aguja 6/3/2019 | 4685 1 015 115 $ 500 3|$ 15,00 '
Tensado y alineacion de la correa de transmision 13/3/2019 | 4685 2 03 23 $ 500 2|$ 10,00
Marzo  |Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 20132019 | 4570 25 0375 2875 4616 | 0022 17 0588 9645% |$ 5,00 118 500
Inspeccion de desgaste en poleas 2132009 | 4513 15 0225 1725 $ 500 2[$ 10,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 342019 | 4628 15 0225 1,725 $ 250 31 7,50
Inspeccion visual del nivel de aceite 10/4/2019 | 46,28 05 0,075 0575 § 250 118 250
Abril Cambio de acerteygrasaeq rodamientos 171412009 | 4743 05 0075 0575 6% |oot| s |1e00| seeom $ 500 218 10,00
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 240412009 | 4743 1 015 115 $ 10,00 318 30,00
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 152019 | 4685 05 0075 0575 $ 250 18 250
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Tabla 3.43.- Estadistico Cosedora Jontex JT — 9920 (Continuacion)

Cosedora Jontex JT - 9920

HORAS :
CODIGO FFAR103 2/1/2019
TRABAJO 8
ENERO 2019 T.0 ‘T.Rep | 'T.M TP | "MTBF ‘MTTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES AREALIZAR FECHA p p . WA . | W [Disp (%)| "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas) (horas) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 8/5/2019 | 4743 15 0,225 1725 $ 500 11$ 500
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 15/5/2019 | 4628 05 0,075 0575 $ 500 2|$ 10,00
Mayo |Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 22/52019 | 4743 05 0,075 0575 4217|0024 09 111 9791% |$ 5,00 2|$ 10,00
Verificar estado de limpieza interior de cajade  conexiones y bornas del equipo 2952019 | 4743 15 0225 1725 $ 500 1§ 50
Limpiar cables de alimentacion del equipo 3152019 | 2228 05 0075 0575 $ 50 3[$ 1500
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 5062019 | 3143 1 015 115 $ 250 s 5,00
Junio Reapretar co.nex'lones elgctrlcas __ 12/6/2019 | 46,85 25 0375 2875 10w |oos| 181 |os:| w57 S 250 21§ 500
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 | 4513 3 045 345 $ 50 4% 20,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 26/6/2019 | 4455 1 015 115 $ 250 4$ 10,00($ 202,50
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 37/2019 | 4685 1 015 1,15 $ 250 s 5,00
Julio leplar'c,ablgs de ahmentauorT del equipo 10/7/2019 | 46,85 05 0075 0575 671 |0z ] 1000 | 9790% $ 500 2[$ 10,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 17712019 | 41483 2 03 23 $ 250 3 750
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 240712019 | 4570 05 0075 0575 S 2,50 2[$ 500
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voktaje de funcionamiento /82019 | 8743 05 0075 0575 $ 10,00 1S 10,00
P Caqblo de fusibles, resgtenuas, coptactores, efc. 14/8/2019 | 4743 05 0,075 0575 585 |o08| 125 |osoo| o7esw $ 10,00 2|8 20,00
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 20082019 | 4743 25 0375 2875 $ 10,00 3[$ 3000
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 28/8/2019 | 4513 15 0225 1,725 $ 10,00 3[$ 30,00
Sistema de Control y Seguridad
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 11/9/2019 | 86,28 1 015 115 $ 50 3[$ 1500
Septiembre |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 18/9/2019 | 46,85 2 03 23 5961 | 0017 2 0500 | 96,75% |$ 5,00 2|$ 10,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador localremoto 25/9/2019 | 45,70 3 045 345 $ 500 11$ 500
il Reallzar.yenﬁcacmn del Igzo de control de arrgnque por control numérico 9/10/2019 | 8455 3 045 345 uss 00| 25 |oam| o4 $ 500 2|$ 10,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23/10/2019 | 8455 15 0,225 1725 $ 500 31§ 15,00 § 9750
Noviembre Ver’lf_lc.arque en el S|.stema de.control se rec’lbe.n c?r.re_ctamente todas Ia.s sefiales 6/11/2019 | 8628 15 0225 1725 8628 | 0012 ) 0500 | 9773% S 2,50 2[$ 500
Analisis del funcionamiento del sistema de la maquina y reiniciar el SET UP del microprocesador | 20/11/2019 | 86,28 25 0375 2875 S 2,50 2[$ 500
Diciembre Inspecc!onaryllmplar el panf?l de control _ 41122019 | 8513 05 0075 0575 628 |o02| o5 2000 | 99.42% $ 250 318 7,50
Inspeccionar y probar el botn de paro de emergencia 18/12/2019 | 87,43 05 0075 0575 $ 50 2[$ 10,00
Enero  |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 8/1/2020 | 12743 2 03 23 12743 | 0,008 2 0500 | 9845% |$ 5,00 3|$ 15,00




Tabla 3.44.- Estadistico Cosedora SIRUBA doble aguja

Cosedora SIRUBA Doble Aguja

HORAS .
TRABAJO 8 CODIGO FFAR104 2/1/2019
ENERO 2019- "T.0 “T.Rep | 'T.M | 'TP | "MTBF MTTR| oo | s 11 | .| COSTO | COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horasg)" (horas)F')' (horas) | (horas)" | (horas)" ’ (horas)" ' | "Disp ()" | "P.Uni" "Mt & ANUAL | TOTAL CoSTO
Sistema Mecanico
Limpieza general de la méquina(Carcasa, hohina , cabezal) 8/1/2019 | 40,00 2 03 23 $ 250 2[$ 500
Enero  [Alingacion de poleas 15/1/2019 | 4570 05 0,075 0575 57,708 | 0,017 | 1,16666667 [ 0857 | 9802% |S 2,50 14s 250
Revision del firo (revision periddica) 29/1/2019 | 8743 1 015 115 $ 250 2[$ 500
Balance y alineacion de ejes 51212019 46,85 2 03 23 $ 250 18 250
Febrero  |Inspeccion de ruidos anormales 19/2/2019 | 85,70 15 025 | 1725 59,608 | 0,017 15 0667 | 9755% |$ 2,50 2[$ 500
Anélisis de ruidos y vibraciones en los ejes 26/2/2019 | 46,28 1 015 1,15 $ 250 21$ 500
Desmontar, limpiar y verificar el volante de inercia(Didmetros , rugosidad de la
Marzo  |superficie y tolerancias de acoplamiento ) 132019 | 868 2 03 28 6628 | 002 | 22 044 | 9% |$ 250 2[$ 500
Reemplazar correas de transmision 19/3/2019 | 4570 25 0375 | 2875 $ 250 1S 250|$ 85,00
Lubricacion de ejes, carriles, barra de aguja 2042019 | 8513 2 03 23 $ 250 21$ 500
Abril | Tensado y alineacion de la correa de transmision 16/4/2019 | 8570 1 015 1,15 85892 0012133333333 [ 0,750 | 9847% |$ 2,50 28 500
Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 30/4/2019 | 8685 1 015 1,15 $ 250 21$ 500
- Inspecc?én dg (esgaste eq poleas _ . 14/52019 | 86,85 05 0075 | 0575 o1 |oot| 050 20| 9o $ 250 18 250
Inspeccion visual de tornillos en las partes mdviles del sistema 21/5/2019 | 4743 05 0075 | 0575 $ 500 2[$ 10,00
Inspeccion visual del nivel de aceite 4/6/2019 | 8743 05 0075 | 0575 $ 500 2|$ 10,00
Junio |Cambio de aceite y grasa en rodamientos 11/6/2019 | 4743 1 015 115 73900 |0014| 15 0667 9801% |$ 250 318 7,50
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 25/6/2019 | 8685 3 045 345 $ 250 3[s 750
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Tabla 3.45.- Estadistico Cosedora SIRUBA doble aguja (Continuacion)

Cosedora SIRUBA Doble Aguja

HORAS

TRABAJO 8 CODIGO FFAR104 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op | 'T.Rep | 'TM | "TP | "MTBF "M.T.TR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A "' | "Disp (%)" [ "P.Unit" |"Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H P ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Julio Ir?spe.cmon visual de cables flojos, alamt_)re de cobre e@uesto _ 9712019 | 8455 1 015 115 8570 | 001 150 067 9% $ 250 21$ 500
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 23/7/2019 | 8685 2 03 23 $ 250 318 750
Agosto Cambio de @3|b!es, resugtenmas, contactqres., gtc. 6/8/2019 85,70 05 0,075 0575 8655 001 150 067 98% $ 2,50 31 750
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 20/8/2019 | 8743 25 0,375 2875 S 250 2|$ 500
Sriili Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina | 3/9/2019 | 8513 1 015 115 8599 | 001 150 067 o | 250 s 750
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 17/9/2019 | 8685 2 03 23 $ 250 318 750
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 1/10/2019 | 8570 3 045 345 $ 250 318 7,50
Limpiar cables de alimentacion del equipo 15/10/2019 | 84,55 3 045 345 110,00 -
Octubre gom 0012 25 |odoo| oraam |2 3% 35 15005 10
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 29/10/2019 | 8455 15 0,225 1725
$ 500 2[$ 10,00
Noviembre Analls!s del volltaje. +/ .10/0 qel voltaje de funcionamiento 12/11/2019 | 86,28 15 0225 | 1725 8628 |00 5 0500 | 9773% $ 500 2[$ 10,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26/11/2019 | 86,28 25 0375 2875 $ 500 2|$ 10,00
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 10112/2019 | 85,13 05 0075 | 0575 $ 500 2|$ 10,00
Diciembre L, . . . . - 86,28 0,012 05 2000 [ 9942%
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina | 24/12/2019 | 8743 05 0075 | 0575 5 500 ds 500
Enero  |Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 7/1/2020 8743 2 03 23 8743 |0011 2 0500 | 97,76% |[$ 2,50 18 250

83



Tabla 3.46.- Estadistico Cosedora Strobel DJ-600

Cosedora STROBEL DJ 600
HORAS -
TRABAIO 8 CODIGO FFAR105 2/1/2019
ENERO 2019- ‘T.Op | TRep | 'TM | "TP | MTBF "MTTR] .. i N I .| COSTO | COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" h (horas)" | Disp ()| P.UR"| Mart # ANUAL | TOTAL CoSTO
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina(Carcasa, hobina , cabezal) 912019 | 4800 2 03 23 $ 500 1% 500
Enero Alineacion de po!eas 16/1/2019 | 4570 05 0075 | 0575 au lom| 1 |0 orom $ 500 14$ 50
Reemplazar cuchillas 2012019 | 4743 05 0075 | 0575 $ 1000 1$ 1000
Balance y alineacion de ejes 012009 | 4743 1 015 115 $ 500 1% 500
Inspeccion de ruidos anormales 6/2/2019 | 4685 2 03 23 $ 500 1% 50
Andlisis de ruidos y vibraciones en los ejes 13212019 | 4570 1 015 115 $ 500 1% 50
Febrero Desnmtar, Impmyverrﬁcar elvqlante de inercia (Didmetros , rugosidad de la 0 | 4665 15 05 | 175 4642 0022 135 [0727 | 9712%
superficie y tolerancias de acoplamiento) $ 500 2/$ 1000
Reemplazar correas de transmision 21212009 | 4628 1 0,15 115 $ 500 21$ 1000 § 10500
Lubricaci6n de ejes, carriles, barra de aguja 6132019 | 4685 1 015 115 $ 500 2% 1000
Tensado y alineacion de la correa de transmision 13/32019 | 4685 2 03 23 $ 500 1% 50
Marzo {Inspeccion visual e los elementos anti vioratorios 20032019 | 45,70 25 035 | 2805 | 4616 [002| 17 |0588| 9%645% |$ 500 2% 1000
Inspeccion de desgaste en poleas 20032019 | 4513 15 0225 | 1725 $ 500 1% 50
Inspeccion visual de tornillos en las partes mdviles del sistera 342019 | 4628 15 0225 | 1725 $ 250 2$ 500
Inspeccion visual del nivel de aceite 10/4/2019 | 4628 05 0075 | 0575 $ 250 1$ 250
Abi Cambio de aceiteygrasaeq rodamientos 17042009 | 47483 05 0075 | 0575 6% oo | 065 | 160 | e $ 250 2% 500
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 404019 | 4743 1 015 115 $ 250 2% 500
Realizar inspecci6n por ultrasonido y termografia 152019 | 4685 05 0075 | 0575 $ 250 1$ 2%
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Tabla 3.47.- Estadistico Cosedora Strobel DJ — 600 (Continuacion)

Cosedora STROBEL DJ 600
HORAS ;
CODIGO FFAR105 21112019
TRABAJO 8
ENERO 2019- 'T.0 ‘T.Rep | 'TM | TP | "MTBF "MTTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES AREALIZAR FECHA p p . LA 1" {"Disp (%) "P.Unit" | "Mant, #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas) (horas) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 8/5/2019 4743 15 0225 1,725 $ 500 2|$ 1000
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 15/5/2019 46,28 05 0,075 0575 $ 250 2|$ 500
Mayo  |Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 22/52019 4743 05 0,075 0575 0217|0024 09 111 9791% |$ 250 1% 250
Verificar estado de limpieza interior de caja de conexiones y bornas del equipo 2952019 | 4743 15 0225 1,725 $ 250 3$ 750
Limpiar cables de alimentacion del equipo 3152009 | 2228 05 0075 | 0575 $ 250 2[$ 500
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 5/6/2019 3143 1 015 115 $ 250 1% 250
Junio Reapretar Co.nex.lones elgctrlcas __ 12/6/2019 46,85 25 0,375 2875 o |oos| 185 o053 | 73w $ 250 38 TR0
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 4513 3 045 345 $ 250 3I$ 750
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 26/6/2019 | 4455 1 015 115 $ 250 3[$ 750 |$ 10500
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 3/7/2019 46,85 1 015 115 $ 250 2[$ 500
Julio leplar.c’ablgs de allmentauoq del equipo 10/7/2019 | 4685 05 0075 | 0575 671 | ooz 1 1000 | 9790% $ 250 2[$ 500
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 17772019 | 4743 2 03 23 $ 250 1U$ 280
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 2472019 | 4570 05 0075 | 0575 $ 250 U$ 280
Anélisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7/8/2019 8743 05 0075 | 0575 $ 250 2[$ 500
Camhio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 14/8/2019 | 4743 05 0075 | 0575 $ 500 2($ 1000
Agosto - — — - 5685 [0018| 125 [0800| 97,85% - ;
! Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 2082009 | 4743 25 0375 | 2875 s 500 2[$ 1000
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 28/8/2019 | 4513 15 0225 1,725 $ 500 2($ 1000
Sistema de Control y Seguridad
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 11/9/2019 | 86,28 1 015 115 $ 500 3 1500
Septiembre |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las 18/9/2019 | 4685 2 03 23 5061 | 0017 2 0500 | 96,75% |$ 500 2($ 1000
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador localiremoto 25192019 | 4570 3 045 345 $ 500 1U$ 500
Octubre Reallzar.\,/errl_icaaon del L?IZO de control de arrgnque por control numérico 9/10/2019 | 8455 3 045 345 s oo | 225 |om| o7aws $ 500 2($ 1000
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23/10/2019 | 8455 15 0225 1,725 $ 500 3 1500 s 10250
Noviembre Ver’rl.ic.ar que en_el 5|stfema de co.ntrol se reubep . correc.tcfnr.nente todas las sefiales 6/11/2019 | 86,28 15 0225 1,725 828 | 0012 ) 0500 | 9773 $ 500 2($ 10,00
Anélisis del funcionamiento del sistema de la méquina y reiniciar el SET UP del 20112019 | 8628 25 0375 28715 $ 500 21$ 1000
Diciembre Inspecc!onar y limpiar el panle de control . 4/12/2019 | 8513 05 0075 | 0575 828 |002| 05 |2000]| %942 $ 500 4$ 2000 -
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 181212019 | 8743 05 0,075 0575 $ 500 14$ 50
Enero  |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las 8/1/2020 12743 2 03 23 12743 | 0,008 2 0500 | 9845% [$ 250 1$ 250




Tabla 3.48.- Estadistico Cosedora Strobel DJ - 6820

Cosedora STROBEL DJ-6820

HORAS ]
TRABAJO 8 CODIGO FFAR106 2112019
ENERO 2019- “T.Op | "T.Rep | 'TM | TP |"M.TBF "MTTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A W' | "Disp (%)" | "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H P o) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la mquina(Carcasa, bohina , cabezal) 912019 | 4800 2 03 23 $ 500 1$ 50
Erero Alineacion de po!eas 16/1/2019 | 4570 05 0075 | 0575 a1 |om 1 w00 | 979 $ 500 18 500
Reemplazar cuchillas 23112019 | 4743 05 0075 0575 $ 10,00 1S 10,00
Balance y alineacion de ejes 302009 | 4743 1 015 115 $ 500 1$ 50
Inspeccion de ruidos anormales 6/2/2019 | 4685 2 03 23 $ 500 148 50
Andlisis de ruidos y vibraciones en los ejes 13212019 | 4570 1 015 115 $ 500 1$ 500
Febrero Desrrmtar, Immaryverrﬁcar elvglante de inercia(Didmetros , rugosidad de la 0 | 4685 5 05 | 175 4642 |0022| 1375 |0727| 97.12% 5 50 s 100
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Reemplazar correas de transmision 21212019 | 4628 1 015 115 $ 500 2$ 10,00 5 10500
Lubricacion de ejes, carriles, barra de aguja 6/3/2019 | 4685 1 015 115 $ 500 2|$ 10,00 '
Tensado y alineacion de la correa de transmision 13/3/2019 | 4685 2 03 23 $ 500 1§ 50
Marzo |Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 20/3/2019 | 4570 25 0375 | 2875 | 4616 |0022| L7 [0588| 9645% [$ 500 2[$ 1000
Inspeccion de desgaste en poleas 21/3/2019 | 4513 15 0225 | 175 $ 500 18 50
Inspeccion visual de tomillos en las partes moviles del sistema 30412019 | 4628 15 0225 | 115 § 250 2I$ 500
Inspeccion visual del nivel de aceite 10/4/2019 | 4628 05 0075 | 0575 $ 250 14§ 250
Abril Cambio de aceite y grasa en rodamientos 17/42009 | 4743 05 0075 | 0575 6% |om| ogs |10 sews $ 250 2| 500
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 240412019 | 4743 1 015 115 § 250 2I$ 500
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 1/5/2019 46,85 05 0,075 0575 S 250 1S 250
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Tabla 3.49.- Estadistico Cosedora Strobel DJ — 6820 (Continuacidn)

Cosedora STROBEL DJ-6820

HORAS

TRABAIO 8 CODIGO FFAR106 2112019
ENERO 2019- “T.Op | T.Rep | 'T.M | "TP |'"M.T.BF "MTTIR| o | o N R . | COSTO | COSTO
ENERO 200 ACCIONES A REALIZAR FECHA (oras)” | (roras)” | (roas) | (roras | (roras) ) (horas)” W' | "Disp (%) | "P.Unit" | "Mant. # ANUAL | TOTAL COSTO
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 8/5/2019 | 4743 15 0225 1,725 $ 500 2[$ 10,00
Verificar buen estado de cables ekctricos interiores 15/52019 | 4628 05 0075 | 0575 $ 250 2[$ 500
Mayo | Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 252019 | 4143 05 0075 0575 217 10024 | 09 LUL| 9791% (S 250 s 250
Verificar estado de limpieza interior de cajade  conexiones y bornas del equipo | 29/5/2019 | 4743 15 025 | 17% $ 250 3[$ 750
Limpiar cables de alimentacion del equipo 3152019 | 2228 05 0075 0575 $ 25 2[$ 500
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 56/2019 | 3143 1 015 115 § 250 148 250
: Reapretar conexiones eléctricas 12162019 | 4685 25 0375 2815 $ 25 3|$ 7,50
unio Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 | 4513 3 045 345 A% 10028 185 0538 9675 $ 250 318 7,50
Revision de los circuitos de sequridad en la caja de maniobra de la mAquina 26/6/2019 | 4455 1 015 115 $ 250 3[$ 750|$ 105,00
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 372019 | 4685 1 015 115 $ 25 2[$ 500
. Limpiar cables de alimentacion del equipo 10/7/2019 | 4685 05 0075 | 0575 § 250 2[$ 500
Julo Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 17/7/2019 | 4743 2 03 23 il oo ! 1000 97.50% $ 250 1$ 250
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 2407/2019 | 4570 05 0075 | 0575 $ 250 148 250
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7/8/2019 | 8743 05 0075 0575 $ 250 2[$ 500
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 14/8/2019 | 4743 05 0075 | 057 $ 500 2$ 10,00
Agosto Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 2/8/2019 | 4743 25 0375 | 2875 8 | 0018 1% 0800 ] 978 $ 500 2[$ 10,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 208/8/2019 | 4513 15 025 | 17% $ 50 2[$ 10,00
Sistema de Control y Seguridad
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 11/9/2019 | 86,28 1 015 115 $ 500 3|$ 15,00
Septiembre | Verificar que desde el sisterma de control se pueden realizar correctamente todas las| 18/9/2019 | 4685 2 03 23 5061 | 0,017 2 0500 | 9675% [$ 500 2[$ 10,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador locallremoto 25192019 | 4570 3 045 345 $ 500 148 500
Realizar verificacion del lazo de control de arranque por control numérico 9/10/2019 | 8455 3 045 345 $ 50 2[$ 10,00
Octubre Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23110/2019 | 8455 15 025 | 1725 e e I el B $ 500 31§ 1500 5 1050
. Verificar que en el sistema de control se reciben correctamente todas las 6/11/2019 | 8628 15 0225 1,725 $ 500 2|$ 10,00 '
Noviembre —— —— - — — 8628 | 0012 2 0500 | 97,73%
Anélisis del funcionamiento del sistema de la mquina y reiniciar el SET UP del 20/11/2019 | 86,28 25 0375 28715 $ 500 2|$ 10,00
Diciembre Impeccpnar y limpiar el pan?l de control . 41212019 | 8513 05 0075 0575 8628|0012 05 2000 | 9942% $ 500 4$ 20,00 -
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 18/12/2019 | 8743 05 0075 | 057 $ 500 1§ 500
Enero  |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las| 8/1/2020 | 12743 2 03 23 12743 10,008 2 0500 | 9845% |$ 2,50 1$ 250
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Tabla 3.50.- Estadistico Extractor de olores

Extractor de Olores
HORAS :
TRABAID 8 CODIGO FFAR107 2/1/2019
ENERO 2019- ACCIONES A REALIZAR FECHA T.Op 1 UTRep | MY TP MTBF ) MTTR "W |"Disp (%)"|"P.Unit"| "Mant. #" COSTO) COSTO COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" ANUAL| TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general del sistema (Ductos, ventiladores, tovas, rejillas) 8/1/2019 | 40,00 2 03 23 $ 2,50 2|$ 5,00
Enero |Alineacion de poleas 15/1/2019 | 4570 05 0075 | 0575 57,708 0,017| 1,16666667 {0857 98,02% |S$ 2,50 318 7,50
Revision del filtro (revision periodica) 29/1/2019 | 8743 1 015 | 115 $ 2,50 3[$ 7,50
Balance y alineacion de ejes 5212019 | 4685 2 03 23 $ 2,50 3[$ 7,50
Febrero (Inspeccion de ruidos anormales 19/2/2019 | 85,70 15 0225 | 1725 | 59608 |0017[ 15  |0667| 9755% |[$ 2,50 3|$ 7,50
Andlisis de ruidos y vibraciones en los ejes 260212019 | 46,28 1 015 | 115 $ 2,50 1S 2,50
Desnpntar, Ilrmlaryve.nﬁcar las as'pas derenUIaQor (Didmetros , 132019 | 8685 ) 03 23
Marzo  |rugosidad de la superficie y tolerancias de acoplamiento ) 6628 (002 225 |044| 97% |$ 500 2|$ 10,00
Reemplazar correas de transmision 19/3/2019 | 45,70 25 0375 | 2875 $ 5,00 11$ 500]$ 122,50
Limpieza general del sistema (Ductos, ventiladores, tolvas, rejillas) 2/4/2019 | 8513 2 03 23 $ 500 2|$ 10,00
Abril  |Tensado y alineacion de la correa de transmision 16/4/2019 | 85,70 1 015 115 85892 10,012| 1,33333333 |0,750{ 9847% |$ 5,00 2|$ 10,00
Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 30/4/2019 | 86,85 1 015 115 $ 5,00 2|$ 10,00
i Inspecc?(:)n d(.e desgaste en. poleas _ . 14/5/2019 | 86,85 05 0075 | 0575 o710 |oor| os0 |20 oow $ 2,50 2[$ 5,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 21/5/2019 | 4743 05 0075 | 0575 $ 2,50 2|$ 5,00
Inspeccidn visual de fugas en ductos y acoples. 406/2019 | 8743 05 0075 | 0575 $ 2,50 2[$ 5,00
Junio |Cambio de aceite y grasa en rodamientos 11/6/2019 | 4743 1 015 | 115 | 73900 |0014| 15  |0667| 9801% |$ 2,50 2[$ 500
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 25/6/2019 | 86,85 3 045 | 345 $ 10,00 2[$ 20,00 -
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Tabla 3.51.- Estadistico Extractor de olores (Continuacion)

Extractor de Olores
HORAS 4
TRABAIO 8 CODIGO FFAR107 2112019
‘“T.Op | 'T.Rep | 'TM | "TP |"MTBF "MTTR . . COSTO|COSTO
ENERO 2019- ACCIONES A REALIZAR FECHA p p .\ S . | " |"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas) (horas) ANUAL| TOTAL
Sistema Eléctrico
Julio In.spe.cmon visual de cables flojos, alamk?re de cobre e>_<puesto _ 9/7/2019 | 8455 1 015 1,15 8570 |oor| 150 |os7| oew $ 2,50 316 7,50
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 23/7/2019 | 8685 2 03 23 $ 500 31§ 15,00
P Cambio de m5|b!es, re5|s_tenC|as, contact(fres_, etc. 6/8/2019 | 85,70 05 0075 | 0575 g5 |oo1| 150 |os7| oew $ 5,00 3|6 15,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 20/8/2019 | 8743 25 0375 | 2875 $ 5,00 4]$ 20,00 -
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la
. . 201 L 1 1 11
Septiembre |maquina 3902019 | 8513 015 g 8599 0,01 150 067 9% [$ 500 2|$ 10,00
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 17/9/2019 | 86,85 2 03 23 $ 5,00 2|'$ 10,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 1/10/2019 | 85,70 3 045 345 $ 5,00 2|$ 10,00 $ 145,00
Octubre |Inspeccionar y limpiar el panel de control 15/10/2019| 84,55 3 045 345 84933 (0012| 25  |0400| 97,14% |$ 2,50 11§ 2,50 '
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 29/10/2019| 84,55 15 0225 | 1725 $10,00 2|$ 20,00
. Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 12/11/2019| 86,28 15 0225 | 1725 $10,00 2|$ 20,00
Noviembre - - —— 86,28 0,012 2 0,500| 97,73%
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26/11/2019| 86,28 25 0375 | 2875 ’ $ 2,50 2|$ 5,00
Inspeccionar y probar el botén de paro de emergencia 10/12/2019| 85,13 05 0075 | 0575 $ 2,50 18 250
Diciemb 1510 ircui i j i 86,28 10,012 05 2,000| 9942%
iciembre Re'ws!on de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la oua010| 8743 05 0075 | 057 b
maquina $ 2,50 2|$ 500
Enero  |Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 7/1/2020 | 8743 2 03 23 8743 (0,011 2 0500 97,76% |$ 2,50 1|$ 2,50
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Tabla 3.52.- Estadistico Grapadora industrial BP

Grapadora Industrial BP

HORAS

TRABAJO 8 CODIGO FFAR108 2/1/2019
ENERO 2019- ACCIONES A REALIZAR FECHA T. Op" T. Re?, TM TP Y M'T'B',',: hy M'T'T',F,{ "U' |"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # " COSTO| COSTO COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas) (horas) ANUAL| TOTAL
Limpieza general del equipo 3/1/2019 | 16,00 2 03 23 S 2,50 2|$ 5,00
Enero  [Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo 17/1/2019 | 85,70 4 06 46 61,70 |0,016| 2,66666667 (0,375 9586% |$ 2,50 2|$ 5,00
Inspeccion de ruidos anormales 31/1/2019 | 8340 2 03 23 S 2,50 2|$ 5,00
Febrero Engrase.,y Iuk?rlcauon . _ _ 14/2/2019 | 85,70 3 045 345 8513|0012 3 0333| 9660% $ 2,50 2|S 5,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema | 28/2/2019 | 84,55 3 045 345 S 2,50 3|$ 7,50
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 14/3/2019 | 8455 3 045 345 $ 250 3[$ 7,50
Marzo |Desmontar, limpiar y verificar el pestillo 21/3/2019 | 4455 25 0375 | 2875 58,08 |0,0172,233333333 |0429| 96,14% |S$ 2,50 3[$ 7,50
Alineacion y ajuste de las partes mdviles 28/3/2019 | 45,13 15 0225 | 1,725 $ 250 3[$ 7,50
Abril InspeFC|on V|su.al de.?ables flojos, alambre de cobre expuesto 11/4/2019 | 86,28 2 03 23 859 |0012 15 0667| 9829% S 2,50 3|$ 7,50
Verificar la calibracion de los componentes 25/4/2019 | 85,70 1 0,15 115 $ 250 2($ 500
Revision y ajuste general de componentes 2/5/2019 | 46,85 15 0225 | 1725 S 2,50 2|$ 5,00
Mayo |Limpieza general del equipo 16/5/2019 | 86,28 2 03 23 72,94 10,014| 2,16666667 (0462| 97,12% |S$ 2,50 2|S 5,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 30/5/2019 | 85,70 3 045 345 S 2,50 2|$ 5,00
Junio Inspeccion de _rwdg§ anormales 13/6/2019 | 8455 2 03 23 8513 |0012 25 0400] 9715% $ 250 3[$ 7,50 S 160,00
Engrase y lubricacion 27/6/2019 | 85,70 3 045 345 S 2,50 3|$ 7,50
Julio Insggc_uon wsua! de tornillos en las partes m0\_/|les dgl sistema | 11/7/2019 | 84,55 3 045 345 8455|0012 3 0333| 96:57% $ 2,50 3|$ 7,50
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 25/7/2019 | 84,55 3 045 345 S 2,50 3|$ 7,50
Agosto De_smor?t,ar, Ilmplaryverrflcar elpt?st_lllo 8/8/2019 | 8455 25 0375 | 2875 gt |0012 5 0500 97.70% $ 250 3[$ 7,50
Alineacion y ajuste de las partes moviles 22/8/2019 | 85,13 15 0225 | 1,725 S 2,50 2|$ 5,00
ST Inspe_cuon V|su'al de'f:ables flojos, alambre de cobre expuesto 5/9/2019 | 86,28 2 03 23 8% |0012 15 0667| 9829% $ 2,50 2[$ 5,00
Verificar la calibracion de los componentes 19/9/2019 | 85,70 1 0,15 1,15 S 2,50 1{$ 2,50
Octubre R_ews_lonyajuste general_de componentes 10/10/2019| 126,85 15 0225 | 1,725 1065 [oo0o] 175 |0571] 9838% $ 2,50 1|$ 2,50
Limpieza general del equipo 24/10/2019| 86,28 2 03 23 S 2,50 2|$ 5,00
Noviembre DesmonFar, I|mp|.aryverrf|carelmotorelectrlco 7/11/2019 | 85,70 2 03 23 570 |oon2| 225 |oaad| 9723% $ 2,50 3[$ 7,50
Inspeccion de ruidos anormales 21/11/2019| 85,70 25 0375 | 2875 S 2,50 2|$ 5,00
Diciembre Engrase.,y Iuk?rlcamon . _ - 5/12/2019 | 8513 3 0,45 345 10484 [0010 25 0400| 9767% $ 2,50 2[$ 500
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema | 26/12/2019| 124,55 2 03 23 S 2,50 2|$ 5,00
Enero  [Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 2/11/2020 | 45,70 2 03 2,3 45,70 10,022 2 0500 9581% |$ 2,50 1|6 2,50

90




Tabla 3.53.- Estadistico Heat Shoe Machine “Boca de sapo”

Heat Shoe Machine
HORAS C
TRABAIO 4 CODIGO FFAR109 2/1/2019
ENERO 2019- ‘T.Op |"T.Rep| "T.M | "TP |'"MTBF "MTTR | . [ N .|COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)” | (rores) | (horas)” | (rores)” L (roras)" £ |"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # ANUAL| TOTAL COSTO
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina (Bastidor, carcasa) 7/1/2019 | 16,00 5 1,25 6,25 $ 5,00 1$ 5,00
Aplicacion de recubrimiento anticarrosivo 912019 | 575 16 4 20 $ 2,50 18 250
Enero Ten§a90 de Ia.cade.n.a de ajuste r.je la aItur,a Fje los molde.s 16/1/2019 | 4,00 4 1 5 954 |0105 55 0182| 6343% $ 2,50 1S 2,50
Revision del dispositivo de seguridad mecénico para el cierre de la prensa 20/1/2019 | 11,00 3 075 375 $ 250 16 250
Inspeccion visual de la cabina 2312019 | 825 3 075 375 $ 2,50 1S 250
Inspeccion de ruidos anormales 28/1/2019 | 12,25 2 05 25 $ 2,50 2[$ 500
Limpieza general de la maquina (Bastidor, carcasa) 41212019 | 2150 5 1,25 6,25 $ 2,50 2|$ 500
Cambio de COJINETES 10202019 | 17775 3 075 | 37 $ 250 2[$ 500
Febrero |Inspeccion visual de la cabina 14212019 | 12,25 4 1 5 15,75 10,063 36 0278| 8140% |S 2,50 1S 250
Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura de los moldes) 18/2/2019 | 700 3 0,75 375 $ 500 116 500
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 251212019 | 20,25 3 075 375 $ 5,00 1$ 5,00 $100,00
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. 4132019 | 2025 3 075 | 375 $ 500 2($ 10,00
Cambiar y revisar los polines, billas y/o resortes 11/3/2019 | 20,25 4 1 5 $ 5,00 S -
Marzo  |Desmontar, limpiar y verificar ejes (Didmetros , rugosidad de la superficie y tolerancias de acoplamiento) | 18/3/2019 | 19,00 25 | 0625 | 3125 | 2050 (0049 25  [0400| 8913% (S 5,00 1$ 500
Revision de resistencias, didmetros interiores y rugosidad superficial del cilindro de plastificacion 25/3/2019 | 20,88 15 0375 | 1875 $10,00 1|$ 10,00
Cambio de valvula de inyeccion 142019 | 2213 15 | 0375 | 1875 $10,00 1)$ 10,00
Revision del caudal del agua 8/4/2019 | 2213 15 0375 | 187 $ 2,50 1S 250
Inspeccion visual de la bomba de agua 10/4/2019 | 10,13 2 05 25 $ 250 1S 250
Abril Rev?s?t?n de a.coplamien.to de Igs bgquillas Qe inyecciéq . 15/4/2019 | 1350 2 05 25 1463 |0068| 2583333333 0.387| 84.99% $ 2,50 R
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) 22142019 | 2150 3 0,75 3,75 $ 2,50 2|$ 500
Revisar hélice del extractor 24142019 | 825 3 075 375 $ 2,50 2[$ 5,00
Revision del aflojamiento de los tornillos que fijan el anillo dividido (Split ring) del husillo 291412019 | 12,25 4 1 5 $ 250 2[$ 500
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Tabla 3.54.- Estadistico Heat Shoe Machine, “Boca de sapo” (Continuacion 1)

Heat Shoe Machine
HORAS p
TRABAID 4 CODIGO FFAR109 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op |'T.Rep| 'TM | 'TP |'MTBF "MTTR | .. [\ N ,|COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" ’ (horas)" | Dip ()Y P.Uni Mart. & ANUAL| TOTAL COsTO
Sistema Hidraulico
Revision del funcionamiento de los mecanismos hidraulicos 6/52019 | 19,00 3 075 | 375 $ 500 2($ 10,00
Inspeccion visual del nivel de aceite hidraulico ( el nivel debe estar arriba del medio del rango permisible) | 13/52019 | 2025 | 15 | 0375 | 1875 $ 500 2($ 10,00
Mayo [Revision de la presion y temperatura del aceite 2002009 2213 | 15 | 0375 | 1875 | 199% |0050] 22 0455 90,07% |$ 500 2|$ 10,00
Muestreo y andlisis de viscosidad del aceite hidrdulico 2152019 | 2213 3 075 | 375 $ 500 2($ 10,00
Revision del filtro (revision periodica) 31/5/2019| 1625 2 05 25 $ 500 2($ 10,00 $ 90,00
Inspeccion visual de fugas en tuberias, mangueras y vaivulas. 3062019 | 550 4 1 5 $ 500 2($ 10,00
Junio |Cambio de aceite y filtros 10/6/2019| 1900 | 25 | 0625 | 3125 | 1641 |006L| 2625 [038L] 8621% |5 500 2($ 10,00
Desmontar, limpiar y verificar la homba 17/6/2019 | 2088 3 075 | 375 $ 500 2($ 10,00
Revision del tanque para el aceite drenado 240612019 | 20,5 1 025 15 $ 500 2($ 10,00
Sistema Neumético
Inspeccion visual de conexiones neuméticas 1712019 | 22,75 25 | 0375 | 2875 $ 250 148 250
Purga del aire 872019 | 2113 | 15 | 0225 | 1725 $ 250 15 250
Julio [Cambio de tuberfas y ductos obsoletos 10712019 | 1028 5 1837 |0054f 26  |0385| 87,60% [$ 250 2[$ 5,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos neuméticos 15/7/2019 | 16,00 2 03 23 $ 250 2[$ 500
Revision de la presion y caudal del aire 221712009 | 21,70 2 03 23 $ 250 2[$ 500 § 4250
Inspecci6n visual del filtro de aire 5/8/2019 | 41,70 2 03 23 $ 250 2 500 ’
Inspeccion visual de tuberfas 10/8/2019 | 17,70 2 03 23 $ 250 15 250
Agosto [Revision del nivel del lubricante del compresor 12/82019 | 1,70 15 | 0225 | 1725 | 2056 |0049] 25  |0400[ 89.16% |[$ 250 2[$ 5,00
Andlisis de ruidos y vibraciones del compresor 19/8/2019 | 2228 4 06 46 $ 250 2[$ 500
Drenar el lubricante obsoleto 26/8/2019 | 19,40 3 045 | 345 $ 500 1§ 500
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Tabla 3.55.- Estadistico Heat Shoe Machine, “Boca de sapo” (Continuacion 2)

Heat Shoe Machine
HORAS C
TRABAJO 4 CODIGO FFAR109 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op |'T.Rep| "T.M | 'TP |'M.TBF "MTTR | . | N ,|COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" ’ (horas)" " |"Dis (o) P.Uni YVt ANUAL|TOTAL COsTO
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 2/9/2019 | 2055 2 05 25 $ 500 1[$ 500
Inspeccién visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 9/9/2019 | 2150 3 075 375 $10,00 2|'$ 20,00
Septiembre Limgigr los comp_onentesyadecuar e.I sistema gn la c-aja de revision 16/9/2019 | 20,25 3 0,75 3,75 1738 |0058| 2666666667 0375| 86:70% $10,00 2|$ 20,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 23/9/2019 | 20,25 3 0,75 375 $10,00 2|$ 20,00
Revisar y cambiar espiga, péndulo y cable del tomacorriente 2592019 | 825 2 05 25 $10,00 2|$ 20,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 30/9/2019 [ 1350 3 075 375 $10,00 1]$ 10,00 | $170,00
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 7/10/2019 | 20,25 2 05 25 $10,00 2|$ 20,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 14/10/2019| 21,50 5 125 6,25 $10,00 1/$ 10,00
Octubre |Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maguina 21/10/2019| 17,75 2 05 25 15,75 10,063 34 0294( 8225% |$10,00 2|$ 20,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 25/10/2019( 17550 5 125 6,25 $ 5,00 1/$ 5,00
Revision y cambio del termopar 28/10/2019| 175 3 075 375 $10,00 2|$ 20,00
Sistema de Control y Seguridad
Revisar y limpiar la suciedad del fitro del ventilador y cambiarlo 4112019 | 2025 4 1 5 $20,00 1{'$ 20,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 6/11/2019 | 7,00 2 05 25 $10,00 2|'$ 20,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 111/2019| 1350 3 075 | 37 $ 500 1S 500
Noviembre [Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 18/11/2019| 20,25 2 05 25 1454 {0,069( 2,85714285710,350| 97,23% [S$ 5,00 1S 500
Revisar microswitch y centrifugo del motor. 19/11/2019| 550 3 0,75 375 $ 5,00 2|$ 10,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 25/11/2019| 16,25 4 1 5 $ 500 2|$ 10,00
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 2/12/2019 | 19,00 2 05 25 $ 500 2|$ 10,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 9/12/2019 | 21,50 15 | 0375 | 1875 $ 500 2[$ 10,00 | $170,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 121122019 1413 4 1 5 $10,00 2|$ 20,00
Inspeccionar el funcionamiento del microprocesador 16/12/2019] 7,00 2 05 25 $10,00 2|$ 20,00
Diciembre |Inspeccionar y limpiar el panel de control 18/12/2019| 9,50 4 1 5 1239 |0,081(257142857110,389( 82,82% |$ 5,00 2|$ 10,00
Andlisis del funcionamiento de los finales de carrera de los inyectores 23/12/2019( 11,00 15 0375 | 1875 $ 5,00 2|$ 10,00
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 2711212019 1813 2 05 25 $ 5,00 1/$ 5,00
Inspeccidn visual y cambio de los cables del sistema 30/12/2019| 5,50 3 0,75 3,75 $ 5,00 1/$ 5,00
Enero  |Andlisis del funcionamiento del sistema de la maquina y reiniciar el SET UP del microprocesador 6/1/2020 | 20,25 4 1 5 2025 10,049 4 0250 8351% |$10,00 1|$ 10,00

93




Tabla 3.56.- Estadistico Horno Armado punta

Horno Armado Punta
i 6 CODIGO FFARLL0 21112019
ENERO 2019- “T.Op | "T.Rep | 'TM | "TP |'M.TBF "M.T.TR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A " |"Disp (%)"| "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H b %) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina (Plancha de teflon, carcasa, bastidor) | 3/1/2019 | 12,00 2 03 23 $ 250 2[$ 450
4608 [0022 [ 183333333 | 0545 | 96,17%
=E Verificar la calibracion de los componentes 17/1/2019 | 63,70 3 045 345 ' $ 250 11$ 350
Inspeccion de ruidos anormales 3UL2019 | 6255 05 0075 | 0575 $ 250 14$ 350
Febrero Engrase_ ,(ROQam|entos, bu;es, ejes) _ . 14/2/2019 | 6543 3 045 345 6399 | 0016 225 04 | 9660% $ 250 11$ 350
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 28/2/2019 | 6255 15 0225 | 1725 § 250 1$ 350
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. 14/3/2019 | 64,28 1 015 1,15 $ 250 14$ 350
Margo |PeSmomar lmpir yverificar elefe (Diametros, rugosidadde &1 o g | aygs | o5 | o375 | 2675 | 4408 | 0023 | 166666667 | 0600 | 9636% |$ 250 1Is 3%
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Cambio del pulverizador 28/3/2019 | 3313 15 0225 | 1725 $ 250 2[$ 450
Abril Revision de acoplamiento de Ios_ g!es 1142019 | 64,28 05 0075 | 0575 6485 | 0015 075 133 | 9886% $ 250 21$ 450($ 9450
Tensado de la handa de transmision 25412019 | 6543 1 015 115 § 250 2[$ 450
Revisar tomillos de las planchas de teflon y fieltro respectivamente. 2/52019 | 3485 15 0225 | 1725 $ 250 14$ 350
Mayo  [Revision del funcionamiento de los mecanismos de cierre 16/5/2019 | 64,28 05 0075 | 0575 5485 (0018 | 083333333 [ 1,200 | 9850% |$ 250 11$ 350
Inspeccion visual del fittro de aire 30552019 | 6543 [ 05 | 0075 | 0575 $ 250 2[$ 250 e
. Anélisis de ruidos y vibraciones del motor 13/6/2019 | 6543 25 0375 | 2875 $ 250 2[$ 450
: - - - 4,2 1 17 71| 97,35% : -
U0 evision cambio de sels e | &3 | 1 | o | 1 | oo |WB] LR 0SB R s 35
Julio Anallls'|,s quimico dellrlubrlcante . 1172019 | 6485 05 0075 | 0575 6514 | 0015 05 2000 | 99245% $ 250 2|$ 450
Revision de la presion y caudal del aire 25712019 | 6543 05 0075 | 0575 $ 250 14$ 350
Agosto Revision del n!vel del lubricante 8/8/2019 | 6543 05 0075 | 0575 6543 | 0015 1 1000 | 9849% $ 250 21$ 450
Drenar el lubricante obsoleto 22/8/2019 | 6543 15 0225 | 1725 $ 250 2|$ 450
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Tabla 3.57.- Estadistico Horno Armado punta (Continuacion)

Horno Armado Punta

HORAS

TRABAIO 6 CODIGO FFAR110 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | 'T.Rep | 'T.M TP |"M.TBF MTTR | o [aien 0y | oo 1 g | o .| COSTO | COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" h (horas)" H' | Disp (%)") "P-Unit" | "Mart. # ANUAL | TOTAL cosTo
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el horno 5/9/2019 | 64,28 1 015 115 $ 250 2[$ 500
Cxpilai Inspgcgon V|sual. de cables flojos, alambre de cpbre gxpuesto 12/9/2019 | 3485 15 0225 | 1725 0w |ows| 165 |osts| %628% $ 250 2[$ 500
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19/9/2019 | 3428 1 015 115 $ 250 2[$ 500
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26/9/2019 | 3485 3 045 345 $ 250 2[$ 500
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 10102019 | 62,55 3 045 345 $ 250 2|$ 500
i5i0 ircui i i [ 6255 | 0,016 25 0400 | 96,16%
Octubre ;2:[?:22 de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la w102019 | 6255 ) 03 23 0 § 25 s 500
Revision y cambio del termopar 7/112019 | 6370 2 03 23 $ 250 2|$ 500
S . $ 91,00
Noviembre Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control | 14/11/2019 | 33,70 15 0225 | 1725 un loos| 11 |osm| 972 $ 250 14$ 250
Inspeccionar y limpiar el panel de control 20112019 | 3428 25 0375 | 2875 $ 250 2[$ 500
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 28112019 | 3313 1 015 115 $ 250 2[$ 500
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 5/12/2019 | 3485 05 0075 | 0575 $ 250 2[$ 500
Diciermbre Andlisis del funcionamiento de los finales de carrera de la banda 009 | B4 05 0075 | 0575 53 |om 1 1000 | o786 |5 250 As 500
transportadora
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 26/12/2019 | 6543 2 03 23 $ 250 2|$ 500
Enero  |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 2/1/2020 | 3370 2 03 23 3370 | 0,030 2 0500 | 9440% [$ 250 14$ 250
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Tabla 3.58.- Estadistico Maquina ojalillera

Maquina Ojalillera

HORAS 4
TRABAJO 4 CODIGO FFAR111 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op ['T.Rep| "T.M | "TP |"M.T.BF "MTTR | 0 | R .|COSTO| COSTO | COST
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" ’ (horas)" " | "Dsp (%) P.Unit) "Mart.# ANUAL| TOTAL | O
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maguina(Carcasa, bobina , cabezal) 8/1/2019 | 20,00 2 03 23 $ 2,50 2|$ 500
Enero  [Alineacion de poleas 15/1/2019 | 21,70 05 0,075 0,575 28375 0035 |1,16666667 | 0857 96,05% |$ 2,50 2|$ 5,00
Revision del filtro (revision periddica) 29/1/2019 | 4343 1 015 1,15 $ 2,50 2|$ 5,00
Balance y alineacion de ejes 5/2/2019 | 22385 2 03 23 $ 2,50 2|$ 5,00
Febrero |Inspeccion de ruidos anormales 19/2/2019 | 41,70 15 0,225 1725 28,942 0,035 15 0667 95,07% |$ 2,50 2|$ 500
Analisis de ruidos y vibraciones en los ejes 26/2/2019 | 22,28 1 0,15 115 $ 2,50 2|$ 500
Desmontar, limpiar y verificar el volante de inercia(Diametros , rugosidad de la
Marzo |superficie y tolerancias de acoplamiento ) L/3/2019 | 4285 2 03 23 32,28 0,03 2,25 0441 93% > 250 25 50
Reemplazar correas de transmision 19/3/2019 | 21,70 25 0,375 2875 $ 2,50 1$ 250($ 70,00
Lubricacion de ejes, carriles, barra de aguja 2/4/2019 | 4113 2 03 23 $ 2,50 18 2,50
Abril  [Tensado y alineacion de la correa de transmision 16/4/2019 | 41,70 1 0,15 115 41,892 0024 |1333333330,750| 9692% |[$ 2,50 1|1$ 2,50
Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 30/4/2019 | 4285 1 0,15 115 $ 2,50 1|$ 2,50
e Inspecc?(?n d(? desgaste eq poleas _ . 14/5/2019 | 4285 05 0075 | 0575 B14 003 050 200 oo% $ 2,50 2|$ 500
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 21/5/2019 | 2343 05 0,075 0,575 $ 2,50 2|$ 5,00
Inspeccion visual del nivel de aceite 4/6/2019 | 4343 05 0,075 0,575 $ 2,50 2[$ 5,00
Junio  |Cambio de aceite y grasa en rodamientos 11/6/2019 | 2343 1 015 115 36,567 0,027 15 0667| 96,06% |[$ 2,50 2|$ 500
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 25/6/2019 | 42,85 3 045 345 2,5 2|$ 500
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Tabla 3.59.- Estadistico Maquina ojalillera (Continuacion)

Maquina Ojalillera
HORAS .
TRABAJO 4 CODIGO FFAR111 2/1/2019
ENERO 2019- “T.Op |'T.Rep| 'T.M | "TP ["M.TBF "M.T.TR . . COSTO| COSTO | COST
ACCIONES A REALIZAR FECHA A U [ "Disp (%)" |"P.Unit"["Mant. # "
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H (%) ANUAL| TOTAL| O
Sistema Eléctrico
Julio Iqspe_cmon visual de cables flojos, alampre de cobre expuesto _ 9/7/2019 | 4055 1 0,15 115 170 00 150 067 | o $ 2,50 2[$ 5,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 23/7/2019 | 4285 2 03 23 $ 250 2|$ 5,00
Agosto Cambio de f93|b!es, reS|sFe.nC|as, contacto,res,.etc. 6/8/2019 | 41,70 05 0,075 0575 1256 00 150 067 | o $ 2,50 2[$ 5,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 20/8/2019 | 4343 25 0375 2875 $ 250 2|$ 5,00
Septiembre Rev.|s_|on de los mrquto_s de segur@ad en la caja de maniobra de la maquina | 3/9/2019 | 41,13 1 0,15 115 1199 00 150 067 | o $ 2,50 2[$ 5,00
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 17/9/2019 | 4285 2 03 23 $ 250 2|$ 5,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 1/10/2019 | 41,70 3 045 345 $ 2,50 2[$ 5,00 $ 6500
Octubre |Limpiar cables de alimentacion del equipo 15/10/2019| 4055 3 045 345 40,933 0,024 25 0400 9424% |$ 2,50 2|$ 5,00 '
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 29/10/2019| 4055 15 0225 1725 $ 2,50 2[$ 5,00
. Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 12/11/2019| 4228 15 0225 1725 $ 2,50 2|$ 5,00
4228 0,024 2 0500| 9548% :
WB5i 175 Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26/11/2019| 42,28 25 0375 2875 ’ $ 2,50 S -
. Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 10/12/2019| 4113 05 0,075 0575 $ 250 2|$ 5,00
4228 0,024 05 2000| 98,83%
DI Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina  |24/12/2019| 4343 05 0,075 0575 ’ $ 2,50 2[$ 5,00
Enero  [Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 7112020 | 4343 2 03 23 4343 0023 2 0500 9560% |$ 2,50 2|$ 5,00
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Tabla 3.60.- Estadistico Sublimadora

Sublimadora
HORAS 4
TRABAIO 6 CODIGO FFAR112 2/1/2019
"“T.Op ["T.Rep ["T.M| "TP |"MTBF "M.T.TR . . COSTO | COSTO
ENERO 2019 ACCIONES A REALIZAR FECHA p p . Wl A o | "W ['Disp (%)"|"P.Unit"| "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" |(horas)| (horas)" | (horas) (horas) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la méquina(Carcasa, bastidor, partes superficiales del equipo) 4/1/2019 | 18,00 2 03 23 $ 10,00 12(8 2200 -
Alineacion de poleas 11/1/2019 | 33,70 05 |0075 | 0575 . $ 10,00 116 11,00
Enero Tensado y alineacion de la correa de transmision 18/1/2019 | 3543 05 (0075 0575 064 (0033 1 \L000) 9684% $ 10,00 118 11,00
Balance y alineacion de ejes 25112019 | 3543 1 015 | 115 $ 10,00 145 11,00
Inspeccion de ruidos anormales 10212019 | 34,85 2 03 23 $ 10,00 1% 11,00
Analisis de ruidos y vibraciones en los ejes 8/2/2019 | 3370 1 015 | 115 $ 10,00 1% 11,00
Febrero Desmomar,.l|mp|aryver|f|car el volante de inercia(Didmetros , rugosidad de la superficie y tolerancias 15020019 | 345 15 025 | 1725 3442 (0,029] 1,375 10,727 96,16%
de acoplamiento ) $ 10,00 116 11,00
Reemplazar correas de transmision 221212019 | 34,28 1 015 | 115 $ 10,00 1% 11,00 $ 198,00
Limpieza general de la maquina(Carcasa, bastidor, partes superficiales del equipo) 1/3/2019 | 34,85 1 015 | 115 $10,00 145 11,00
Tensado y alineacion de la correa de transmision 8/3/2019 | 34,85 2 03 23 $ 10,00 116 11,00
Marzo |Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 15/3/2019 | 33,70 25 0375 | 2875 3416 {0,029] 1,7 10588 9526% |$ 10,00 116 11,00
Inspeccion de desgaste en poleas 22312019 | 33,13 15 10225 | 1,725 $ 10,00 116 11,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 29312019 | 34,28 15 10225 | 1,725 $ 10,00 116 11,00
Inspeccion visual del nivel de aceite 5/412019 | 34,28 05 |0075 | 0575 $ 10,00 116 11,00
. |Cambio de aceite y grasa en rodamientos 121412019 | 35,43 05 0075 | 0575 . $ 10,00 118 11,00
] Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 19/4/2019 | 3543 1 015 | 1,15 3% 10029 0625|1600} 98.25% $ 10,00 118 11,00
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 26/4/2019 | 34,85 05 [0075| 0575 $ 10,00 116 11,00
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Tabla 3.61.- Estadistico Sublimadora (Continuacidn)

Sublimadora

HORAS 0
TRABAJO 6 CODIGO FFAR112 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op |'T.Rep |'T.M| '"TP | "M.T.BF "MTTR] .. [ime N I .| COSTO [COQSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas)| (horas)" | (horas)" ’ (horas)" WC"Disp ()" P.Uni" Mart. & ANUAL | TOTAL COsTO
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 3/52019 | 3543 15 1025 | 1725 S - 1|$ -
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 10/52019 | 34,28 05 |[0075| 0575 $10,00 11$ 10,00
Mayo  |Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 17/5/2019 | 3543 05 | 0075 | 0575 2897 10035 09 |L111] 969% |$10,00 1S 10,00
Verificar estado de limpieza interior de caja de conexiones y hornas del equipo 24/5/2019 | 3543 15 [ 025 1725 $10,00 115 10,00
Limpiar cables de alimentacion del equipo 26/5/2019 | 428 05 0075 | 0575 $10,00 118 10,00
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 51612019 | 4743 1 015 | 115 $10,00 11$ 10,00
Junio Reapretar co.nex.iones ele’.c.tricas _ 12/6/2019 | 3485 25 | 0375 | 2875 %9 |ooz7| 187 053] o518% $10,00 s 10,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 | 3313 3 045 | 345 $10,00 11$ 10,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 26/6/2019 | 3255 1 015 | 115 $10,00 1S  10,00{ S 160,00
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 372019 | 3485 1 015 | 115 $10,00 118 10,00
Julio Limpiar'tfablgs de alimentaciéq del equipo 10/7/2019 | 3485 05 | 0075 | 0575 un loool 1 |Loco| e720% $10,00 1S 1000
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 17712019 | 3543 2 03 23 $10,00 11$ 10,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 24/7/2019 | 33,70 05 |[0075| 0575 $10,00 118 10,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7/8/2019 | 6543 05 0075 | 0575 $10,00 1S 10,00
S Campio de fusibles, r_esigtencias, coqtactores, etc. 14/8/2019 | 3543 05 | 0075 | 0575 0% loos| 125 |osoo| 9713% $10,00 14 1000
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 21/8/2019 | 3543 25 | 035 | 2875 $10,00 11$ 10,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 28/8/2019 | 3313 15 (025 | 1725 $10,00 11$ 10,00
Sistema de Control
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 1192019 | 64,28 1 015 [ 115 $10,00 15 10,00
Septiembre |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 18/9/2019 | 3485 2 03 23 4428 10023) 2 |0500] 9568% |$20,00 145 20,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador local/remoto 25/9/2019 | 33,70 3 045 | 345 $10,00 11$ 10,00
Octubre Realizar_ yer'rficacién del Ifazo de control de arr.anque por control numérico 9/10/2019 | 6255 3 045 | 345 65 |00t 225 |oas| 965 $10,00 118 10,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23/10/2019 | 6255 15 10225 1725 $10,00 11$ 10,00 $ 13000
Noviembre Verificar que en el sistema de control se reciben  correctamente todas las sefiales 6152019 | 6428 | 15 025 | 17% a8 |ooss| 2 |osoo| 969e% $20,00 15 20,00 -
Anélisis del funcionamiento del sistema de la maquina y reiniciar el SET UP del microprocesador | 20/11/2019 | 64,28 25 10375 | 2875 $20,00 18 20,00
Diciembre Inspecc?onary limpiar el pan,el de control . 4/12/2019 | 6313 05 |[0075| 0575 28 oos| 05 2000 9923% $10,00 118 10,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 18/12/2019 | 6543 05 |[0075| 0575 $10,00 118 10,00
Enero | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 8/1/2020 | 9543 2 03 23 %43 10010f 2 |0500{ 97,95% |$10,00 1S 1000
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Tabla 3.62.- Estadistico Troqueladora SOGORB MAC HSP 588/3

Troqueladora Sogorb MAC HSP 588/3

HORAS ;
TRABAJO 6 CODIGO FFAR113 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | "T.Rep [ "T.M | '"TP [MTBF "M.T.TR . . COSTO|COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A "' |"Disp (%)"| "P.Unit" |"Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H (%) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina (Brazo giratorio, carcasa, bastidor) 3/1/2019 | 12,00 3 045 345 $ - 26|15 -
Enero | Verificar la calibracion de los componentes 17/1/2019 | 6255 3 045 345 4570 (0,022] 3,33333333 (0,300] 9320% |S$ 20,00 4($ 80,00
Inspeccion de ruidos anormales 31/1/2019 | 6255 4 06 46 $ 1000 4($ 40,00
Febrero Engrase. ’(Roglam|entos, bgjes, gjes) _ . 14/2/2019 | 61,40 3 045 | 345 6198 |0016 3 0333| 9530% $ 10,00 3|$ 30,00
Inspeccion visual de tomillos en las partes moviles del sistema 28/2/2019 | 6255 3 045 345 $ 10,00 12| $ 120,00
Inspeccion visual del brazo giratorio 14/3/2019 | 6255 3 045 345 S 20,00 4|'$ 80,00 | $582,00
Marzo | Deomontar, fimpir y verificar el eje (Diametros, rugosicad de & 3019 | 3255 | 4 | 06 | a6 | 4217 |0024] 283333333 [0353| 9370% |$ 40,00 1|$ 40,00
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Cambio del pulverizador 28/3/2019 | 3140 15 025 | 1725 § 1800 41$ 72,00
. |Revision de acoplamiento de los ejes 11/4/2019 | 64,28 2 03 23 S 20,00 4($ 80,00
6399 (0,016 25 0,400 96,24%
el Revisar estado de los suajes 25/4/2019 | 6370 3 045 345 ’ S 10,00 41'$ 40,00
Sistema Hidraulico
Inspeccion visual de conexiones hidraulicas 2/5/2019 | 3255 4 06 46 $ 10,00 2[$ 20,00
Mayo |Revision del funcionamiento de los mecanismos hidraulicos 16/5/2019 | 61,40 2 03 23 52555 0,019| 266666667 [0,375| 9517% |$ 20,00 2|$ 40,00
Inspeccion visual del filtro de lubricante 30/5/2019 | 63,70 2 03 23 § 3500 4] $140,00
Junio Ana.|IS.I,S de ru@osywbracmnes de la bomba 13/6/2019 | 63,70 3 045 | 345 6313 |0os| 25  [0400| 96.19% $ 20,00 1)$ 20,00 -
Revision cambio de sellos 27/6/2019 | 6255 2 03 23 $ 50,00 2| $100,00 | $475,00
Julio Ana_lIS.I/S quimico de.lllubrlcante . 11/7/2019 | 63,70 2 03 23 6370 |oo.e] 25  [000| 9622% $ 2000 2|$ 40,00
Revision de la presion y caudal del aceite 25/7/2019 | 63,70 3 045 | 345 $§ 2000 2|$ 40,00
Agosto Revision deln!veldellubncante 8/8/2019 | 6255 3 045 345 625 |0016 3 0333| 9542% $ 1500 3|$ 45,00
Drenar el lubricante obsoleto 22/8/2019 | 6255 3 045 345 $ 15,00 2($ 30,00
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Tabla 3.63.- Estadistico Troqueladora SOGORB MAC HSP 588/3 (Continuacion)

Troqueladora Sogorb MAC HSP 588/3

HORAS -
TRABAIO 6 CODIGO FFAR113 2112019
ENERO 2019- "T.Op|"T.Rep | 'T.M | "TP |'M.TBF "MTTR | . o N R .|COSTO[COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A Disp (% P.Unit" |"Mant. # COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H P (%) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Analisis y muestreo de las revoluciones del motor 5/9/2019 | 62,55 3 045 | 345 $ 10,00 2|'$ 20,00
Septiermbre Ins;,)e.c.mon V|suall de cables flojos, alambre de c.obre gxpuesto 12/9/2019 | 3255 3 045 345 034|005 3 0333 9308% $ 10,00 1{$ 10,00
Analisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19/9/2019 | 3255 2 03 23 $ 10,00 1|$ 10,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26/9/2019 | 33,70 4 06 46 S 40,00 1|S 40,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 10/10/2019| 61,40 4 06 46 $ 10,00 2|$ 20,00
iSi6 ircui [ ' i 6140 0,016 3 0,333| 95,34%
Octubre Eﬂz\éﬁ:gz de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la 24/102019| 6140 ) 03 23 0 S 1000 s 2000
Revision y cambio de la espiga y péndulo 7/11/2019 | 6370 2 03 23 $ 100,00 1) $100,00 | $455,00
Noviembre Inspecc!onar, Ilrr.1p|a.ryajustar los componentes del sistema de control 14/11/2019| 33,70 3 045 345 w077 loos| 265 |o3st| 9723% $ 10,00 2|'$ 20,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 21/11/2019| 3255 25 | 0375 | 2875 $ - 1l$
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 28/11/2019| 3313 3 045 345 $ 12,00 2| S 24,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 5/12/2019 | 3255 2 03 23 S - 365(8 -
Diciembre |Analisis del funcionamiento de las electrovalvulas 12/12/2019 | 33,70 2 03 23 4332 (0,023] 233333333 [0429| 9489% |$ 45,00 3| $135,00
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 26/12/2019| 63,70 3 045 345 § 2300 2|'$ 46,00
Enero |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 2/1/2020 | 3255 4 06 46 3255 10,031 4 0250 89,06% |$ 10,00 1{$ 10,00
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Tabla 3.64.- Estadistico Tunel enfriador MECSUL

Tunel Enfriador MECSUL

HORAS 4
TRABAJO 4 CODIGO FFAR114 2112019
ENERO 2019- ‘T.Op | 'T.Rep | 'TM | "TP |"M.TBF ‘MTTR . : COSTO| COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA ) "W |"Disp (%)"| "P.Unit" |"Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" " PC6) ANUAL| TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la méquina (Banda transportadora, carcasa, bastidor) 312019 | 800 2 03 23 $ 1000 24 | $24000
Enero  |Verificar la calibracion de los componentes 1712019 | 41,70 3 045 345 3008 | 0033 | 266666667 [ 0375 | 9186% |$ 5001 4 | $ 2000
Inspeccion de ruidos anormales 3112019 | 4055 3 045 345 $ 20| 3 |[$6000
Engrase (Rodamientos, bujes, ejes) 14/2/2019 | 4055 3 045 345 $ 10000 4 [$4000
4055 {0025 25 0400 | 9419%
Febrero Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 28/2/2019 | 4055 2 03 23 ' $ 5000 1 [$ 500
Inspeccion visual de las bandas transportadoras 14/3/2019 | 41,70 2 03 23 $ 20| 2 $ 4000 $ 52500
Marzo Desmontar,.llmp|aryverrflcar eleje (Didmetros , rugosidad de la superficie y tolerancias 0 | 2170 25 035 | 287 %18 | 0035 ) 050 | %3 |$ 2000| 2 $ 4000
de acoplamiento)
Inspeccion de ruidos anormales 28/3/2019 | 21,13 15 0225 | 1725 $ 00 1 $ 1000
Abril Revision de acoplamiento de los ejes 1042019 | 4228 2 03 23 no |oos| 25 |oa00| 943w $ 20| 2 |[$4000
Tensado de la banda transportadora 25412019 | 41,70 3 045 345 $ 20000 3 [$3000
Sistema de Refrigeracion
Inspeccion visual de conexiones y tuberias 2/5/2019 | 2055 3 045 345 $ 00 1 $ 1000
Mayo  [Revision del funcionamiento de los mecanismos 16/5/2019 | 4055 2 03 23 3427 10029 1233333333 [ 0429 | 9362% | $ 2000 2 $ 4000
Verificacion de fugas en sistema de refrigeracion. 3052019 | 41,70 2 03 23 $ 2000( 2 $ 4000
Junio Ana.lls.lls de ru@osywbramones (el compresor 13/6/2019 | 41,70 25 0375 | 2875 an loos| 25 |oses| ea7mw $ 000 1 $ 1000
Revision cambio de sellos 211612019 | 4113 3 045 345 $ 2000 4 |$8000[$ 38000
Julio Ana.hs.l,s quimico de‘IIIubncante ‘ 1172019 | 4055 2 03 23 an | oo ) 0500 | 9536% $ 1500 2 [$3000
Revision de la presion y caudal del refrigerante 2572019 | 41,70 2 03 23 $ 2000| 4 $ 80,00
Agosto Revision del nlvel.del lubricante del compresor 8/8/2019 | 4170 2 03 23 an |ows| 15 |osn| som $ 2000 1 $ 1000
Carga de gas refrigerante. 2282019 | 4170 15 025 | 175 $ 20| 4 |[$8000
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Tabla 3.65.- Estadistico Tunel enfriador MECSUL (Continuacion)

Tunel Enfriador MECSUL

HORAS :

TRABAIO 4 CODIGO FFAR114 2/1/2019

ENERO 2019- “T.Op | "T.Rep| 'TM | "TP |"™M.TBF MTITR | o i o] oo 1 g [ .|COSTO| COSTO

ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" ’ (horas)" ' |'Disp (o) "PuUI” | Mant. & ANUAL| TOTAL CosTO

Sistema Eléctrico

Andlisis y muestreo del tiempo necesario para enfriar el tinel 592009 | 4228 3 045 345 $ 200 2 |$4000

i Insprch.mon V|sual.de cables flojos, alambre de c.obre gxpuesto 12972019 | 2055 15 | 025 | 115 %0 oo 20 |oat| sew $ 10001 12 | $12000
Anlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19972019 | 2228 2 03 23 $ 10000 1 |$1000
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, tc. 2692019 | 21,70 3 045 345 $ 2000 6 | 812000

o | eSO gy erfar el ot ekctico _ s | w5 [ 3 |0 [ a6 [ e ol oo (o] oy (S50 2 [S500 e
Revision de los circuitos de sequridad en la caja de maniobra de la maquina 241012019 | 4055 2 03 23 $ 20000 3 |9$6000
Revision y cambio del termopar 712009 | 4170 2 03 23 $ 4000{ 6 | 24000 $1.00000

Novierhre Inspecqonar, Ilnlwpla.ryajustar los componentes del sistema de control 12009 | 2070 15 | 0225 | 175 %70 | 007 ) 050 | 9723% $ 200 2 |$4000
Inspeccionar y limpiar el panel de control /102009 [ 228 25 | 035 | 2815 $ 10000 3 |[$3000
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad /112009 | 2113 2 03 23 $ 40000 2 | %8000
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 51202009 | 21,70 3 045 345 $ -] 2 $§ -

Diciembre |Analisis del funcionamiento de los finales de carrera de la banda transportadora 1211212019 | 2055 2 03 23 2198 {0036 233333333 0429 | 9230% | § 2500| 3 $ 7500
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 2611212019 | 41,70 2 03 23 $ 3000 4 $120,00

Enero  |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 21200 | 21,70 2 03 23 2170 {0,046 2 0500 | 9156% | $ 1500 1 $ 1500
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Tabla 3.66.- Estadistico Tunel Transportador Secador Activador

Tunel Transportador Secado Activador
i 6 CODIGO FFARLLS 21112019
ENERO 2019- "T.Op | "T.Rep "T.M "T.P "M.T.BF "MT.TR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A "' | "Disp (%) | "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H (%) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina (Banda transportadora, carcasa,
bastdor) 3/1/2019 12,00 2 03 23 $ 1000 10/$ 100,00
46,08 0,022 |1,83333333 | 0545 | 96,17%
EED Verificar la calibracion de los componentes 17/1/2019 63,70 3 045 345 ’ $ 1000 318 3000
Inspeccion de ruidos anormales 3U12019 | 6255 05 0,075 0575 $ 1000 2|$ 2000
Engrase (Rodamientos, bujes, ejes) 140212019 | 6543 3 045 345 $ 4000 14$ 4000
6399 10016 | 225 | 0444 | 96,60%
Febrero Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema | 28/2/2019 | 6255 15 0225 1725 s 2000 5($ 10000 $ 40 00-
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. 14/3/2019 64,28 1 015 115 $ 2000 1% 2000
Marzp  |Pemonear impiry verificar elee (Diametros  rugosidad de | oy opyq | 3405 25 | o3 | 285 | s | o023 | 166666667 | 0600 | 9%636% |$ 2000 4s 8000
la superficie y tolerancias de acoplamiento)
Cambio del pulverizador 28/3/2019 313 15 0,225 1725 $ 1000 1% 1000
. Revision de acoplamiento de los ejes 11/4/2019 64,28 05 0,075 0575 $ 1000 14$ 1000
6485 10015 075 |1333| 9886%
] Tensado de la banda transportadora 25/4/2019 6543 1 0,15 115 ’ $ 1000 218 2000
Sistema Neumatico
Inspeccion visual de conexiones neumaticas 2/5/2019 3485 15 0225 1,725 $ 1000 318 3000
Mayo  |Revision del funcionamiento de los mecanismos neumaticos 16/5/2019 | 6428 05 0075 0575 5485 0018 | 083333333 | 1,200 | 9850% |[$ 20,00 3[$ 6000
Inspeccion visual del filtro de aire 30/5/2019 6543 05 0,075 0575 $ 500 1% 500
Junio Ana.|IS.I’S de ru@osywbracmnes del compresor 13/6/2019 | 6543 25 0375 2875 68 |oo6| 175|057 | 973w $§ 50 58 B0 ¢ 2000
Revision cambio de sellos 27162019 6313 1 0,15 115 $ 2000 2|$ 4000
Julio Ana.Ils.lls quimico de_IlIubrlcante . 11/7/2019 64,85 05 0,075 0575 6510 | 0015 05 2000 | 99245 $ 1000 11$ 1000
Revision de la presion y caudal del aire 2572019 | 6543 05 0,075 0575 $ 1000 5/$ 5000
AT Revision deln!veldellubrlcante del compresor 8/8/2019 6543 05 0,075 0575 6543 | 005 1 1000 | 984%% $ 1000 4% 4000
Drenar el lubricante obsoleto 22/8/2019 6543 15 0,225 1725 $ 500 2|$ 1000
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Tabla 3.67.- Estadistico Tunel Transportador Secador Activador (Continuacion)

Tlnel Transportador Secado Activador

HORAS 4
TRABAJD 6 CODIGO FFAR115 2/1/2019
ENERO 2019- ‘T.Op | "T.Rep ‘.M "T.P ‘M.TBF "MTTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA L | "Disp (%)"| "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H p(%) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el tinel 5/9/2019 64,28 1 0,15 115 $ 1000 5/$ 50,00
Septiembre |1nspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 12192019 | 3485 15 0225 1,725 4206 | 00241 1625 0615 | 9628% (g 2000 14$ 2000 -
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19/9/2019 34,28 1 0,15 115 $ 1000 4'$ 4000
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26/9/2019 34,85 3 045 345 $ 1000 4($ 40,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 10102019 | 6255 3 045 345 $ 3000 3s 9000 e
i5i0 ircui i j i 6255 | 0016 25 0400 | 96,16%
Octubre ReV|5|0rl1 dg los circuitos de seguridad en la caja de maniobra 2100009 | 6255 ) 03 23 : : : : 16% $ 400 s s
(e la méquina
Revision y cambio del termopar 71112019 | 6370 2 03 23 $ 1000 38 3000 $ 69500
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de '
Noviembre |control WLV | 3370 15 0225 L7%5 4120 | 0024 1,75 0571 | 97,23% $ 20 3% 600
Inspeccionar y limpiar el panel de control 21/11/2019 | 3428 25 0,375 2875 $ 1000 4'$ 4000
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 28112019 | 3313 1 015 115 $ 1500 5/$ 7500
Inspeccionar y probar el hoton de paro de emergencia 5/12/2019 34,85 05 0,075 0575 $ - 5| $ -
Diciembre |/l del funcionariento e los finales d cartera delaband | g | a50 | 05 | oo | osms | 43 |ooz| 1 |1000| o8 | 10 as 4000
transportadora
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 26/12/2019 | 6543 2 03 23 $ 1000 5/$ 50,00
Enero rLe'\Tz?r: os componentes y adecuar elsitema enl cag de |50 | ga79 2 03 23 | .1 |omo| 2 |os00| s4dow [s 2000 as 800 -
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Tabla 3.68.- Estadistico Pegadora de etiquetas

Pegadora de Etiquetas
i 6 CODIGO FFARL16 21112019
ENERO 2019- 'T.Op | T.Rep | 'TM | "TP | "M.TBF "M.T.T.R . . COSTO |COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA s “u' | "Disp (%)"| "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" ! b (%) ANUAL | TOTAL
Limpieza general del equipo 3/1/2019 | 12,00 2 03 23 S 2,50 2($ 5,00
Enero  [Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo 17/1/2019 | 63,70 4 06 46 4570 |0,022| 2,66666667 |0375| 94,49% |$ 2,50 2|$ 5,00
Inspeccion de ruidos anormales 31/1/2019 | 6140 2 03 23 S 2,50 2($ 5,00
Febrero Engrase_}/ Iupncamon _ _ . 14/2/2019 [ 63,70 3 045 345 6313|0016 3 0333| 95.46% S 2,50 2($ 5,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema | 28/2/2019 | 62,55 3 045 345 S 2,50 1|$ 2,50
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 14/3/2019 [ 6255 3 045 345 S 2,50 18 2,50
Marzo  |Desmontar, limpiar y verificar el pestillo 21/3/2019 | 32,55 25 0,375 2875 42,74 10,023] 233333333 |0429| 94,82% |$ 2,50 1|$ 2,50
Alineacion y ajuste de las partes méviles 28/3/2019 | 3313 15 0,225 1,725 S 2,50 1|$ 2,50
Abril Insp.e_ccmn wsqal de”cables flojos, alambre de cobre expuesto 11/4/2019 | 64,28 2 03 23 6399|0016 15 0667| 97.71% S 2,50 2($ 5,00
Verificar la calibracion de los componentes 25/4/2019 | 63,70 1 0,15 115 S 2,50 2($ 5,00
Revision y ajuste general de componentes 2/5/2019 | 3485 15 0,225 1,725 S 2,50 1|$ 2,50
Mayo Limpieza general del equipo 16/5/2019 | 64,28 2 03 23 5428 10,018 2,16666667 |0462| 96,16% |$ 2,50 2|$ 5,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 30/5/2019 | 63,70 3 045 345 S 2,50 1|$ 2,50
Junio Inspeccion de _rmd(.)? anormales 13/6/2019 [ 6255 2 03 23 6313|0016 25 0400| 96.19% S 2,50 2($ 5,00
Engrase y lubricacion 27/6/2019 | 63,70 3 045 345 S 2,50 2($ 5,00 § 12000
Julio Inspgc_cmn V|sua! de tornillos en las partes moylles dt_al sistema | 11/7/2019 | 62,55 3 045 345 6255  |0016 3 0333| 9542% S 2,50 2($ 5,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 25/7/2019 | 62,55 3 045 345 S 2,50 2($ 5,00
Aqosto De.smor?t’ar, Ilmplar y verificar el pe’st_lllo 8/8/2019 | 6255 25 0,375 2875 6280|0016 5 0500|  9692% S 2,50 1|$ 2,50
Alineacion y ajuste de las partes moviles 22/8/2019 | 63,13 15 0,225 1,725 S 2,50 1|$ 2,50
Septiembre Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 5/9/2019 | 64,28 2 03 23 6399 |0016 15 0667 9771% S 2,50 2|$ 5,00
Verificar la calibracion de los componentes 19/9/2019 | 63,70 1 0,15 115 $ 2,50 2|$ 5,00
Octubre R§V|§|on y ajuste general_de componentes 10/10/2019| 94,85 15 0,225 1,725 056 |oos| 175 losri| o7esw% S 2,50 2|$ 5,00
Limpieza general del equipo 24/10/2019| 64,28 2 03 23 $ 2,50 4/$ 10,00
Noviembre Desmon_t,ar, Ilmpl_ar y verificar el motor eléctrico 7/11/2019 | 63,70 2 03 23 6370 |oos| 225 loas| 9723% S 2,50 2|$ 5,00
Inspeccion de ruidos anormales 21/11/2019( 63,70 25 0375 | 2875 S 2,50 2|$ 5,00
- Engrase y lubricacion 5/12/2019 | 6313 3 045 345 78 loos - P R S 2,50 1$ 2,50
Diciembre Inspeccién visual de tornillos en las partes moviles del sistema | 26/12/2019 92555 2 03 23 ' ' ' ’ o $ 2,50 218 500
Enero  |Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 2/1/2020 | 3370 2 03 23 3370 (0,030 2 0500 9440% |$ 2,50 18 2,50
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Tabla 3.69.- Estadistico Pulidora
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Tabla 3.70.- Estadistico Pulidora (Continuacion)

Pulidora
HORAS .
TRABAID 4 CODIGO FFAR117 2/1/2019
ENERO 2019- ‘T.Op | "T.Rep | 'T.M ‘TP | "MTBF MITR o L isien 10000 | { e | o .| COSTO | COSTO
ENERO 200 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" h (horas)" | Disp () PLURE Mt & ANUAL | TOTAL CosTO
Sistema Eléctrico
Desmontar, limpiar  verificar el motor eléctrico 592019 4055 1 0,15 115 $ 10,00 1% 1000 -
Serfkmbie Insrr)e.c.mon wsuallde cables fIOJos,aIambre te c.obre gxpuesto 12192009 | 228 15 025 | 1125 71 |owr| 165 |ogss| s $ 250 4§ 250
Andlisis del voktaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19/92019 | 2228 1 015 115 § 250 1§ 250
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26092019 | 228 3 045 345 $ 250 4§ 250
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 101102029 | 4055 3 045 345 $ 250 14§ 250
ircui i ' i 405 1005 25 [0400( 9419%
Octubre 22\:3:;)2 de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la o | 4055 ) 0 23 b $ 250 s 5
Anlisis del voltaje: +- 10% del voltaje de funcionamiento TMU2009 | 470 2 03 23 $ 250 28 500|8 7400
Noviembre Inspecc?onar, I|n.1p|a.ryajustar los componentes del sistema de control 11019 | 2070 15 025 | 175 w0 low| 15 [osn| o $ 250 2% 500
Inspeccionar y impiar el panel de control 002019 | 228 25 035 | 287 $ 250 4 250
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. /102009 | 213 1 015 115 § 250 1§ 250
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 5121019 | 228 05 0075 | 0575 $ 250 28 500
Diciembre ~ |Revision de indicadores. 1211212009 | 2343 05 0075 | 0575 299 0033( L [1000] 9%;76% |$ 250 1% 250
Inspaccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 2611212019 | 4343 2 03 23 $ 250 2% 500
Enero  (Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 202000 | 24,10 2 03 23 70 {0046] 2 |0500] 9156% [$§ 250 4§ 250
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Tabla 3.71.- Estadistico Reactivadora de suelas

Reactivadora de Suelas
HORAS TRABAIO 6 CODIGO FFACL18 21112019
ENERO 201¢- "T.0p "T.Rep T.M TP | "MTBF "M.TTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA ) W' |"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" " P ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maguina (Cabina, carcasa, bastidor) 3/1/2019 12,00 4 06 46 $10,00 4S 40,00 -
Enero Verificar la calibracion de los componentes 17/1/2019 | 61,40 3 045 345 4532 10022 3 0333 9379% |$10,00 2[$ 20,00
Inspeccion de ruidos anormales 312019 | 6255 2 03 23 $10,00 2($ 20,00
Febrero Engrase. ,(RO(.jam|entos, bu.Jes, ejes) _ ' 14/2/2019 63,70 3 045 345 6313|0016 3 0333| %546% $10,00 2($ 20,00
Inspeccidn visual de tornillos en las partes moviles del sistema | 28/2/2019 6255 3 045 345 $10,00 31$ 30,00
Revisar existencia de lubricacion en las ruedas dentadas y
cadenas transmisoras de potencia. 14/3/2019 62,55 3 045 345 $10,00 41S 40,00
Marz0 e montar, iy y verficar el e (DEeTos  ugosidad d 4t |00 | 233533333 | 0429 S48
esmortar, fymplar y Verifcar etefe (DAmetos, FUGOSKaCEe 1 o1amyrg | 3055 25 031 | 287 § 500 3l$ 1500
la superficie y tolerancias de acoplamiento )
Limpieza y sopleteado interno para eliminar polvos inflamables | 28/3/2019 | 3313 15 0225 1,725 $10,00 2[S 20,00 § 5500
Abril Revision de acoplamiento de Io§ ?,Jes 1042019 | 6428 2 03 23 6399 |00 15 0667| 9771% $10,00 3[$ 30,00
Tensado de cadenas de transmision 25/42019 | 6370 1 015 115 $10,00 45 40,00 -
Limpiezay engrase de ruedas dentadas. 2/5/2019 34,85 15 0,225 1,725 $10,00 2|$ 20,00
Mayo Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo 16/52019 | 6428 16 24 184 4891 (0020 65 |0154| 8827% |[$10,00 31 30,00
Inspeccion visual del filtro de aceite 30/5/2019 | 4760 2 03 23 $10,00 45 40,00 .
Junio Anallls.|,s de ru@osywbramones del compresor 13/6/2019 | 6370 25 0375 2875 630 [oo.| 175 |os7e| 973w $10,00 55 50,00
Revision cambio de sellos 21/6/2019 | 6313 1 015 115 $10,00 3[S 30,00
: Andlisis quimico del lubricante 1072019 | 6485 2 03 23 $ 5,00 2[$ 10,00
6428 |0016 3 0333 9554% - :
Juli Verificar balanceo de las turbinas. 257/2019 | 6370 4 06 46 ' $10,00 2[S 20,00
Revision del nivel del lubricante 8/8/2019 61,40 2 03 23 $10,00 2[S 20,00
6255 |0016| 25 |0400| 96,16% - :
Agosto Drenar el lubricante obsoleto 22/8/2019 | 6370 3 045 345 ' $10,00 31$ 30,00
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Tabla 3.72.- Estadistico Reactivadora de suelas (continuacion)

Reactivadora de Suelas
HORAS TRABAJO 6 cODIGO FFAC118 2/12019
ENERO 2019- “T.Op “T.Rep "T.M TP | "MTBF "MTTR : . COSTO | COSTO
ACCIONES AREALIZAR FECHA ) W' {"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H P4 ANUAL | TOTAL
Sistema de control
Analisis y muestreo del tiempo necesario para calentar la cabina | 592019 | 6255 1 015 115 $10,00 4S 40,00
. Inspeccidn visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 12192019 | 3485 15 0225 1,725 $ 500 4% 20,00
4163 10024 1625 |0615| 96,24%
Septiembre Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19092019 | 3428 1 015 1,15 ’ 3| -
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 26092019 | 3485 3 045 345 $ 500 31 1500
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 10/10/2019 | 62555 3 045 345 $10,00 5 50,00
isid ircui i ' i 6255 |0016( 25 |0400| 96,16%
Octubre Rewsmrl] dg los circuitos de seguridad en la caja de maniobra w0 | 6255 ) 03 2 0 $10,00 ds w00
de la maguina
Revision y cambio del termopar 7112019 | 6370 2 03 23 $10,00 55 50,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de
Noviembre |contrl W9 810 | 15 05 WSy ogu| 1 |osn| oraw | P00 35 300
Inspeccionar y limpiar el panel de control 20112019 | 34,28 25 0375 2815 $10,00 4S 40,00 -
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 28112019 | 3313 1 015 115 $10,00 35 30,00
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 51212019 | 3485 05 0075 0575 $10,00 35 30,00
Diciembre  [Revision de indicadores. 12112/2019 | 3543 05 0075 0575 4523 10,022 1 1,000 9784% |$10,00 21$ 20,00
Revisar el funcionamiento de los temporizadores 26/12/2019 | 6543 2 03 23 $20,00 3[$ 60,00
Enero ;'\Tflz: os componertes y adecuar elsitema enla b €8 | ooy | a0 2 03 23 | mo |oo| 2 |oso0| wo% |s1000 45 00
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Tabla 3.73.- Estadistico Ribeteadora Jontex JT — 2628 LG

Ribeteadora JONTEX JT-2628LG

HORAS :

TRABAID 6 CODIGO FFACL19 21112019

ENERO 2019- ‘T.Op | 'T.Rep | 'T.M TP | "M.TBF MTTR] vl v | et e | .| COSTO | COSTO

ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" h (horas)" | Dip 08| U et ANUAL | TOTAL C0sTO

Sistema Mecanico

Limpieza general de la maquina(Carcasa, hobina , cabezal) 512019 | 1800 2 03 23 $ 10,00 315 30,00 -

Enero Alineacion de polgas L2009 | 2170 05 0075 0575 w1 loms| 1 [1000] g6 $ 10,00 2|5 20,00
Reemplazar cuchillas 1912019 | 29483 05 0,075 0575 $ 10,00 1S 1000
Balance y alineacion de ejes /12009 | 2943 1 015 115 $ 10,00 1|$ 10,00
Inspeccin de ruidos anormales 22009 | 288 2 03 23 $ 10,00 1|5 10,00
Analisis de ruidos y vibraciones en los ejes 9/2/2019 2170 1 015 115 $ 10,00 1|$ 10,00

Febrero Desmoqtar, ||mp|aryv§r|f|car el volante de inercia(Didmetros , rugosidad de la superficie y 1622019 | 2885 15 025 1755 84 [00B| 13B (0727 9%538% § 100 ¢ 1000
tolerancias de acoplamiento )
Reemplazar correas de transmision 202209 | 2828 1 015 115 $ 10,00 1|$ 10,00
Lubricaci6n de ejes, carriles, barra de aguja 2132019 2885 1 015 115 $ 10,00 11$ 10,00 W00
Tensado y alineacion de la correa de transmision 9/3/2019 2885 2 03 23 $ 10,00 1)$ 10,00

Marzo  {Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 1632009 | 2170 25 0375 2875 816 10036 L7 |0588| 9431% [$ 1000 15 1000
Inspeccion de desgaste en poleas 232009 | 2113 15 0,225 1725 $ 10,00 1)$ 10,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 30032019 | 2828 15 0,225 1725 $ 10,00 1|$ 10,00
Inspeccion visual del nivel de aceite 6142019 | 2828 05 0075 0575 $ 10,00 1)$ 10,00

Abi Cambio e aceite y grasa eq rodamientos 1342019 | 2943 05 0075 0575 29 |oot| 065 |160] 9780 $ 10,00 15 10,00
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 20042019 | 2943 1 015 115 $ 10,00 1|$ 10,00
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 204019 | 2885 05 0,075 0575 $ 10,00 16 1000
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Tabla 3.74.- Estadistico Ribeteadora Jontex JT — 2628 LG (Continuacion)

Ribeteadora JONTEX JT-2628LG

HORAS 4
TRABAJO 6 CODIGO FFAC119 2/112019
- 'T.0 "T.Re T.M TP | "MTBF ‘MTTR . . COSTO | COSTO
ENERO 213 ACCIONES A REALIZAR FECHA P P ) " ™|y | "Disp (06 | P.Urit" | "Mant " COSTO
ENERO 200 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas) (horas) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 4/5/2019 2943 15 0,225 1725 $ 500 12($ 60,00
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 11/5/2019 2828 05 0075 0575 $ 500 2|$ 10,00
Mayo |verificar el correcto funcionamiento del proceso de arrangue 1852019 | 2943 05 0075 0575 2417|0041 09 |1111] 9641% [¢ 500 2[$ 1000
Verificar estado de limpieza interior de cajade  conexiones y bornas del equipo 25/5/2019 2943 15 0,225 1,725 $ 500 2[$ 10,00
Limpiar cables de alimentacion del equipo 21/5/2019 428 05 0,075 0575 $ 10,00 2[$ 20,00
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 5/6/2019 4743 1 015 115 $ 10,00 2[$ 20,00
i Reapretar co.nex.iones ele'.c.tricas _ 12/6/2019 3485 25 0375 2875 %9 |0027| 1875 |0533| 9518% $ 10,00 2|$ 20,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 313 3 045 345 $ 500 2|$ 10,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la mquina 26/6/2019 | 3255 1 015 115 $ 500 2[$ 10,00 $ 25000
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 3/7/2019 3485 1 0,15 115 $ 500 2|$ 10,00
Julio leplarfable.zs de ahmentamoq del equipo 10/7/2019 | 3485 05 0075 0575 un |0 1 1000| 9720% $ 10,00 1[$ 10,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 171712019 3543 2 03 23 $ 10,00 1S 10,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 24(7/2019 33,70 05 0,075 0575 $ 10,00 1[$ 10,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7/8/2019 6543 05 0075 0575 $ 10,00 2|$ 20,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 14/8/2019 3543 05 0,075 0575 $ 500 1S 500
- . . : : : . 4235 [0024] 125 0800 97,13% - -
Agosto Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 21/8/2019 3543 25 0,375 2875 ’ $ 500 18 500
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 28/8/2019 | 3313 15 0225 1,725 $ 10,00 1S 10,00
Sistema de Control y Seguridad
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 11/9/2019 | 64,28 1 015 1,15 $ 10,00 3|$ 30,00
Septiembre  [Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 18/9/2019 | 3485 2 03 23 4428 10023 2 0500 | 9568% [$ 10,00 2[$ 20,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador localiremoto 25912019 | 33,70 3 045 345 $ 10,00 1S 10,00
Octubre Reallzar- yenﬁcauon del lgzo de control de arr‘anque por control numérico 9/10/2019 | 6255 3 045 345 655 |oos| 225 |oms| 965 $ 10,00 2[$ 20,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23/10/2019 | 6255 15 0225 1,725 $ 10,00 2[$ 20,00
Verificar que en el sistema de control se reciben  correctamente todas las sefiales 6/11/2019 64,28 15 0,225 1725 $ 10,00 2|$ 20,00 $ 17000
Novi - R . L L ) 6428 [0,016 2 0500 | 96,98% !
oviembre Anélisis del funcionamiento del sistema de la maquina y reiniciar el SET UP del microprocesador | 20/1/2019 | 64,28 25 0375 2875 ’ $ 10,00 2[$ 20,00
Diciembre Inspecc!onaryllmplarelpan,elde control : 4/12/2019 63,13 05 0,075 0575 6428|0016 05 |200] 923% $ 10,00 1S 10,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 18/12/2019 | 6543 05 0,075 0575 $ 10,00 1|$ 10,00
Enero | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 8/1/2020 9543 2 03 23 9543 10,010 2 0500 | 9795% (S 10,00 1[$ 10,00
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Tabla 3.75.- Estadistico Cortadora Laser

Cortadora Laser
HORAS :
TRABAID 5 CODIGO FFCTEL20 2/1/2019
ENERO 2019- “T.Op | T.Rep | 'T.M TP | "MTBF "MT.TR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A W' | "Disp (%)"| "P.Unit" | "Mant. #" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" " PU%) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecénico Estructural
L|mp|ega ggneral de !a maquina (Carcasa, quias 4019 1500 ) 03 23 I s 4000
de deslizamiento, rodillos)
Enero  [Lubricar los componentes méviles de la mquina 112019 | 27,10 1 015 115 2524 10040 113 (0889 9573% |$ 10,00 21 20,00
Compruebe la tension de las correas de caucho 18/1/2019 | 2885 05 0075 0575 $ 20,00 2($ 40,00
Inspeccion de ruidos anormales 2512019 | 2943 1 015 115 $ 2000 15 2000
impi aquil [ 295,00
L|mp|ega ge.neral de !a maquina (Carcasa, quias 190019 285 ) 03 2 s 100 35 300 $
de deslizamiento, rodillos)
Febrero IlileTFrJfIZaa dI:clz 232:;':2;9 V:Snlial{:?;osn ire el interior para que A = = = Blz 00) 1% 10721 %63 . S
1 1 paca apanaaca Y P O &SpIE ELIENOr AR Qe 1 1cpnng | 2943 2 03 23 $ 200 s 400
Quede limpio de cualquier residuo
Inspeccion visual de tornillos en las partes maviles del sistema | 221212019 | 27,10 1 015 115 $ 2500 315 75,00 !
Sistema Optico
Limpieza de la lente, espejos de reflejo y de enfoque Gptico 1132019 2885 15 0225 1,725 $ 20,00 2($ 40,00
Marzo |Limpiar la apertura del rayo lAser y el lente combinador delrayo | 15/3/2019 | 5328 1 015 115 4533 [002] 117 [0857| 9749% [$ 1500 116 1500
Analisis y calibracion de la ruta del rayo laser 29/3/2019 5385 1 015 115 $ 1500 1$ 1500 $ 110,00
Abril Reeln.wplazar Igs Ier?t,es con rayones y/o imperfecciones 12142019 | 5385 15 0225 1,725 535 |oowe| 125 |oso| o772 § 1500 2($ 30,00
Analisis y calioracion de la ruta del rayo laser 26042019 | 5328 1 015 115 § 10,00 18 1000
Sistema de Refrigeracion
e L|mp|§lr los depos_ltos dg aguaycambla.rel I|qU|do. _ 10/5/2019 5385 1 015 115 385 |009| 125 |osoo| 977w $ 20,00 21S 40,00
Revision del funcionamiento de los equipos de refrigeracion 24/5/2019 | 5385 15 0225 1,725 § 20,00 3[$ 60,00
Desmontar, limpiar y verificar la homba 7/6/2019 5328 25 0375 2815 § 2500 2[$ 50,00 S 20000
Jumip | Comeruebe elively crcuiacion de agua . Afieca agua e | s | 15 | oz | s | ws |oo2| 167 [os0| %3 [$ 1500 s 300
destilaa si es necesario
Limpieza general de mangueras 2862019 | 2828 1 015 115 $ 20,00 18 20,00
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Tabla 3.76.- Estadistico Cortadora Laser (Continuacion)

Cortadora Laser
HORAS :
TRABAJO 5 CODIGO FFCTE120 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op "T. Rep 'T.M "T.P "M.T.B.F "MTTR | .o | o B R I .| COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A Disp (% P.Unit Mant. # COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H b (%) ANUAL | TOTAL
Sistema de Escape
Revision de la presion y caudal del aire 12712019 | 5385 1 015 115 $ 20,00 3|5 60,00 -
Julio Inspeccione periddicamente el conducto de escape para 5385 (0019 150 | 0667 | 9729%
determinar si esta desgastado o dafiado 2018 | 538 2 03 23 > 00 3° 600 $ 16500
Agostn D.esn?ontar, Ilmplar y verificar la bomba .de aire 9/8/2019 52,70 25 0375 2875 54 | 0019 250 0400 | 95.45% $ 1500 21$ 30,00
Limpiar el ventilador de escape y la cubierta del escape 23/8/2019 52,13 25 0,375 2875 $ 1500 16 15,00
Sistema Eléctrico
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 6/9/2019 52,13 15 0225 1,725 $ 20,00 2|$ 40,00
. [CITIpIaT 105 COMPOTENTES Y a0eCyar
septiembre [~ 0o FOPEIEETEEETE | 1300019 | 2828 2 03 23 | w3 |oms| 217 |o4e2| %3:% [$ 10,00 s 200
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 27/9/2019 52,70 3 045 345 § 2500 2($ 50,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 41102019 | 26555 1 015 1,15 $ 2500 2[$ 5000(S 23500
Octubre ge\s/mtzr, Illr(?plairr y ;?)rlfljcar los sriedrv;m(;tcl)res — 18/10/2019 | 5385 3 045 345 %565 | 0028 183 0545 | 95.11% $ 2500 18 25,00
VIION de Tos crcultos de sequriced en fa Caja 06 MANOD 1 ocy yogtg | 26,55 15 025 | 175 $ 25,00 s s
(e la mAquina
Sistema de Control y Seguridad
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo | 1/11/2019 28,28 2 03 23 $ 10,00 21 20,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de 8/11/2019 21,10 15 0,225 1,725 $ 20,00 2|S 40,00
Novi . . . . 2805 [0036| 160 [0625| 9723%
ovierbre Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) | 15/11/2019 | 28,28 1 015 115 ’ $ 2500 21$ 50,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 22/11/2019 | 2885 25 0375 2875 $ 20,00 1S 20,00
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 29/11/2019 | 27,13 1 0,15 115 $ 20,00 31§ 60,00 $ 40500
Inspeccionar y probar el hotén de paro de emergencia 6/12/2019 | 28385 05 0075 0575 $ 20,00 21$ 40,00 '
Inspeccionar el funcionamiento del microprocesador 13/12/2019 | 2943 1 0,15 1,15 $ 20,00 3|S 60,00
ici 2914 (0034 100 [2,000( 9668%
Diciembre Andlisis del funcionamiento de los finales de carrera de los rieles [ 20/12/2019 | 28,85 05 0,075 0575 ’ $§ 2500 31§ 75,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 271212019 | 2943 2 03 23 $ 10,00 1S 10,00
Enero Analisis del funcpnamlento del sistema de la mquina y reiniciar 31200 2770 ) 03 23 270 loos| 200 [oso0| sz [s 1000 s 300
el SET UP del microprocesador
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Tabla 3.77.- Estadistico Compresor de tornillo

Compresor de Tomillo

HORAS -

TRABAID 6 CODIGO FFIY121 2/112019

ENERO 2019- ‘T.Op | "T.Rep | 'T.M ‘TP | "MTBF 'MTTR . . COSTO | COSTO

ACCIONES AREALIZAR FECHA ) ‘" |"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" Do () ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico

Limpieza general de la mdquina (Carcasa, tuberfas, conexiones) 912019 | 36,00 2 03 23 $ 500 2|5 10,00

Enero Verrflcar .que.el caude'ilde aire Qel COMPeSOr es correcto 1612019 3370 05 0,075 0575 w1 |00 1 1000| 972% $10,00 218 20,00
Realizar limpieza de fittros de aire 202009 343 05 | 0075 | 0555 $ 500 14$ 500
Inspecci6n de ruidos anormales 012019 HA3 1 015 115 $15,00 2|S 30,00
Poner en marcha y verificar que el funcionamiento es aparentemente correcto 6202019 | 3485 2 03 23 $15,00 15 1500
Realizar analisis de vibraciones 13220191 3370 1 015 115 $15,00 2|5 30,00

’ . . 3442 10009( 1375 [0727] 96,16% . :

Febrero Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 200212019 | 3485 15 025 | 175 ' $15,00 45 60,00 -
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 20202019 | 3428 1 015 115 $15,00 2|$ 30,00
Limpieza general de la maquina (Carcasa, tuberfas, conexiones) 6132019 | 3485 1 015 115 $10,00 1S 1000($ 29500
Realizar limpieza de piezas interiores 1332009 | 3485 2 03 23 $15,00 1)$ 15,00

Marzo  |Realizar una apertura y cierre de cada valvula manual 20032019 | 3370 25 0,375 2875 316 1009 L7 [0588] 9526% |$10,00 2$ 20,00
Desmontar cubierta y verificar la correcta sujecion de elementos interiores 2032009 | 3313 15 0225 115 $ 500 15 50
Verificar estado de correas y estado de tuberias flexioles 342019 | 3428 15 0225 1715 $ 500 218 10,00
Verificar la ausencia de sintomas de corrosion en elementos interiores 1042019 3428 05 0075 | 0575 $ 500 2|5 10,00

Al Verrf!car ] mvelacpn dglequo . 1742019 | 3543 05 0075 | 0575 w9 |oos| oes |1en| sz $ 500 15 50
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 24042019 3H43 1 015 115 $ 500 218 10,00
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 152009 | 3485 05 0075 | 0575 $10,00 14§ 10,00
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Tabla 3.78.- Estadistico Compresor de Tornillo (Continuacion)

Compresor de Tomnillo

HORAS :
TRABAJO 6 CODIGO FFIY121 2112019
ENERO 2015 ACCIONES AREALIZAR eecha | P OP | TR TM TR MTBE Y MITR e oo wrie a1 C9T| €O5TO st
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" ANUAL| TOTAL
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 8/5/2019 3543 15 0225 1725 $10,00 2|$ 20,00
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 15/52019 34,28 05 0,075 0575 $ 5,00 1[$ 500
Mayo | Verificar el carrecto funcionamiento del proceso de arranque 22152019 | 3543 05 0075 0575 31371 {0032 09 L1 9721% |$ 5,00 2[$ 10,00
Verificar estado de limpieza interior de caja de  conexiones y bornas del equipo 2952019 | 3543 15 0225 1,725 $ 500 3[$ 15,00
Revisar cables de alimentacion del equipo 3152019 | 1628 05 0075 0575 $ 5,00 3|$ 15,00
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 5/6/2019 2343 1 015 115 $ 500 3[$ 15,00
Junio Reapretar co.nex.iones elé.cltricas _ 12/6/2019 | 3485 25 0375 2875 0% [oo| 167 |053| 9420 $ 5,00 1[$ 500
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 | 3313 3 045 345 $ 500 1[$ 500
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 26/6/2019 3255 1 0,15 1,15 $10,00 2[$ 20,00|$ 20500
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 3/7/2019 34,85 1 0,15 1,15 $10,00 2|$ 20,00
Julio Revisar.c,ablgs de aIimentaciéq del equipo 1072019 | 3485 05 0075 0575 U7 | 0029 1 1000| 9720% $20,00 11$ 20,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 171712019 3543 2 03 23 $ 5,00 3|$ 15,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 240712019 | 3370 05 0075 0575 $ 500 116 50
Analisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7/8/2019 6543 05 0075 0575 $ 5,00 2|$ 10,00
Agosto Campio de fusibles, resisu.encias., contactores,etc 14/8/2019 3543 05 0,075 0575 0% oo 125 0800| 9713% $ 500 2|$ 10,00
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 21082019 | 3543 25 0375 2815 $ 500 2[$ 10,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 28/8/2019 | 3313 15 0225 1725 $ 500 1[$ 500
Sistema de Control
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 11/9/2019 64,28 1 0,15 115 $20,00 1{$ 20,00
Septiembre |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras | 18/9/2019 |~ 34,85 2 03 23 4428 10023 2 0500| 9568% |$15,00 3[$ 45,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador local/remoto 25/9/2019 33,70 3 045 345 $15,00 2|$ 30,00
Octubre Realizar. yerificacién del Igzo de control de arr.anque por presion 91012019 | 6255 3 045 345 05 loos| 25 | o] %65 $15,00 3[$ 45,00 -
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23/10/2019] 62,55 15 0225 1,725 $15,00 2[$ 30,00 § 2500
Noviembre Verificar que en el sistema de control recibe correctamente todas las sefiales 6/11/2019 64,28 15 0,225 1725 6428|0016 ) 0500| 9698% $15,00 2|$ 30,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 20111/2019] 64,28 25 0375 2815 $10,00 1$ 10,00
Diciembre InspeccionaryIimpiarelpan,elde control . 411212019 63,13 05 0,075 0575 6428|0016 05 2000| 9923% $ 5,00 2|$ 10,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 18/12/2019| 6543 05 0075 0575 $10,00 2[$ 20,00
Enero | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras | 8/1/2020 9543 2 03 23 9543 {0,010 2 0500 9795% |$10,00 1[$ 10,00
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Tabla 3.79.- Estadistico Compresor de Tornillo Small

Compresor de Tornillo Small

HORAS 4
TRABAY) 6 CODIGO FFIY122 20112019
ENERO 2019- T.Op |'T.Rep| "M | "TP |'M.TBF "MTTR] oo lame o vulos 1 1l .| COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" x (horas)" M 'Disp (o) .Uni| M. & ANUAL|TOTAL COSTO
Sistema Mecénico
Limpieza general de la maquina (Carcasa, tuberias, conexiones) 512019 | 18,00 2 03 23 $10,00 2|$ 20,00
Erero Verlflcar.que.elcaudgl dle aire Qelcompresor es correcto D019 271,710 | 05 | 0075 | 0575 %1 loos| 1 |1000] 963% $10,00 2|$ 20,00
Realizar limpieza de filtros de aire 19/1/2019 | 2943 05 | 0075 | 0575 $ 5,00 2($ 10,00
Inspeccion de ruidos anormales 260112019 | 2943 1 015 115 $10,00 2[5 20,00
Poner en marcha y verificar que el funcionamiento es aparentemente correcto 2212019 | 2885 2 03 23 $ 500 15 500
Realizar analisis de vibraciones 9/212019 | 21,70 1 015 | L15 $ 500 15 500
Febrero Realizar inspeccion por ultrasonido y termografa 161212019 | 2885 15 | 025 | 175 Bz |00 1375 \0727) 938 $ 5,00 1§ 500
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 231212019 | 28,28 1 05 | L15 $ 500 2|$ 10,00
Limpieza general de la méquina (Carcasa, tuberfas, conexiones) 20312019 | 2885 1 015 | 115 $ 5,00 2[$ 10,00 | $230,00
Realizar limpieza de piezas interiores 932019 | 2885 2 03 23 $ 5,00 16 500
Marzo |Realizar una apertura y cierre de cada valvula manual 1632009 | 2770 | 25 | 0375 | 2875 | 2816 003 17 (0588 %431% |$ 5,00 2|$ 10,00
Desmontar cubierta y verificar la correcta sujecion de elementos interiores 2032009 [ 27113 | 15 | 0225 | 1725 $ 500 2|$ 10,00
Verificar estado de correas y estado de tuberias flexibles 30032019 | 2828 15 | 025 | 175 $ 5,00 1§ 500
Verificar la ausencia de sintomas de corrosion en elementos interiores 6/4/2019 | 2828 05 | 0075 | 0575 $10,00 25 20,00
Abril Ver?ficar l nivelacién dglequipo . 13402009 | 2943 | 05 | 0075 | 0575 %% |oo| 065 |Leo| o7e% $10,00 2|$ 20,00
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 20412019 | 2943 1 015 [ 115 $15,00 1§ 15,00
Realizar inspeccidn por ulirasonido y termografia 19| 2885 | 05 | 0075 | 057 $20,00 )$ 40,00 e
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Tabla 3.80.- Estadistico Compresor de tornillo Small (Continuacion)

Compresor de Tornillo Small

HORAS

ODI FFIY122 211201
TRABAID 6 CODIGO /112019
ENERO 2019- “T.Op |'T.Rep| 'T.M | "TP |'MTBF "MTTR| .0 [ R ,|COSTO|COSTO
ACCIONES AREALIZAR FECHA | P | LTED MBS ™ v |"Disp (96|P.Unie Mt # C0STO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas) (horas) ANUAL| TOTAL
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 4/5/2019 | 2943 15 0,225 1,725 $15,00 3|'$ 45,00
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 11/5/2019 | 28,28 05 0075 | 0575 $20,00 3[$ 60,00
Mayo Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 18/5/2019 | 2943 05 0,075 0575 2537 10039 09 1111} 9657% $15,00 3[$ 45,00
Verificar estado de limpieza interior de caja de conexiones y bornas del equipo 25/5/2019 | 2943 15 0,225 1,725 $15,00 3[$ 45,00
Limpiar cables de alimentacion del equipo 28/5/2019 | 10,28 05 0075 | 0575 $15,00 2[$ 30,00
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 1/6/2019 | 2343 1 015 1,15 $10,00 2($ 20,00
Junio  |Reapretar conexiones eléctricas 8/6/2019 | 28,85 25 0375 | 2875 2649 0038 1875 [0533| 9339% $15,00 1|$ 15,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 15/6/2019 | 2713 3 045 345 $ 15,00 2[$ 30,00 $545,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 22/6/2019 | 26,55 1 0,15 1,15 $ 15,00 1| $ 15,00 '
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 6/7/2019 | 5885 1 0,15 1,15 $20,00 2[$ 40,00
Julio leplarfablf.zs de allmentamoq del equipo 13/7/2019 | 28,85 05 0075 | 0575 %21 |0028 1 1000 9731% $20,00 1| $ 20,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 20/7/2019 | 29,43 2 0,3 23 $20,00 2[$ 40,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 27/7/2019 | 27,70 05 0075 | 0575 $20,00 2[$ 40,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 3/8/2019 | 2943 05 0,075 0575 $20,00 1{$ 20,00
Agosto Can.lk?lo de fusibles, re3|st(.en0|as., contactores, etc. 10/8/2019 | 29,43 05 0,075 0575 2885 [0035| 125 |0800| 9585% $20,00 2|'$ 40,00
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 17/8/2019 | 2943 25 0,375 2875 $10,00 2[$ 20,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 24/8/2019 | 27,13 15 0225 | 1725 $20,00 1| $ 20,00
Sistema de Control y Seguridad
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 7/9/2019 | 5828 1 0,15 1,15 $ 15,00 2[$ 30,00
Septiembre | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras | 14/9/2019 [ 28,85 2 03 23 4828 (0,021 2 0,500 96,02% |$20,00 2|$ 40,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador local/remoto 28/9/2019 | 57,70 3 045 345 $20,00 1{$ 20,00
Octubre Reallzar' Yerlflcamon del I.azo de control de arr'anque por presion 12/10/2019| 56,55 3 045 345 5655 |0018| 225 [0444| 9617% $25,00 2|'$ 50,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 26/10/2019 56,55 15 0,225 1,725 $10,00 3[$ 30,00 $310,00
Noviembre Verlflca-r que ?n e'I S|ste.ma de control se reciben : correctamente todas las sefiales 9/11/2019 | 58,28 15 0,225 1,725 5828 0017 9 0500| 96,68% $10,00 3|'$ 30,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 23/11/2019 58,28 25 0,375 2875 $10,00 1|$ 10,00
Diciembre Inspecc!onar y limpiar el panlel de control . 7/12/2019 | 57,13 05 0075 | 0575 ss28 |oow7| o5 |2000] 99.15% $10,00 2[$ 20,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 21/12/2019( 59,43 0,5 0075 | 0575 $10,00 2[$ 20,00
Enero | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras | 4/1/2020 | 59,43 2 03 23 5943 10,017 2 0500| 96,74% |[$20,00 3|'S 60,00 -
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Tabla 3.81.- Estadistico Doble inyectora de PVC

Doble Inyectora
HORAS :
TRABAJD 8 CODIGO FFIY123 2/112019
ENERO 2019- “T.Op |'T.Rep| 'T.M| 'TP |"M.TBF "MTITR | o [ ot [ .| COSTO | COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (roras" | (hores)”|(boras) | (roras)” | (roves)” L (roras)" 1" ["Disp (%)"| "P.Unit" |"Mant. # ANUAL | TOTAL COSTO
Sistema Mecanico Estructural
leple;a ggneral de la méquina (Moldes, guias w1 | 20 ) 03 2 5 200 A 100
de deslizamiento, tolvas)
Enero |Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes 14/1/2019 | 4570 05 | 0075 | 0575 4314 (0,023 1 1,000] 97,73% |$ 20,00 2|8 40,00
Revisin del dispositivo de seguridad mecénico para el cierre de la prensa 2012019 | 47143 05 | 0075 | 0575 $ 1500 2[$ 30,00
Inspeccion de ruidos anormales 28/1/2019 | 4743 1 015 115 $ 20,00 2|1$ 40,00 § 25000
leple?a ggneral de la maquina (Moldes, guias w0t | 4685 ) 03 2 5 100 s 100 !
de deslizamiento, tolvas)
Febrero |Cambio de Guias de Moldes 11212019 | 45,10 1 015 115 4642 10022 1375 |0727| 9712% |S 10,00 1$ 1000
Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la aftura de los moldes) 1822019 | 4685 15 [ 025 | 1725 $ 10,00 2[$ 20,00
Inspeccidn visual de tornillos en las partes méviles del sistema 25/2/2019 | 4628 1 015 115 $ 20,00 2[S 40,00 -
Sistema de Inyeccion
Inspeccion visual de las handas calefactoras. 432019 | 4685 1 015 115 $ 20,00 11$ 20,00
Cambiar boquillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes 1132019 | 4685 2 03 23 $ 20,00 116 20,00
Marzo  (Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Didmetros , rugosidad de la superficie y tolerancias de acoplamiento) | 18/3/2019 | 45,70 25 | 0375 | 2875 4616 | 0022 17 |0588| 9645% [$ 15,00 1$ 1500
Revision de resistencias, didmetros interiores y rugosidad superficial del cilindro de plastificacion 25032019 | 4513 15 [ 025 | 1725 $ 1500 1§ 1500
Cambio de valvula de inyeccion 142019 | 4628 15 | 0225 | 175 $ 1500 1) 1500|$ 230,00
Revision del caudal del agua de enfriamiento 8/4/2019 | 4628 05 | 0075 | 0575 $ 15,00 1S 1500
Abril Rev?si(:)n de a.coplamien.to de Ia,s bgquillas Qe inyecciéq . 15/4/2019 | 4743 05 | 0075 | 0575 %% |oot| o6 |1600| 986w $ 15,00 3| 45,00
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) 22042019 | 4743 1 015 1,15 $ 1500 3[S 4500
Revision del aflojamiento de los tornillos que fijan el anillo dividido (Split ring) del husillo 29/4/2019 | 4685 05 | 0075 | 0575 $ 20,00 2[S 40,00 -
Sistema Hidrulico
Revision del funcionamiento de los mecanismos hidrdulicos 6/52019 | 4743 15 [ 025 | 1725 $ 20,00 4S 80,00
Inspeccidn visual del nivel de aceite hidraulico ( el nivel debe estar arriba del medio del rango permisile) 1352019 | 4628 05 | 0075 | 0575 $ 20,00 45 80,00
Mayo |Revision de la presion y temperatura del aceite 2052019 | 4743 05 | 0075 | 057 4H37 10022 09 1111] 9805% |$ 20,00 2|$ 40,00
Muestreo y analisis de viscosidad del aceite hidraulico 2152019 | 4743 15 [ 025 | 1725 $ 20,00 2|1$ 40,00
Revision del fittro (revision peridica) 31/5/2019 | 38,28 05 | 0075 | 0575 $ 15,00 11§ 1500|$ 38500
Inspeccion visual de fugas en tuberias, mangueras y valvulas. 3062019 | 1543 1 015 115 $ 1500 2[$ 30,00
Junio Cambio de a;eitgyfiltroi 10/6/2019 | 46,85 25 | 0375 | 2875 29 |oos| 167|053 %530 $ 20,00 2|$ 40,00
Desmontar, limpiar y verificar la bomba 17/6/2019 | 4513 3 045 | 345 $ 20,00 2[$ 40,00
Revision del tanque para el aceite drenado 24/6/2019 | 4455 015 115 $ 20,00 18 20,00
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Tabla 3.82.- Estadistico Doble inyectora de PVC (Continuacion)

Doble Inyectora
HORAS 4
TRABAIO 8 CODIGO FFIY123 2112019
ENERO 2019- “T.Op |'T.Rep| 'T.M| 'TP |"M.TBF "MTTR| oo [ i IR .| COSTO | COSTO
ENERO 2020 ACCIONES A REALIZAR FECHA (hora)" | roras)| roras)| (rovas) | (o) A (boras) 1f" |"Disp (%)"| "P.Unit" |"Mant. # ANUAL | TOTAL COSTO
Sistema Neumtico
Inspecci6n visual de conexiones neuméticas 72019 | 4685 1 015 | 115 $ 1500 2/$ 30,00
Julio Purg.a. Eielaire del.cilind'ro de cierre delmqlde _ 8712019 | 4685 05 0075 [ 0575 671 | oo 1 1000| 97.90% $ 1500 1S 15,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos neumaticos 15712019 | 4743 2 03 23 $ 1500 1{$ 15,00
Revision de la presion y caudal del aire 22712019 | 4570 05 | 0075 | 0575 $ 20,00 11$ 20,00 § 20000
Inspeccidn visual del filtro de aire 502019 | 8743 | 05 | 0075 | 0575 $ 20,00 1S 20,00 '
i Re\{i§i§n del n.iveldel.lubric.ante del compresor 12/8/2019 | 4743 05 | 0075 | 0575 s05 |oos| 125 |osoo| o7gsw $ 20,00 2|$ 40,00
Andlisis de ruidos y vibraciones del compresor 19/8/2019 | 4743 25 | 0375 | 2875 $ 20,00 2|$ 40,00
Drenar el lubricante obsoleto 26/8/2019 | 4513 15 1025 | 175 $ 20,00 1S 20,00
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 2092019 | 4628 1 015 | 115 $ 1500 2[$ 30,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cabre expuesto 9/9/2019 | 4685 15 1025 | 175 $ 15,00 3|$ 45,00
Septiembre |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 16/9/2019 | 4628 2 03 23 4639 10022| L7 |0588| 9646% |S 20,00 3|$ 60,00
Analisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 23/9/2019 | 4570 1 015 115 $ 20,00 2|$ 40,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 30/9/2019 | 4685 3 045 345 $ 20,00 1|$ 2000/$ 300,00
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 71102019 | 4455 1 015 115 $ 20,00 2[S 40,00
Octubre Desrn.qntar, Iimpia.ry\'/erificar el mptor eléctrico. . _ 1411012019 | 4685 3 045 345 su |ooz| 185 |05 %o $ 15,00 1S 15,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 21/10/2019 | 44555 2 03 23 $ 15,00 2|$ 30,00
Revision y cambio del termopar 28102019 | 45,70 15 [ 025| 175 $ 20,00 1S 20,00
Sistema de Control y Sequridad
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 4112019 | 4628 2 03 23 $ 20,00 2|$ 40,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 11102019 | 45,70 15 (025 | 175 $ 1500 2($ 30,00
Noviembre |Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 18/10/2019 | 46,28 1 015 | 115 4605 |0022| 16 0625 9723% |$ 20,00 2[$ 40,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 25112019 | 4685 25 1035 | 2875 $ 20,00 2[$ 40,00
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 21122019 | 4513 1 015 | 115 $ 1500 2[$ 30,00 $ 3000
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 9/12/2019 | 4685 05 | 0075 | 0575 $ 15,00 3|$ 45,00 '
- Inspeccionar el funcionamiento del microprocesador 16/12/2019 | 4743 1 015 115 $ 1500 3|$ 45,00
DIERLAE Andlisis del funcionamiento de los finales de carrera de los inyectores 211212019 | 4685 | 05 | 0075 | 0575 i oot Lo [L000) 97.82% $ 1500 1§ 15,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 3011212019 | 4743 2 03 23 $ 20,00 (S 40,00
Enero  |Anélisis del funcionamiento del sistema de la maquina y reiniciar el SET UP del microprocesador 6/1/2020 | 4570 2 03 23 4570 0,022 2 0500 9581% |$ 15,00 11§ 15,00
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Tabla 3.83.- Estadistico Inyectora de PVC

Inyectora
HORAS 4
TRABAID 8 CODIGO FFIY124 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | 'T.Rep | 'T.M "TP "M.T.BF "MTTR | .. o B I .|COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas)| (horas)" | (horas)" b (horas)" " | "Disp (%6)°)'P.Uni)“Mant. & ANUAL| TOTAL cosTo
Sistema Mecanico Estructural
L|mp|e;a ggneral de la maquina (Moldes, guias Y2019 | 1600 4 1 5 $2000 2ls 4000
de deslizamiento, tolvas)
Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto. 7/1/2019 | 19,00 2 05 25 $20,00 2[$ 40,00
Revisar sprockets conductores de cadenas 10/1/2019 | 29,50 3 0,75 3,75 $25,00 2| $ 50,00
Enero |Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes 14/1/2019 | 20,25 15 0,375 1875 2092 |0048| 43125 [0232| 8291% |$25,00 2|$ 50,00
Limpieza de ductos de material termoplastico 15/1/2019 | 1413 4 1 5 $25,00 2[$ 50,00
Revision del dispositivo de seguridad mecanico para el cierre de la prensa 21/1/2019 | 3500 2 05 25 $25,00 2|$ 50,00
Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo 24/1/2019 | 29,50 16 4 20 $25,00 2|$ 50,00
Inspeccion de ruidos anormales 28/1/2019 | 4,00 2 05 25 $25,00 2[$ 50,00 | $535,00
leple?a ge.neral de la maquina (Moldes, guias 422009 | 4550 4 1 5 $25,00 1l's 2500
de deslizamiento, tolvas)
Lubricacion de cojinetes 6/2/2019 | 19,00 3 0,75 375 $15,00 1|$ 15,00
Cambio de Guias de Moldes 11/2/2019 | 28,25 2 05 25 $15,00 1|$ 15,00
Febrero Limpieza de ductos de material termoplastico 14/2/2019 | 29,50 3 0,75 3,75 2129 10037/ 3142857143 0318 8967% $15,00 1| $ 15,00
Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura de los moldes) 18/2/2019 | 20,25 4 1 5 $15,00 1|$ 15,00
Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto. 20/2/2019 | 19,00 2 05 25 $15,00 2[$ 30,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 25/2/2019 | 29,50 4 1 5 $20,00 2|'$ 40,00
Sistema de Inyeccion
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. 4/3/2019 | 43,0 25 0,625 3125 $20,00 1|$ 20,00
Carga de gas refrigerante 6/3/2019 | 20,88 4 1 5 $15,00 3|$ 45,00
Cambiar boguillas de inyeccién y revisar los polines, billas y/o resortes 11/3/2019 | 27,00 4 1 5 $20,00 2|$ 40,00
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) 13/3/2019 | 19,00 35 0875 4375 $15,00 3|$ 45,00
Marzo DesmonFar, limpiar y verificar el husillo (Didmetros , rugosidad de la superficie y tolerancias de 181372009 | 2763 25 0625 3125 2886 10035 31875 (0314 90,05% §15,00 2ls 3000
lacoplamiento )
Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion 19/3/2019 | 12,88 3 0,75 3,75 $15,00 3|$ 45,00
Revision de resistencias, didmetros interiores y rugosidad superficial del cilindro de plastificacion | 25/3/2019 | 36,25 3 0,75 3,75 $15,00 2|'$ 30,00 | $480,00
Cambio de valvula de inyeccién 14/2019 | 44,25 3 0,75 375 $15,00 3|$ 45,00
Revision del caudal del agua de enfriamiento 8/4/2019 | 44,25 15 0,375 1875 $15,00 1| $ 15,00
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. 10/4/2019 | 22,13 25 0,625 3,125 $15,00 2|$ 30,00
Abril Rev?s?t:)n de aco.plami.ento de las boquilla.s de inyecci(’).n _ _ _ 15/4/2019 | 28,88 2 05 25 133|003 25 0400| 9261% $15,00 3($ 45,00
Revision de resistencias, diametros interiores y rugosidad superficial del cilindro de plastificacion | 17/4/2019 | 21,50 4 1 5 $20,00 2|$ 40,00
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) 22/4/2019 | 27,00 3 0,75 3,75 $30,00 1/$ 30,00
Revision del aflojamiento de los tornillos que fijan el anillo dividido (Split ring) del husillo 29/4/2019 | 4425 2 05 25 $20,00 1|$ 20,00
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Tabla 3.84.- Estadistico Inyectora de PVC (Continuacion 1)

Inyectora
HORAS ]
TRABAJO 8 CODIGO FFIY124 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | 'T.Rep ['T.M "T.P "M.T.B.F "MTTR | ... o I IR .|COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas)| (horas)" | (horas)" b (horas)" M |"Disp (6)°)'P.Unit) Mart. & ANUAL|TOTAL COSTO
Sistema Hidraulico
Revision del funcionamiento de los mecanismos hidraulicos 6/5/2019 | 4550 3 0,75 3,75 $15,00 4($ 60,00
Desmontar, limpiar y verificar la bomba 9/5/2019 | 28,25 4 1 5 $15,00 3[$ 45,00
Inspe.c'mon visual del nivel de aceite hidrulico ( el nivel debe estar arriba del medio del rango 1352019 | 1900 15 0375 1675 $15,00 3$ 4500
|permisible)
Inspeccion visual de fugas en tuberias, mangueras y valvulas. 15/5/2019 | 22,13 4 1 5 $15,00 3| 45,00
S Revision de la presion y temperatura del aceite 20/5/2019 | 27,00 15 0375 1875 2586|003 277777777810360) 90.30% $15,00 3|$ 45,00
Revision del tanque para el aceite drenado 24/5/2019 | 38,13 3 0,75 375 $15,00 2| $ 30,00
Muestreo y anélisis de viscosidad del aceite hidraulico 27/5/2019 | 12,25 2 05 25 $15,00 2|$ 30,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos hidréulicos 29/5/2019 | 21,50 4 1 5 $10,00 2[$ 20,00 | $555,00
Revision del filtro (revision periodica) 31/5/2019| 19,00 2 05 25 $10,00 1/$ 10,00
Inspeccion visual de fugas en  tuberias, mangueras y valvulas. 3/6/2019 | 1350 3 0,75 375 $15,00 1$ 15,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos hidraulicos 5/6/2019 | 20,25 4 1 5 $10,00 2|'$ 20,00
Cambio de aceite y filtros 10/6/2019 | 27,00 4 1 5 $20,00 2|$ 40,00
Junio  |Muestreo y anélisis de viscosidad del aceite hidraulico 13/6/2019 | 27,00 3 0,75 3,75 22,00 0,045/ 3571428571)0,280 86,03% |$15,00 2|'$ 30,00
Desmontar, limpiar y verificar la bomba 17/6/2019 | 20,25 4 1 5 $20,00 1/$ 20,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos hidraulicos 20/6/2019 | 27,00 4 1 5 $20,00 2| $ 40,00
Revision del tanque para el aceite drenado 24/6/2019 | 19,00 3 0,75 3,75 $15,00 4] $ 60,00
Sistema Neumatico
Inspeccion visual de conexiones neumaticas 17/2019 | 44,25 3 0,75 3,75 $20,00 2| $ 40,00
Revision de la presion y caudal del aire 417/2019 | 2825 15 0,375 1875 $20,00 2| $ 40,00
Purga del aire del cilindro de cierre del molde 8/7/2019 | 2213 2 05 25 $15,00 1|$ 15,00
Julio |Inspeccion visual del filtro de aire 10/7/2019 | 2150 3 0,75 3,75 27,38 |0,037|2,57142857110,389| 91,41% |$15,00 3[$ 45,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos neumaticos 15/7/2019 | 28,25 4 1 5 $15,00 3|$ 45,00
Revision del nivel del lubricante del compresor 17/7/2019 | 19,00 3 0,75 3,75 $15,00 1|$ 15,00
Revision de la presion y caudal del aire 22/7/2019 | 28,25 15 0375 1875 $15,00 3|'$ 45,00 $415,00
Inspeccion visual del filtro de aire 5/8/2019 | 86,13 15 0375 1875 $15,00 2| $ 30,00 '
Inspeccion visual de conexiones neumaticas 8/8/2019 | 3013 2 05 25 $15,00 1|$ 15,00
Revision del nivel del lubricante del compresor 12/8/2019 | 21,50 2 05 25 $15,00 1|$ 15,00
Agosto |Purga del aire del cilindro de cierre del molde 14/8/2019 | 21,50 2 0,5 25 3354 (0,030(2,64285714310,378| 92,69% |$10,00 1|'$ 10,00
Anélisis de ruidos y vibraciones del compresor 19/8/2019 | 29,50 4 1 5 $20,00 2|$ 40,00
Revision del funcionamiento de los mecanismos neumaticos 23/8/2019 | 35,00 4 1 5 $20,00 2|'$ 40,00
Drenar el lubricante obsoleto 26/8/2019 | 11,00 3 0,75 3,75 $10,00 2| $ 20,00
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Tabla 3.85.- Estadistico Inyectora de PVC (Continuacion 2)

Inyectora
HORAS 4
TRABAJO 8 CODIGO FFIY124 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | 'T.Rep |'T.M "T.P "M.T.B.F "MTTR | ... lams N IR .| COSTO|COSTO
ENERO 2020 ACCIONES AREALIZAR FECHA (horas)" | (horas)" | (horas)| (horas)" | (horas)" b (horas)" " |"Disp ()"} 'P.Uni") Mant. ANUAL | TOTAL cosTo
Sistema Eléctrico
Andlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 2/9/2019 | 44,25 2 05 25 $20,00 2|'$ 40,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 4/9/2019 | 2150 3 0,75 375 $20,00 41$ 80,00
Inspeccién visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 9/9/2019 | 28,25 2 0,5 25 $20,00 3[$ 60,00
Anlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 13/9/2019 | 37,50 2 05 25 $20,00 2|'$ 40,00
Septiembre [Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 16/9/2019 | 1350 4 1 5 2661 (0,038 3 0,333 8987% |[$20,00 3[$ 60,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 20/9/2019 | 35,00 4 1 5 $20,00 2[$ 40,00
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 23/9/2019 | 11,00 2 05 25 $20,00 2|'$ 40,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la méquina 25/9/2019 | 21,50 4 1 5 $20,00 1| $ 20,00 $690,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, etc. 30/9/2019 | 27,00 4 1 5 $20,00 1]$ 20,00 ’
Anlisis y muestreo del tiempo necesario para calentar el cilindro 7/10/2019 | 43,00 2 05 25 $20,00 2|'$ 40,00
Inspeccién visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 10/10/2019( 29,50 4 1 5 $20,00 1{$ 20,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 14/10/2019 19,00 4 1 5 $20,00 2[$ 40,00
Octubre |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 16/10/2019| 19,00 3 0,75 3,75 27,11 |0,037(2,857142857 |0,350| 90,46% |$20,00 3[$ 60,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 21/10/2019| 28,25 2 05 25 $20,00 2|'$ 40,00
Analisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 24/10/2019| 29,50 2 0,5 25 $25,00 2[$ 50,00
Revision y cambio del termopar 28/10/2019| 21,50 3 0,75 375 $40,00 1)$ 40,00
Sistema de Control y Seguridad
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 4/11/2019 | 4425 3 045 345 $10,00 2[$ 20,00
Inspeccionar y probar el boton de paro de emergencia 8/11/2019 | 3655 2 0,3 23 $10,00 2[$ 20,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 11/11/2019| 1370 3 045 345 $20,00 2[$ 40,00
Inspeccionar el funcionamiento del microprocesador 13/11/2019| 20,55 4 06 46 $20,00 2|'$ 40,00
Noviembre |Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 18/11/2019| 2740 3 045 345 2648 (0,038) 3222222222 10,310| 97,23% | $20,00 2| $ 40,00
Andlisis del funcionamiento de los finales de carrera de los inyectores 20/11/2019| 20,55 4 0,6 46 $20,00 1]$ 20,00
Inspeccionar y limpiar el panel de control 25/11/2019| 27,40 4 06 46 $20,00 1{$ 20,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 29/11/2019| 3540 3 045 345 $20,00 1| $ 20,00
Revisar y cambiar sensores de la puerta de seguridad 2/112/2019 | 1255 3 045 345 $20,00 3|'$ 60,00 | $700,00
Inspeccionar y probar el botén de paro de emergencia 9/12/2019 | 4455 3 045 345 $20,00 2|'$ 40,00
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 12/12/2019| 28,55 4 06 46 $20,00 1{$ 20,00
Inspeccionar el funcionamiento del microprocesador 16/12/2019 1940 4 0,6 46 $20,00 2[$ 40,00
Diciembre |Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de control 20/12/2019| 3540 4 0,6 46 2691  [0,037)| 3571428571 10,280| 88,28% |$ 20,00 2[$ 40,00
Anglisis del funcionamiento de los finales de carrera de los inyectores 23/12/2019| 11,40 3 045 345 $20,00 4] $ 80,00
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 26/12/2019| 28,55 3 045 345 $20,00 4/$ 80,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 30/12/2019| 20,55 4 0,6 46 $ 25,00 3[$ 75,00
Enero  [Andlisis del funcionamiento del sistema de la méquina y reiniciar el SET UP del microprocesador 6/1/2020 | 4340 45 0,675 5175 4340 10,023 45 0,222| 90,61% |[$15,00 3|'$ 45,00
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Tabla 3.86.- Estadistico Mezclador

Mezclador
HORAS :
TRABAID 6 CODIGO FFIY125 2/1/2019
ENERO 2019- ‘T.Op | 'T.Rep .M "TP | "M.TBF "M.TTR ) . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A W' | "Disp (%)"| "P.Unit" | "Mant.#" COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H P %) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la méquina (Paletas, carcasa, bastidor) 3172019 1200 4 06 46 § 500 1S 500
Enero  (Verificar la calibracion de los componentes 1712019 | 6140 3 045 345 653 0022 3 0333 9B79% |$ 10,00 116 10,00
Inspeccion de ruidos anormales V12019 | 6255 2 03 23 $ 10,00 1S 10,00
Febrero Engrase' FROQam|entos, bu;es, ejes) _ . 14212019 | 63,70 3 045 345 813 0016 3 0333 5,469 § 10,00 1S 10,00
Inspeccion visual de torillos en las partes moviles del sistema /22019 | 6255 3 045 345 $ 10,00 15 1000
Revar el de cefey resa wyno | e |3 05 | 3% s 100 s 100
Marp | eomontar mpiry erficar elee (Diametos, nugosiad el | ) e | e | g5 | ogm | ogm | am | oo o] ome | wem |5 s s 500
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Rewsa.r (ue opgrg con normalidad el dosificador e aceite en los /3019 | 3313 15 0225 1,725 $ 10,00 18 10,00
mecanismos maviles.
Revision de acoplamiento de los ejes 1042019 | 64,28 2 03 23 § 10,00 1§ 1000|$ 22250
i i isid i 6399 0016 15 0667 9771%
Abril eRlz\C/:i?CrOestado de las bandas de transmision de potencia en el motor 019 | 6370 ! 0B 115 0 5 100 ls w0
Engrase (Rodamientos, bujes, ejes) 209 [ g5 [ 15 | 0xs | 115 5 50 s 5500 e
Mayo Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo 16/5/2019 | 64,28 16 24 184 4891 0,020 65 0154 8827% |$ 500 106 500
Inspeccion visual del fittro de aceite 3052019 | 4760 2 03 23 § 250 5% 12,50
. Revisar la graduacion del embrague. 13/6/2019 | 63,70 25 0375 2875 § 500 2($ 10,00
- - - . 6341 0016 1,75 0571 97,31%
Junio Revisar rodillo conductor 210612019 | 6313 1 015 115 ' § 500 2($ 10,00
Julio Anahssgumco dellubrlFante _ . 10712019 | 6485 2 03 23 6428 0016 3 0333 %550 § 500 2($ 10,00
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 20712019 | 63,70 4 06 46 § 50 2($ 10,00
Agostn Rev!5|0n del nivel del |ubr|car.1Ee _ 8/8/2019 61,40 2 03 23 6255 0016 25 0400 0 16% § 50 2($ 10,00
Revisar desgaste en, levas, pifiones, engranes, guias, fajas y poleas. | 22/8/2019 | 6370 3 045 345 $ 10,00 15 1000
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Tabla 3.87.- Estadistico Mezclador (Continuacion)

Mezclador
HORAS .
TRABAIO 6 CODIGO FFIY125 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op | "T.Rep "T.M "T.P "M.T.B.F "M.T.TR . o I R I .| COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A Disp (% P.Unit Mant. # COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H sp (%) " A ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 5/9/2019 62,55 1 015 115 $ 10,00 316 30,00
Soptiembi Inspe_c.uon wsual.de cables fIOJos,aIambre de cFJbre gxpuesto 12/9/2019 3485 15 0,225 1725 16 002 165 0615 o6 24% $ 10,00 318 30,00
Anélisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 19/9/2019 34,28 1 015 115 $ 10,00 316 30,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, efc. 26/9/2019 3485 3 045 345 $ 10,00 316 30,00
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 10/10/2019 [ 6255 3 045 345 $ 10,00 316 30,00
Octubre :12\:3:22 de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la w0019 | 6255 ) 03 23 62,55 0016 25 0400 96,16% §  5m ds 200
Analisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7111/2019 63,70 2 03 23 $ 5,00 21$ 10,00
Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de S 260,00
Noviembre _|control W20 | 870115 025 | WS | opr |1 | oosn | oo |0 OO 25 1000
Inspeccionar y limpiar el panel de control 20112019 | 3428 25 0375 2875 $ 500 2[S 10,00
Cambio de fusibles, resistencias, contactores, efc. 28/11/2019 | 3313 1 015 115 $ 5,00 21§ 10,00
Inspeccionar y probar el bot6n de paro de emergencia 5/12/2019 | 3485 05 0,075 0575 $ 500 2[S 10,00
Diciembre  [Revision de indicadores. 1211212019 | 3543 05 0,075 0575 4523 0,022 1 1,000 9784% |S 10,00 1S 10,00
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 26/12/2019 | 6543 2 03 23 $ 1000 25 20,00 -
Enero Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision | 2/1/2020 33,70 2 03 23 33,70 0,030 2 0500 9440% [S 500 2[$ 10,00
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Tabla 3.88.- Estadistico Tanque de aire

Tanque de Aire
HORAS TRABAJO 8 CcODIGO FFIY126 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | "T.Rep | 'T.M "T.P "M.T.B.F "M.T.T.R . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A "u' ["Disp (%)"["P.Unit"["Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" 2 P (%) ANUAL | TOTAL
Limpieza general del equipo 3/1/2019 16,00 2 0,3 2,3 $ 10,00 2| S 20,00
Enero Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo 17/1/2019 | 85,70 6 09 6,9 60,93 0,016| 3,33333333 | 0,300 | 94,81% | $35,00 1S 35,00| $ 85,00
Inspeccion de ruidos anormales 31/1/2019 | 81,10 2 0,3 23 $10,00 3|$ 30,00
Engrase y lubricacién de conexiones 14/2/2019 | 85,70 3 0,45 3,45 $10,00 3| S 30,00
F - - — 1 012 \ ,60% ,
el Inspeccion visual de tornillos de sujecion 28/2/2019 | 84,55 3 0,45 3,45 813 100 8 0333| 96,60% $10,00 2|$ 20,00 3 20,00
Inspeccion de fugas de aire en el equipo 14/3/2019 | 84,555 3 0,45 3,45 $ 10,00 2|$ 20,00
Marzo Desmontar, limpiar y verificar conexiones 21/3/2019 44,55 25 0,375 2,875 58,08 0,017 2,33333333 | 0,429 | 96,14% | $30,00 6|S 180,00 S 280,00
Alineacion y ajuste de las partes moviles 28/3/2019 | 45,13 15 0225 | 1725 $20,00 als 80,00 e
. Inspeccion visual de conexiones neuméaticas 11/4/2019 | 86,28 2 03 2,3 $20,00 2(s 40,00
Abril — - — 85,99 0,012 15 0,667 | 98,29% 70,00
bri Verificar la calibracién de los componentes 25/4/2019 | 85,70 1 0,15 1,15 ’ $10,00 3|$ 30,00 3
Revision y ajuste general de componentes 2/5/2019 46,85 15 0,225 1,725 $12,00 2(s 24,00
T e L e T e il e e Eey R
_ . 30/5/2019 | 85,70 3 0,45 345 $20,00 4/s 80,00
presion de aire
X Limpieza general del equipo 13/6/2019 [ 8455 2 03 23 N $ 25,00 1S 25,00
Junio Purga de Aire 27/6/2019 | 85,70 3 045 345 813 10012) 25 10400} 97.15% IS s 2am|° P
. Inspeccion de ruidos anormales 11/7/2019 | 84,55 3 0,45 345 o $ 15,00 3|$ 45,00
Jnfe Engrase y lubricacion de conexiones 25/7/2019 | 84,55 3 0,45 345 84,55 0012 3 0333 | 9657% $24,00 4] s 96,00 5 141,00
Inspeccion visual de tornillos de sujecion 8/8/2019 84,55 25 0,375 2,875 " $ 40,00 2| S 80,00
A Inspeccion de fugas de aire en el equipo 22/8/2019 | 85,13 15 0,225 1,725 8484 0012 2 0500 97,70% $15,00 5($ 75,00 5 15500
. Desmontar, limpiar y verificar conexiones 5/9/2019 86,28 2 0,3 23 " $20,00 2| S 40,00
SEHEnl: Alineacion y ajuste de las partes moviles 19/9/2019 | 85,70 1 0,15 1,15 8599 0012 15 0667 9829% $25,00 2(s$ 50,00 3 90,00
Inspeccion visual de conexiones neumaticas 10/10/2019( 126,85 15 0,225 1,725 $24,00 4] s 96,00
Octub = - — 106,56 (0,009 1,75 0571 | 98,38% 156,00
ctuore Verificar la calibracion de los componentes 24/10/2019| 86,28 2 0,3 2,3 0 $20,00 3|$ 60,00 3
i Revision y ajuste general de componentes 7/11/2019 [ 85,70 2 03 2,3 $15,00 2(s 30,00
N b — — - 85,70 0,012 2,25 0444 | 97,23% 70,00
OVIEMDIE T evision de la presion y caudal del aire 21/11/2019] 8570 25 0375 | 2875 ® [$20,00 s a000|°
Andlisis de funcionamiento de sensores de
.. L, . 12/201 1 piL il 15, 1 15,
Diciembre presion de aire S/12/2019 | 8513 3 045 345 104,84 |0,010 25 0,400 | 97,67% »15,00 3 >00 S 95,00
Limpieza general del equipo 26/12/2019| 124,55 2 03 23 $40,00 2|$ 80,00
Enero Aplicacién de recubrimiento anticorrosivo 2/1/2020 45,70 6 0,9 6,9 45,70 0,022 6 0,167 | 8839% |S$25,00 2|$ 50,00 | $ 50,00
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Tabla 3.89.- Estadistico Compresor de aire CB22

Compresor de Aire CB22
HORAS 5
TRABAIO 6 CODIGO FFTP127 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | "T.Rep | 'T.M "TP | "M.TB.F "M.T.TR . : COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA A "U' |"Disp (%)"|"P.Unit"|"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" u p (%) ANUAL | TOTAL
Sistema Mecénico
Limpieza general de la maquina (Carcasa, tuberfas, conexiones) 7/1/2019 24,00 2 03 23 $ 2,50 2[$ 500
Enero Vernjcar .que.el caudgl de aire Qel COMPresor s correcto 14/1/2019 | 3370 05 0,075 0575 P14 0031 1 1000| 96.98% S 2,50 2[$ 500
Realizar limpieza de filtros de aire 21/1/2019 | 3543 05 0075 0575 $ 2,50 1S 2,50
Inspeccion de ruidos anormales 28/1/2019 3543 1 015 1,15 $ 2,50 2|$ 500
Poner en marcha y verificar que el funcionamiento es aparentemente correcto 4/2/2019 34,85 2 0,3 23 $ 2,50 1S 2,50
Febrero Real!zar {analms .qe vibraciones : i 11/2/2019 3370 1 015 1,15 %42 0029 1375 |0727] 96.16% $ 2,50 2($ 500
Realizar inspeccién por ultrasonido y termografia 18/2/2019 | 3485 15 0,225 1,725 $ 2,50 1|8 2,50
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema 25/2/12019 | 34,28 1 015 115 $ 5,00 3[$ 15,00
Limpieza general de la maquina (Carcasa, tuberias, conexiones) 4/3/2019 34,85 1 0,15 115 $ 500 3|$ 15,00($ 102,50
Realizar limpieza de piezas interiores 11/3/2019 | 3485 2 03 23 $ 500 3|$ 15,00
Marzo  [Realizar una apertura y cierre de cada valvula manual 18/3/2019 3370 25 0,375 2875 34,16 0,029 17 0588| 9526% |$ 5,00 S -
Desmontar cubierta y verificar la correcta sujecion de elementos interiores 25/3/2019 | 3313 15 0,225 1,725 S 2,50 1S 2,50
Verificar estado de correas y estado de tuberias flexibles 1/4/2019 3428 15 0,225 1,725 S 2,50 2($ 500
Verificar la ausencia de sintomas de corrosion en elementos interiores 8/4/2019 34,28 05 0,075 0575 $ 2,50 2[$ 500
. |Verificar la nivelacion del equipo 15/4/2019 | 3543 05 0,075 0575 $ 2,50 2[$ 500
34,99 0029 | 0625 [1,600| 98,25% : -
Al Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 22/4/2019 3543 1 0,15 1,15 0 $ 2,50 1{$ 2,50
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 29/4/2019 | 3485 05 0,075 0575 $ 5,00 2[$ 10,00
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 6/5/2019 3543 15 0,225 1,725 S 2,50 2[$ 500
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 13/5/2019 | 3428 05 0,075 0575 $ 2,50 1S 2,50
Mayo  |Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 20/5/2019 3543 05 0,075 0575 33,77 0,030 09 1111 97,40% |$ 5,00 2[$ 10,00
Verificar estado de limpieza interior de caja de conexiones y bornas del equipo 27/5/2019 | 3543 15 0,225 1,725 $ 500 2[$ 10,00
Revisar cables de alimentacion del equipo 31/5/2019 | 2828 05 0,075 0575 $ 5,00 2|$ 10,00
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 3/6/2019 1143 1 0,15 115 $ 500 2[$ 10,00
. Reapretar conexiones eléctricas 10/6/2019 34,85 25 0375 2875 $ 5,00 2[$ 10,00
—— — — 2799 0036 | 1875 [0533| 93,72% - -
Junio Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 17/6/2019 | 3313 3 045 345 ’ $ 500 1|$ 500
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 24/6/2019 | 3255 1 0,15 115 $ 5,00 2|$ 10,00($ 130,00
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 1/7/2019 34,85 1 0,15 1,15 $ 2,50 2|$ 500
Julio Rewsarfablgs de ahmentamoq del equipo 8/7/2019 34,85 05 0,075 0575 un 0029 1 1000| 97.20% S 2,50 2[$ 500
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 15/7/2019 3543 2 03 23 $ 2,50 2($ 500
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 22/7/2019 | 3370 05 0,075 0575 S 2,50 1S 2,50
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 5/8/2019 65,43 05 0,075 0575 $ 2,50 40$ 10,00
Agosto Camk?lo de fusibles, re3|stc.en0|as., contactores, etc. 12/8/2019 3543 05 0,075 0575 0B 0024 125 0800 97.13% $ 5,00 S -
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 19/8/2019 | 3543 25 0,375 2,875 $ 500 3[$ 15,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 26/8/2019 3313 15 0,225 1,725 $ 5,00 3[$ 15,00
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Tabla 3.90.- Estadistico Compresor de aire CB22 (Continuacion)

Compresor de Aire CB22
HORAS .
TRABAD 6 CODIGO FFTP127 2/1/2019
ENERO 2019- 'T.Op | "T.Rep | 'T.M TP | "M.T.B.F "MTTR| .o o I R .| COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA Disp (%)"["P. Mant. # T
ENERO 2020 CCIONES ¢ (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" * (horas)" W' "Disp (%)) P.Unit" ‘Mant ANUAL | TOTAL cosTo
Sistema de Control y Seguridad
Revisar y limpiar la suciedad del filtro del ventilador y cambiarlo 2/9/2019 34,28 1 0,15 115 $ 2,50 2|S 5,00
Septiembre |Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras | 16/9/2019 | 64,85 2 03 23 5428 | 0018 2 0500 9645% |$ 5,00 2[$ 10,00
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador local/remoto 30/9/2019 | 63,70 3 045 345 $ 5,00 1|$ 5,00
ot Reallzar' yerrﬁcamon del I.azo de control de arr.anque por presion 14/10/2019 | 62,55 3 045 345 6255 |oo16| 225 |oada| 9653% $ 500 2[$ 10,00
Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 28/10/2019 | 62,55 15 0,225 1725 $ 5,00 2|$ 10,00 $ 80,00
. Verificar que en el sistema de control se reciben correctamente todas las sefiales 11/11/2019 | 64,28 15 0,225 1,725 $ 5,00 3($ 15,00 '
Noviembre ——————— - 6428 | 0016 2 0500( 96,98% - :
v Inspeccionar, limpiar y ajustar los componentes del sistema de control 25/11/2019 | 64,28 25 0375 2875 ’ $ 2,50 31§ 7,50
Diciembre Inspecc!onary limpiar el pan,el de control . 9/12/2019 | 6313 05 0075 0575 6428 | 0016 05 |2000] 9023% $ 2,50 2[$ 500
Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 23/12/2019 | 6543 05 0,075 0575 $ 2,50 1S 2,50
Enero | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras | 6/1/2020 | 6543 2 03 23 6543 | 0015 2 0500 97,03% |$ 5,00 2[$ 10,00
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Tabla 3.91.- Estadistico Molino de PVC

Molino de PVC
HORAS 4
TRABAJD 6 CODIGO FFTR128 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op | "T.Rep | "T.M TP "M.T.B.F "MTTR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA L "I |"Disp (%)"|"P.Unit"{"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H P4 ANUAL | TOTAL
Sistema Mecanico
Limpieza general de la maquina(Carcasa, cabina de molienda , tolvas) 5/1/2019 | 18,00 2 03 23 $10,00 2[$ 20,00
Enero Alineacion de polgas 12112019 | 27,70 05 0075 | 0575 %14 0038 1 1000 96.32% $ 5,00 2[$ 10,00
Reemplazar cuchillas 19/1/2019 | 2943 05 0075 | 0575 $ 500 2[$ 10,00
Balance y alineacion de ejes 26/1/2019 | 2943 1 015 115 $ 5,00 2|$ 10,00
Inspeccion de ruidos anormales 2022019 | 2885 2 03 23 $ 5,00 2|$ 10,00
Andlisis de ruidos y vibraciones en los ejes 9/2/2019 | 27,70 1 015 115 $ 5,00 2|$ 10,00
Febrero Desmoqtar, I|mp|aryv§rﬁ|car el volante de inercia(Didmetros , rugosidad de la superficie y 1622009 | 2885 15 0225 1725 2842 0035 | 1375 0,727 9538% $ 500 B5ls 7500
tolerancias de acoplamiento )
Reemplazar correas de transmision 23/2/2019 | 28,28 1 015 115 $20,00 1)$ 20,00 $ 130,00
Limpieza general de la maquina(Carcasa, cabina de molienda , tolvas) 232019 | 2885 1 015 115 $ 500 $ - '
Tensado y alineacion de la correa de transmision 9/3/2019 | 2885 2 03 23 $ 5,00 116 500
Marzo |Inspeccion visual de los elementos anti vibratorios 16/3/2019 | 27,70 25 0375 2875 28,16 0,036 17 (0588 9431% |$ 5,00 2[$ 10,00
Inspeccion de desgaste en poleas 23/3/2019 | 2713 15 0,225 1,725 $ 500 s 500
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema 30/3/2019 | 2828 15 0,225 1,725 $ 500 2[$ 10,00
Inspeccion visual del nivel de aceite 6/4/2019 | 2828 05 0075 | 0575 $ 5,00 2[$ 10,00
Abril Cambio de aceite y grasa erT rodamientos 13/4/2019 | 2943 05 0,075 0575 899 [o0s| o065 1600 978%% $ 500 2[$ 10,00
Reemplazar poleas y rodamientos desgastados 20/4/2019 | 2943 1 0,15 1,15 $ 5,00 11§ 500
Realizar inspeccion por ultrasonido y termografia 27/4/2019 | 2885 05 0,075 0575 $ 5,00 2|$ 10,00
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Tabla 3.92.- Estadistico Molino de PVC (Continuacion)

Molino de PVC
HORAS ;
TRABAIO 6 CODIGO FFTR128 2/1/2019
ENERO 2019- "T.Op | "“T.Rep | 'T.M "TP "M.T.B.F "M.T.TR . . COSTO | COSTO
ACCIONES A REALIZAR FECHA L "I |"Disp (%)"|"P.Unit"{"Mant. # " COSTO
ENERO 2020 (horas)" | (horas)" | (horas) | (horas)" | (horas)" (horas)" H p (%) ANUAL | TOTAL
Sistema Eléctrico
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 4/5/2019 | 2943 15 0,225 1725 $ 2,50 2|$ 5,00
Verificar buen estado de cables eléctricos interiores 11/5/2019 | 28,28 05 0,075 0,575 $ 2,50 2|$ 500
Mayo Verificar el correcto funcionamiento del proceso de arranque 18/5/2019 | 2943 05 0,075 0575 217 0041 09 LT} 9641% $ 2,50 2|$ 5,00
Verificar estado de limpieza interior de caja de  conexiones y bornas del equipo 25/5/2019 | 2943 15 0,225 1725 $ 2,50 2($ 500
Limpiar cables de alimentacion del equipo 27/5/2019 | 4,28 05 0,075 0575 $ 2,50 1S 250
Abrir caja de conexiones y revisar estado de conexiones 5/6/2019 | 4743 1 015 115 $ 500 s 500
Junio Reapretar co_nex.lones ele.c.tncas _ 12/6/2019 | 3485 25 0375 2875 %99 |o027| 1875 0533 9s10% $ 2,50 1S 250
Desmontar, limpiar y verificar el motor eléctrico 19/6/2019 | 3313 3 045 345 $ 5,00 2| 10,00
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 26/6/2019 | 3255 015 115 $ 500 2[$ 10,00 > 9250
Verificar el correcto funcionamiento del proceso de parada 3712019 | 3485 1 0,15 115 $ 5,00 2| 10,00
Julio leplarfablgs de ahmentamoq del equipo 10/7/2019 | 3485 05 0,075 0575 |00 1 1000| 9720% $ 500 s 500
Inspeccion visual de cables flojos, alambre de cobre expuesto 17/7/2019 | 3543 2 03 23 $ 500 2[$ 10,00
Limpiar los componentes y adecuar el sistema en la caja de revision 24(7/2019 | 3370 05 0,075 0575 $ 2,50 14Ss 250
Andlisis del voltaje: +/- 10% del voltaje de funcionamiento 7/8/2019 | 6543 05 0,075 0575 $10,00 1/$ 10,00
s Camt?lo de fusibles, r.eS|s.tenC|as, coqtactores, etc. 14/8/2019 | 3543 05 0,075 0575 s |ows| 125 |osoo| 9713% $ 250 148 250
Verificar estado de limpieza de ventilador trasero del motor 21/8/2019 | 3543 25 0,375 2875 $ 2,50 118 2,50
Revision de los circuitos de seguridad en la caja de maniobra de la maquina 28/8/2019 | 3313 15 0,225 1,725 $ 2,50 2
Sistema de Control y Seguridad
Revisar el amperaje del microprocesador (3 A) o el voltaje (24 v) 11/9/2019 | 64,28 1 015 115 $20,00 3| 60,00 -
Septiembre Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 18/9/2019 | 34,85 2 03 23 4428 (0023 2 0500 9568% |$ 2,50 318 750
Verificar el correcto funcionamiento del conmutador locallremoto 25/9/2019 | 3370 3 045 345 $10,00 316 30,00
Realizar verificacion del lazo de control de arranque por control numérico 9/10/2019 | 62555 3 045 345 $ 5,00 2[$ 10,00
6255 {0016 225 |0444| 9653% - -
Octubre Inspeccion visual y cambio de los cables del sistema 23/10/2019| 62,55 15 0,225 1,725 ’ $ 500 2|$ 10,00 $ 150,00
. Verificar que en el sistema de control se reciben  correctamente todas las sefiales 6/11/2019 | 64,28 15 0,225 1,725 $ 5,00 2|S 10,00 '
6428 | 0016 2 0,500( 96,98% - -
Noviembre Andlisis del funcionamiento del sistema de la maguina y reiniciar el SET UP del microprocesador  [20/11/2019| 64,28 25 0375 2875 ’ $ 500 2[$ 10,00
. Inspeccionar y limpiar el panel de control 4/12/2019 | 6313 05 0,075 0575 $ 2,50 1S 250
6428 | 0,016 05 (2000 99,23%
Diciembre Inspeccionar y probar el botdn de paro de emergencia 18/12/2019| 6543 05 0,075 0575 ’ $ 500 148 500
Enero | Verificar que desde el sistema de control se pueden realizar correctamente todas las maniobras 8/1/2020 | 9543 2 03 23 95,43 0,010 2 0500 97,95% |$ 2,50 2|$ 500
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3.7.

ANALISIS DE MODO DE FALLA Y EFECTO (AMFE)

Una vez detallado el estadistico de las méaquinas se procedid con la realizacion de las

matrices AMFE, para identificar los posibles modos de fallo, las causas y los efectos

que podria ocasionar un mal funcionamiento de las maquinas.

Tabla 3.93.- AMFE, Armador de talones

ARMADOR DE TALONES

Equipo: Armador de Talones Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Codigo Sistema | Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto GVanracmnD PR Recomendaciones
Deterioro de los [No hay movimiento 5 4 8 ~|Arreglar o cambiar el
. ejes de los mecanismos P eje
Deficiente o Mecanisimos
inactivos
Mecénico nulo Deterioro de los [No hay movimiento 8 4 1 Cambiar muelles
movimiento de los muelles de los mecanismos L
mecanismos 5 o d
Velocidad esg?ls €€ | Mal funcionamiento Cambio de bujes y
- bujesy . 6 4 y
limitada 8 de los mecanismos rodamientos
rodamientos
Suciedad enel | Obstruccion del » L.Implar
6 4 48 periédicamente el
= . Desgaste de los filtro conducto
Ingreso de aire con componentes filtro
F particulas extrafias P » Deterioro de los . Revisar los
A feumaticos componentes del Deficiente caudal 8 2 16 componentes del
R Neumético e de aire e
1 sistema sistema
0 Nula o deficiente | Obstruccion del Deterioro de los No hay movimiento Cambar los
0 - . . componentes del . 8 2 componentes
presion de aire sistema . de los mecanismos .
sistema deteriorados
No hay transmision Arreglar o cambiar el
Motor quemado Y . 8 4 9
de potencia motor
Deficiente o Motor inactivo
Eléctrico ”“!0 . Conexiones | No hay transmision 8 4 Revisar los enlaces
abastecimiento eléctricas sueltas|  de potencia de las conexiones
de energia
Deterioro de los Deficiente
Sistema inactivo movimiento de los 6 4 24 Cambiar los sensores|
sensores .
mecanismos
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Tabla 3.94.- AMFE, Armador de puntas

Equipo: Armadora de puntas Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cadigo Sistema Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto = GVanramorI\D PR Recomendaciones
Deterioro de los | No hay movimiento 4 5 4 Arreglar o cambiar el
Deficiente o Mecanismos ejes de los mecanismos eje
- nulo inactivos Deterioro de los | No hay movimiento
M . _ .
ECANCO | movimiento de los muelles de los mecanismos 4 8 4 Cambiar muelles
mecanismos
Velocidad Desgaste de bujes | Mal funcionamiento Cambio de bujes y
L ; ) 4 6 4 )
limitada y rodamientos de los mecanismos rodamientos
Suciedad en el Obstruccion del - L_m)lar
. 2 6 4 48 periédicamente el
F Ingreso de aire | Desgaste de los filtro conducto filro
F con particulas componentes - -
~ i Deterioro de los . Revisar los
A extrafias neumaticos tes del Deficiente caudal de 1 8 ’ 16 tes del
R Neumatico comporentes de aire comporentes de
1 sistema sistema
. L Deterioro de | . Cambiar |
0 Nula o deficiente | Obstruccién del eterioro de fos No hay movimiento amoarlos
1 - . . componentes del . 4 8 2 componentes
presion de aire sistema . de los mecanismos .
sistema deteriorados
N transmision Arreglar mbiar el
Motor quemado ° sz ofer?cials © 4 8 4 €g an%tf)ar biar e
Deficiente o Motor inactivo P
L nulo Conexiones No hay transmision 8 4 Revisar los enlaces
Ekctrico abastecimiento eléctricas sueltas de potencia de las conexiones
de energia . Deficiente
Sistema inactivo Deterioro de los movimiento de los 6 4 24 Cambiar los sensores
sensores ;
mecanismos
Tabla 3.95.- AMFE, Cosedora Golden Wheell CS-811
Equipo: Cosedora Golden Wells Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge L6pez Fecha: 24/11/2021
Cédigo | Sistema | Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto S Valor%uon PR Recomendaciones
. ’ N imiento de —
Deterioro de los ejes 0 hay rovimento de fos 4 5 4 Arreglar o cambiar el eje
. S mecanismos
Deficiente 0 | Mecanismos inactivos
- nulo No hay movimiento de los
Mecénico - i i
E movimiento de los Deterioro de los muelles MeCanismos 4 8 4 Cambiar muelles
F Mecansos D de buj Mal funcionamiento de +a| Cambio de buj
A \elocidad linitada esga§te e bujes y a r]cnonamlento e los 4 6 4 ambio de bujes y
R rodamientos mecanismos rodamientos
1 No hay transmision de i )
Motor quemado y 4 8 4 Arreglar o cambiar el motor
0 . potencia
9 Deficiente 0 Motor inactivo
4ot nulo . . No hay transmision de | Revisar los enlaces de las
Ekéctrico - Conexiones ekctricas steltas y 2 8 4
abastecimiento potencia conexiones
de energia Deficient imiento d
Sistema inactivo Deterioro de los sensores ehcen e.mowm'e 0de 1 6 4 24|Cambiar los sensores
los mecanismos
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Tabla 3.96.- AMFE, Cosedora Jontex JT-9920

COSEDORA JONTEX JT-9920

Equipo: Cosedora Jonatex JT-9920 Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccibn: Armado Revisado por: Ing. Jorge L6pez Fecha: 24/11/2021
Codigo Sistema |Fallo funcional| Modo de fallo Causa Efecto F ValOI'TDCIOH PR Recomendaciones
Deterioro de los [No hay movimiento de 5 4 Arreglar o cambiar
. Mecanismos ejes los mecanismos eleje
Deficiente o nactivos i —
Mecinico nulo Deterioro de los |No hay rrpwmlento de 8 4 3| Cambiar muelles
movimiento de muelles los mecanismos
i . Desgaste de . . . .
los mecanismos |\ /ejocidad bu'eg Mal funcionamiento de 6 4 Cambio de bujes y
limitada ! y los mecanismos rodamientos
rodamientos
F No hay transmision de J|Arreglar o cambiar
E Motor quemado Y 8 4 9
o potencia el motor
A Deficiente o |Motor inactivo
R nulo Conexiones No hay transmisién de 8 4 evisar los enlaces
1 Eléctrico abastecimiento eléctricas sueltas [potencia de las conexiones
0 de energia . i . .
3 . .. |Deterioro de los |Deficiente movimiento Cambiar los
Sistema inactivo . 6 4 24
sensores de los mecanismos sensores
. N . |Revisar las
Desconexiones | Vibraciones del |Control deficiente del .
. i . 3 6 8 conexiones del
Sistema de de los mandos  |sistema sistema
No controla el tablero de control
controly sistema Reemplazar
. Z
seguridad
9 Corto circuito sr?ek)rrei;:arga de Sol:in:n(:rites 2 8 3 48 componentes
Y P afectados
Tabla 3.97.- AMFE, Cosedora Siruba Doble Aguja
COSEDORA SIRUBA DOBLE AGUJA
Equipo: Cosedora Siruba Doble aguja Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cadigo Sistema | Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto = Valor?:t):lon PR Recomendaciones
Deterioro de los No hay movimiento 5 4 60 Avrreglar o cambiar el
. ejes de los mecanismos eje
Deficiente o !:;Ct:zzms
[ - L
Deterioro de los No hay movimiento .
Mecénico ) 'nulo Y ] 8 4 Cambiar muelles
movimiento de los muelles de los mecanismos
F mecanismos
F Velocidad Desgaste de bujes y |Mal funcionamiento 8 4 Cambio de bujes y
A limitada rodamientos de los mecanismos rodamientos
R
No hay transmision Arreglar o cambiar el
1 Motor quemado v . 6 4 9 :
0 de potencia motor
4 Deficiente o |Motor inactivo
L nulo Conexiones No hay transmision Revisar los enlaces
Ekctrico = g . 7 4 56 -
abastecimiento eléctricas sueltas de potencia de las conexiones
de energl Deterioro de los Deficiente
Sistema inactivo sensores movimiento de los 7 4 56|Cambiar los sensores
mecanismos
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Tabla 3.98.- AMFE, Cosedora Strobel DJ-600

COSEDORA STROBEL DJ-600

Equipo: Cosedora Strobel DJ-600 Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
- . . Valoracion .
Codigo | Sistema | Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto F IS a0 ?JC 0 PR Recomendaciones
_ Deterioro de los ejes No ha)_/ movimiento de los 5 4 A_rreglar 0 cambiar el
Deficiente 0 . A mecanismos eje
nulo Mecanismos inactivos Deterioro de los No hay movimiento de los 4
Mecanico L y 8 4 Cambiar muelles
movimiento de los muelles mecanismos
mecanismos R Desgaste de bujes Mal funcionamiento de los [Cambio de bujes
Velocidad limitada g . sy . 6 4 ) sy
rodamientos mecanismos rodamientos
F d
No hay transmision de Arreglar o cambiar el
F . Motor quemado y 8 4 9
Deficiente 0 — potencia motor
A | Motor inactivo
R Eléctrico nu.o . Conexiones eléctricas |No hay transmision de 8 4 [Revisar los enlaces de
1 abgsteumle’nto sueltas potencia las conexiones
€ energia Deterioro de los Deficiente movimiento de
0 Sistema inactivo . 6 4 24|Cambiar los sensores
5 sensores los mecanismos
Desconexiones de los |Vibraciones del Control deficiente del Revisar las conexiones|
. . . 6 8
Sistema de mandos sistema sistema del tablero de control
No controla el
controly .
sequridad sistema Remplazar
Corto circuito Sobrecarga de energia |Quema de componentes 8 3 48 componentes
afectados
Tabla 3.99.- AMFE, Cosedora Strobel DJ-6820
COSEDORA STROBEL DJ-6820
Equipo: Cosedora Strobel DJ-6820 Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge L6pez Fecha: 24/11/2021
Codigo Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto Valorag:lon PR Recomendaciones
Deterioro de los  |No hay movimiento Avrreglar o cambiar el
Mecanismos ejes de los mecanismos ° 4 60 eje
Deficente o inactivos J ; i J
Mecinico nulo Deterioro de los  |No hay mowr_nlento 8 4 Cambiar muelles
movimiento de los muelles de los mecanismos
mecanismos  |\zelocidad Desgaste de bujes |Mal funcionamiento Cambio de bujes y
. . . 6 4 .
limitada y rodamientos de los mecanismos rodamientos
F
No h: isio Al iar el
E Motor quermado 0 hay tra.lnsmlsmn s 4 rreglar o cambiar e
L de potencia motor
A Deficiente o Motor inactivo .
R . nulo Conexiones No hay transmision J|Revisar los enlaces de
Eléctrico . P . 8 4 .
1 abastecimiento eléctricas sueltas |de potencia las conexiones
0 de energia Deterioro de los Deficiente
6 Sistema inactivo : movimiento de los 6 4 24(Cambiar los sensores
sensores .
mecanismos
Desconexiones de|Vibraciones del  |Control deficiente del | Revisar las conexiones
. . ! 3 6 8
Sistema de los mandos sistema sistema del tablero de control
No controla el
controly sistema Remplazar
seguridad Corto circuito :rc])ebrre;’acarga de Souen:nceifnes 2 8 3 48 componentes
g P afectados
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Tabla 3.100.- AMFE, Extractor de olores

EXTRATOR DE OLORES

Equipo: Extractor de olores Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccién: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lépez Fecha: 24/11/2021
- . Fallo Modo de Valoracién .
Cadigo Sistema funcional fallo Causa Efecto E ) PR Recomendaciones
Vibracs ACL_JmuIamon de Rotura del eje 4 7 7 Limpiar periédicamente
Deficiente o |Vioracion y isuciedad i los alabes _
nulo ruido excesivo |Deficiente ajuste  |Deterioro de los 4 8 2 Verificar el ajuste de los
Mecénico | movimiento de componentes  |rodamientos componentes
F de los . ] . : ’ . )
E . Velocidad Desgaste de bujes [Mal funcionamiento Cambio de bujes y
mecanismos |, . _ . 4 6 4 ]
A limitada y rodamientos de los mecanismos rodamientos
R
1 ) Motor quemado No hay tra}nsmlsnon 4 3 4 Arreglar o cambiar el
0 Deficiente o R de potencia motor
I Motor inactivo
7 o nug i Conexiones No hay transmisién 2 8 2 _|Revisar los enlaces de las
Ekéctrico | abastecimient eléctricas sueltas [de potencia conexiones
. ja |Sistema Deterioro de los Deficiente
de erergia o movimiento de los 1 6 4 24|Cambiar los sensores
inactivo sensores .
mecanismos
Tabla 3.101.- AMFE, Grapadora Industrial
Equipo Grapadora Industrial Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cadigo Compone Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto Valoracion Recomendaciones
nte F G D IPR
Desgaste o Rotura de Cambio o rectificacion
cie No grapa 8 4 de eie
Deficiente o |Velocidad J - !
. Deterioro de los . .
nulo limitada . Revisar los mecanismos
E Motor o mecanismos de No grapa 8 4 o
abastecimiento L de transmision
= de grapas transmision
A NUI(? 5 Cortocircuito No grapa 6 4 Cambio de
R movimiento componentes
1
Remplk
0 Corto circuito Sobreicarga de Quema de 10 4 emplazar componentes|
. . . energia componentes afectados
8 Sistema | El sistema deja
Eléctrico de funcionar Energizacion
Desconexiones |Deficientes g Revisar los enlaces de
. deficiente del 7 4 i
de los cables  [Conexiones sisterna las conexiones
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Tabla 3.102.- AMFE, Heat Shoe Machine

Equipo Heat Shoe Machine Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cédigo | Sistema | Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto g G Valorelqjcmn R Recomendaciones
. X No hay movimiento de los . .
Deterioro de los ejes y 5 4 Arreglar o cambiar el eje
. L mecanismos
Deficiente 0 [Mecanismos inactivos
nulo . No hay movimiento de los .
4ni Deterioro de los muelles g 8 4 Cambiar muelles
Mecanico movimiento de los mecanismos
Mecanmos Desgeste de buj Mel funcioraierto de
Velocidad limitada 85935. e debuesy @ .nuonamleno e 0 6 4 Cambio de bujes y rodamientos
rodamientos mecanismos
Deficiente circulacion de Suciedad en los depésitos|Obstruccidn de los ductos de Limpiar los depsitos de
! ) . . . 7 7 49 o
= Hidréulico Sobrecalentamiento |refrigerante de refrigerante circulacion refrigerante y cambiar el liquido
= delequipo __ i
A Bomba inactiva Dafio del roleta Quema de componentes 8 4 bD:;ZZmar’ fimpir y veriicar
R
(1) Ingreso de aire con [Desgaste de los componentes Suciedad en el fitro Obstruccion del conducto 6 4 48|Limpiar periddicamente el fitro
t Neumatico particulas extrafias |neuméticos Deterioro de los _ Deficiente caudal de aire 8 ) 1 Rewsar los componentes del
componentes del sistema sistema
Nula o deficiente - ! Deterioro de los No hay movimiento de los Cambiar los componentes
" . Obstruccion del sistema . . 8 2 .
presion de aire componentes del sistema |mecanismos deteriorados
. . Remplazar componentes
. . Corto circuito Sobrecarga de energia uema de componentes 10 4
- El sistema deja de 9 9 Q m afectados
Ekctrico funcionar Energizacion deficiente del Revisar los enlaces de las
Desconexiones de los cables | Deficientes Conexiones | - 9 7 4 5 )
sistema conexiones
. Desconexiones de los mandos |Vibraciones del sistema | Control deficiente del sistema 7 7 49 Revisar ls conexiones del tablero
Seguridad | No controla el de control
Control sistema . . Remplazar componentes
y Corto circuito Sobrecarga de energia  (Quema de componentes 8 4 v m
afectados
Tabla 3.103.- AMFE, Horno Armado Punta
Equipo Horno Armado de Punta Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
- . Fallo Valoracion .
Caodigo Sistema . Modo de fallo Causa Efecto Recomendaciones
funcional G D IPR
Deterioro del No inyecta aire |4 8 4 128 Cambiar el termopar
) . termopar
Calentamiento deficiente o nulo " z
. Escaso o Deterioro de la . Reparar la camara
Sistema ., P No calienta 2 8 4 64 L
F - nulo secado camara térmica ’ térmica
= Mecénico de punta
A Velocidad de calentamiento Fusa térmica |No calienta 4 6 4 96 Limpiar
R limitada Lo 4 periédicamente horno|
1 Remplazar
1 . Corto circuito Sobre’carga de|Quema de 2 10 4 80 componentes
. El sistema energia componentes 4
0 Sistema deia de afectados
Bléctrico funrJ:ionar Deficientes Energizacion Revisar los enlaces
Desconexiones de los cables . deficiente del |2 7 4 56 _
Conexiones sistema de las conexiones
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Tabla 3.104.- AMFE, Maquina Ojalillera

MAQUINA OJALILLERA
Equipo: Maéquina ojalillera Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge L6pez Fecha: 24/11/2021
Cédigo Sistema |Fallo funcional| Modo de fallo Causa Efecto F Valorz:ljclon PR Recomendaciones
Deterioro de los |No hay movimiento 5 Arreglar o cambiar el
Mecanismos | €i€s de los mecanismos eje
Deficiente o INactivos
Mecénico .nl.,l|0 Deterioro de los |No hay movmento 8 Cambiar muelles
movimiento de muelles de los mecanismos
los mecanismos Desgaste de
Velocidad bu'ei Mal funcionamiento 6 Cambio de bujes y
limitada ! y de los mecanismos rodamientos
F rodamientos
No hay transmisién Arreglar o cambiar el
F Motor quemado Y . 8 9
A de potencia motor
R Deficiente 0 [Motor inactivo
1 o nulo Conexiones No hay transmision 3 Revisar los enlaces
1 Eléctrico abastecimiento eléctricas sueltas|{de potencia de las conexiones
! de enerol Sistema Deterioro de los Deficiente
o movimiento de los 6 4 24|Cambiar los sensores
inactivo sensores .
mecanismos
Desconexiones |Vibraciones del [Control deficiente ReV|sa}r las
. . . 6 conexiones del
Sistema de de los mandos |sistema del sistema
No controla el tablero de control
controly sistema Remplazar
seguridad Lo
g Corto circuito eslfgre;;arga de Souen?ngﬁtes 2 8 3 48|componentes
9 mp afectados
Tabla 3.105.- AMFE, Sublimadora
Equipo Sublimadora Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccién: Armado Revisado por: Ing. Jorge L6pez Fecha: 24/11/2021
- . Fallo Valoracion .
Codigo Sistema . Modo de fallo Causa Efecto Recomendaciones
funcional F D IPR
Deterioro de los  [No hay movimiento de 5 4 i Arreglar o cambiar el
Mecanismos inactivos ejes los mecanismos eje
Deficiente o _ -
Mecénico nulo Deterioro de los  |No hay erVlmlento de 8 4 Cambiar muelles
movimiento de muelles los mecanismos
los mecanismos D te de bujes|Mal funci iento d Cambio de buj
. - esgaste de bujes|Mal funcionamiento de ambio de bujes
F Velocidad limitada gaste ! ! 6 4 ) lesy
E y rodamientos los mecanismos rodamientos
A Rempla:
R . Sobrecargade |Quema de emplazar
. ._|Corto circuito . 10 4 componentes
1 . El sistema deja energia componentes
1 Eléctrico de funcionar afectados
2 Desconexiones de los [Deficientes Energizacion deficiente - 4 5 Revisar los enlaces
cables Conexiones del sistema de las conexiones
Desconexiones de los [Vibraciones del  |Control deficiente del Revnszfr las
mandos sistema sistema ! ! 49|conexiones del
Seguridad | No controla el tablero de control
Control sistema Remplazar
y L Sobrecargade  |Quema de P
Corto circuito eneraia COMDOnentes 8 4 componentes
g m afectados
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Tabla 3.106.- AMFE, Troqueladora Sogorb Mac HSP558/3

TROQUELADORA SOGORB MAC HSP588/3

Equipo Troqueladora Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge L6pez Fecha: 24/11/2021
Codigo Sistema Fa_llo Modo de fallo Causa Efecto Valoracion Recomendaciones
funcional F D IPR
. . |No h: imient . .
Deterioro de los ejes © Ay movimento 4 6 4 Arreglar o cambiar el eje
. de los mecanismos
Deficiente 0 | Mecanismos inactivos
- nulo Deterioro de los No hay movimiento .
Mecénico movimiento de muelles de los mecanismos 4 7 4 Cambiar muelles
los mecanismos D te de buj Mal funci ient Cambio de buj
E Velocidad limitada esgaste de bujes y |Mal funcionamiento 4 5 4 ambio de bujes y
F rodamientos de los mecanismos rodamientos
A Deficiente circulacion Sum’ec!ad enlos obstruccion de los y Lm)'ar los deposrt(.)s de
R de refrigerante depositos de ductos de circulacion 1 9 7 refrigerante y cambiar el
1 Hidraulico |Sobrecalentami % refrigerante liquido
1 ento del equipo Quema de | Desmontar, limpiar
3 Bomba inactiva dafio del roleta 3 8 4 .  pRry
componentes verificar la bomba
Corto circuito Sobre'carga de Quema de 2 10 4 Rf:rrpl;zar componentes
Cctrico El sistema deja energia componentes afectados
de funcionar | peceonexiones de los |Deficientes Energizacion ; 4 Revisar los enlaces de
cables Conexiones deficiente del sistema las conexiones
Tabla 3.107.- AMFE, Tunel Enfriador Mecsul
Equipo Tunel Enfriador Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cadigo Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto I VaIOII'Dacmn PR Recomendaciones
Deterioro de los  |No hay movimiento de i . .
. ! Y . 5 Avrreglar o cambiar el eje
. Mecanismos ejes los mecanismos
Deficiente o inactivos
Mecanico nulo Deterioro de los  |No hay mf)vmento de 8 8l Cambiar muelles
movimiento de los muelles los mecanismos
F mecanismos . . Desgaste de bujes|Mal funcionamiento de Cambio de bujes y
E Velocidad limitada ; ; 6 }
A y rodamientos los mecanismos rodamientos
R Deficiente Suciedad en los  [Obstruccion de los - Limpiar los depdsitos de
1 refrigeracion Sobrecalentamiento del |circulacion de agua |depdsitos de agua |ductos de circulacion agua y cambiar el liquido
equipo —
4 Bomba inactiva Sobre:carga de Quema de componentes 8 )p| Desmontar, limpiar'y
energia verificar la bomba
. . Corto circuito Sobrgcarga de Quema de componentes 10 3| Rem plaza comporentes
Eléctrico El sistema deja de energia afectados
funcionar Desconexiones de  |Deficientes Energizacion deficiente 7 4 56 Revisar los enlaces de las
los cables Conexiones del sistema conexiones
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Tabla 3.108.- AMFE, Tunel Transportador Secador Activador

TUNEL TRASPORTADOR SECADOR ACTIVADOR

Equipo Tinel Transportador Secador Activador Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Codigo | Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto F GVangicmn PR Recomendaciones
. . |No hay movimiento de los . .
. Deterioro de los ejes y 4 5 4 Arreglar o cambiar el eje
Deficiente o ] _— mecanismos
o Mecanismos inactivos
Mecanico Deterioro de los No hay movimiento de los .
imi . 4 8 4 Cambiar muelles
movmenp de los muelles mecanismos
mecanismos - ——
Velocidad limitada Desgas_te debujesy - Mal fur]Clonamlento delos 4 6 4 Cambio de bujes y rodamientos
F rodamientos mecanismos
F Suciedad en el filtro  |Obstruccién del conducto 2 6 4 48| Limpiar periédicamente el filtro
Q Ingreso de aire Son particulas Desng.s-te de los componentes Deterioro de Ios vt os comoorertes e
1 . extrafias neunticos componentes del Deficiente caudal de aire 1 8 2 16 sistema m
" Neumético sisterna
5 Nula o deficiente presion de _, ) Deterioro de los No hay movimiento de los Cambiar los componentes
. Obstruccion del sistema componentes del g 4 8 2 .
aire : mecanismos deteriorados
sistema
Corto circuito Sobrecarga de energia|Quema de componentes 2 10 4 Remplazar componentes afectados
Eléctri El sistema deja de funci . o . .
ectrico Siteima eja g funcionar ) Deficientes Energizacion deficiente del Revisar los enlaces de las
Desconexiones de los cables . . 2 7 4 .
Conexiones sistema conexiones
Tabla 3.109.- AMFE, Pegadora de Etiquetas
PEGADORA DE ETIQUETAS
Equipo Pegadora de etiquetas Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Acabado Revisado por: Ing. Jorge Lépez Fecha: 24/11/2021
Cadigo Compone Fallo funcional|Modo de fallo Causa Efecto Valoracién Recomendaciones
nte F G D IPR
Sgsgaste o Rotura de No pega 4 8 4 S:mblo o rectificacion de
Deficiente o |Velocidad J - d
- Deterioro de los . .
F nulo limitada X Revisar los mecanismos
Motor mecanismos de No pega 2 8 4 .
F Pegado de o de transmision
: transmision
A etiquetas Nuo
C L Cortocircuito No pega 4 6 4 Cambio de componentes
1 movimiento
1 Corto circuito  |Sobrecarga de energia Quema de 2 10 4 Remplaza componentes
. . . componentes afectados
6 Sistema | El sistema deja Eneraizacion
Eléctrico | de funcionar [Desconexiones |Deficientes 9 Revisar los enlaces de las
. deficiente del 2 7 4 .
de los cables  [Conexiones sisterma conexiones
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Tabla 3.110.- AMFE, Pulidora

PULIDORA
Equipo: Pulidora Elagg:.ado Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Acabado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Codigo | Sistema | Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto ValorT:;non PR Recomendaciones
Deterioro de  [No hay movimiento de 5 4 Arreglar o cambiar el
Deficiente o Mecanismos inactivos los eje_s los rrecamsrr_\os g
Deterioro de  [No hay movimiento de .
. nulo ) 8 4 Cambiar muelles
Mecénico - los muelles los mecanismos
movimiento de los
F mecanismos Desgaste de Mal funcionamiento de Cambio de bujes
F Velocidad limitada ~ [bujes'y : 6 4 0 EEEsY
A g los mecanismos rodamientos
rodamientos
C L .
1 Motor No hay transmision de 8 4 Avrreglar o cambiar el
. quemado potencia motor
. Deficiente o Motor inactivo
7 Ekctrico nulo Eg;ﬁgsnes No hay transmision de o A Revisar los enlaces de
abastecimiento potencia las conexiones
de energia sueltas
. - Deterioro de | Deficiente movimiento .
Sistema inactivo ) 6 4 24|Cambiar los sensores
los sensores  |de los mecanismos
Tabla 3.111.- AMFE, Reactivadora de Suelas
REACTIVADORA DE SUELAS
Equipo Reactivadora de Suelas Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Acabado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Caddigo | Sistema |Fallo funcional| Modo de fallo Causa Efecto F Valoreglon PR Recomendaciones
Desgaste o Rotura |No transmite 8 4 ,|Cambio de banda de
Deficiente 0 |Velocidad g)i:tI:rli)oarI;d:e o potencia ransmision
F Sistema nulo limitada ) S |No transmite Revisar los mecanismos
- - mecanismos de . 8 4 -
F Mecénico | movimiento de L potencia de transmision
A los mecanismos ransmision
c Atascamiento de |Eficiente No transmite 6 4 Limpiar periédicamente
1 los mecanismos _|lubricacion potencia el filtro
1 Corto circito Sobre’carga de Quema de 10 4 Remplazar componentes
. . . energia componentes afectados
8 Sistema | El sistema deja Eneraizacion
Eléctrico | de funcionar [Desconexiones |Deficientes 9 Revisar los enlaces de las
. deficiente del 7 4 B
de los cables Conexiones sistema conexiones
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Tabla 3.112.- AMFE, Ribeteadora Jontex JT-2628LG

RIBETEADORA JONTEX JT-2628LG

Equipo Ribeteadora Jontex JT-2628LG | Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Acabado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Codigo | Sistema |Fallo funcional| Modo de fallo Causa Efecto VanraDcwn PR Recomendaciones
Deterioro de los  |No hay movimiento de 5 4 Arredlar o cambiar el cie
Deficiente 0 |Mecanismos ejes los mecanismos g )
Mecanico nuo ] inactivos Deterioro de los |No hay movimiento de 8 4 Cambiar muelles
F Imowmlen’fo € muelles los mecanismos
os mecanismos : — - -
S Desgaste de bujes |Mal funcionamiento de Cambio de bujes
F Velocidad limitada g . ! } 6 4 ) datd
A y rodamientos |los mecanismos rodamientos
C .  |corto circuito Sobre’carga de  [Quemade 10 4 Rem plaza componentes
1 Ekctrico El sistema deja energia componentes afectados
1 de funcionar {Desconexiones de |Deficientes Energizacion deficiente 7 4 56 Revisar los enlaces de las
9 los cables Conexiones del sistema conexiones
Desconexiones de |Vibraciones del  |Control deficiente del 7 7 19 Revisar las conexiones del
Seguridad | No controla el {los mandos sistema sisterna tablero de control
Control sistema - Sobrecarga de uema de Remplazar componentes
y Corto circuito . v Q 8 4 v v
energia componentes afectados
Tabla 3.113.- AMFE, Cortadora Laser
CORTADORA LASER
Equipo Cortadora Laser Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Cortado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Caodigo | Sistema | Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto Valoral;cmn PR Recomendaciones
. Deterioro de los ejes No hay mgwmlento de 5 4 Arreglar 0 cambiar el eje
Deficiente o R los mecanismos
oo Mecanismos inactivos o —
Mecénico - ) 0 hay movimiento de .
mowmlenp de los Deterioro de los muelles 105 MECnmos 8 4 Cambiar muelles
mecanismos - —— - .
Velocidad limitada Desga§te de bujes y Mal funcpnamlento de 6 4 Cambp de bujes y
rodamientos los mecanismos rodamientos
. Ruta delrayo  |Corte deficiente Suciedades los espejos  |Poca precision el corte 10 4 Limpiar e,I Ie.nte - ESPEfOsy
Sistema . enfogue 6ptico
- laser deficiente o — -
Optico Descalibracion de los |Imperfeccionesenlos  |Ruta del rayo laser '
nula . . . 7 4 Calibrar la ruta del rayo laser
F espejos y enfoque  [espejos descalibrada
F Deficiente circulacion |Suciedad en los depésitos |Obstruccion de los 7 7 1 Limpiar los depésitos de agua
_(; Sistema de | Sobrecalentamien|de agua de agua ductos de circulacion y cambiar el liquido
refrigeracion|  to del equipo — -
N ) Desmontar, limpiar y verificar
E Bomba inactiva Sobrecarga de energila  |Quema de componentes 8 4 mpary
1 la bomba
2 _ B Obstruccion del ducto Prese~n01a de particulas Deﬁmer_n,e caudal de 7 7 49 Limpiar periédicamente los
0 Sistema de | Extraccion escasa extrafias extraccion ductos
escape 0 nula Fugas de Aire Rotura_ ge ducto por Cor_\tamlnacmn del 8 4 Reparar o rem plaza
corrosion o desgaste equipo comporentes
. . Remplazar componentes
1 4
Sistema_[E1sistera deja de Corto circuito Sobrecarga de energia  |Quema de componentes 0 afectados
Eléctrico funcionar  |Desconexiones de los . ) Energizacion deficiente Revisar los enlaces de las
Deficientes Conexiones : 7 4 56 .
cables del sistema conexiones
Sistera de Desconexiones de los \Vibraciones del sisiera Qontrol deficiente del 7 7 19 Revisar las conexiones del
sequridad y No controla el [mandos sistema tablero de control
sistema o i Remplazar componentes
Control : Corto circuito Sobrecarga de energia  |Quema de componentes 8 4 afercrt'; dos P
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Tabla 3.114.- AMFE, Compresor de tornillo

COMPRESOR DE TORNILLO

Equipo Compresor de Tornillo Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccién: Inyeccion Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
- . . Valoracion .
Codigo | Sistema | Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto E G D PR Recomendaciones
Desgaste 0 Rotura . . Cambio de banda de
Y No inyecta aire 4 8 4 -
. . de la banda transmision
Deficiente 0 |Velocidad -
. - Deterioro de los . .
Sistema nulo limitada . . . Revisar los mecanismos de
- . mecanismos de No inyecta aire 2 8 4 L
Mecénico | abastecimiento ., transmision
de aire transmision
F Velocidad . Deficiente caudal Limpiar periédicamente el
- Suciedad en el filtro ) 4 6 4
F limitada de aire filtro
| . Sobrecarga de uema de Remplazar componentes
Corto circuito A Y Q 2 10 4 m m
Y . . . energia componentes afectados
1 Sistema  |El sistema deja de Eneraizacion
Eléctrico funcionar Desconexiones |Deficientes g Revisar los enlaces de las
2 ) deficiente del 2 7 4 56 .
de los cables Conexiones . conexiones
1 sistema
. Desconexiones |Vibraciones del Control deficiente Revisar las conexiones del
Sistema de . . 1 7 7 49
sequridad No controla el |de los mandos  |sistema del sistema tablero de control
gontrol g sistema Sobrecarga de Quema de Remplazar componentes
Corto circuito p 9 3 8 4 mp mp
energia componentes afectados
Tabla 3.115.- AMFE, Compresor de tornillo Small
COMPRESOR DE TORNILLO SMALL
Equipo Compresor de Tornillo Small Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Inyeccion Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Codig Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto Valoracion Recomendaciones
0 F G D IPR
Desgaste o Rotura . . Cambio de banda de
de la banda No inyecta aire 4 8 4 transmision
Deficiente 0 Velocidad limitada
Sst(?rr_a nu!o_ Detenc.)ro dedlos No invecta ai 2 8 4 Revisar los mecanismos
Mecénico abastecimiento mecanismos de 0 Inyecta aire de transmision
de aire transmision
Velocidad limitada Suciedad en el itro | ETCFNe caudal de 4 6 4 Limpiar periodicamente
F aire el filtro
F
|
v Corto circito Sobre'carga de Quema de ) 10 4 Remplazar componentes
. energia componentes afectados
L Sllster_na El sistema deja de funcionar
2 Eléctrico
2 Desconexiones de los Deficientes Energizacion deficiente ) 7 4 5 Revisar los enlaces de las
cables Conexiones del sistema conexiones
Desconexiones de los Vibraciones del Control deficiente del 1 7 7 4 Revisar las conexiones del
Sistena de mandos sistema sistema tablero de control
seguridad | No controla el sistema
Control
y Corto circuito Sobre,carga de Quema de 3 8 4 Remplazar componentes
energia componentes afectados
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Tabla 3.116.- AMFE, Doble Inyectora de PVC

DOBLE INYECTORA DE PVC

Equipo Doble Inyectora de PVC Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Inyeccion Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cédigo | Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto VanrTJc:lon Recomendaciones
Deterioro de los  [No hay movimiento de . .
. . . ) 5 Arreglar o cambiar el eje
Deficiente o Mecanismos ejes los mecanismos
- nulo inactivos - Py
Mecanico Deterioro de los  [No hay movimiento de .
imi ) 8 Cambiar muelles
movmen:to de los muelles los mecanismos
mecanismos - - - - -
Velocidad limitada Desgaste_: de bujes [Mal funcm_namlento de 6 Cambl_o de bujes y
y rodamientos los mecanismos rodamientos
Inyeccion de deterioro de la » . Cambio de valvula de
Deficiente o eficiente valvula de inyeccion Inyeccion deficiente o inyeccion
Inyeccién nula —
e inyeccion Desgaste de las Desacoplamiento de Revision de
nye boquillas de Desgate del husillo p 7 acoplamiento de las
. L las boquillas y . "
inyeccion boquillas de inyeccion
Deficiente Suciedad en los . Limpiar los depésitos de
F - - . Obstruccion de los ! ;
. circulacion de depositos de . L 7 refrigerante y cambiar el
F - Sobrecalentamiento . . ductos de circulacion o
| Hidréaulico del equipo refrigerante refrigerante liquido
Y Bomba inactiva Dafio del rodete Quema de 8 Degmontar, limpiar'y
1 componentes verificar la bomba
) Suciedad en el fittro Obstruccion del 6 8 Limpiar periédicamente
. Desgaste de los conducto el filtro
3 Ingreso de aire con componentes Deterioro de los
particulas extrafias - Deficiente caudal de Revisar los componentes
- neumaticos componentes del | _. 8 .
Neumatico . aire del sistema
sistema
Nula o deficiente  |Obstruccion del Deterioro de los No hay movimiento de Cambiar los
» i . componentes del ) 8 componentes
presion de aire  [sistema . los mecanismos .
sistema deteriorados
_ _ Corto circtito Sobre,carga de Quema de 10 Remplazar componentes
Ekéctrico El sistema deja de energia componentes afectados
funcionar Desconexiones de | Deficientes Energizacion deficiente 7 Revisar los enlaces de
los cables Conexiones del sistema las conexiones
Desconexiones de | Vibraciones del  |Control deficiente del 7 Revisar las conexiones
Seguridad No controla el [los mandos sistema sistema del tablero de control
Control sistema o Sobrecarga de uema de Remplazar componentes
y Corto circuito . v Q 8 P m
energia componentes afectados
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Tabla 3.117.- AMFE, Inyectora de PVC

INYECTORA DE PVC
Equipo Inyectora de PVC Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Inyeccion Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24112021
Cédigo| Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto F G VanrDacmn PR Recomendaciones
. . No hay movimiento de los N
) Deterioro de los ejes y 5 4 Arreglar o cambiar el eje
. Mecanismos mecanismos
Deficiente o inactivos
Mecanico B nulo . Deterioro de los No ha)f movimiento de los 8 4 Cambiar meelles
movimiento de los mecanismos muelles mecanismos
Velocidad limitada Desga§te de bujesy  |Mal ﬂJpcmnamlento de los 6 Camblp de bujes y
rodamientos mecanismos rodamientos
. Inyeccion de eficiente det.enoro _U,'e ik Inyeccion deficiente 9 4 'Cambl'(? de vélwia de
deficiente o de inyeccion inyeccion
inyeccion nulo Desgaste de las Revision de acoplamiento
inyeccion boquillas de Desgate del husillo Desacoplamiento de las boquillas 7 4 de las boquillas de
inyeccion inyeccion
Deficiente circulacion Suu?d_ad enlos Obstruccion de los ductos de leplar s deposrtc_Js de
F de refiicerante depdsitos de circulacion 7 7 49|refrigerante y cambiar el
F | Hidrdulico | Sobrecalentamiento del equipo * refrigerante liquido
| - . Desmontar, limpiar y
Bomba inactiva dafio del roleta uema de componentes 8 4 .
Y Q w ‘verlﬁcar la bomba
1 Suciedad enelfitro  |Obstruccion del conducto 6 4 48 Limpiar percdicamente el
2 . . Desgaste de los fitro
Ingreso de aire con particulas -
4 y componentes Deterioro de los ;
extrafias . . . Revisar los componentes
. neumaticos componentes del Deficiente caudal de aire 8 2 16|, .
Neumatico ) del sistema
sistema
Nula o deficiente presionde  [Obstruccion del Deterioro de os No hay movimiento de los Cambiar los componentes
. . componentes del . 8 2 .
aire sistema ) mecanismos deteriorados
sistema
Corto circuito Sobrecarga de energia {Quema de componentes 10 4 aszrCrtq;lda;:r componentes
Eléctrico | Elsistema deja de funcionar - —— - -
Desconexiones de los . . |Energizacion deficiente del Revisar los enlaces de las
Deficientes Conexiones | . 7 4 56 .
cables sistema conexiones
. Desconexiones de fos Vibraciones del sistema | Control deficiente del sistema 7 7 49 Revisa ls corexiones del
seguridad y| . mandos tablero de control
Control No control el iterma Remplazar componentes
Corto circuito Sobrecarga de energia {Quema de componentes 8 4 9% afe:g dos s
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Tabla 3.118.- AMFE, Mezcladora

MEZCLADORA
Equipo: Mezcladora Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Inyeccion Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cédigo | Sistema | Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto F Valoreglon PR Recomendaciones
. . Dgtenoro delos  [Nohay mpwmento de 5 A Arrear o cambr el cje
Deficiente 0~ [Mecanismos ejes los mecanismos
. inactivos i imi .
Mecnico _ .nulo Deterioro de los  |No hay mgwmlento de 8 A Cambiar muelkes
movimiento de los muelles los mecanismos
mecanismos A Desgaste de bujes |Mal funcionamiento de Cambio de bujes
Velocidad limitada g ) d } 6 4 . sy
F y rodamientos los mecanismos rodamientos
F
No hay transmision de Arreglar o cambiar el
| . Motor quemado y 8 4 g
Deficiente o o potencia motor
Y I Motor inactivo
1 Eléctrico nu.o . Conexiones No hay transmision de 8 A Revisar los enlaces de las
2 ab;steamlelnto eléctricas sueltas  |potencia conexiones
€ energia Deterioro de los  [Deficiente movimiento de
5 Sistema inactivo ) 6 4 24|Cambiar los sensores
Sensores los mecanismos
. Desconexiones de  (Vibraciones del  [Control deficiente del Revisar las conexiones del
Sisterna de . . 6 8
controly No controlael {los mandos sistema sistema tablero de control
. sistema L Sobrecarga de Remplazar componentes
seguridad : Corto circuito , g Quema de componentes 8 3 48 m y
energia afectados
Tabla 3.119.- AMFE, Tanque de aire
TANQUE DE AIRE
Equipo Tanque de aire Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Inyeccion Revisado por: Ing. Jorge Ldpez Fecha: 24/11/2021
Cédigo Componente Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto G Valorall:():lon PR Recomendaciones
Desgaste de sellos  |Escasa presion de aire 8 4 | Cambio de sellos
. Fuga de Aire L, . i0 i
Deficiente o g Rotura de ducto  |Escasa presion de aire 8 4 Reparacion o canbio
F Ductos y mangueras . . de ductos
nula salida de aire " -
F Escaso caudal de [Obstruccion de . . _|Cambio de
. Escasa presion de aire 6 4
| aire ducto componentes
I Desconexiones de |Vibraciones del Control deficiente del 7 7 19 Revisar las conexiones
. . los mandos sistema sistema del tablero de control
2 Sistema de seguridad | No controla el
6 y Control sistema
. Sobrecarga de Quema de Remplazar
Corto circuito . 8
energla componentes componentes afectados
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Tabla 3.120.- AMFE, Compresor CB22

COMPRESOR CB22
Equipo Compresor CB22 Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Armado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cadigo Sistema Fallo funcional Modo de fallo Causa Efecto G VanraDcmn PR Recomendaciones
Arregl mbiar el
Motor quemado No inyecta aire 8 4 ITegar o camoer e
Deficiente 0 [ Motor inactivo motor
Sistema nulo Deterioro de los No mvecta aire 8 . Revisar los mecanismos
Mecanico |  abastecimiento mecanismos de transmision | = de transmision
de aire . L .
F Velocidad limitada Suciedad en el fitro Deﬁgente caudal 6 4 Limpiar periodicamente: el
F de aire filtro
P Corto circuito Sobrecarga de energia Quema de 10 4 Reemplazar comporentes
T . . . componentes afectados
Sistema | El sistema deja de —
1 Eléctrico funcionar Desconexiones de los Energizacion Revisar los enlaces de las
2 Deficientes Conexiones  |deficiente del 7 4 56 .
cables . conexiones
7 sistema
Desconexiones de los Lo . Control deficiente Revisar las conexiones del
Sistema de nd Vibraciones del sistema del sist 7 7 49 ablero d irol
‘ Nocontrolael |mandos el sistema ero de contro
seguridad y .
Control setema Quema de Reemplazar componentes
Corto circuito Sobrecarga de energia 8 4
componentes afectados
Tabla 3.121.- AMFE, Molino de PVC
Equipo: Molino de PVC Elaborado por: Eduardo Ulloa Fecha: 14/11/2021
Seccion: Triturado Revisado por: Ing. Jorge Lopez Fecha: 24/11/2021
Cédigo | Sistema | Fallo funcional | Modo de fallo Causa Efecto F Valoreglon PR Recomendaciones
. ; Deterioro de los ejes No ey mgwmlento de 5 ) Arreglar o cambiar el eje
Deficiente o Mecanismos los mecanismos
- inactivos i imi ’ .
Mecanico ' 'nulo Deterioro de los No hay ﬁpVImlentO de 8 Cambiar muelles
movimiento de los muelles los mecanismos
mecanismos . |Desgaste de bujes Mal funcionamiento de ~|Cambio de bujes
Velocidad limitada g . sy ; 6 ) sy
F rodamientos los mecanismos rodamientos
F No hay transmision de ~|Arreglar o cambiar el
Motor quemado y 8 9
T . - potencia motor
Deficienteo  |Motor inactivo
R o nulo Conexiones eléctricas |No hay transmision de 8 | Revisar los enlaces de las
; Eléctrico | - ctecimiento sueltas potencia conexiones
8 de energéa . - Deterioro de los Deficiente movimiento .
Sistema inactivo . 6 24|Cambiar los sensores
sensores de los mecanismos
. Desconexiones de | Vibraciones del Control deficiente del Revisar las conexiones del
Sistema de . . 6
No controla el |los mandos sistema sistema tablero de control
controly sistema Quema de Remplazar componentes
seguridad Corto circuito Sobrecarga de energia 8 48 e g
componentes afectados

La realizacién de las matrices AMFE como se expuso anteriormente, permitid

identificar los componentes criticos de cada maquinaria los cuales se resaltan en color

rojo.
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3.8. GAMAS DE MANTENIMIENTO

En base al analisis que se llevd a cabo gracias a la aplicacion de la matriz AMFE en
cada uno de los equipos que son parte de la empresa se detalla las gamas de
mantenimiento que son un conjunto de actividad u operaciones para alcanzar los
objetivos de mantenimiento preventivo, asi también en base a las gamas de
mantenimiento serd el preliminar para desarrollar el mantenimiento, también se ha

tomado en cuenta:

e Estudio de averias y fallos

e Fichas técnicas de los equipos

La simbologia para identificar la frecuencia con la que se aplica las actividades de
mantenimiento se detalla en la Tabla 3.122.

Tabla 3.122.- Simbologia de las frecuencias de accién

SIMBOLOGIA COLOR
DIARIO
SEMANAL
MENSUAL
TRIMESTRAL
SEMESTRAL

ANUAL

A continuacién, se describe un ejemplo de gama de mantenimiento de la inyectora y

las demés gamas de las maquinas al ser extensas se detallan en el documento Excel.
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Tabla 3.123.- Gama de mantenimiento de la inyectora

BITACORAS DE MANTENIMIENTO

Maquina/equipo: INYECTORA NORMAL Y DOBLE Serie: N/A
Marca: Modelo: N/A
Procedencia: Cadigo: N/A
Area: ARMADO Fecha: | 12/12/2021
MAQUINA Estado

ACTIVIDADES Encendido o

Inyectora Normal y
Doble

Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas)

Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Revisar sprockets conductores de cadenas

Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes

Limpieza de ductos de material termoplastico

Revisién del dispositivo de seguridad mecanico para el cierre de la prensa

Aplicacién de recubrimiento anticorrosivo

Inspeccion de ruidos anormales

Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas)

Lubricacién de cojinetes

Cambio de Guias de Moldes

Limpieza de ductos de material termoplastico

Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura
de los moldes)

Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Carga de gas refrigerante

Cambiar boquillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes

Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento)

Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Diametros , rugosidad de la
superficie y tolerancias de acoplamiento )

Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion

Revision de resistencias, diametros interiores y rugosidad superficial del
cilindro de plastificacion

Cambio de valvula de inyeccion

Revision del caudal del agua de enfriamiento

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Revision de acoplamiento de las boquillas de inyeccion

Apagado
Encendido
Encendido
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado

Apagado

Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
Apagado

Apagado

Apagado

Apagado

Apagado
Apagado
Apagado
Apagado
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Tabla 3.124.- Gama de mantenimiento de la inyectora (Continuacion 1)

MAQUINA Estao FEBRERO [ wwno ]

ADES -
ACTIVID Encendido o, |\l clel7la| o 10|12 12]14{ 15|16 17181 19] 21 22 23|25 261 28| 1123l als | o 101 12 12| e 1557 18] 19{ o2 | 2222 25 a6 a8 | 0 a1

[¥=}

Apagado
Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas) Encendido
Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto. Encendido
Revisar sprockets conductores de cadenas Apagado
Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes Apagado
Limpieza de ductos de material termopléstico Apagado
Revision del dispositivo de seguridad mecanico para el cierre de la prensa Apagado
Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo Apagado
Inspeccion de ruidos anormales Apagado
Limpieza general de la maquina (Moldes, gufasde deslizamiento, tolvas) Apagado
Lubricacion de cojinetes Apagado
Cambio de Guias de Moldes Apagado
Limpieza de ductos de material termoplastico Apagado
Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura
Inyectora Normal ¥ |, o e Apagado
Doble - -
Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto. Apagado
Inspeccion visual de tornillos en las partes moviles del sistema Apagado
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. Apagado
Carga de gas refrigerante Apagado
Cambiar hoguillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes Apagado
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) Apagado
Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Didmetros , rugosidad de la Apagado
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion Apagado
Revision de resistencias, diametros interiores y rugosidad superficial del
- e Apagado
cilindro de plastificacion
Cambio de valvula de inyeccién Apagado
Revision del caudal del agua de enfriamiento Apagado
Inspeccidn visual de las bandas calefactoras. Apagado
Revision de acoplamiento de las boquillas de inyeccion Apagado
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Tabla 3.125.- Gama de mantenimiento de la inyectora (Continuacion 2)

MAQUINA

Inyectora Normal y
Doble

ACTIVIDADES

Estado
Encendido o
Apagado

Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas)

Encendido

Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Encendido

Revisar sprockets conductores de cadenas

Apagado

Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes

Apagado

Limpieza de ductos de material termoplastico

Apagado

Revision del dispositivo de seguridad mecanico para el cierre de la prensa

Apagado

Aplicacidn de recubrimiento anticorrosivo

Apagado

Inspeccion de ruidos anormales

Apagado

Limpieza general de la mquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas)

Apagado

Lubricacion de cajinetes

Apagado

Cambio de Guias de Moldes

Apagado

Limpieza de ductos de material termoplastico

Apagado

Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la atura
de los moldes)

Apagado

Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Apagado

Inspeccion visual de tornillos en las partes mdviles del sistema

Apagado

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Apagado

Carga de gas refrigerante

Apagado

Cambiar boquillas de inyeccion y revisar los polings, billas y/o resortes

Apagado

Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento)

Apagado

Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Diémetros , rugosidad de la
superficie y tolerancias de acoplamiento )

Apagado

Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion

Apagado

Revision de resistencias, didmetros interiores y rugosidad superficial del
cilindro de plastificacion

Apagado

Cambio de valvula de inyeccion

Apagado

Revision del caudal del agua de enfriamiento

Apagado

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Apagado

Revision de acoplamiento de las hoquillas de inyeccién

Apagado

1113

28

29{30

1112|1314

16|17

18(19]20(21

23(24

25(26|27(28

3031
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Tabla 3.126.- Gama de mantenimiento de la inyectora (Continuacion 3)

MAQUINA Estado JUNIO
ACTIVIDADES Er:;:;i;ggo 1{2[3{4[6|7|8|9{10[11|13|14|15|16|17|18|20|21 [22[23|24|25|27| 28|29 {30 {1[2| | 5|6 7|8|0[ 12 |12{ 13| 14| 15 2628
Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas) Encendido
Chequear que los niveles de materiales estén en lo carrecto. Encendido
Revisar sprockets conductores de cadenas Apagado
Tensado de la cadena de ajuste de la aftura de los moldes Apagado
Limpieza de ductos de material termoplastico Apagado
Revision del dispositivo de seguridad mecénico para el cierre de la prensa Apagado
Aplicacién de recubrimiento anticorrosivo Apagado
Inspeccion de ruidos anormales Apagado
Limpieza general de la mdquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas) Apagado
Lubricacion de cojinetes Apagado
Cambio de Gufas de Moldes Apagado
Limpieza de ductos de material termopléstico Apagado
Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura
Inyectora Nommal y | 1 iy Apagado
Doble Chequear que los niveles de materiales estén en lo carrecto. Apagado
Inspeccidn visual de tornillos en las partes méviles del sistema Apagado
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. Apagado .
Carga de gas refrigerante Apagado
Cambiar boquillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes Apagado
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) Apagado
Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Didmetros , rugosidad de la
- . . Apagado
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion Apagado
Revision de resistencias, diametros interiores y rugosidad superficial del
- v Apagado
cilindro de plastificacion
Cambio de valvula de inyeccion Apagado
Revision del caudal del agua de enfriamiento Apagado . . . I . .
Inspeccidn visual de las bandas calefactoras. Apagado
Revision de acoplamiento de las hoquillas de inyeccion Apagado

151



Tabla 3.127.- Gama de mantenimiento de la inyectora (Continuacion 4)

MAQUINA

Inyectora Normal y
Doble

ACTIVIDADES

Estado
Encendido 0
Apagado

Limpieza general de la mdquina (Moldes, quiasde deslizamiento, tolvas)

Encendido

Chequear que los niveles de materiales estén en lo carrecto.

Encendido

Revisar sprockets conductores de cadenas

Apagado

Tensado de la cadena de ajuste de a altura de los moldes

Apagado

Limpieza de ductos de material termoplstico

Apagado

Revision del dispositivo de sequridad mecanico para el cierre de la prensa

Apagado

Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo

Apagado

Inspeccion de ruidos anormales

Apagado

Limpieza general de la maguina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas)

Apagado

Lubricacion de cajinetes

Apagado

Cambio de Guias de Moldes

Apagado

Limpieza de ductos de material termoplstico

Apagado

Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura
de los moldes)

Apagado

Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Apagado

Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema

Apagado

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Apagado

Carga de gas refrigerante

Apagado

Cambiar boquillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes

Apagado

Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento)

Apagado

Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Diametros , rugosidad de la
superficie y tolerancias de acaplamiento )

Apagado

Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion

Apagado

Revision de resistencias, diametros interiores y rugosidad superficial del
cilindro de plastificacion

Apagado

Cambio de valvula de inyeccion

Apagado

Revision del caudal del agua de enfriamiento

Apagado

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Apagado

Revision de acoplamiento de las boquillas de inyeccion

Apagado

12(13|15(16

17(18]19(20

2(23

24(25)26(2

29(30

SEPTIEMBRE

1213|1415

16(17

19(20]21

2(23

24(26)27(28

29(30
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Tabla 3.128.- Gama de mantenimiento de la inyectora (Continuacion 5)

MAQUINA Estado OCTUBRE NOVIEMBRE
ACTIVIDADES Er}f;;‘;’;gg O 11|3(45(6|7(8|10[12|12]13|14|15]17|18{ 19|20 |22 | 22| 24| 25| 26 | 27|28 |29 31| 1|23 4|5| 78| | 10] 12 | 12| 14| 15| 16| 17 18| 19|21 | 22| 23] 24| 25 |26 |28
Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas) Encendido
Chequear que los niveles de materiales estén en o correcto. Encendido
Revisar sprockets conductores de cadenas Apagado
Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes Apagado
Limpieza de ductos de material termoplstico Apagado
Revision del dispositivo de sequridad mecénico para el cierre de la prensa Apagado .
Aplicacion de recubrimiento anticorrosivo Apagado
Inspeccion de ruidos anormales Apagado
Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas) Apagado
Lubricacion de cojinetes Apagado
Cambio de Gufas de Moldes Apagado

Limpieza de ductos de material termoplastico Apagado

Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura
de los moldes)

Apagado

Inyectora Normal y

Doble Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto. Apagado
Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema Apagado
Inspeccion visual de las bandas calefactoras. Apagado .
Carga de gas refrigerante Apagado
Cambiar hoquillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes Apagado
Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento) Apagado
Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Di&metros , rugosidad de la Apagado
superficie y tolerancias de acoplamiento )
Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion Apagado
Rgvisién de res'{sFenc.iz,is, digmetros interiores y rugosidad superficial del Apagado
cilindro de plastificacion
Cambio de valvula de inyeccion Apagado
Revision del caudal del agua de enfriamiento Apagado . . I . . .

Inspeccion visual de las bandas calefactoras. Apagado

Revision de acoplamiento de las boquillas de inyeccion Apagado
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Tabla 3.129.- Gama de mantenimiento de la inyectora (Continuacion 6)

MAQUINA

Inyectora Normal y
Doble

ACTIVIDADES

Estado

Apagado

Limpieza general de la maquina (Moldes, guiasde deslizamiento, tolvas)

Encendido

Chequear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Encendido

Revisar sprockets conductores de cadenas

Apagado

Tensado de la cadena de ajuste de la altura de los moldes

Apagado

Limpieza de ductos de material termoplastico

Apagado

Revision del dispositivo de seguridad mecénico para el cierre de la prensa

Apagado

Aplicacién de recubrimiento anticorrosivo

Apagado

Inspeccion de ruidos anormales

Apagado

Limpieza general de la mdquina (Moldes, quiasde deslizamiento, tolvas)

Apagado

Lubricacion de cojinetes

Apagado

Cambio de Guias de Moldes

Apagado

Limpieza de ductos de material termoplastico

Apagado

Engrase (Rosca de las columnas de las prensas, cadena de ajuste de la altura
de los moldes)

Apagado

Cheguear que los niveles de materiales estén en lo correcto.

Apagado

Inspeccion visual de tornillos en las partes méviles del sistema

Apagado

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Apagado

Carga de gas refrigerante

Apagado

Cambiar boquillas de inyeccion y revisar los polines, billas y/o resortes

Apagado

Revision del intercambiador térmico (equipo de enfriamiento)

Apagado

Desmontar, limpiar y verificar el husillo (Didmetros , rugosidad de la
Superficie y tolerancias de acoplamiento )

Apagado

Revision de posibles fugas en el sistema de refrigeracion

Apagado

Revision de resistencias, didmetros interiores y rugosidad superficial del
cilindro de plastificacion

Apagado

Cambio de valvula de inyeccion

Apagado

Revision del caudal del agua de enfriamiento

Apagado

Inspeccion visual de las bandas calefactoras.

Apagado

Revision de acoplamiento de las boquillas de inyeccion

Apagado

Encendido 0

10

12

13

14

15

16

17

20

21

22

23

24

26

29

30
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4.1.

CAPITULO IV
CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES
CONCLUSIONES

La maquinaria de la fabrica “FORTECALZA NEW GENERATION”, en su
gran mayoria se encuentran en estado éptimo y semi 6ptimo de funcionamiento
como se indica en el item correspondiente a fichas técnicas de las maquinas,
tanto para las areas de armado, acabado, cortado, inyeccion, pintado y triturado.
Se determind que la méaquina mas critica es la cortadora laser perteneciente al
area de cortado, puesto que segun el analisis AMFE, se identifico un total de 9
sistemas con indices de prioridad de riesgo elevado, los cuales deben tener
preferencia en la aplicacion de las actividades de mantenimiento.

Las dos Inyectoras de PVC poseen indices de prioridad de riesgo elevados en
los sistemas de inyeccion, mecanico, neumatico y eléctrico, de manera que el
mantenimiento debe realizarse oportunamente, puesto que las maquinas
mencionadas son fundamentales para el proceso productivo.

Mediante la realizacion del estadistico de la maquinaria se determino los
tiempos e indicadores de mantenimiento, por ejemplo, en el estadistico del
compresor de aire se obtuvo una disponibilidad del 97%, con una tasa de fallos
minima.

Las gamas de mantenimiento se establecieron en base a las fichas técnicas y
manuales de usuario, mediante el cual se obtuvo una mayor disponibilidad de
los equipos, permitiendo mejorar la productividad de la empresa.

A través de las plantillas en Excel permitio el acceso a la informacion de las
maquinas de manera oportuna, como por ejemplo las actividades de
mantenimiento, fichas técnicas, estadisticos, matrices AMFE y gamas de

mantenimiento.
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4.2.

RECOMENDACIONES

Es importante mencionar que la empresa tendr la facilidad de hacer uso de las
plantillas en Excel, de modo que les brindard informacion con respecto a las
maquinas y a la gestion de activos.

Para mantener las estrategias desarrolladas es importante que toda la empresa
trabaje de manera coordinada, debido a que la normativa exige un proceso de
mejora continua.

Las gamas de mantenimiento deben aplicarse de manera oportuna con la
finalidad de no interrumpir el sistema de produccion de la empresa e
incrementar la disponibilidad de las maquinas.

Es fundamental cumplir el item correspondiente a los objetivos estratégicos
mencionados de la propuesta de mejora enfocada en la gestion de activos, con
la finalidad de mantener la disponibilidad de la maquinaria.

La empresa debe mantener una capacitacion constante para la correcta

ejecucion de las gamas de mantenimiento.
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ANEXOS

ANEXO 1. Norma UNE-EN 16646

norma UNE-EN 16646
espaiiola

Junio 2015

IR o cnimicnto

Mantenimiento en la gestion de los activos fisicos

Maimenance. Maintenance within physicel awe manegemen

Mutsenamce. Mainrenance duns le cadre de la gestion des actl)s physigues

m Esta norma es la versidn oficial, en espafiol, de la Nonma Europea EN 166446: 2014,
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ANEXO 2. DOCUMENTO EXCEL

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FACULTAD DE INGENIFRIA CIVIL Y !_nI[C.JbiICA
CARRFRA DE INGENIERIA MECANICA

Elaborado por: Edgar Eduardo Ulloa Supe

| Seleccione el nombre de la maguina: | Armader de Talones |-
n- Da Chdign Ficha Then Extadirtics 4s migu Takls AHFE GAMAS 4 atm
| Armedar de Talaner FEARI#® Ficha Tocnics Brmadurde T aice ds mianins Armader de Talunes Lakls AHFE Armader de Talunes GRHAS 4 7 Arm de Talunes
2| Armadura de purtar FFAFAN P et Frederter] R e e e TakloSHFE Armadora depuntar GAMAS de pantepimiontn Bradora de ko
3| Caredora Galden Wheel G5 - 311 FFARIIZ FichaT6zniza Coredora Golden Wheel G2 - 511 Ertadirkizode miguing Corpdora Golden Wheel G2 - 510 Tabla AMFE Goredora Golden Wheel G2 - 511 GAMAZ 4 mantenimicnto Coredora Golden Wheel o - 211
4| Caredoradontes JT - 4420 FFARADE Ficha Toaniza Garedaraontes JT - 3920 Ectadistizode migning oo dora Jont ez T - 950 Taklo SHFE GoredaraJontes JT - 9320 CAHAT . imicnte Caredors donto )T - G20
5| Care dara SIFUERA Ookle aqujs FFAFA Ficha Toaniza Goredora SIEUER Dgble 2 i Ertodiriznde miningGoredora SIEUEA Digkle 3 0ui Taklo SHFE Coredora SIEUEA Dgkle 3 i |EAFAE e pantenimienin Sorodorg SIRUERTiohl, 20
t[Caredorastrokel DJ- 600 FFARG Eizha T6zniza Goredora Strokel D) - 600 Ertadirtizode miguing Corodora Strokel D) - 600 | Lakla AMFE Gorcdora=trgk el D - 600 GAMAZ 4 mantenimisnto Coredora trgk ol D - £00
7| CaredaraStrabel - 6320 FFARADE Ficha Toanizs Garedara Ttrobel Dy Eo2n Ertadistizode miguing Gorodora ok | Dt ozn TaklaSHFE Gorodora ookl D Eozn ZAHAT imicnte Carodors Thoobol D - tizD
4| Extractar do olarer FFAFAT A el e T o o e et e oo Taklo SHFE Farrazror doplores GAMAT de pontenimionig oz de plorey
9| Grap adoralndurtrial EF FFARIE Ficha T6zniza Graradaralndurtrisl EF Ertadirtizode mdguing Gracadora lndurtrigl EF | Takla AMFE Gracadoralndurkrigl BF GAMAS 4 mank t0 Grapadoraindurtrig EF
$[Heat Shae Machine (BozadoSapa) | FFAFINY Ficha Toaniza Heatshae Mazhine (Eoozdo= 200y Ertadiztizode miguingHog Shoo HMachioy (Epoadez ooy Takla SHFE Hegezhoe HMazhing (Boozdo=ae0) ZAHAT imicntgHegt shoe HMaching (Eocade=apg)
H[Har o rmada Funka FFAFAT0 Ficha Teiza Horog Armado Fupks ErtadirkizodemigningHorog rmads Fupes Taklo SHFE Horog ®rmado Fugks GAMAT 4o pontepimicnto Horno Arpado Fugky
12[Maquina Djalillera FFARIN Ficha T6aniza Maguing Diglillera Ectadirtizo de miguing M3guing iglillerg | Lokl AFMFE Miguing @iglillers GAMAS di mant vo Miguing Oiglillers
12[Sublimadara FFARA1Z A S e Ervadiztizode migingublimadars TaklaSHFE =ablimadars ZAHAT A=A Elimaders
4| Troquelasdar s SOGORE MAT HEF G524 FRARTE Ficha Teapiza Troguglador s SORORE MAT HEFEEs Ertodirkizndemiguing Teoguglodor s SORORE MACHEFEaois Tkl AMFE Trpauclodors SOGREE A HEF Exers GAMATde pontepimionto Trogugladors
15[ Tinel Enfriadar MECSUL FFAF11d Ficha T6aniza Tinel Enfriador MEGEUL Ertadirtizode miguing Tinel Enfrigdor MEGZUL Tabla AFFE Ting) Enfrigdor MEGEUL GAMAT e imicntg TanglEnfrigdor MEGEUL
46| Ténel Tranrpartador Socadar Aetivada FFARATS A Bl ol et Tl el T e T o T o [ e g e e TaklaSHFE Tine Tranceartadar Zocadar Boivad ZAHAT imicnte Tingl Trarvpartader Zocador Btivad
17[F eqadara de ctiqustar FRACATE PR 2o PRty T e i P ey e e Taklo SHFE Fogadora deptiuer GAMATde pontepimionto Fooadora do chiguct
T5[Fulidara FFACATT Ficha T6zniza Fulidors Ertadirtizode miguing Fulidors Takla AFFE Fulidors GAMAT e imicntg Fulidara
44 Fic-activ sdars desuslar FRACATE Al e P s e o e o TaklaSHFE B gotivadora deguslar GAMATd pantepimicnto Feoctivadora e pucl oy
20| ik otoadura Jantes JT-Z6EELG FFACATS Ficha Toapizg Fibotoadora done JTZEoe o Ertodirkizndemioning Fibetodora o JTSEo8) TakloSHFE Fibeteadora o JTEoe) GAMATde pontepimionto Fib cegdora Jopte ) TZEREI D
A[CartadoraLazer AGGTER FFCTETZE Ficha T6zniza Gartadoralazer ACCIER Ertadirtizode miguing GortadoraLazer ACCIEE Takla AMFE Gortadoralazer ACCIEE GAMAT e imicntg Gortadoralazer AGCTEE
22[Camprerar 4 Tarnilla FFITiz Ficha Toaniza Gamereror 4o Tornilly Etadistizode migninaCone oo de Tornilly TaklaSHFE Gamereor 4o Tornilly GAMATd zontepimionte o rerar o Torgill
23[Camprasor s Tarnilla S mall FFItzE Ficha Thcniza Gamerirorde Tarnillo Zmall Ertadirtizode misying Comererar de Tornillo Small Takla SMFE Gomererorde Tornillg Small GAMAZ 4 mank vo Compreror de Torpillo Zmall
2d[Dable Inyectara de FYC FFITizE Ficha T6zniza Doble |nrectora de FUG Ertadirtizode miguing Doble nrectorg de FUG Takla AFFE Doblelnrectarg de FUG GAMAT 4 imicntg Doble \rpotora de FYG
25{Inire-ctara de FUC FFITizd Fisha Toaniza luestora 1 FUC Evadistizode mining e siors Jo FUC TaklaSHFE e ctora de FUC GAMATd zontenimiontelnre cprg do FUC
26| Mezclador FFIT1ZE Ficha T6zniza Mezzlad Ertadirtizode miguing Mezzlad Takla SMFE Mezzlad GAMAZ 4o mantenimisnto Mezclad
27| Tanque de Rire FFITize Ficha Toaniza Tangue do ire snde mgning Tanaue e Rire [ Tabla AFFE Tanaue de Bice
2% Camp rerar de fire CEZE FFETiZT Ficha Toaniza Came repor d M CEGE Ervadistizode miuinaComeroar de P CEZE Takla SHFE Comerepor d M CEZE
29[ Maling 4= FUC FFTRAzE Ficha T6zniza Moling 4o FYE Ertadirkizode miguing Moling 4o FYG Takla SMFE Moling 40 FYG GAMAZ 4 mantenimicnto Moling dg FUC
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ANEXO 3. FORMATO DE GAMA DE MANTENIMIENTO

CEMTRADOEN LOSDIAS 5454005 |

SMEOLOGIA
DAFID
BITACURAS DE MANTENIMIENTO SEMA
Maquinalequipo: COSEDORAS e B ENSUAL
Marca: i [u] & TRIMESTRAL
Procedencia: I IC : B = SEMESTRAL
rea: COSTURA [ Fecha: [ znziz0z1 ANOAL
MAQUINA Estado FEBRERO
ACTVIDADES E’;ﬁ;’;";gz 3\a|5|6|7| 8 | 10| 11| 12| 13| 14| 15| 17| 18] 13| 20| 21| 22| 24| 25| 26| 27| 28| 23| 31| 1| 2| 3| 4| 5|6 7| 8] 9| 10| 11| 12| 14| 15| 16| 17| 18| 19| 21| 22| 23| 24| 25| 26| 28

Diesmontar, limpiary verificar el volante de inercia(Didmetros , ugosidad de la superficie y tolerancias de
acoplamiento )

Reemplazar correas de transmision
Lubricacidn de ejes, carriles, barra de aguja
Tensado y alineacién de la corres de transmisidn

Inspeceidn visual de los elementos anti vibratorios

Limpieza general de la maquina(Carcaza, bobina , cabezal

Alineacidn de poleas

Etalance y alineacidn de ejes

Inspeceion de ruidos anormales

Analisiz de ruidos y vibraciones en los gjes

Dlesmanitar, limpiar y verificar el valante de inercia{Didmetras , gosidad de la superfisie y talerancias de acop
Fieapretar sonegiones eléctricas

Diesmontar, limpiar y verificar el matar eléctrieo
Fievision de o citeuitos de sequridad en la caja de maniobra de la magquina

Werificar el correcto funcionamiento del proceso de parada

Tlenar cables de alimentacidn del equipo
Cambia de fusibles, resistencias, contactores, etc
Diesmontar, limpiar y werificar el matar eléotrico

Apagado
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ANEXO 4. EJEMPLO DE ENCUESTA

Encuesta

Evaluacién del personal de mantenimiento

i Tiene definidas sus actividades de mantenimiento?

Si(X) No()

¢ Dispone de una cartilla o check list para efectuar y catalogar las acciones

correctivas o preventivas efectuadas?

Si() No(X)

4
¢ Ha recibido capacitaciones respecto a las maquinarias mas productivas?

(maquinas indispensables para la produccion)

Si() No()

(En cuyo supuesto que el daiio sobrepase sus habilidades tiende a recurrir a un

técnico?

Si(Y) No()

Evaluacién de la empresa o personal subcontratado

¢ El personal de mantenimiento contratado satisface las necesidades de la empresa?
Si 9() No( )

¢ Al momento de trabajar, el técnico le menciona el procedimiento que se lleva a

cabo para realizar el mantenimiento?

Si() No¥)
¢ El técnico de mantenimiento provee de los repuestos necesarios para el

mantenimiento de la maquinaria?

Si({) No()

¢ En cuyo supuesto que ¢l daiio sobrepase las habilidades del técnico este comenta

la situacion?

Si(X) No()
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Evaluacion con relacion al Mantenimiento

La empresa posee politicas de mantenimiento?
Si() No()
¢(La empresa posee gestion de bienes y/o activos fisicos?
Si() Nog)
¢ Puede detallar con facilidad la confiabilidad de las maquinas AMFE?

Si() No(/(

.Considera que se han cstablecido criterios medibles para la unidad de

mantenimiento?

Si() No(/‘\

:Se cvalia la gestion de mantenimiento en base a KPI (Indicador clave de

desempeiio)?

Si() Nod()
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ANEXO 5. EJEMPLO DE COSTOS DE MANTENIMIENTO

{ SORTECALZA.

NEW GENERATION

EGRESO DE CAJA

Dir.: Bernardino Echeverria s/n y Chilcaloma

Teléfono: 0995274354 / 0999739263
E-mail: fortecalzanew@hotmail.com
Ambato - Ecuador

Fech.a; OX - O?‘ ’fZO{q

No 0003625

PORS| {54L

Recibe: /f’/ernam()o hqufClOl

J .
Por concepto de: @(9“ Al alé A/’{ Cl(l'v\()ﬂ? de_cievie b I’MO[JP

Suma Efectivo

e A

Entregué Conforme

BANCO EFECTIVO | CUENTA | ios VALOR
X (GX
Observaciones: Suman Cheques

Suma Total $

Recibi Conforme
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numerado del 3501 al 3700
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