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RESUMEN EJECUTIVO

La presente investigacion busca implementar un sistema de procesos de disefio y
produccion de trajes de gala, con el fin de generar nuevas alternativas para el taller
de confecciones “Anita” y que la propietaria de éste conozca cudles son los procesos
que debe desarrollar para la produccion. Es por esta razon, que establecer un sistema
de gestion en el que se mejoren los métodos de control de calidad, coordinaciéon y

direccion generara beneficios al taller.

Es asi, que implementar este sistema de procesos de disefio es vital en una
microempresa o taller de confecciones, debido a que las metodologias de disefio
implementadas para producir los productos son herramientas importantes en los
procesos de disefio y produccidon por cuanto esto permite reducir los costos y

establecer procesos de mejora.

Por lo tanto, los sistemas de gestion en procesos de disefio generan un camino hacia
la mejora continua de los productos de una microempresa de confecciones, para
lograr competir en el mercado local y destacar en su servicio y calidad, ademas a
través de ello se busca superar las falencias y establecer procedimientos correctos,
asi como, controlar la calidad y cantidad de las prendas a partir de una produccion

modular.

Por ende, mediante un sistema de implementacion de gestion en procesos de disefio
en el taller, se realizd una coleccion de trajes de gala aplicando una produccion
modular, el principal objetivo fue la innovacion y disefio de las prendas, para cubrir
las necesidades de los consumidores. Por otro lado, mediante los procesos técnicos
y de produccion se consiguid establecer procedimientos estandarizados a través de

aplicacion de la produccion modular.

PALABRAS CLAVES: Alta gala, sistemas de gestion, procesos de disefio,

produccion modular
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ABSTRACT

The present investigation seeks to implement a system of design and production
processes for gala suits, in order to generate new alternatives for the "Anita" clothing
workshop and for its owner to know which are the processes that must be developed
for production. . It is for this reason that establishing a management system in which
the methods of quality control, coordination and direction are improved will

generate benefits for the workshop.

Thus, implementing this system of design processes is vital in a microenterprise
or clothing workshop, because the design methodologies implemented to produce
the products are important tools in the design and production processes, since this

allows costs to be reduced. and establish improvement processes.

Therefore, the management systems in design processes generate a path towards
the continuous improvement of the products of a clothing microenterprise, in order
to compete in the local market and stand out in its service and quality, in addition,
through this, it is sought overcome shortcomings and establish correct procedures,

as well as control the quality and quantity of garments based on modular production.

Therefore, through a management implementation system in design processes in
the workshop, a collection of gala suits was made applying a modular production,
the main objective was the innovation and design of garments, to meet the needs of
consumers. . On the other hand, through the technical and production processes, it
was possible to establish standardized procedures through the application of

modular production.

KEY WORDS: Haute gala, management systems, design processes, modular

production
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INTRODUCCION

El presente proyecto integrador se ejecuta con el proposito de implementar un
sistema de proceso en disefio para un taller artesanal, desde las fases: preproductiva,
productiva y post productiva, para ayudar al desarrollo de propuestas innovadoras de
indumentaria de alta gala, para el taller confecciones Anita de la ciudad de Ambato. Por
otro lado, para complementar este proceso, se aplicara una produccion modular que facilite
en la optimizacion de tiempos y recursos al momento de la confeccion de las prendas. El

estudio contempla seis capitulos, los mismos que se detallan a continuacion:

En el primer capitulo se describe los antecedentes investigativos sobre la
implementacion de un sistema de procesos en disefio, los tipos de produccion que se puede
aplicar a talleres artesanales, ademas, se redacta la justificacion y se define los objetivos del

proyecto.

En el segundo capitulo se plantea el marco referencial, en el cual, se realiza diferentes
investigaciones en medios bibliograficos en base a la primera variable que esta ligado a las
fases y procesos de disefio en el area de la confeccion y la segunda variable que es moda
que busca crear prendas indumentarias innovadoras y Unicas relacionadas al universo de
vestuario de alta gala. Ademas, en este capitulo se establecen marcas referenciales y/

aspiracionales.

En el tercer capitulo se realiza el andlisis externo en cuanto al sistema PEST, asi como

también relacionados con el mercado y la competencia.

En el cuarto capitulo se contempla el marco metodoldgico en el cual se analiza al
publico objetivo a los cuales va dirigido esta linea de vestuario de alta gala, se realizan
entrevistas y encuestas para conocer gustos y preferencias que serviran para el desarrollo

de la propuesta.
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El quinto capitulo se enfoca a la parte tecnoldgica requerida para la produccion en el
cual se establecen cronogramas, control de calidad, equipos e infraestructura, requerimiento

de mano de obra, la seguridad industrial y medio ambiente.

En el sexto capitulo se establece la identidad de la marca y el uso de €sta, ademas se
realiza el desarrollo de la propuesta de una coleccion femenina de trajes de alta gala, de tal
manera que se plasman disefio en base a una problematica y dar solucion con el desarrollo

de las propuestas.
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CAPITULO I

1. ANTECEDENTES GENERALES

1.1. Nombre del proyecto

Implementacion de un sistema de procesos de disefio en el taller “Confecciones

Anita” para la produccion de vestidos de alta gala

1.2. Antecedentes

Fuentes, (2017) analiza las caracteristicas del proceso de disefio de
productos de una empresa prestadora de servicios de disefio. Propuesta basada en
un enfoque de procesos. El estudio propone una mirada complementaria a los
actuales modelos tedricos que representan el proceso de disefio, los cudles abordan
el perfil funcional de la disciplina desde una mirada auténoma, aislada de relaciones
interfuncionales que apoyen su aplicacion empresarial. En este sentido, el mapa de
procesos disefiado representa la globalidad del accionar en el disefio de productos,
a través de la incorporacion de actividades creativas, comerciales y productivas, y
el énfasis en la relevancia del disefio conceptual y de detalle como operaciones que
impulsan las vinculaciones entre dichas actividades; para fomentar por consiguiente,
una perspectiva de la accion del disefio como un conjunto de actividades, recursos
y relaciones interfuncionales que instan la exploracion colaborativa de

conocimientos (Fuentes A. , 2017).

Gonzalez, (2017) propone la decision de procesos o de transformacion, es
el sistema que adquiere una organizacion para transformar los recursos en bienes y
servicios que ofrece el mercado. El objetivo de procesos de disefio es encontrar una
manera de bienes que cumplan con los requerimientos de los clientes, las
especificaciones del producto dentro de costo y otras restricciones administrativas.

El proceso seleccionado tendra un efecto a largo plazo sobre la eficiencia y la
1



produccion, asi como el la flexibilidad, costo y calidad de los bienes producidos por

la empresa. (Gonzélez, 2017)

Por otra parte, Dominguez (2017) propone al disefio de sistemas de procesos
que pretende contribuir al disefio de procesos, como una alternativa a los diferentes
problemas que conlleva el tema. Se propone, como novedad, resolver dicho problema,
a través de la integracion de conceptos econdmicos y tecnologicos y resolviendo el
problema de la incertidumbre en la toma de decisiones con la consideracion de
funciones de pérdida de calidad. Se formula un problema de optimizacion global que
puede ser descompuesto a nivel de subsistemas y se resuelve este problema cuando
empleando un mecanismo de coordinaciéon de metas. Se logra asi un planteo
metodoldgico que intenta abarcar varios aspectos del problema en cuestion
lograndose resultados satisfactorios. El método propuesto permite resolver el
problema de disefio de sistemas de procesamiento en forma consistente con las
normas derivadas de la teoria econémica con una carga de trabajo similar a la de los
métodos usuales, con la ventaja adicional de suministrar mds informacion.

(Dominguez, 2017, pag. 98)

Por otro lado, segiin Evelyn Luje en su “estudio de factibilidad para la creacion
de una microempresa dedicada a la produccidén y comercializacion de vestidos de gala
a la medida, ubicado en la parroquia las cuadras, ciudad de quito” establece como una
Iniciativa para proponer una solucion ante un problema existente como es el caso de la
ausencia de vestidos de gala realizados a la medida. Para determinar si la ejecucion del
estudio propuesto es indispensable para una evaluacién del marco entorno, asi como
investigar si el consumidor tiene interés en el producto, para posteriormente disefiar los
flujos de procesos productivos identificar los recursos necesarios, establecer una
estructura organizacional para finalmente realizar una evaluacion financiera que

determine su idoneidad. (Luje, 2017, pag. 97)

En el 2019 Ronny Ortega propone un “Sistemas de produccion de

ropa en empresas del sector artesanal de Guayaquil” manifiesta que los sistemas de
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coste son un conjunto, procedimiento técnicas y criterios usados por el alto mandato
operativo de la organizacion, para conocer el tiempo de fabricacion y la correcta
distribucion de costos de produccion, con el fin de conservar informacioén veridica
y razonable para las empresas por otro lado dar solucién al disefio de acuerdo a las
caracteristicas de produccion de la empresa centrandose en los costos de produccion.

(Ortega R. , 2019, pag. 88).

Otro de los estudios fue realizado por Ocana M, (2020) con el tema
“Disefio de vestidos de alta gala con aplicacion de técnicas de bordado manual”, en
el cual manifiesta que el disefio de la moda ecuatoriana ha denotado varios puntos
débiles, desde las marcas de ropa o accesorios que no cuentan con un valor agregado
al producto que las indiquen y distingan del resto y la falta de valor por lo hecho en
el pais. Por ende, permite al disenador, la construccion de ideas recoleccion de
informacion teorica y visual, a mas de ellos, poder interpretar infinidad de siluetas,
detalles, colores, texturas, adornos a cudl se le va a ofrecer el producto obteniendo
como resultado una coleccion de vestido de gala con originalidad, elegancia, glamur

y al gusto de un publico objetivo. (Ocana, 2020, pag. 45)

1.3. Justificacion

El proyecto sera desarrollado para el beneficio del taller “Confecciones Anita” y la
capacidad de implementar un sistema de procesos de disefio en la produccion de trajes
de gala que permite aplicar un correcto sistema de proceso de disefio y a su vez por
medio de la producciéon modular se pretende optimizar tiempos y recursos en
produccion que ayudardn del taller. Por tal modo se plantea en el proyecto como
implementacion de sistema de produccion eficiente que permita obtener un producto

de calidad.

De los tres ambitos de disefio: la investigacion dentro del disefio, la investigacion
para el disefio y la investigacion a través del disefio (Milton & Rodgers, 2013), este

proyecto se enfoca en la investigacion a través del disefio, por cuanto combina la



teoria con la accidn practica, que se basa en aplicar un nuevo disefio y procesos de
produccion. Ademas, estara vinculado a un marco teodrico de un sistema de procesos
de disefio y otras estrategias para conocer los antecedentes historicos practicos que
permitan la innovacion, creatividad, entre otros, después de un analisis en la
investigacion de produccion modular .se procede aplicar en una coleccion de vestido
de gala , por ultimo se confeccionan los prototipos aplicando la metodologia de
disefio seleccionada y en base a la experimentacion para finalmente ofrecer al cliente
un producto de calidad.

Por otro lado utilizando la herramienta ficha de usuario se conoce los gustos,
preferencias y necesidades del usuario o grupo objetivo, misma informacién que
ayudara en la fase creativa del disefio, aplicada en la coleccién de vestidos de gala,
de igual manera es necesario realizar un andlisis de la competencia, referente a los
productos y canales de comercializacion, para después aplicar diferentes estrategias
de distribucion y comercializacion del producto, basado en el modelo canvas,
herramienta de gestion estratégico que permite analizar y crear el modelo de negocio

en beneficio del taller.

1.4. Planteamiento del problema:

Macro

En el marco de la globalizacion cuando la industria de la confeccion dispersa
sus fabricas y talleres hacia diversas partes de Europa. La industria textil y de la
confeccion (ITC), particularmente la confeccion es una de las actividades que en el
entorno de la globalizacion ha revitalizado y regionalizados sus productos. por ello
los paises subdesarrollados como en zonas francas en paises del caribe del sudeste
asiatico y las maquilas en México son prueba de los cambios nacionales que han
fortalecido el ingreso de nuevas inversiones a progreso de la industria textil y

confeccion. (Garcia, 2021, pag. 96)



Los negocios a nivel textil y de confeccion tienen una fuerte presencia a nivel los
que antes se dirigia a un grupo selectivo de personas, hoy en dia se produce y consume

de manera masiva. (Amoroso, 2018, pag. 213)

Segun (global Investor, 2015) en Espafia el consumo de la moda se produce en
todas las escalas de la sociedad la industria de la moda y confeccion genera millones
de dolares anualmente en el afio 2015 genero 1,5 millones de dodlares y seglin el
reporte realizado por Deloitte (2017) se prevé un crecimiento en el sector del 5 al
10%. En Espafia la moda y confeccion ha tomado fuerza con el paso del tiempo y asi

como la creacion de marcas internacionales y nacionales
Meso

En Latinoamérica existe una gran variedad de talleres de confeccion empiricos
y segun ¢l ministerio de trabajo y el DANE en Colombia Medellin las empresas del
sector textil y confeccion el 20% de las empresas de la region de Antioquia y el 60%
en Colombia y a nivel de Latinoamérica no cuenta con procesos de disefio y

produccioén para sus productos. (Torres, 2015)

En el sector textil y de confeccion ha sido uno de los sectores de mayor
tradicién y reconocimiento en la economia ecuatoriana, especificamente por el
impacto generado en el empleo, la produccion la internacionalizacion y el desarrollo
economico del pais. Importantes empresas del sector fueron pioneras y lideraron el
desarrollo industrial del pais. La cadena textil/confeccion en el afio 2013 represento
el 1.0% del producto interno bruto nacional y el 10% del PIB manufacturero.

(Torres, 2015)

Segun el Global Entrepreneurship Monitor El crecimiento del sector textil
ecuatoriano es positivo si bien el 2015 fue un afio con tropiezos en materias
macroecondmicas por la caida del precio del petroleo los sectores involucrados se
muestran optimistas. Se arriesgan, no solo por las materias primas sino por los

valores agregados por el disefio, la calidad y la confeccion que son claves para la
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comercializacion de sus productos. La industria textil ha basado su desarrollo en
materias primas de alta calidad y en una mano de obra muy cualificada (GEM,

2015).
Micro

Al contar con un gran nimero de talleres artesanales de confeccion de prendas
de vestir en la ciudad de Ambato estos carecen de un sistema de organizacion
productiva provocada un déficit de orden en la ejecucion de estos, al no contar con una
adecuacion metodologica esta se ve reflejada en la ejecucion de su trabajo y provocan

baja produccion. (Camacho, 2016).

Por lo cual la industria textil y de la confeccidon ha experimentado poco proceso de
expansion en los ultimos afos. Esta actividad se localiza de modo especifico en
determinadas localidades y espacios, donde se configuran diferentes sistemas
productivos locales, otras de las caracteristicas del sector es el contraste existente de
otros modelos empresariales reconocidos a nivel local y nacional. la cual se afectada
por los grupos de empresas de menor identidad debido a que no manejan un sistema de

produccion asociados al disefio (Rodriguez A. , 2018).

Los talleres de confeccion historicamente han desarrollado sus productos
empiricamente la incorporacion de procesos en el sector de confecciones
paulatinamente, ha ido desplazando a los pequefios talleres, los cuales pierden
competitividad en el mercado, debido a que no estdn en capacidad de incorporar

procesos y procedimientos que facilite la comercializacion y distribucion.

El taller de “confecciones Anita “en la ciudad de Ambato nace de la necesidad
de la sefiora Ana Maria Villa Angamarca por vocacion y gusto a la confeccion, pero
sobre todo por conseguir una fuente de trabajo para el crecimiento personal y de su
familia después de haber trabajado en varios talleres y como maestra de taller de
confeccion y tiene conocimiento en corte y confeccion adquiridos en el colegio.

Comenz6 un pequeiio negocio en su hogar adquiriendo una maquina casera recta y
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herramientas de trabajo basicas como una tijera una cinta métrica y reglas sastres de
patronaje comenz6 recibiendo composturas de clientes de su sector en los actuales

momentos el taller posee maquinas industriales.

(Coémo generar estrategias dentro del ambito del disefio para que el taller

“Confecciones Anita” pueda competir en el mercado local?
Idea a defender

A partir de la implementacion de un sistema que integre procesos y
procedimientos para el disefio y una produccion modular en la confeccion de
vestidos de alta gala, para que el taller “Confecciones Anita”, pueda competir y

posicionarse en el mercado local.

1.5. Objetivos

1.5.1. Objetivo general
Implementar un sistema de procesos de disefio en el taller “Confecciones Anita”

para la produccion de vestidos de alta gala.

1.5.2. Objetivos especificos:

e Investigar sistemas de procesos de disefio aplicables para el taller “Confecciones
Anita”

e Analizar un sistema de procesos de disefio para el taller “Confecciones Anita”

e Aplicar el método de produccién modular para el desarrollo de trajes de alta gala

en el taller “Confecciones Anita”



CAPITULO 11

2. MARCO REFERENCIAL

2.1. Marco conceptual

2.1.1. Variable de disefio
Desarrollo de un sistema de proceso de disefio en la produccion de

vestidos de gala.

2.1.1.1 ;Qué es diseiio?

El disefio se refiere a la producciéon de objetos visuales destinados a
comunicar mensajes especificos, es decir consiste en determinar anticipadamente a
su realizacion, las caracteristicas finales de un artefacto y su modo de produccion
para que cumpla con una serie de requisitos definidos como: funcion, forma,

estético, simbolismo entre otras (Frascara, 2020).

2.1.1.2 Teoria del diseno

La teoria del disefio se, manifiesta em ejemplos concreto no es nada sea privativo
del disefio. Toda actividad o funcién que pueda pensar en general o abstractamente
se ha patente solamente a través de acciones concretas o se expresa a través de una

afirmacién por medio de disefio de objetos (Husserl, 2019).

2.1.1.3 Diseiio conceptual

El disefio conceptual es la primera de las diferentes fases del proceso conlleva
crear un producto nuevo. No importa si esta trata de la construccion de un edificio,
la creacion de un software o la fabricacion de un dispositivo. Se puede decir que es
un proceso creativo de resolucion de problemas, que funciona como raiz de la
creacion de un elemento, ademas es la fase que tiene muy en cuenta los requisitos y

las especificaciones que debe seguir el futuro producto. Ademas, consiste en obtener



una solucién a un problema de disefio planteado a partir de las especificaciones,

requisitos y necesidades planteadas (Ruiz, 2019).

2.1.1.4 Diseiio funcional

Para Lopez (2016) el disefio funcional puede referirse a un enfoque en la
funcion en lugar de la estética, una preocupacion por los objetos en lugar de los
componentes, o puede referirse al uso de un documento de requisitos completo para
guiar el desarrollo y las pruebas o una técnica de modelado por computadora.
Ademas, el disefo es una parte integral de la especificacion del disefio funcional. La
mayoria de las veces, el disefio funcional se utiliza para significar que la
funcionalidad del producto se tiene en cuenta de manera importante a medida que
se imagina y construye. Para que un producto termine siendo funcional, tanto el
usuario final como el cliente deben ser considerados durante todo el proceso de

disefio funcional (Lopéz, 2016).

2.1.1.5 Fundamentos del diseiio

Segun Volpintesta (2015) los fundamentos de diseiio de moda se reflejan en
la base de los medios visuales, esta en el arte, el disefio en los pequefios detalles
como: las lineas, forma, simbolos, objetos, texturas, equilibrio, estos van mas alla
de la pieza final, ya que lo importante es apreciar los detalles que conforman cada

composicion. Esto puede aplicarse a casi cualquier tipo de proyecto creativo.

Estético

Segun Mijares (2016) la estética se puede definir como una teoria filoséfica
de la belleza formal y del sentimiento que ella despierta en el ser humano,
pertenece al razonamiento l6gico del hombre y a los principios fundamentales de
la humanidad, y que se engrandece cuando se apega a estos principios. La estética
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es contraria a todo aquello que afecte negativamente a los valores fundamentales

del hombre y de la humanidad.

Practico

Gordillo (2018) define a lo practico como la direccion directa entre un objeto y un
usuario, basada en efecto organico — corporal filosoéfico que puede ser innato.
Ademés, que se ocupa principalmente de criterios relacionado con el rendimiento
del producto, dimensiones, peso y facilidad de uso. Ademas, es la funcion técnica
u operativa del objeto siendo que determina la utilidad del producto y se relaciona

con la funciodn estética, porque la forma indica las funciones que cumple el objeto
(Gordillo, 2018).

Funcional

Para Volpintesta (2015) el aspecto funcional puede considerarse como un
indicador de la calidad de una prenda: “cada prenda sirve un conjunto de valores
dentro de las muchas funciones de la moda. En el nivel mas bésico los humanos

se cubren por pudor, para calentarse o simplemente para adornarse” (Volpintesta
2015 p.84)

2.1.2 Procesos

Ritman (2015) considera a un proceso como un cumulo de actividades
planeadas que involucran la participacion de un numero de personas, asi como
también de recursos materiales sistematizados para conseguir un objetivo
previamente descrito. Por ende, un proceso ayuda a mejorar las etapas por las que

debe atravesar un producto hasta su conformacion final. (Ritman, 2015)
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2.1.2.1 Procesos de diseno

El proceso de disefio se resume a métodos que el disenador utiliza para lograr
alguin productos o proyecto en especificos, estos son varios pasos que se debe dar para

tener un ‘producto deseado (Morales, 2022).

e Investigacion

El objetivo central de la investigacion en la ciencia factual pura es,
por definicién, mejorar nuestro conocimiento del mundo de los hechos; y
el de la investigacion cientifica aplicada es mejorar el control del hombre sobre los

hechos (Bunge, 2017)

e Bocetaje

Un boceto es una idea, el inicio de lo que terminara siendo un producto o
resultado. En la moda, implica un primer disefio de una o varias prendas de ropa.
Puedes comenzar dejando, dando rienda suelta a tu imaginacion. Pero siempre puedes

perfeccionar tu técnica (Zapata, 2021)
e lustracion
La ilustracion como expresion visual, se encuentran caracteristicas similares

relacionadas con la biisqueda del conocimiento. Una ilustracion tiene como objetivo

destapar y evidenciar aquello que un texto no puede comunicar (Menza, 2016).
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¢ Fichas técnicas

Una ficha técnica es un tipo de documento que nos expone las caracteristicas
principales de algo, sea cual sea el objeto. El tipo de ficha técnica y la informacion

que en ella se encuentre dependera mucho de la finalidad de esta (Berdejo, 2020).

e Planos técnicos

Los planos son la representacion grafica y exhaustiva de todos los elementos
que plantea un proyecto. Constituye la geometria plana de las obras proyectadas de
forma que las defina completamente en sus tres dimensiones. Los planos definen las
obras que ha de desarrollar el contratista, disefiador, arquitecto y componen el

documento del proyecto mas utilizado a pie de obra (Cuello, 2022)

e Materializacion de la muestra

e Siluetas

Es la imagen de una persona, animal, objeto o escena representada como una

forma sdlida de un solo color, generalmente negro, con sus bordes que coinciden con

el contorno del sujeto. (Julidn, 2017)

2.1.3 Sistema de gestion

Un sistema de gestion es una herramienta que permite controlar, planificar,
organizar y, hasta cierto punto, automatizar las tareas de una empresa. Su objetivo es
unificar en un unico software todas las operaciones de la compaiiia con el fin de

facilitar la toma de decisiones y el andlisis de los datos (Castro, 2021).
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2.1.3.1 Sistema de gestion de diseiio

La gestion como nueva tecnologia que se orienta a objetivos practicos fue
presentada al publico en general durante las tltimas décadas del siglo XIX, y se
convirtié rapidamente en disciplina en las décadas de 1920 y 1930 en tanto cuerpo
organizado de conocimiento orientado a apoyar las empresas que actuaban por

instinto, generando cambios en los valores y en los procesos organizacionales

(Manrique, 2019).

2.1.3.2 Sistemas de gestion en la fase técnica

Los sistemas de procesos técnicos son la serie de actividades tendientes a proveer
a la biblioteca de los materiales necesarios, asi como a su adecuada organizacion para
que los servicios al publico se puedan prestar de una manera conveniente. Asi mismo,
cabe sefialar que entre los sistemas técnicos y los servicios al publico debe de existir
una estrecha relacion formal, pues de la buena realizacion de los primeros depende

que se presten mejores servicios (Ortiz, 2018).

2.1.3.3 Sistema de gestion en la fase de comercializacion

La comercializacién es el conjunto de acciones y procedimientos para introducir
eficazmente los productos en el sistema de distribucion. Considera planear y
organizar las actividades necesarias para posicionar una mercancia o servicio

logrando que los consumidores lo conozcan y lo consuman. (Romero, 2017)
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2.1.34 Sistema de gestion en la fase de distribucion

La distribucion se realiza mediante los conocidos canales de distribucion. Estos
son los medios que utiliza cualquier empresa para hacer llegar sus productos a su
consumidor final. Desde el transporte hasta el supermercado que vende nuestro
producto, por ejemplo, forman parte de dicho canal de distribucién. Sin duda, el
objetivo es lograr que los productos lleguen en el momento adecuado, en las

cantidades requeridas y a los precios mas convenientes para todos (Morales, 2022)

2.1.3.5 Sistema de gestion de los Procesos Empresariales

Seglin Antonio de la Rosa en 2021, se le conoce como sistema BPM facilitan el
flujo, la coordinacion y la secuenciacion del trabajo de una empresa a través de sus
diferentes departamentos y usuarios. Este sistema permite a los socios y
colaboradores acceder a la informacion y recoger datos necesarios para facilitar el

desarrollo del trabajo entre los distintos usuarios y departamentos.

2.1.4 (Qué es Moda?

La Moda no es simplemente una manifestacion de fatuidad, sino que se
convierte en un sistema permanente como anteriormente, en una realidad social e
historica. Se define a la moda como una busqueda frenética de la novedad, y una

forma de venerar el presente (Lafayette, 2022).
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2.1.4.1 Moda lenta

Dentro de la industria de la moda existen un gran potencial para reorientar la
produccioén y consumo de la ropa hacia un modelo marcado por el DS (Jacobs,
Pertesen, Horisch, y Battenfeld, 2019) la moda lenta (ML). La moda lenta es un
movimiento que devuelve el valor a la prenda adquirida, es decir la moda lenta son

aquellas prendas que no pasan de moda, porque funcionan siempre (Fuentes A. ,

2017).

2.1.4.2 Moda rapida

Moda réapida. Este término se refiere al consumo masivo de prendas a bajo
costo y que copia las tendencias impuestas por las principales firmas de moda del
mundo, la cual ha ayudado a impulsar a la industria textil como una de las mas

perjudiciales para el medio ambiente (Zaragoza, Junio)

2.1.5 ;Qué es produccion?

Designa aquella que se sirve de una serie de procesos, métodos y técnicas de
tratamiento, transformacion o modificacion de las materias primas, con intervencion
de mano de obra calificada y mediante el uso de maquinaria y tecnologia, para la

fabricacion de un determinado bien o producto. (Quiroa, 2022)
e Produccion artesanal

Segin Quiroa (2022) la produccion artesanal, a diferencia de la produccion
industrial, es un proceso que involucra una serie de métodos y técnicas de elaboracion
tradicionales y principalmente manuales, con escaso o nulo empleo de maquinaria en
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la fabricacion, que le da prioridad a la utilizacion de materias primas locales y motivos
tipicos o tradicionales de la region. En este sentido, la produccién artesanal es la
expresion de la identidad cultural, y en funcion de ello es valorado el producto

elaborado. (Quiroa, 2022)

2.1.5.1 Producciéon modular

La produccion modular es un sistema de produccion flexible basada en la filosofia
“justo a tiempo”, que pretende desarrollar una produccion halada por el cliente y
administrada por un equipo de trabajadores polivalentes que aplican la mejora
continua en los procesos a su cargo. Los principales beneficios obtenidos por dicha
produccion a cargo son: reduccion de tiempos de reposicion de un lote, reduccion del
inventario en procesos, mejoramiento de la calidad, mejora del servicio y

optimizacion del uso de espacios (Bonilla, 2027).

2.1.5.2 Control de calidad

Es considerado como una de las méximas autoridades mundiales en cuanto
a control de calidad, lo define asi: practicar el control de calidad es desarrollar,
disefiar, manufacturar y mantener un producto de calidad que sea el mas econdmico,

el mas util y siempre satisfactorio para el consumidor (julian, 2017).

2.1.6 Alta gala

Segun Torres (2018) la alta gala es la rama del disefio de modas que se enfoca a la
confeccion de prendas hechas a la medida de cada cliente. Estas prendas se realizan
de forma artesanal con materiales y telas de altisima calidad, cuidadisimos detalles y

maravillosos efectos visuales. Para poder crear una prenda de alta costura es necesario
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trabajar con materiales finos y de gran calidad (telas, aplicaciones, hilos, abalorios,
pedreria, encajes, etc.) que le den un mayor valor visual y monetario. Las prendas de
alta costura son disefios unicos y exclusivos que se crean al gusto y personalidad del
cliente, son prendas que involucran mucho tiempo en su elaboracion y de las cuales
es muy importante cuidar hasta el mas minimo detalle y terminado. Este tipo de
prendas estan cosidas con atencion en detalles y acabados, también se debe considerar
el corte impecable de la prenda, que tenga un disefio apropiado y una elaboracion

esmerada. (Torre, 2018).

e Trajes de gala

Segun Gertrud (2000) es una prenda de vestir lujosas, elegantes que se usa para
ocasiones festivas, se las usa para ceremonias, celebraciones y eventos sociales. Las
prendas claves que abarcan en esta rama son vestidos largos, vestidos cortos, capas o

chales, cortes sastres, falda, pantalon y blusas.

2.1.6.1 Alta costura

El disefio de alta costura es la confeccion de ropa a medida de un cliente, de
forma exclusiva y con técnicas definidas, de forma manual. También implica el uso

de telas extravagantes, inusuales y caras (Torre, 2018).
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2.2 Marcas referenciales o aspiraciones

2.2.1 Marca Diva
Figura 1 Logotipo de la marca Diva

Fuente (Diva, 2021) https://divaec.com/

Es una marca ecuatoriana creada por Eduardo Jurado 1992. Es una marca de
ropa femenina, creando disefio unicos y exclusivos importadores directos de las
mejores marcas y disefio internacionales de América y Europa, con més de 30 afios
en el mercado cuentan con ventas exclusivas garantizando calidad y Vanguardismo
en todas sus prendas trabajando con ética igualdad social, comercio justo con sus
colaboradores, su principal objetivo dar una buena atencién al cliente y garantizarles

productos innovadores y Unicos.

2.2.2 Marca Gabal1982

qabafttoe

BY GABRIEL NUNEZ

Figura 2 Logotipo de la marca Gabal1982

Fuente (gaball9982 2019) https://www.facebook.com/gaball1982/

18



La marca Gaball982 Nace hace 13 afios atras fundado por Gabriel Alejandro
Nunez Escobar parte de proyecto de titulacion que realizdé de Universidad. Una marca
que se encarga de crear prendas en los diferentes universos de vestuario como casual,
formal, vestido de novia, vestido de quince afios, vestido de noche entre otros. Con
disefio exclusivos y Pert-a-Porter, pero su fuerte son los vestidos de gala y trajes tipicos,
teniendo una trayectoria impecable en el mundo de los concursos de belleza nacionales

e internacionales.

2.1.1 Marca Wild Pony

WILD PONY

Figura 3 Logotipo de la marca WILD PONY

Fuente (Wild Pony, 2022)

Wild pony nace como segunda marca de la ya conocida y exitosa compafia
fantastica, cuya historia arranco con una pequeia boutique en la zona financiera de
Madrid, donde dos hermanos, Mini y Jaime, iniciaban la aventura de dar forma a su
suefo de crear una firma propia de moda que se caracterizara por tener un estilo
diferente y especial, un estilo que hiciera que todas las chicas pudieran lucir sus
prendas en su dia a dia. Actualmente esta marca espafiola lega a mas de quince paises

de los 5 continentes.

2.1.2 Visionario

La marca visionaria Gabal1982 ya mencionada anteriormente reconocido por
crear prendas en los diferentes universos de vestuario. Hace uso de un sistema de
proceso de disefio y produccion adecuado en la elaboracion de sus prendas, por lo

cual se inclina en la moda exclusiva y disefios a medida.
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Se pretende a futuro con el taller de confecciones Anita ser como esta marca para
logar aplicar un sistema de proceso de disefio correcto y de esta manera mejor sus
productos y satisfacer las necesidades de sus clientes y posicionarse en el mercado

local y a futuro nacional e internacional.

Fuente:
https://www.facebook.com/gabal1982/photos/a.1891520310977009/4823519227777088
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CAPITULO II1I

3. INVESTIGACION DE MERCADO

3.1. Analisis externo

Se define como el estudio de todos los factores que proviene de la capacidad de
la empresa, en este caso, del entorno en que se desenvuelve la empresa, siendo estos
factores: las oportunidades y amenazas (Zambrano, 2016). Se estudia los factores
externos para determinar su inpacto positivo o negativo a nivel del taller, y de esta

manera proponer una estrategia correcta y dar solucion a la misma.

3.1.1 Analisis PEST

El PEST o tambien conocido com PESTEL es un instrumento que facilita la
investigacion y que ayuda a las compaiiias a definir su entorno, analizando una serie
de factores tales como, factores politicos, econdémicos sociales y tecnologicos
(Martin, 2017). Se considera analizar los cuatro factotres importantes antes
mencionados los mismos que ayudara a reconocer las oportunidades o riesgos que se

toman durante el desarrollo del proyecto en veneficio del taller.

3.1.1.1 Entorno politico

El entorno politoco se analiza la interveincion o cambios que realiza el
gobierno en cuanto a las politicas y legislaciones, dado el caso se analiza a las

politicas y leyes vigentes del gobierno del Ecuador.

En cuanto al entorno politico en el Ecuador, Guillermo Lasso actual

presidente del pais presenta el Plan de Creacion de oportunidades 2021-2025, por lo
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que este proyecto tienes como finalidad aportar a la economia ecuatoriana qué consta
de cinco ejes como: el economico, social, seguridad integral, trasicion ecologica e
institucional. Para el presente proyecto se tomara a consideracion el eje Economico
que establece politicas enfocadas a la economia y desarrollo del Ecuador. Dado que
en el articulo 3 del codigo organico de planificacion y finanzas publicas establece
como deber primordial del estado planificar el desarrollo nacional, erradicar la
pobresa, promover el desarrollo sustentable y la redistribucion equitativa de los

recursos y la riqueza para el acceder al buen vivir (ecuador M. d., 2021).

Por lo que el Ministerio de produccion, Comercio Exterior, Incersiones y pesca
(MPCEIP) vy la asociacion Ecuatoriana de empresas de mensajeria Expresa y Courier
(ASEMEC), presentaron el programa Exportando que se dirigio a exportar productos
de las micro, mediafas y pequefias empresas es decir, d MYPYMES con un enfasis
en la diversificacion de mercador y productos; pretendiendo internacionalizar a 500
empresas los cuales recibirdn accesorias para exportar sus productos. Este proyecto
pertenece a la politica publica prioritaria del decreto Ejecutado 68 para asi reactivar
las exportaciones y economia del sector publico y por lo cual es un beneficio que se
dé la oportunidad de poder exportar productos ecuatorianos a otros paises Gobierno

de la Republica (Republica, 2021).

Con el nuevo gobierno se porpone nuevas leyes y politicas una de ellas es la
creacion del regimen impositivo para microempresas , este régimen simplifica el
cumplimiento de las obligaciones tributarias de los microempresario respecto al
impuesto a la renta, Impuesto valor agregado (IVA) e impuesto a los consumos
Especiales (ICE) adicionalmete se elimina la obligacion de ser agentes de retencion
excepto en los casos previstos en la normativa tributaria vigente (Ley Organica de

Simplificacion y Progresividad tributaria, 2021).
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3.1.1.1 Entorno econéomico

Se analizard los factores econdmicos que afectan a las empresas y microempresas
nacionales, por ende, para el desarrollo de este proyecto se analiza en el contexto que
vive el pais debido a eso el comité estratégico de promocidon y Atraccion de
Inversiones (CEPAL) aprobd un contrato de inversion que el total suma USD 700
millones en compromisos de inversion ayuda a la reactivacion econdmica y
producciéon del pais ya que se estima alcanzar a mas de 2.500 nuevos empleos,
Gobierno de la Republica (Republica, 2021) es por ello una gran oportunidad para las
empresas y microempresas puedan reactivar su economias tras la pandemia y alzar la

economia del pais.

Segun el Banco Central del Ecuador (BCE) la economia del pais se vio afectada
debido de la pandemia y como consecuencia las pérdidas totales (publicas y privadas)
subieron, sumando un total de USD 16.381.7 millones durante el periodo marzo-
diciembre de 2020 de las cuales al sector privado le corresponde USD 12.790.51
millones, que representan el 78,1% de las pérdidas del pais. Por lo tanto, el VAB de
la industria registro una variacion negativa de 8,2% comportamiento que se relaciona
directamente con la pandemia y con ello el desempefio de las pequefias y grandes
industrias que se han visto afectadas por la restriccion a la movilidad y el normal

desenvolvimiento de las actividades comerciales.

En cuanto al Producto Interno Bruto (PIB, 2021) el ecuador registra un
crecimiento de 8.4% en el segundo trimestre 2021, lo cual gracias a la recuperacion
de actividades econdmicas y productivas este crecio “Este comportamiento se explica
por el crecimiento de 10,5% en el consumo de los hogares, el aumento de 16% en las
exportaciones, y el incremento de 9,8% en el componente de inversion (conocida

como formacién bruta de capital fijo- FBKF).
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3.1.1.2 Entorno social/cultural

Para este proyecto se analiza la estratificacion del nivel socioeconéomico por ello
se realizo una encuesta por parte del INEC, en el 2010 el cual dio como resultado que
en la ciudad de Ambato existen 170.026 mujeres, divididas en 3 estratos los que son
el 13.7% en nivel B, el 25,3% B+ y el 28.4.% en nivel C. (INEC, 2021) por
consiguiente este proyecto va dirigido al estrato B+ debido a que el taller de
confecciones buscas satisfacer las necesidades de los consumidores que se encuentran
en esta estratificacion socioecondmica, pero seria necesario que a futuro se

incremente los porcentajes de los niveles.

Ademas, el Ecuador establece una relacion bilateral con diferentes paises entre
ellos Estados Unidos, que puede considerarse como el principal aliado, ya que las
exportaciones no petroleras de enero agosto 2021 alcanzo a los 2.521 millones, lo
cual genero un incremento de 17% comparando con el afio anterior. Gobierno de la

Republica (Republica, 2021).

Por ende, la relaciones que el ecuador tenga con este pais y con los demas
paises ayuda a profundizar en relacion bilateral econdmica y comercial para que con
el tiempo las empresas y microempresas puedas exportar e importar productos y asi

mejorar las politicas sociales.

Por otro lado, la empresas y microempresas textilerias del ecuador se levanta tras la
crisis sanitaria de la pandemia en la actualidad el sector textil aporta el 1% al PIB
nacional, hubo limitaciones de la produccion y distribucién de productos ha
provocado fuertes y estragos debido a los contagios del covid-19, por lo que en el
2020 en enero y septiembre cayd en menos -9.9% por lo que las ventas se redujeron
en 40% entre agosto y marzo esto genero una tasa de desempleo alta en todo el pais.
Hoy en dia el sector textil busca nuevamente recuperarse y posicionarse en el
mercado, potencializando la innovacidon y comercializaciéon de sus productos para

poder generar fuentes de empleo y cambiar los indices en el PIB.
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3.1.1.3 Entorno tecnologico

Dentro de los factores tecnoldgicos en la actualidad son importantes ya que cada
dia hay un avance de innovacion y de tecnologia y por ello cada sector se beneficia.
El Ecuador es uno de los paises con poco desarrollo tecnoldgico comparando con los
paises mas desarrollados debido a los grandes avances y pasos agigantados de la
tecnologia, por ende, el pais no logra igualarse a la innovacion y a gran maquinaria
tecnolodgica como consecuencia de esto al importar maquinaria con tecnologia de
paises de primer mundo lo costos son elevados. Perjudicando principalmente a la
industria del sector textil y de confecciones lo cual permite seguir innovando y se

conforma con lo que esta a su alcance.

Por otro lado, en el ecuador el acceso a las tecnologias de la informacion e
innovacion (TII) constituye un derecho de todos los ciudadanos. Por ellos el gobierno
de la revoluciéon ciudadana a través del ministerio de Telecomunicaciones y de la
sociedad de la informacién, promueve el desarrollo de la sociedad con servicios
tecnologicos de primera, por medio del acceso al internet, dotacion de equipamiento

y capacitacion. (Telecomunicaciones, 2021).

Ademas en cuanto la tecnologia dentro de la industria textil con el pasar del tiempo
se implementado maquinas de coser electronicas, cortadoras laser, impresoras 3D,
plotters, softwares con versiones y actualizaciones entre otras tecnologia que
permiten a las empresas y microempresas la optimizacion de recursos y tiempos, pero
a su vez para adquirir este tipo de maquinaria tiene costos elevados , a su ves muchas
de las empresas con recurso necesario han realizado esta inversion teniendo como

resultado un crecimiento empresarial nacional e internacional .
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3.1.1.4 Entorno ambiental

En el entorno ambiental o ecologico se analizara de qué forma el medio ambiente
puede afectar a las empresas y microempresas o por el contrario como las mismas
manejan estrategias para el cuidado del medio ambiente. En el Plan de creacion de
oportunidades 2021-2025 planteado por el presidente Guillermo lazo en el eje de
transicion Ecoldgica en el objetivo doce se pretende fomentar modelos de desarrollo
que sean sostenibles para aplicar medidas de adaptacién y mitigacion al cambio
climatico, en el pais la contaminacion. En la actualidad el cambio climdtico y otros
factores negativos hay sido una problematica ambiental. Por lo que este Plan pretende
atender los desastres de manera oportuna por parte del Estado por ello en la politica
12.2 se promueven modelos circulares que deben respetar el ecosistema reducir la
contaminacion de los recursos naturales e hidricos que a largo plazo ayudard a
mantener los recursos de las futras generaciones , en cuanto a la politica 12.3
implementa précticas ambientales que tengan responsabilidad social y econdmica , lo
cual fomentan a la concientizacién, produccion y consumo sostenible desde la

innovacion y tecnologia.

Como consecuencia la industria textil y de la moda es la segunda mas
contaminante del mundo, Organizacion de las Naciones Unidas, (ONU, 2019). La
produccion textil a grande escala genera el 10% de todas las emisiones de carbono
del planeta, ademas la industria de la moda despilfarra el 20% del agua del planeta:
un solo prenda necesita 2.00 galones de agua. También la contamina, el proceso de
tefiido de la ropa a escala industrial como consecuencia es el segundo lugar entre los
contenientes del agua del mundo. La Asamblea ambiental de la ONU y
organizaciones ecologistas que hablan del tema llaman a cambiar los patrones de
consumo radicalmente, dice el comunicado de la ONU ante esto se afirma que 80.000
millones de prendas se producen cada afio, 52 microcolecciones al afio son lanzadas
por las marcas de moda, con esto mas de 35 kg de residuos textiles se generan por

persona y afio en paises de primer mundo como Estados Unidos en promedio.
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3.1.2 Tendencias de consumo

Debido al impacto del Covid-19 que afecto al mundo y mas a los paises de tercer
mundo, los consumidores se transforman debido a las tensiones entre sus emociones
y el entorno, por lo tanto, se realiza un analisis sobre sus prioridades y necesidades
basicas y como consecuencia de ello nace un nuevo consumidor post -pandemia que
se ve obligado a adaptarse a las nuevas necesidades tras la digitalizacion forzosa en
cuanto a sus actividades del diario vivir (Llyc, 2022). por esa razon las empresas de
moda se ven obligadas a satisfacer la nuevas necesidades del consumidor con nuevos

productos que sean amigables con el medio mambiente.

Debido al abanze tecnologio y la influencia que tubo el mismo en el trancurso
de la pandemias el consumidor post -pandemia se adacta a la tecnologia digital y
prioriza el consumo, para evitar el contagio del virus. se realizo la comercializacion

de los productos por medio de tiendas moviles o E-commerce (Rodriguez V., 2021).

Por otra parte a raiz de la pandemia el consumidor es mas conciente en
consumir solo lo necesario y busca productos que contribuyan con el cuidado del

ambiente porque reconoce el valor de la vida y naturaleza.

A continuacion se seleccionan las tendencias que van acorde al tema del
proyecto en este caso un consumidor que tengas gusto por la moda y atuendos unicos
lidagos a la moda lenta 0 moda sostenible por lo tanto en el informe “Tendencias
Consumidor 2021 de los expertos de consumer Engagement (Llyc, 2022)Se eligio

los siguientes:

3.1.3 Segmentacion del mercado potencial

La segmentacion del mercado es un método el cual divide y analiza a clientes
potenciales en diferentes grupos y segmenta en categorias precisas lo cual ayuda a
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que sea mas efectiva las estrategias de marketing (Becerra, 2021). Para el presente
proyecto se decide tomar como mercado potencial a las pequenas y medias empresas
de corte y confeccion de la cuidad de Ambato. Debido a que en la provincia de
Tungurahua existen varias industrias que se dedican al sector textil y de confecciones.
Segun (hora, 2019) se reconoce a nivel nacional que 272 industria textiles registradas

en el pais, Tungurahua esta como segundo lugar con el 19% de empresas.

Para identificar el mercado potencial se hace el respectivo andlisis a las pequenas
y medianas empresas de corte y confeccion en la ciudad de Ambato que se dedican a
la ampliacion de un sistema de procesos de disefio para la fabricacion de indumentaria
de vestido de alta gala, por lo cual se tomar en cuenta que cada microempresa ya tiene
establecido su nicho de mercado, de tal manera que el proyecto pretende dar
conocimiento sobre un sistema de procesos de disefio para la produccion de vestido

de gala para el taller Confecciones Anita.

Tabla 1 Variable Demografica

VARIABLES DEMOGRAFICAS DE LAS PEQUENAS Y MEDIANAS EMPRESAS
DE CORTE Y CONFEECION

Empresas Empresas medianas y pequefias

Afos de trayectoria 4 a 10 afos de trayectoria

Publico Objetivo de Empresa que se dedican a las confecciones de prendas de vestir
la empresa de alta gala a medida, dirigidas a un publico con estrato social

B+ que se dediquen a sus estudios o profesion.
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Tabla 2 Variable Geografica

VARIABLES GEOGRAFICA DE LAS PEQUENAS Y MEDIANAS EMPRESAS
DE CORTE Y CONFEECION

Pais Ecuador
Region Sierra
Zona Urbana

Ubicacion de las empresas ~ Tungurahua — Ambato

Clima Templado

3.1.4 Analisis del sector y del mercado de referencia

Es fundamental realizar el andlisis del sector en el que se encuentra el
mercado, en este caso el taller “Confecciones Anita” durante la pandemia, se vio
afectada econdmicamente por el confinamiento, por lo tanto, en la actualidad el
Ecuador la reactivacion se ha ido normalizando y cada microempresa de corte y
confeccion se ha ido adaptando y confeccionado nuevos productos que satisfagan las

necesidades del consumidor.

Desde otro punto de vista las microempresas de corte y confeccion que se
toma en cuenta se encuentran con una estabilidad positiva y estratégica. Segin la
asociacion de Industrian Textil de Ecuador (AITE, 2021). Las provincias de
Pichincha, Guayas, Azuay, Tungurahua e Imbabura tienen el mayor niimero de
microempresas dedicadas alas industria textil y confeccion. Por consiguiente, se
analiza a 23 microempresas de corte y confeccion de la ciudad de Ambato avalado
por el Gad municipal, tomado en cuenta que solo 5 de las microempresas del sector

de la confeccidn, se dedican a la produccion de indumentaria de alta gala.
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3.1.5 indice de saturacién del mercado potencial

En cuanto al indice de saturacion de la confeccion de vestido de gala existe
poca demanda y oferta, por lo cual este mercado no estd completamente saturado en
la ciudad de Ambato, pero por defecto algunas de estas microempresas tienen un
proceso empirico por consiguiente se pretende aplicar un correcto sistema de proceso
de disefio y produccion de trajes de alta gala para el taller “Confecciones Anita”

dandole como beneficio crear productos que sean competitivos en el mercado.

e Amenazas de entrada de nuevos competidores: existen microemprendimientos
en la industria textil que se van posicionando en Ambato y quizas muchos de estos
apliquen un sistema de procesos de disefio y produccion idoneo.

e Productos sustituidos: Se estima que muchas de las microempresas de
confeccion textil, se posicionen en el mercado aplicando procesos de disefio

innovadores para mejorar su produccion.

Poder de negociacion con los clientes: En un mercado no tan saturado se puede
establecer precios acordes tanto para la empresa como para el cliente. Por otro lado,
el taller “Confecciones Anita” debe mantenerse en constante innovacidon con sus

productos.
Analisis estratégico de la competencia (benchmarking)

El benchmarking, es una herramienta utilizada para evaluar y mejorar los
resultados de las organizaciones a través de la comparacion de sus propias practicas
con las de aquellos colectivos considerados lideres y superarlas gracias al aprendizaje
aprovechado de sus practicas exitosas. Por ende, el presente proyecto integrador por
medio del analisis del benchmarking, y de la competencia, en la ciudad de Ambato

las microempresas textiles o talleres de confeccion ejecutan un proceso de sistema de
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disefio empirico. Por lo tanto, se presenta una tabla que detalla el analisis de la

competencia (Marciniak, 2017).

Tabla 3 Analisis de competencia

Microempresas/  Precios Cliente Universo de Innovacion Ubicacion
vestuario
Talleres de
confeccion
Taller de Desde 279, o Vestidos de Interpretacion Ambato,
confecciones seglin disefo ) gala / ropa _ Calle Bolivar
Publico en del  diseflo,
) casual )
Rosita general que sugiere el
cliente.
Taller de Desde 20$ Todo Ropa casual. Interpretacion Ambato
confecciones disefios ) Vestidos _
Publico del  disefio,
basicos para  todo )
Ruth que sugiere el
compromiso )
cliente.
social
Taller de Desdelos25$ « Publico Vestidos de Interpretacion = Ambato,
confecciones adelante gala . Quisapincha
En general del  disefio,
Maria que sugiere el

cliente.
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3.2 Analisis interno

El analisis interno de una empresa se encarga de investigar las caracteristicas de
los recursos, factores, medios, habilidades y capacidades del que dispone la empresa
para hacer frente al entorno (Prieto, 2020). Por lo tanto, los factores internos a
analizar pueden ser tangibles e intangibles, de tal manera que para el proyecto se
analiza los recursos que estén disponibles y al alcance. Para Implementar un sistema

de gestion empresarial en procesos de disefio en el taller “Confecciones Anita”

3.2.1 Anailisis de recursos propios y disponibles

El presente proyecto se enfoca en la implementacion de un sistema de
procesos de disefo en el taller “Confecciones Anita”, dado que el taller realiza un
proceso de disefio empirico, por ello se propone implementar un sistema de proceso
empresarial para disefio, teniendo como resultado la produccion de una coleccion de

trajes de alta gala.

Recursos tangibles

Son aquellos recursos que una empresa o microempresa debe tener lo cuales
se pueden percibir y conocer, alguno de ellos son los recursos financieros, recursos

tecnologicos, recursos fisicos.

e Recursos financieros
Los recursos financieros son aquellos activos que tienen algin grado de
liquidez. Por tanto, desde una vertiente econdmica seria aquellos relacionados con
el efectivo y sus equivalentes liquidos. (Rus, 2022). Por ende, dicho proyecto esta
financiado como un emprendimiento y cuenta con todo lo necesario para el

beneficio del taller de confecciones Anita. Para ello se necesita un presupuesto de
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$7.000 el mismo que se invertird en maquinaria, mesa de corte, materia prima e

insumos y otros.

e Recursos tecnolégicos

Segun Estrella (2019) los recursos tecnologicos ayudan a solucionar
problemas ya existentes, y se postulan asi, como una nueva y potente herramienta
en procesos educativos, laborales, y sociales. (Estrella, 2019). En el presente
proyecto se hace uso de un computador que tenga procesador y caracteristicas
esenciales de un computador de disenador para el manejo de los programas tales
como Adobe Illustrador, Adobe Photoshop entre otros. Por otro lado, se hace uso
de los diferentes tipos de maquinarias para la confeccion como: maquina recta,
maquina overlock, maquina recubridora y un pldter para impresion del patronaje.
Aparte se hace uso de teléfono celular que facilitara la recoleccion de informacion

y como un medio de comunicacién y comercializacion del producto.

e Recursos fisicos
Son la propiedad tangible, e incluye instalaciones, oficinas, bodegas,
terrenos, maquinaria, equipos y herramientas (Bara, 2018). Para el desarrollo del
proyecto se hace uso del local fisico del taller y el espacio de confeccion en donde
se encuentra la maquinaria adecuada para la confeccion de los prototipos,
maquinaria que debe estar correspondiente y enfocada a la indumentaria de alta

gala.
e Recursos Intangibles

Son recursos dificiles de valorar porque resultan mas complicado poderlo
explicar y evaluar (Quiroa, 2022), estos recursos ayudan a brindar un producto o servicio

de calida.
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e Recursos humanos

Comprensiéon de las competencias laborales, es decir incluye las
capacidades y habilidades del desempefio en cada funcion (Quiroa, 2022). Para
este proyecto mi persona implementara un sistema de proceso de disefio y de
produccion con los conocimientos, habilidades y creatividad adquirida durante la
etapa universitaria. Misma que con ayuda de Anita Villa teniendo conocimiento y
experiencia en el area de corte y confeccion, por lo tanto, se fusionard su
experiencia y mi conocimiento para la correcta implementacion de un sistema de

proceso de disefio para la produccion de indumentaria de alta gala.

e Cultura empresarial
Se constituye de una serie de normas y valores para que la empresa se
diferencie de otra (Quiroa, 2022), en este proyecto se propone aplicar valores y
virtudes que ayudara al trabajo colectivo y positivo como un gran equipo o familia

entre colaboradores y clientes.

e Recursos de imagen
Es la imagen propia de la empresa acorde a sus valores y principios (Quiroa,
2022), en dicho proyecto el taller “Confecciones Anita” se maneja con valores con
la ética, respeto, responsabilidad, honestidad con el cliente y el producto. Los

cuales se han manejado por afo con el ejemplo de Anita Villa dueia del taller.

3.2.2 Analisis Cadena de valor

Es un instrumento y modelo tedrico que permite describir el desarrollo de las
actividades de una organizacion empresarial para generar valor al cliente (Canto,
2019), por lo cual en el sistema de procesos de disefio implica una serie de pasos

como disefar, confeccionar, adquirir materia prima e insumos con los proveedores.
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Dicho esto, para el presente proyecto se enfoca desde aplicar el sistema de
procesos de disefio, la produccion de indumentaria de alta gala; hasta la distribucion
y comercializacion del producto. En cuanto a las actividades primarias se aplicara las
fases del disefio como: la fase investigativa, fase creativa, fase de produccion y fase
de distribuciéon y comercializacion. Por ende, en la fase de produccion se
implementara una produccién propia y modular. En cuanto a la logistica interna se
abastece de la materia prima, en las operaciones se realizara todo el proceso de
construccion de los prototipos, por otro parte en la logistica externa se encarga en el

marketing y ventas del producto con promociones y ofertas.

En cuanto al apoyo en las actividades del abastecimiento para la confeccion
de los prototipos los proveedores con los que trabaja son de la zona de Tungurahua
especificamente en la ciudad de Ambato debido que el taller tiene facilidad de acceso
alos grupos objetivos, en el desarrollo tecnoldgico se propone implementar por medio
de la laptop y el programa Adobe Illustrador disefio innovadores y Unicos que
ayudaran a la optimizacion de recursos y tiempos. Por otro lado, dentro de los recursos
humanos se pretende por el momento trabajar con las maquinas del taller y la mano
de obra o confeccion por la duefia del taller y una maquila adicional para la
construccion del prototipo final. Ademas, socios claves que nos ayudaran a compra
de los insumos u otra materia prima que se va a utilizar (tal sea el caso), en cuanto en
la infraestructura se trabaja en el taller confecciones Anita ubicado en la ciudad de
Ambato, realizando un adecuado uso del espacio del taller para ubicar la maquinara

y facilitar el proceso y tiempos en la confeccion.

3.2.2.1 Eslabon de investigacion y desarrollo

Para el desarrollo de la implementacion del sistema de proceso de disefio y la
produccion de trajes de gala se realizard una previa investigacion en cuanto se refiere
a tendencias y al comportamiento del consumidor. Misma tendencia que serd tomando

desde lafayette, inspiradas en cada uno de los trajes de gala, por otra parte, es
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importante investigar cudles son sus gustos y preferencias del cliente y aplicar el

proceso de produccién modular para la confeccion.

En el caso del proyecto se realiza un andlisis previo del taller confecciones Anita
el cual esta enfocado la produccion de trajes de gala con un proceso de disefio
empirico. Se analizara que partes de proceso de disefio y produccion aplica en sus
productos, y gracias a ellos se propone aplicar todo el sistema de proceso de disefo y
produccion con propuestas innovadoras que ayudaran a posicionarse en el mercado,
ademas se hace un analisis de que cantidad de productos materializa mensualmente y

los diferentes canales de distribucioén y comercializacion que utiliza.

3.2.2.2 Eslabo6n de abastecimiento de materiales y materia prima

Después de que se realiza la investigacion se procede a la adquisicion de
materiales y materia prima en caso del taller tiene establecido sus proveedores y a su
vez tiene una repisa en el taller de materiales necesarios para la confeccion de las
prendas. En cuanto al servicio de disefio y la confeccion se propone los materiales de
tejido plano y tejido de punto de fibras naturales o sintéticas ademés se obtendra
textiles con intervenciones textil tales como; recamado, macramé, bordados y otros,
por otro lado, los insumos como cierres, botones, broches, tocados, apliques, cristales,
canutillos, lentejuela entre otros, este abastecimiento se realizara con la compra de
proveedores de la ciudad de Ambato. La materia prima se colocara en un espacio
adecuado fuera de cualquier peligro o dafio que se pueda ocasionar para finalmente

realizar su corte y confeccion de manera eficiente.

36



3.2.2.2.1 Analisis estratégico de proveedores de textiles e insumos

Los proveedores son de la provincia de Tungurahua especificamente de la ciudad
de Ambato como ya se ha mencionado anteriormente, brinda producto que son acorde

para la fabricacion de trajes de alta gala.

Tabla 4 Proveedores de textiles e insumos

Nombre del proveedor Productos Direccion
Vizu Variedad de textiles de punto y Ambato
plano, apliques, textiles con )
_ _ _ Av. Ceballos esquinero a
intervencion textil como recamado, )
centro comercial Tedfilo
macrameé )
Lopez
Valentino Variedad en textiles planos, Ambato por el parque 12
brocados, bordados y diferentes de noviembre
textiles para la confeccion de
vestidos de alta gala
Primatela Textiles en tejido de punto y plano ~ Ambato
Bazar consuelito Insumos para trajes de gala como: Ambato
cristales, perlas, apliques, entre )
Av. Ceballos diagonal al
otros

mercado modelo

Yolanda Salazar Textiles e insumos al por mayor y Ambato
menor .
Diagonal al parque 12 de
noviembres
La tranca Insumos Ambato
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Matriz principal frente al

mercado modelo

3.2.2.3 Eslabon de produccion

En esta etapa comprende del patronaje, corte y confeccion, de adecuado control de
calidad y acabados de las prendas, se aplicara las diferentes técnicas de patronaje en
la linea de trajes de gala como es el patronaje desde el gabarit o trazo en mesay el
corte se realizara de forma manual para optimizar recursos, la confeccion se realizara
en maquinas en caso de tener acabado superficiales como bordados en apliques u
otros se realizara después o antes de la confeccion de la prendas depende sea el caso
, unas vez terminada de confeccionar las prendas se procedera al control de calidad

y planchado.

3.2.2.4 Eslabon de comercializacion

El eslabon de comercializacion es el canal de como llega el producto al
consumidor final, en este caso el producto se exhibe en el taller es decir cuenta con
un espacio fisico para la exhibicion de sus productos por otro lado hace uso de las
diferentes redes sociales como Facebook Instagram y WhatsApp para comercializar
y recibir los pedidos que requiere el cliente, por otro lado el método que utiliza para
la venta de su producto es directamente con el cliente es decir da un servicio

personalizado.
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CAPITULO IV
4. MARCO METODOLOGICO

4.1. Poblacion y muestra

4.1.1. Poblacion

Segun Hernandez, Fernandez y Baptista (2014), la poblacion es “el conjunto de

todos los casos que concuerdan con determinadas especificaciones” (p.174).

Para Arias (2012) define como “poblacion un conjunto finito o infinito de
elementos con caracteristicas comunes para las cuales serdn extensivas las

conclusiones de la investigacion” (p81).

Por lo tanto, de acuerdo con los autores la poblacion se constituye en el objeto de
estudio para el desarrollo de la investigacion. De acuerdo con las caracteristicas del
proyecto, la poblaciéon es cuantificable, por lo tanto, se conoce la cantidad de

individuos.

4.1.2. Poblacion finita

Segun Aries (2017) es aquella cuyo elemento de su totalidad son investigables por
el investigador (p45). Por lo tanto, para la ejecucion del proyecto se realizar la fase
diagnostica, la poblacion de estudio se ha dividido en unidad de analisis y unidad de

observacion.

4.1.3. Unidad de Observacion:

Variable cualitativa (entrevista)

La unidad de observacién corresponde al taller de confecciones Anita de la ciudad
de Ambato, el cual maneja un sistema de disefio empirico, para recopilar la
informacion necesaria, se va a aplicar una entrevista a profundidad con la propietaria

del taller en mencion.
39



4.1.4. Unidad de analisis:

Variable cuantitativa (encuestas, cuestionarios)

Para el presente proyecto se aplicara la unidad de analisis con la variable
cuantitativa aplicando las herramientas como encuestas y/o cuestionarios que ayudara

a recolectar informacion para el desarrollo de la propuesta.

4.1.5. Poblacion finita

Mujeres de 18 a 28 afios en la ciudad de Ambato

Segtin el censo del 2010 en el Ecuador, en la ciudad de Ambato existen 170.026
(INEC) mujeres las cuales se calcifican en: 15 a 19 afos — 9.8%, 20 a 24 afios- 9.0%,
25 a 29 afios — 8,4%. Por lo cual se realiza el caculo de muestra tomando en cuenta la

poblacién conocida:

Tabla 5 Poblacion conocida

Poblacion conocida

Mujeres de Ambato (65,4%) — 170.026
170.026 x 9.8%- 16.662
170.026x 9.0% - 15.302

170.26 8.4% - 14 282

Mujeres de 18 a 19 afios :16.662% (5 aios) = 3.332 x2=6.664 M
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Mujeres de 20 — 24 afios = 15.302%(4afios) x4 =15.302 M

Mujeres de 25- 28 afios 14.282% (5 afios) =2.856x 4 = 11.425 M

4.1.6. Criterios de muestreo

Del total de la poblacion que residen en la ciudad de Ambato y se encuentran
dentro del publico objetivo se han determinado las caracteristicas o variables para

determinar la muestra.

Tabla 6 Criterios de la muestra

Criterios de la muestra

Estado civil Actividad Extracto social

Mujeres solteras: 45.9% Estuantes 80% B+:11,2%
Mujeres casadas: 39,1% Trabajan: 15%

Otra ocupacion: 5%

4.1.7. Muestra:

Tabla 7 Muestra total de mujeres para la ejecucion del proyecto

Muestra para la ejecucion del proyecto

Total, Mujeres: 33.391 calculo

Mujeres casadas: 15.326

Mujeres solteras: 11.386
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Actividad: 10.232

Estrato social: 8.955

Total: =12.507 /4

Total, de la muestra: 3.126

Calculadora de muestra

Nivel de

® 95% O 99%
Confianza : @ ’ ’

Margen de Error: 1

(7]

Poblacion: @ 3126 ‘
Calcular Muestra

Tamafio de ‘%

Muestra:

Figura 4 Calculo de muestra

Fuente: (Muesta, 2022)

Una vez realizado el calculo de Muestra en la pagina correspondiente se ha

llegado a que son 94 mujeres para la recoleccion de informacion por medio de una

encuesta.

4.2. Estudio de publico objetivo

El estudio del publico objetivo es el taller de confeccion Anita de la ciudad de
Ambato dedicada a la line de vestuario de alta gala. Debido a que el taller trabaja con

un sistema de disefio empirico, por ende, el proyecto estd enfocado a la
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implementacion de un sistema de procesos de disefio en la produccion de vestido de
alta gala. Por otro lado, se realiza una encuesta a los clientes del taller para conocer

sus gustos y necesidades.

4.2.1. Modelo de entrevista

Tabla 8 Modelo de entrevista

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

FACULTA DE DISENO Y ARQUITECTURA

CARRERA DE DISENOS TEXTIL E INDUMENTARIA

Entrevista a la duefia del taller confecciones Anita en la ciudad de Ambato para el

proyecto integrado de titulacion.

Esta entrevista tiene como objetivo recolectar informacion para el proyecto integrador
de titulacion de la carrera de Disefio Textil e indumentaria de la universidad técnica de
Ambato la cual estara dirigida a el taller de confecciones Anita. Para proponer un

sistema de proceso de disefio y produccion.

Tema del proyecto integrador para titulacion: Implementacion de un sistema de
procesos de disefio en el taller “Confecciones Anita” para la produccion de vestido de

alta gala.

Objetivo: Conocer la identidad y trayectoria del taller confecciones Anita en el disefio,
con el fin de aplicar un sistema de procesos de disefio para la construccion de vestidos

de alta moda.

Nombre de la empresa:
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Nombre del gerente de la empresa:
R.U.C:

Actividad econémica:
PREGUNTAS ABIERTAS

1- (Coémo nace el taller confecciones Anita?

2- ;Cémo ha sido el desarrollo de su taller?

3- (Qué entiende por disefio?

4- (El cliente que llegan a su taller llegan con su alternativa de disefio, o usted
realiza una propuesta de disefio?

5- ¢Usted confecciona sobre medida, o tiene patrones basicos por tallas sobre los
cuales realiza el disefio?

6- (Como ha sido la acogida en el mercado de las prendas que usted realiza?

7- A partir de su experiencia, /cudl es la situacion actual del sector de confecciones
de alta gala en la ciudad de Ambato?

8- Ha considerado incorporar personal adicional a su taller
Conclusion

Esta entrevista recaudo informacion necesaria para el desarrollo de proyecto y saber
como se ha manejado el taller de confecciones para aplicar el sistema de procesos de

disefio adecuado para la produccion de indumentaria de alta gala.

4.2.1.1. Seleccion de la muestra

Para el estudio del publico objetivo de proyecto se ha tomado en cuenta al taller

de confecciones Anita de la ciudad de Ambato, dado el caso la poblacion pertenece
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al tipo de poblacion finita por lo que la microempresa seleccionada es solo una, la

cual se dedica al disefio y confeccion de vestidos de alta gala.

4.2.1.2. Técnicas de estudio

Cualitativas

El muestreo seleccionado es por conveniencia o conocido como muestreo
intencional se caracteriza por conseguir muestras representativas cualitativamente, es
decir cumple con caracteristicas que son de interés para el investigador, lo cual
pueden seleccionarse intencionalmente, por lo general son de fécil acceso o son
quienes acuden voluntariamente para participar hasta alcanzar el ntimero de la
muestra (Hernandez, 2019). Para el desarrollo del presente proyecto se realizo el
muestreo por conveniencia debido a que se eligio el taller de confeccion dedicado a

trajes de alta gala, que se contacto de forma presencial.

4.2.1.3. Elaboracion e interpretacion de los datos

Tabla 9 Interpretacion de los datos

Nombre de la empresa: Confecciones Anita

Nombre del propietario de la empresa: Anita Angamarca

RUC:

Actividad econémica: Buena

Pregunta Respuesta Conclusion

(Como nace el taller Nace araiz de la muerte de Gracias a un problema

confecciones Anita? su mama, y por otro lado persona tubo la
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migro del oriente a Ambato
por enfermedad si tener
ningun medio de trabajo y
con su conocimiento en
confeccion 'y  decide
emprender con una

maquina de coser en su

casa.

iniciativa de
emprender en su
negocio con  sus
conocimientos en corte

y confeccion.

(Como ha sido el desarrollo de

su taller?

El primer taller que fue en
su casa con una sola
maquina casera en donde
realiza arreglos de prendas,
de ahi fue creciendo hasta
poner su local en el centro
de Ambato con las 2
maquina basicas para la

confeccion, confeccionaba

prendas a medida

Gracias a su
conocimiento en corte
y confeccion y al buen
acabo en sus prendas
fue surgiendo hasta
tener 7 o mas clientes

diarios.

(Qué entiende por disefio?

Para ella el disefio es tener
una idea en la cabeza y
plasmar en el patrén o la

tela

No tiene conocimiento
tedrico o académico a

lo que se refiere en

(El cliente que llegan a su taller
llegan con su alternativa de

diseno, o usted realiza una

propuesta de disefio?

A partir de desarrollo de la
tecnologia ella ha
interpretado los disefios que
el cliente le trae, pero sin
embargo hace uso de su

conocimiento da su punto

disefio.

Aplica su
conocimiento en
patronaje y

confeccion. aplicando

un disefio empirico en
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de visto y sugerencia de la
propuesta de disefio que el

cliente desea

base a la necesidad o

gusto del cliente

(Usted  confecciona

medida, o tiene

basicos por tallas sobre los

cuales realiza el disefo?

sobre

patrones

Ella aplica un disefio bajo
medida es decir toma las
medidas necesarias para la
interpretacion de disefio

que el cliente requiere.

Aplica un disefo

empirico bajo medida

(Como ha sido la acogida en el

mercado de las prendas que

usted realiza?

Comenta que hoy en la
actualidad la competencia
ha crecido y para que sus
prendas tengan una acogida
en el mercado aplica una
prefecta confeccion y un
acabado de sus

buen

prendas.

Aplica un control de
calidad empirico del
acabado de las prendas
para destacarse en el

mercado

A partir de su experiencia, jcuél
es la situacion actual del sector

de confecciones de alta gala en

la ciudad de Ambato?

La confeccion de vestido
de alta gala a perdio
potencia, gracias a la
produccion en masa por las
grandes marcas de moda y
esto afecta a que el cliente
ya no opte por realizar su

prenda a medida.

La moda rapida afecta
a la confeccion de
vestido de gala y esto
genera pérdida para el

taller

Ha considerado

personal adicional a su taller

incorporar

Antes de la pandemia tenia
una persona mas que le

ayudaba, pero a raiz de este

Después de la
pandemia el taller ha

surgido poco a poco y
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problema  global los va en camino a un
despidos y la estabilidad desarrollo como una
economia. el taller estd microempresa
surgiendo y asegura que

podria contratar a una

persona que le ayude.

4.2.2. Modelo de encuesta
Tabla 10 Modelo de encuesta

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

FACULTA DE DISENO Y ARQUITECTURA

CARRERA DE DISENOS TEXTIL E INDUMENTARIA

Esta encuesta tiene como objetivo recolectar informacion para el proyecto integrador
de titulacion de la carrera de Disefio Textil e indumentaria de la universidad técnica de
Ambato la cual estara dirigida a usuario de consumo del taller Confecciones Anita para

proponer un sistema de procesos de disefio.

Tema del proyecto integrador para titulacion: Implementacion de un sistema de
procesos de disefio en el taller “Confecciones Anita” para la produccion de vestido de

alta gala.

Encuestas al usuario
Edad

Actividad

Estado civil

1- ;Qué tipo de ropa prefiere al momento de su compra?
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e Ropa sobre medida
e Ropa lista para usar

2- (Considera que las prendas se constituyen en un elemento indispensable de la

personalidad?
o Si
e no

3- (Le interesaria adquirir prendas cuyo disefio sea personalizado e individualizado?
o Si
e No
4- ;con que frecuencia va a la modista?
e (Cadames
e (ada tres meses
e (Cada cinco meses
5- (Qué tipo de universo de vestuario le gustaria usar?
e C(Casual
e Formal
e demoda
e  Urbano
6- (Cada que tiempo adquiere ropa?
e (Cada mes
e  (ada tres meses
e  (ada seis meses
7- (Qué tipologia de prendas le gustaria comprar?
e  Prendas inferiores
e  Prendas superiores
8- (Qué caracteristicas debe tener la ropa que compra?
e (Cdémoda

e Ligera
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e Disenos innovadores

9- (Qué tipo de intervenciones textiles le gustaria que se incorpore en sus prendas?
e  Bordados

e  Estampados

e Tinturado

10- ; Qué tipo de colores le gustaria en sus prendas?

e  Colores vivos

e  Colores frios

e  Colores neutros

11- ;cuanto estaria dispuesto a pagar por las prendas?
e De20$a40$

e De40$a60$

e De 60$ a 80%

4.2.2.1. Elaboracion e interpretacion de datos:

A continuacion, se presentan los resultados a través de tablas y graficas segun

resultados de las encuestas

Tabla 11 Edad

Opciones Frecuencia Porcentaje
18 a 22 afios 19 20,2%
22 a 24 afios 21 22,3%
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24 a 26 afos 34 36,2%

26 a 28 afos 20 21,3%

edad

94 respuestas

® 18222
@®22a24

24226
® 26228

Figura S Pregunta edad

Fuente:(Encuesta)

Analisis

Se cuestionaron a una parte de poblacion de mujeres de Tungurahua en el rango
de 18 a 20 afios con el 20,2% de 18 a 22 afios, el 22,3% de 22 a 24 anos, 36,2% de 24
a26 afio y 21,3% de 26 a 28 afios.

Interpretacion:

Se encuesto a una pequefia partir de la poblacion de mujeres de Tungurahua
dentro del rango de 18 a 28 afios, que pertenecian a la generacion millennials el mayor

porcentaje de edad que representa es del 24 a 26 afios.

51



1. Actividad

Tabla 12 Actividad

Opciones Frecuencia Porcentaje
trabaja 52 55,3%
Estudia 42 44,7%

Actividad que practica
94 respuestas

@ trabaja
@ estudia

Figura 6 Pregunta actividad que practica

Fuente:(Encuesta)
Analisis:

En cuanto a la ocupacion de las mujeres encuestadas el 55,3% trabajan y el 44,7%

estudian.
Interpretacion:

De las mujeres encuestadas la mayor parte trabajan. y hay algunas mujeres que

estudian en diferentes instituciones.
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2. Estado civil

Tabla 13 Estado civil

Opciones Frecuencia Porcentaje

Casadas 41 43,2%

Solteras 54 56,8%
Estado civil

95 respuestas

@ casada
® soltera

Figura 7 Pregunta estado civil

Fuente:(Encuesta)

Analisis:

En cuanto al estado civil de las mujeres encuestadas el 56.8% estan solteras y el

43,2% estan casadas
Interpretacion:

De las mujeres encuestadas la mayor parte esta solteras. Hay pocas mujeres que

estan casadas.

53



3. ¢Qué tipos de ropa prefiere al momento de su compra?

Tabla 14 ;Qué tipos de ropa prefiere al momento de su compra?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Ropa sobre medida 41 61,1%
Ropa lista para llevar 37 38,9%

1- ¢ Qué tipo de ropa prefiere al momento de su compra?

95 respuestas

@ ropa sobre medida
® ropa lista para usar

Figura 8 Pregunta 1

Fuente:(Encuesta)

Analisis:

Segun la encuesta realizada un grupo de mujeres de la provincia de Tungurahua al
momento de adquirir sus prendas de vestir el 61,1% adquiere ropa sobre medida y el

38.9% adquiere ropa lista para llevar.
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Interpretacion:

La frecuencia con la que adquieren las mujeres sus prendas son ropa sobre medida,
lo cual se deduce que a las mujeres les gusta vestir bien en todo momento y

temporada.

4. (Considera que las prendas se constituyen en un elemento indispensable de la

personalidad?

Tabla 15 ;Considera que las prendas se constituyen en un elemento indispensable de la personalidad?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Si 81 85,3%
No 14 14,7%

2 - ;Considera que las prendas se constituyen en un elemento indispensable de la personalidad?

95 respuestas

®s
® No

Figura 9 Pregunta 2
Analisis:

Segun las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua el 85,3% consideran
que las prendas es un elemento indispensable de la personalidad y el 14,7% que las
prendas no es un elemento indispensable de la personalidad.
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Interpretacion:

Segun las encuestas la mayoria de las mujeres consideran que las prendas son
un elemento indispensable de la personalidad, por lo que cada mujer quiere destacar

y diferenciarse con su ropa de los demas es decir tener una esencia al vestir.
5. ¢Le interesaria adquirir prendas cuyo disefio sea personalizado e individualizado?

Tabla 16 ;Le interesaria adquirir prendas cuyo disefio sea personalizado e individualizado?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Si 68 71,6%
No 27 28,4%

3- ¢Le interesaria adquirir prendas cuyo disefio sea personalizado e individualizado?
95 respuestas

®si
® No

Figura 10 Pregunta 3

Analisis:

Segun las encuestas realizadas a las mujeres de la provincia de Tungurahua el
71,6% adquiere prendas cuyo disefio sea personalizado e individual y el 28,4% no

adquiere prendas con disefios personalizados e individuales.
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Interpretacion:

La mayoria de las mujeres encuestadas mencionan que adquieren prendas cuyo
disefio se personalizado e individualizado, por lo cual estan interesadas en vestirse
con ropa de moda y disefio que destaquen y les diferencie de las demas, por lo tanto,

este grupo sigue tendencias.

6. ¢Con que frecuencia va a la modista?

Tabla 17 ;Con que frecuencia va a la modista?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Cada mes 22 23.2%
Cada tres meses 55 57.9%
Cada cinco meses 18 18.9%

4- ;con que frecuencia va a la modista?
95 respuestas

® cada mes
@ cada tres meses
@ cada cinco meses

Figura 11 Pregunta 4

Fuente:(Encuesta)
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Analisis:

Segun la encuesta realizada un grupo de mujeres de la provincia de Tungurahua
al acudir a la modista los hacen: 23.2% cada mes, el 28.9% cada cinco meses y el

57.9% cada tres meses.
Interpretacion:

La frecuencia con la que acuden a la modista las mujeres es de cada tres meses, 1o
cual se deduce que las mujeres le gustan usar ropa a su medida y con disefios

personalizados de moda y temporada.

7. ¢Qué tipo de universo de vestuario le gustaria usar?

Tabla 18 ;Qué tipo de universo de vestuario le gustaria usar?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Casual 16 12.6%
Formal 25 26.3%

De moda 49 51.65
Urbano 9 9.5%
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5-¢Qué tipo de universo de vestuario le gustaria usar?
95 respuestas

® casual

@ formal
de moda

@® urbano

Figura 12 Pregunta 5

Fuente:(Encuesta)
Analisis:

Seglin las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua el 12.6% le gusta el
universo de vestuario casual, el 26.3% le gusta el universo de vestuario formal, el

51.6% le gusta el universo de moda y el 9.5% le gusta el universo de vestuario urbano.
Interpretacion:

Segun las encuestas la mayoria de las mujeres deciden usar el universo de
vestuario de moda, por lo cual les gusta ropa de temporada e innovadora con disefio
unicos y personalizados, les gusta vestir bien en todo momento y que sus prendas les

diferencie de las demas.
8. (Cada que tiempo adquiere ropa?

Tabla 19 ;Cada que tiempo adquiere ropa?

Opciones Frecuencia Porcentaje

Cada mes 38 40%

59



Cada tres meses 42 44.2%

Cada seis meses 15 15.8%

6- ¢ Cada que tiempo adquiere ropa?
95 respuestas

® cada mes
@ cada tres meses
cada seis meses

Figura 13 Pregunta 6

Fuente:(Encuesta)

Analisis:

Segtin las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua el 40% adquiere ropa
cada mes, el 44.2% adquiere ropa cada tres meses y el 15.8% adquiere ropa cada seis

meses.
Interpretacion:

Segun las encuestas la mayoria de las mujeres adquirir ropa cada tres meses, por lo
cual les gusta vestir bien y con ropa a la moda siempre estan ligados a tendencias o al

ultimo grito de la moda, para distinguirse.
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9. (Qué tipologia de prendas le gustaria comprar?

Tabla 20 ;Qué tipologia de prendas le gustaria comprar?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Prendas inferiores 45 47.4%
Prendas superiores 50 52.6%

7- ¢Qué tipologia de prendas le gustaria comprar?

95 respuestas

@ prendas inferiores
@ prendas superiores

Figura 14 Pregunta 7

Fuente:(Encuesta)

Analisis:

Seguin las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua el 47.4% les gustaria

comprar prendas inferiores, el 52.6% les gustaria comprar prendas superiores.
Interpretacion:

Segtin las encuestas la mayoria de las mujeres deciden comprar prendas superiores

por sus disefios y por la combinacion con demds prendas. Tomando e cuenta esto y
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que los porcentajes de la encuesta realizada tiene una diferencia del 5.2% se tomara

en cuenta las dos opciones para realizar las propuestas.

10. ;Qué caracteristicas debe tener la ropa que compra?

Tabla 21 ;Qué caracteristicas debe tener la ropa que compra?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Comodas 25 26.3%
Ligera 19 20%
Disefios innovadores 51 53.7%

8- ; Qué caracteristicas debe tener la ropa que compra?

95 respuestas

® comoda
® ligera
@ disefos innovadores

Figura 15 Pregunta 8

Fuente:(Encuesta)
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Analisis:

Segun las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua el 26.3%
prefieren comprar prendas comodas, el 20% prefieren compran prendas ligeras y el

53.7% prefieren comprar prendas con disefio innovadores.
Interpretacion:

Se estima que la mayoria de las mujeres encuestadas que compran ropa debe tener
disefios innovadores, por lo que a las mujeres le gusta vestirse bien y estan ligados al
ultimo grito de la moda sabiendo que al utilizar ropa innovadora destaca de resto y

dan a notar su estrato social.

11. ;Qué tipo de intervenciones textiles le gustaria que se incorpore en sus prendas?

Tabla 22 ;Qué tipo de intervenciones textiles le gustaria que se incorpore en sus prendas?

Opciones Frecuencia Porcentaje
Bordados 55 57.9%
Estampados 24 25.3%
Tinturado 16 16.8%
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9- ;Qué tipo de intervenciones textiles le gustaria que se incorpore en sus prendas?
95 respuestas

@ bordados
@ estampados
tinturado

Figura 16 Pregunta 9

Fuente:(Encuesta)

Analisis:

Del 100% de las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua el 57.9% les
gustara que sus pendras se incorpore el bordado como intervencion textil, el 25.3%
les gustaria que el estampado se incorpore como intervencion textil en sus prendas y
finalmente el 16.8% les gustaria que se incorpore el tinturado como intervencion textil

en sus prendas.
Interpretacion:

Se estima que la mayoria de las mujeres encuestadas optan por la intervencion
textil en bordados por lo tanto esta técnica esta ligado al universo de vestuario de alta
gala, por otro lado, con esta intervencion textil se crearan disefio personalizados e
innovadores, por ello a las mujeres encuestadas les gusta vestirse bien y destacar del

resto con sus prendas.
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12. ;Qué tipo de colores le gustaria en sus prendas?

Tabla 23 ;Qué tipo de colores le gustaria en sus prendas

Opciones Frecuencia Porcentaje
Colores vivos 65 68.4%
Colores frios 15 15.8%
Colores neutros 15 15.8%

10- ;Qué tipo de colores le gustaria en sus prendas?
95 respuestas

@ colores vivos
@ colores frios
@ colores neutros

15.8%

Figura 17 Pregunta 10
Fuente:(Encuesta)
Analisis:

Al 100% de las mujeres encuestadas se les pregunto qué colores les gustaria
en sus prendas al cual respondieron lo siguiente: el 68.4% les gustaria colores vivos
en sus prendas, el 15.8.5 les gustaria colores frios en sus prendas y el 15.8% les

gustaria colores neutros en sus prendas

65



Interpretacion:

La mayoria de las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua les
gustaria colores vivos en sus prendas por lo cual ayudara a escoger los colores base,

acento y complemento, para la materializacion del producto final.

13. ;Cuanto estaria dispuesto a pagar por las prendas?

Tabla 24 ;Cudanto estaria dispuesto a pagar por las prendas?

Opciones Frecuencia Porcentaje
De 208 a 40$ 18 40%

De 40$ a 60$ 38 40%

De 60$ a 80$ 38 18.9%

11- ¢ Cuanto estaria dispuesto a pagar por las prendas?

95 respuestas

@ de 208 a 403
@ de 40% a 60$
@ de 60$ a 80%
@ de 60 a 80%

Figura 18 Pregunta 11

Fuente:(Encuesta)
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Analisis:

Al 100% de las mujeres encuestadas se les pregunto cudl seria el precio que
estan dispuestos a pagar por sus prendas, por consiguiente: el 18.9% esta dispuesto a
pagar de 20§ a 4083 por las prendas, el 40% esta dispuesto a pagar de 40$ a 60$ por
sus prendas y finalmente el 40% restante esta dispuesto a pagar de 60$ a 808 por sus

prendas.

Interpretacion:

De las mujeres encuestadas la mayoria eligié dos opciones que estan dispuesto
pagar que es de 403 a 60$ y 60$ a 803 por lo tanto las mujeres encuestadas se encentras
en el estrato social B+ que estan dispuestos a pagar estos precios por sus prendas de

vestir.
Conclusiones de las encuestas

1. En cuanto a la edad se encuest6 a una pequena parte de la poblacion de
mujeres de Tungurahua acorde a la poblacion total de mujeres de 18 a 28 afios
con la férmula para sacar la poblacion dando como resultado 94 mujeres a las
misma que se les realizo la encuesta, por lo tanto, teniendo en su gran mayoria
resultado de mujeres de 24 a 26 afios.

2. En la actividad que practican las mujeres encuestadas en su gran mayoria
trabajan y otra parte estudian teniendo en cuenta esto la mayoria son
profesionales o tiene un trabajo estable.

3. En el estado civil de las mujeres encuestadas en su gran mayoria estan
solteras, seglin los datos refleja que hay pocas mujeres casadas.

4. Se concluye que la mayoria de las mujeres adquieren ropa a media, esto
beneficia al taller confecciones Anita, porque maneja este sistema de

confeccionar ropa a medida o entallarla.
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10.

11.

12.

Se concluye que la mayoria de las mujeres considera que las prendas son
un elemento indispensable de la personalidad esto le brinda seguridad al
momento de vestir.

Se concluye que la mayoria de las mujeres adquieren prendas cuyo disefio
sea personalizado e individualizado, por lo cual esto ayudara en la creacion del
prendas Unicas e iconicas

Se concluye que las mujeres acuden a la modista es de cada tres meses,
por consiguiente, esto ayuda al taller cuantas prendas debe confeccionar e idea
implementar para traer a mas clientes

Se concluye que la mayoria de las mujeres deciden usar el universo de
vestuario de moda, por lo cual les gusta ropa de temporada e innovadora con
disefio Unicos y personalizados, les gusta vestir bien en todo momento y que
sus prendas les diferencie de las demas.

Se concluye que la mayoria de las mujeres adquirir ropa cada tres meses,
por lo cual les gusta vestir bien y con ropa a la moda siempre estan ligados a
tendencias o al Gltimo grito de la moda, para distinguirse

Se concluye que la mayoria de las mujeres deciden comprar prendas
superiores por sus disefios y por la combinacion con demés prendas. Tomando
en cuenta esto y que los porcentajes de la encuesta realizada tiene una
diferencia del 5.2% se tomara en cuenta las dos opciones para realizar las
propuestas de disefio.

Se estima que la mayoria de las mujeres encuestadas que compran ropa
debe tener disefios innovadores, por lo que a las mujeres le gusta vestirse bien
y estan ligados al ultimo grito de la moda sabiendo que al utilizar ropa
innovadora destaca de resto y dan a notar su estrato social.

Se estima que la mayoria de las mujeres encuestadas optan por la
intervencion textil en bordados por lo tanto esta técnica esta ligado al universo
de vestuario de alta gala, por otro lado, con esta intervencion textil se crearan
disefio personalizados e innovadores, por ello a las mujeres encuestadas les

gusta vestirse bien y destacar del resto con sus prendas
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13. La mayoria de las mujeres encuestadas de la provincia de Tungurahua
les gustaria colores vivos en sus prendas por lo cual ayudara a escoger los
colores base, acento y complemento, para la materializacion del producto final.

14. De las mujeres encuestadas la mayoria eligié dos opciones que estan
dispuesto pagar que es de 40$ a 60$ y 608 a 80$ por lo tanto las mujeres
encuestadas se encentras en el estrato social B+ que estan dispuestos a pagar

estos precios por sus prendas de vestir.
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CAPITULO V

5. TECNOLOGIAS NECESARIAS PARA LA PRODUCCION

5.1. Cronograma de produccion

Define al cronograma de produccién como una herramienta que permite
registrar, resumir y organizar todas las actividades que se deben ejecutar en un
periodo definido de produccion, pautado para la fabricacion de un producto o

prestacion de un servicio. (Terrazas, 2018)

Cada cronograma de produccion es diferente y depende de muchos factores
como numero de colaboradores, tiempos, dificultad de cada actividad, maquinarias,
materiales, equipos e insumos necesarios para dicha ejecucion. Por los tanto, este
cronograma de produccion se puede realizar de acuerdo con el tiempo que se necesita
entregar el servicio o productos, siempre y cuando se haga un uso correcto del tiempo

Yy récursos.

En el caso especifico del presente proyecto, se vera reflejado en un
cronograma de actividades de proyeccion mensual, a partir de la implementacion del
sistema de procesos de disefio, para el taller confecciones Anita en la ciudad de

Ambato.

Para el cronograma del proyecto se hace uso del diagrama de Grantt el cual
ayuda a organizar graficamente todas las actividades a desarrollarse durante un cierto
tiempo (Terrazas, 2018), como se encuentra descrito en la cadena de valor y detallado
en cada eslabon de esta. El cronograma de produccion consta de las siguientes fases:

fase investigativa, fase creativa y técnica, fase productiva.

e Fases investigativas: en esta etapa que requiere alrededor de 1 a 5 dias, se analiza
primeramente al taller, y se hace un acercamiento para conocer su producto y

consumidor, ademds se hace un analisis de las tendencias para el desarrollo de
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propuestas innovadoras y disefios creativos basados en los gusto y preferencias del
consumidor, por otro lado en esta fase se realizara el andlisis de la competencia
utilizando el benchnark, se analiza el modelo de negocio del taller y de la
competencia, por otro lado se analiza el sistema de proceso de disefio para la

produccion y que tipo de produccion aplica la competencia.

Fase creativa: se realiza el disefo de la coleccion basado en los ambitos del disefio
con la creacion de moodboards, se proponen propuestas de disefio en base a la
implementacion de un sistema de procesos de disefo para la produccion de trajes
de alta gala, dado que es el objetivo principal, se presenta la propuesta de color de
acuerdo al analisis realizado en la encuesta al usuario, finalmente se aprueba los
disefio por parte de la duena del taller para asi adquirir materia prima como los
textiles basicos y de moda e insumos necesarios para la coleccion de trajes de alta
gala.

Fase técnica y productiva: se realiza todo el procesos de fichaje técnico necesarias,
en este caso se realiza la ficha de disefio o detalle, ficha de color, ficha de patronaje
y despiece, , fichas de orden operacional, fichas textil e insumos, fichas de costos
en la fase productiva se realizara las muestras para luego cortar y confeccionar y
realizar sus respectivas correcciones utilizando la ficha de control de calidad ,
finalmente se hace entrega de los prototipos para que posteriormente se aplique la

produccion modular y se comercialicen.
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CRONOGRAMA DE COLECCION

Actividades 1 2 4 5 6 7 8 9 10 11 12
2 3 9 12 14 17 20 23 25 27 29
4 10 13 15 18 21 24 26 28 30

5 11 16 19 22

Fase
investigativa

Analisis del cliente

Ficha de usuario

Andlisis de la competencia
(benchmark)

Analisis de modelo de
negocio

Andlisis de sistemas de
proceso de disefio de la
competencia.
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Investigacion de la
coleccion

Moodboards

- Usuario
Inspiracion
Paleta de color
Textiles

9 ambitos del disefio)

Bocetos (aplicando las
diferentes técnicas de

Fase creativa
bocetaje)
Referencias de

- Revistas
- paginas web
- Disenadores
internacionales
Ilustraciones

Propuesta de disefio
(disefio acorde a la
investigacion e inspiracion




Propuesta de color

Aprobacion de disefio (por
parte de la duefia del taller

Abastecimiento de materia
prima (en textiles basicos
0 de moda)

Fichas técnicas

- Ficha de disefio
integral

- ficha de dibujo de
detalle

- ficha de patronaje

- ficha de orden
operacional

- ficha de costos
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Fase técnica y Patronaje lineal
productiva

Intervencion textil
Bordado
Estampado

Tinturado

Corte

Confeccion

Produccion modular

Correcciones
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Entrega de prototipos
finales para produccion

Tabla 25 Cronograma de produccion para el taller confecciones Anita
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Figura 19 Linea de tiempo del plan de produccion

Todas las actividades descritas, seran desarrolladas 2 veces por mes ya que la
proyeccion es lanzar 2 colecciones por mes de 8 trajes de gala para cubrir gasto y
obtener ganancias de forma que el proyecto tenga un crecimiento continuo y sea

rentable para el taller “Confecciones Anita”.
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Figura 20 Linea de produccion de las prendas

5.2. Control de calidad en la produccion

Para Arias (2018) el control de calidad puede ser considerado como el
conjunto de procedimientos destinados a garantizar que un producto o un servicio
cumpla con criterios y especificaciones técnicas que satisfagan las necesidades del

cliente o consumidor.

La calidad se debe dividir en 8 partes fundamentales las cuales son:
rendimiento, caracteristicas, fiabilidad, conformidad, durabilidad, factibilidad de

servicio, estética y calidad percibida (Arias, 2018).

Por lo cual, en la fase de rendimiento se tomara en cuenta los textiles utilizados y
sus caracteristicas como elongacion, encogimiento y cuidados de lavado. Por otro
lado, se hara énfasis en la duracion y funcion de la prenda, debiendo ésta brindar al
usuario confort y comodidad unidos a una estética visualmente agradable para

favorecer a su comercializacion y venta.
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5.2.1.1. Control de calidad de la prenda en la etapa de corte

Utilizacion de maquinaria y herramientas adecuadas como tijeras, cortadora
circular, guantes de seguridad, pesas, a fin de que el textil se mantenga firme en la
mesa y se pueda desarrollar un corte adecuado, tomando en cuenta las caracteristicas

de la tela como es el ancho y textura.

5.2.1.2. Control de calidad en la produccion de prototipos

Se materializa los prototipos los mismos que se realizan las pruebas en un modelo
o maniqui de tallaje, ademas se debe usar un plan de confeccion de prototipos para

garantizar la optimizacion de tiempos y procesos, para su entrega inmediata.

5.3. Equipos e infraestructura necesaria para el proyecto

Para la implementacién del sistema de procesos de disefio y produccion se hace
uso del taller “Confecciones Anita” en la que se atiende al cliente de forma presencial,
brindando una buena imagen de sus colaboradores y sobre todo el taller, también se
estable un area en donde se almacenen los materiales e insumos para la construccion

de prototipos.
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Tabla 26 Equipo e infraestructura

Equipos e Cantidad
infraestructura
Area de investigacion y disefio Laptop con  software 1

como: [lustrador

Escritorio 1
Estanterias 3
Sala de espera Sillones 3
Mesa 1
Area de confeccion y bodega  Mesa de corte 1
Magquina recta 2
Magquina overlock 2
Magquina recubridora 1
Mesa de planchado 1
Plancha 1
Estanterias para textiles 2
Estanterias para insumos 2
Bafio Lavabo 1
Inodoro 1
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5.3.1. Infraestructura

Se realiz6 un layout sobre el taller con la adecuada distribucion de las diferentes
maquinas para mejorar desde el area de proceso de disefio hasta el area de procesos
de produccion en tendido y corte del textil, la confeccion de los prototipos hasta el

area de bodega y exhibicion del producto terminado.

Cabe mencionar que debido a la modalidad de la propuesta del proyecto se
requiere de una nueva disposicion de la maquinaria. Esto se plantea para optimizar
tiempos y optimizar cada una de las actividades en los procesos de produccion, de tal

manera que se realiza un plano de antes y después del taller “Confecciones Anita”.

. Mesa de corte
Bano

Area de comedor

Mesa de plachado

Maquina OVER

Sala de estar

sownsul p ezday

Maquina
recta

elopLqndal
euinbey

Area de exhibici6n de productos y textiles

Figura 21 Taller actual

Fuente: (elaboracion propia) en Ilustrador Adobe, 2020
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Entrada

Figura 22 Propuesta de distribucion adecuada del taller

Fuente: (elaboracion propia) en Ilustrador Adobe, 2020

5.4. Requerimientos de mano de obra

En el taller “Confecciones Anita” se necesita de mano de obra calificada y con
experiencia en elaboracién de indumentaria de alta gala y otros universos de
vestuarios, un profesional en disefo textil e indumentaria quien sera el encargado de
realizar e implementar el sistema de procesos de disefio y produccion de trajes de alta
gala, desde la fase investigativa hasta la fase técnica-productiva. En caso de
incremento en la produccion se requerira de una maquila, para la etapa de confeccion
de prendas. Asi mismo, se requiere de un profesional en disefio grafico, quien se

encargard de creacion de mddulos o grafias y la publicidad digital.
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Tabla 27 Requerimientos de mano de obra

Actividad

Disefio de propuesta creativas,
implementacion del sistema de
procesos de disefio para la
produccion, fase investigativa y

creativa.

Comercializacion y distribucion

del producto.

Materializacion de la coleccion
de trajes de gala (prototipos), y

productos que requiere el cliente.

creacion de toda la parte grafica

del taller.

Encargado de estampados vy
creacion de formas graficas y

modulos para los trajes de gala.

Mano de obra Cantidad
Diseniador de indumentaria 1
Maquila 1
Disefiador grafico 1
Modista (duea del taller) 1

encargada de compra de textiles e
insumos y administracion del

taller.
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5.5. Seguridad industrial y medio ambiente

Prevencion para riesgos en el sector textil y confecciones
De seguridad.:

Evitar lesiones con herramientas y equipos como: plancha, cortadora, maquinas
de coser, aguajes, alfileres, entre otras, poner en un lugar seguro y concentrarse en el

uso de este

e Utilizar mandil y mascarilla en la confeccion de las prendas.

e Utilizar el calzado adecuado al utilizar las maquinas de coser.

o La silla debe ser firmes, resistentes y tener la altura correcta para la maquina de
coser.

e Lamaquina de coser debe estar en una superficie plana y sin humedad para mejorar
la confeccion de las prendas y el cuidado de la maquina.

e Utilizar cofia y recogerse el cabello.

e Sentarse correctamente en la silla con la espalda recta para evitar dolores y
malformaciones.

e [amesa de corte debe estar en una superficie plana, debe ser firme y resistente, la
altura de la mesa debe ser de 1,20 m

e Utilizar guantes de metal
De tipo Ambiental:

e (uidado de la higiene personal de cada colaborador y el area de trabajo

e Uso de recipientes para la basura

e Extintor

e Sefalizaciones de rutas de escape en caso de una emergencia

e Ocupacion con un botiquin de primeros auxilios
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De tipo Fisico:

e Emplear equipos y materiales en buen estado y que cumplan con todas las
seguridades del caso.
e Buena ventilacion, si el lugar es cerrado

e Buena iluminacion.
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CAPITULO VI

6. DESARROLLO DE LA PROPUESTA

Cabe recalcar que para el presente proyecto se propone la implementacion
de un sistema de proceso de disefio en el taller “Confecciones Anita” para la
produccion de trajes de gala. Como parte del proceso se propone la generacion de
marca de marca y logotipo, como estrategia de marketing en desarrollo y

reconocimiento del taller.

6.1. Descripcion servicio

o Sistema de gestion empresarial para el proceso de diserio:

El sistema de gestion empresarial que consiste en el flujo, la coordinacion y la
secuenciacion del trabajo de una empresa a través de los diferentes
departamentos y usuarios y aplicando las diferentes fases de gestion se
pretende recoger informacion necesaria para el desarrollo del producto de la
empresa. Por lo tanto, para el desarrollo de la propuesta se aplicara este sistema
en el taller “Confecciones Anita” donde se recopilard informacion que permita
desarrollar en la parte de proceso de disefio facilitando en las diferentes areas

como: area de disefio, area de confeccion, y area de empaque y distribucion.
Fase de Diseiio y andlisis se llega analizar el proceso que aplica la

microempresa en su estado actual se debe tener en cuenta el problema fundamental

y darle solucion.
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Tabla 28 Fase de disefio y analisis

Actividad

Responsable

Producto para entregar

Tiempo

Problema
presenta

empresa

que

la

Disenador

Mediante el andlisis de la
microempresa, el problema que se ha
verificado. Es que el taller no aplica
un sistema de proceso de disefio en la
elaboracion de sus productos es decir
aplica un disefio empirico y la
interpretacion de los disefios seglin las

necesidades del cliente.

1 semana

Funcion y

Diseno

Disefniador

A partir de la investigacion de
tendencias y aterrizdndole en el
entorno se puede establecer una linea
de producto, de tal manera se creen
prendas de Unicas y de moda para de
esta forma lograr posicionarse en el

mercado

1 semana

Formas

Disefniador

Crear producto que tenga siluetas y
formas con textura Unicas 'y
personalizadas, segun la contextura
de cuerpo del usuario con son la

siluetas reloj, recta y ajustada

1 semana
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e Fase técnica y modelado: trata de mejorar el proceso y disefio, determina

la funciona el proceso analizado en posibles escenarios y variables.

Tabla 29 Fase técnica y modelado

Actividad Responsable  Producto para entregar Tiempo
Mejoras en el Disefiador Para la mejora en la produccion principal 1 semana
proceso de se pretende aplicar una produccion
disefio modular con la elaboracion de fichas

técnicas y capacitar a las operarias para que

sepan como se utiliza este proceso
Funcion =~ de Disefiador y Mediante el uso de la ficha técnica el 1 semana

procesos Operador

Implementado

disefio pretende guiar a los operarios al
momento de la confeccion y por otro lado
aplicando la produccion modular se

optimizard tiempos y recursos.
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o Sistema de ejecucion y produccion: después de tener el modelo del

proceso, podra implementar cambios.

Tabla 30 Sistema de ejecucion y produccion

Actividad Responsable Producto para entregar Tiempo
Modelo del Disefiador Se implementa la producciéon 1 semana
proceso de modular idonea para la
produccion microempresa. Dado que se

optimizara procesos, tiempos y una
correcta adecuacion de maquinaria,

para poder agilitar la confeccion.

o  Supervision: después de haber implementado el nuevo proceso, se debera

supervisarlo

Tabla 31 Supervision

Actividad Responsable Producto para entregar Tiempo
Supervision Disefiador Se encarga de ver si los operadores 1 semana
De la actividad utilizan correctamente las fichas y

aplican la produccion modular, y
para que el producto sea acorde a
las instrucciones que exige el
disefio a desarrollar

Por lo cual es esta fase se hace uno
de la ficha de control de calidad el
cual analiza el producto si este acto

para su venta.
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e Fase de comercializacion y distribucion: Se analiza los diferentes canales

de distribucion y que comercializacion se va a aplicar a los productos.

Tabla 32 Fases de comercializacion y distribucion

Actividad Responsable Producto para entregar Tiempo
Canales de Disenador y Utilizando las diferentes redes 1 semana
distribucion distribuidor  sociales como: Facebook,

Instagram y tik tok. Se
promocionara  los  productos
confeccionados, y tal forma que se
distribuira por las diferentes
empresas de entrega a domicilio,
por otro lado, se exhibird los

productos en el local

6.2. Descripcion del producto

Para el desarrollo de la propuesta se establece un caso practico aplicado en el
taller “Confecciones Anita” para realizar la propuesta de coleccion. Se implementara
un sistema de procesos de diseno obteniendo como resultado la produccion de trajes
de gala. Por lo cual aplicando el sistema de gestion empresarial para disefio y sus
diferentes fases tales como la fase de disefio, fase técnica, fase de producciéon y
finalmente la fase de comercializacion y distribucion, por consiguiente, este proyecto
estd estrechamente vinculado a la aplicacion correcta de un sistema de procesos de
disefio de tal manera que ayudara al posicionamiento del taller en el mercado y
generar ingresos econdmicos en beneficio de este. Por otro lado, en la fase de disefio

se aplicard un sistema de produccién modular.
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6.3. Metodologia de disefio para el desarrollo de la propuesta

Para el presente proyecto en la fase del desarrollo de la propuesta, el sistema
de produccion modular basado en la adecuacion de maquinaria y correcta aplicacion
de proceso en la confeccion, es decir resolver problemas en base al disefio para una
necesidad real, por tal motivo, se hace énfasis que el objeto disefiado debe se

funcional, innovador y estético (Marrero, 2021).

6.4. Aplicacion de la metodologia de disefio en el sistema de produccion

modular

6.4.1. Método

En este paso se seleccionan herramientas y técnicas que faciliten a la
solucion de problemas relacionado al taller confecciones Anita, en este caso la
problematica es que en el taller se aplica un sistema de proceso de disefio empirico,
no se establecen procesos de produccion. Por ello, para la solucion a esta problematica
se propone implementar un sistema de procesos de disefio para la produccion de trajes
de gala aplicando una produccion modular, la cual da como solucién la optimizacion

de tiempos, dinero y recursos en cuanto a la produccion de indumentaria.

6.4.2. Utilizacion

Se propone implementar un sistema de proceso de disefio y como resultado
se aplica una produccion modular para confeccion de trajes de gala, mismo que
construiran al desarrollo y crecimiento del taller “Confecciones Anita” ubicado en la

ciudad de Ambato.
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El sistema se aplicard a través del proceso de disefio que consiste en la
implementacion de un sistema de gestion empresarial aplicando sus diferentes fases
como: disefio, fase técnica, fase de produccion y fase de socializacion y distribucion.
Se debera tomar en cuenta que deben confeccionarse prendas funcionales que cubren
el cuerpo, de igual manera, éstas deben estar ligadas a la moda e innovacion. A su vez

gracias al sistema de oclusion como cierres, broches, botones, entre otros.

Tabla 33 Utilizacién/Materiales

Utilizacion Caracteristicas
Técnicas Patronaje lineal Menor desperdicios
Técnicas de alta costura textiles.

Diseio de moda e

innovadores

Materiales Seda, tela malla, terciopelo Que tenga 50% fibra
Insumos (cierres, broche, natural y 50% fibra
botones, cristales, perlas, sintética

mullos)

Tratamiento Bordados y Tinturado En el caso de los textiles a
utilizar se puede aplicar
diferentes disefio y
modelos en las prendas por
medio del bordado vy
tinturado, para ofrecen
prendas de tendencia y

personalizadas
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6.4.3. Necesidad (planteamiento del problema)

Tomando como problema al taller de confecciones que aplica un proceso de
disefio empirico, se pretende implementar un proceso de produccion, este sistema que
favorece al taller en las siguientes areas: area de disefio, area técnica, area de patronaje y

area de comercializacion y distribucion.

6.4.4. Brainstorming

Calidad

Optimiza

r tiempo Fase de

disefio
Creatividad

Produccion
modular

Fase técnica y

Procesos de

A roduccion
Moda disefio P

Lo estion
: Disefio e &
1conos . _, Procesos empresarial
innovacio o o
de disefio para disefio

Fase de
comercializacion

Tratamiento y distribucion

/ textil
. Recamado
Tinturado Z

Plisado Macramé

6.4.5. Perfil del cliente

Manualidades

Dentro del paso de telesis es importante conocer al cliente, por lo tanto, se plantea
como potencial cliente las mujeres de 18 a 28 afios en la ciudad de Ambato, que

requieren prendas de alta gala, disefios innovadores y de moda.
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Ficha de usuario

DATOS DEMOGRAFICOS

FACTORES CULTURALES

Género: Femenino
Edad: 18 a 28 afos
Generacién: z y tradiico-
nal

Etnia: Meztizo

Estado civil: casada,
soltero, estudiantes
Ocupacion: estudiay
trabajadoras

Religion: Catélica
Costumbres: salir de
paseo, actividades
cotidianas

Canales de marketing:
facebook,Instragram, tik
tok

DATOS PPSICOGRAFICOS
Y CONDUCTUALES

DATOS GEOGRAFICOS

DATOS SOCIO-ECONOMICOS

Pais: Ecuador

Regidn: Sierra
Provincia: Tungurahua
Canton: Ambato

Fuente de ingresos:
Nivel de ingresos: 420-
600

Estrato social: B+

Personalidad: amigable
Intereses: consumir prendas
de alta galay de moda
Habitos: ejercitarse, cuidar su
salud y alimentacion, salir con
amigos, activdades comunita-
rias, fiestas entre amigos
Lealtad a la marca: alta
Beneficios buscados:
cémodidad, calidad, elabora-
do a mano.

Figura 23 Ficha de usuario
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6.4.5.1. Moodboard del perfil del cliente

/

AL+

Figura 24 Moodboard del perfil del cliente
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6.4.5.2.  Moodboard del perfil del cliente para la propuesta

PERFIL DEL ANA ISABEL COBO

CLIENTE DE LA
PROPUESTA

Figura 25 Moodboard del perfil del cliente para la propuesta

6.5. Asociacion

e Usuario: mujeres de 18 a 28 afios
e Social: estrato social B+, mestizo trabajan y estudian, generacioén Z

e (Contexto: provincia de Tungurahua, canton Ambato zona centro y al redor con un

clima temporal
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e Funcion: prendas superiores e inferiores que cubran el cuerpo ligado al universo
de alta gala, comodas, funcionales.

e Simbolismo: estatus, innovacion, contribuyan a la distincioén

e [stético: linea de traje de alta gala prendas funcionales, estilo seductor, disefios
iconos

e [Inspiracion: tendencia totem, aterrizada en el entorno

e Técnico: tratamientos textiles, tinturado, macramé, recamado, plisados, bordados,

atraccion de modulos.

6.6. Estética (color, forma, textura y tamafo)

Para el desarrollo del presente proyecto se utilizaran colores vivos, que resalte el
tono de piel de los clientes, utilizando la técnica de macramé y recamado en cristales,
se obtendran texturas en alto relieve que dardn formas icOnicas para generar disefios
unicos, por otro lado, con la técnica de tinturado se creara colores llamativos para el

ojo del cliente para de esta manera satisfacer los gusto y necesidades del usuario.

6.7. Tendencia: macro y/o micro tendencia

6.7.1. Macrotendencia

Una macrotendencia surge como resultado de la investigacion y analisis del
comportamiento de una sociedad. Socidlogos, psicdlogos, economistas, disefiadores,
publicistas, etc. analizan dichos comportamientos para obtener datos que serviran de
input en el desarrollo de nuevos bienes y servicios. Asi se identifican los “objetos” de
consumo que seran demandados mundialmente, como la tecnologia, comida, 1a moda,

la decoracion, los cosméticos y el turismo, entre otros (Soto, 2020).
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6.7.1.1. Analisis de macrotendencia

Para el presente proyecto se hace uso de las macrotendencias en este caso se eligio
a las de Lafayette quienes establecen que el mundo ha sufrido un cambio radical por
parte de la pandemia. Las costumbres y los diferentes habitos ayudan a replantear y
cambiar las posturas a éticas y creativas por lo cual nace un consumidor con

prioridades mas claras y nuevas necesidades (Lafayette, 2022).

En esta macrotendencia se expone variables tecnologicas, econdmicas,
demograficas, culturales, sociales, ambientales, entre otras las mismas que dan forma
al futuro. Todo esto desde el punto de vista de cdmo piensan, siente y se comporta el
consumidor, por lo tanto, expone sensibilidades emocionales, colectivos, racionales,

e individuales, perdida de tradiciones y cultura.

6.7.2. Tendencia

Una tendencia es una inclinacion social hacia un tema, comportamiento o
producto. Una tendencia identifica los proximos cambios sociales, culturales,

medioambientales y estéticos (entre otros) que influyen en el comportamiento de la

sociedad (Lafayette, 2022).

6.7.2.1. Analisis de la tendencia

Para el presente proyecto se realiza un andlisis de las tendencias en este caso se
analiza el informe de tendencias de la Lafayette Mentalidades 2022, las tendencias se
entienden como pensamientos o criterios de los consumidores para ofrecer un
producto o servicio adecuado en el tiempo justo y con un lenguaje preciso, por lo

cual, se elige la tendencia Totem.

Totem: esta tendencia nos habla sobre la mezcla de emociones que han

marcado el interior, generando momentos de claridad en donde se reconoce lo
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realmente importante e inicia un proceso de aceptacion de la realidad: sentir y resistir.

No obstante, el cambio de las condiciones globales para hacer negocios, la

desincronizacion de los gobiernos, las dificultades que sufren los negocios locales

para sostenerse en medio de la crisis, han hecho més conscientes de la propia

fragilidad, vulnerabilidad y dependencia del otro. Frente a todos colapsa la idea del

mundo global, interconectado (Lafayette, 2022).

Por consiguiente, para el presente proyecto se realizard una tabla de andlisis de la

tenencia Tétem tomado en cuenta las graficas, colores, textiles, entrono entre otras y

se la aterrizard en la cultura Otavalo tomando como inspiracion para el desarrollo en

la fase de disefio para la produccion te trajes de gala.

Tabla 34 Analisis de tendencia

ANALISIS DE LA TENDENCIA

Tendencia: Tétem

Social

Todos son parte fundamental del grupo y se
trabaja para el bien comun en donde el
conocimiento ancestral lo heredan los viejos a
los jovenes, el hacer esta al alcance de todos,
porque el hacer sera una actividad mas

espiritual que productiva.

99

Context(;

Este ligado a las consecuencias que dejo la
pandemia. Ligado a emociones de fragilidad,
vulnerabilidad, dependencia. Iniciamos un
proceso de aceptar la realidad sentir y resistir.
Ayuda a valorar y aprecio por lo propio y lo

conocido aquello que nos provee de seguridad.



Textiles:
Frescos y rusticos, aplicacion de técnicas
artesanales, con tefiidos manuales y de

resultado irregular. Aparecen fibras con
mezcla de algodon y poliéster para fécil
cuidado, textura gamuzadas y aterciopeladas

aplicacion de bordados manuales.

Inspiracion:
Se inspira en las tonalidades de la tierra, en arte
trazos pintorescos,

rupestres, vasijas

tradiciones y rituales.

Cromatica:

Tonos naturales, inspirados en diferentes tipos
de tierra y arena, terracotas, arcilla, hueso,
carbon, cobre colores cosméticos, ocres y
amarillos se unen a una paleta comprometida

con su inspiracion manual y poco procesada.

Siluetas y prendas
Ropa al cuerpo
Estructurales

Siluetas voluminosas

Simbolismo:
Artesanal
Ligero
Libertad

comodas

Referente:

El disefo se vera reflejado por las diciplinas
como la paleontologia, estudio de artesanias
entre otras lo que le permite crear producto
inspirados en arte rupestres, jeroglificos

primitivos y mas.

Técnico:
Estampados, bordados inspirados en el arte
artesanal, trazos

rupestre y pictoricos,

jeroglificos primitivos, vasijas y tomens
rituales, cristales y cuarzos, texturas de metal

brunido, huellas de oxido.
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6.7.2.2. Moodboards inspiracional de tendencia

Creatividad

nila

CONFECCIONES

Calidad

Honestidag & Creativided e Distincidn

Jean Paul Gaultier

Figura 26 Moodboard inspiracional de la tendencia aterrizada al entorno
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6.8. Identidad de la marca

Nombre de la marca del taller: Confecciones Anita

El nombre confecciones Anita es inspirado en el nombre de su fundadora Anita
Angamarca fue elegido debido al su amor propio, y al considerase una mujer religiosa
decido poner este nombre por su significado “bendecida por dios”, por otro lado, la
marca es creada por la necesitada de generar un ingreso para su familia, y por el amor

y la pasion que desde joven tenia por la moda y la confeccion de prendas.

Finalmente, el taller confecciones Anita ha venido trabajado desde hace mas de
10 afios en la consolidacion de una idea de negocio que consiste en la prestacion de
servicios de moda enfocado especificamente en la produccion de moda.
Entendiéndose como producto de moda a la gestion y desarrollo de disefio y la

produccion de vestidos de gala y otros universos de vestuario.

Confecciones Anita es una marca dedicada al 100% en brindar servicios de moda
personalizados y en la interpretacion de su disefio sin tener innovacion en sistemas de
procesos de disefio quedando en lo cotidiano, por lo cual se propone un nuevo enfoque
de identidad de marca que ofrece el alquiler y venta de vestuario de gala con una

amplia oferta de moda local.

Finalmente, los servicios especificos que brindara la marca son la produccion de
productos indumentarios de moda ligados a universo de vestuario de alta gala y otras
lineas de vestuario, la venta y alquiles de vestuario, el asesoramiento personalizado
de diseno, disefios tinicos con una identidad, esencia e inspiracion, honestidad con el

cliente y calidad del producto.
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6.8.1. Uso de la marca

il

CONFECCIONES

CONCEPTO

Figura 27 Portada de manual de uso de marca

VALORES DE LA MARCA

+ e - M{Zc&

AGUJA E HILO BOTON ANITA CONFECCIONES

Calidad

Honestidad e Creatividad e Distincién

Figura 28 Valor de la marca
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VERSIONES

Versién Color Versién Negativo

1nla

Figura 29 Versiones

RESPONSIVE

v

\Z \/

Isoclogo + Tagline Isologo isologo simplificado

Versiones del Isologo segun las diversas aplicaciones de la marca y el espacio disponible.

Desde la presentacion de todos los elementos que componen el Isologo hasta su mas

minima representacion.

Figura 30 responsable
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AREA DE PROTECCION

Ve 4
o L 4
_ NS DIST Y
@ AL AN
A

El area de seguridad es el "espacio vital"
del Isologo, es decir, hace referencia a la
distancia dentro de las dimensiones alto y
ancho en la cual otros elementos no
pueden invadir.

Dicha area debe ser respetada por otros
logotipos, imagenes, textos o elementos
graficos y su dimensidn serd equivalente
a una unidad proporcional y definida en el
mismo identificador grafico.

Figura 31 Area de proteccion

PALETA CROMATICA

Creatividad
Vision

tir

Glamour

100%

CMYK: 12717 /451
RGB: 228/ 211/ 159
HEX: e4d3gf

Fidelidad
Confianza

T5% 50% 25%

Figura 32 Paleta cromatica
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TIPOGRAFIA

- ~—
HELVETICA Edovardian -j(‘f%/ ite
Textos Corporativos Textos Complementarios
construccion del logotipo piezas graficas
AES:E:G'::':JKLMNOPORSTUVWM A A T R TN ﬂ@ﬁ?'{:ﬁﬁﬂ%‘)@f’.ﬁfﬁ/y
?234 ghij 0 noparstuviyz wbedefybyblnncppriureiy;
FPEATOTED
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz R T 6'@@€WUW)YQ(MM@°@W#IW{@’W?/E{
1234567890 abedefyhiphlmmepyritucwny;
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ (23 i67800
abedefghijklmnopgrstuvwxyz
1234567890
Figura 33 Tipografia

CAJA Y BOLSAS PARA PRODUCTOS

CAJA Y BOLSAS PARA PRODUCTOS

Figura 34 Caja y bolsos para los productos
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PAPELERIA

Figura 35 Papelera

PAPELERIA

TARJETA DE PRESENTACION

M(’/@ .
Anita Villa

CONFEGGIONES
Propietaria

+593 99 034 2781
anavillaangamarca1970 @ gmail.com

Figura 36 Tarjeta de presentacion
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Producido por:
Anita Confecciones

Honestidad

-)dm"/a

s "(f:‘"{'l/l’t/(l{/

(W)

Anverso Reverso

HECHO EN ECUADOR

Marquilla

Figura 37 Etiqueta y marquilla

6.9. Analisis de la propuesta de color

Una vez analizado al cliente, el color de la prenda juega un rol importante para
la eleccion del consumidor. Por lo tanto, para el analisis del color de las prendas a

confeccionar es importante conocer cual es las dimensiones del color, la psicologia

del color y la percepcion del color.

Dimensiones del color: Son las caracteristicas del color que se divide en tono,
valor y saturacion.

e El tono o conocido como matiz es el cromatismo lo cual permite definir

como el nombre que conocemos a los colores por ejemplo azul, rojo,

naranja referenciando a su tono.

El valor son los grados de luminosidad que tiene cada color, por ejemplo,

verde junco o verde menta.

108



e Lasaturacion es la intensidad o pureza del color del mismo tono, el cual se

modifica por obtener infinidades de matices (Lara, 2018).

Segun las dimensiones del color, se eligio colores basados en el valor y saturacion,
los colores seleccionados corresponden a una estructura cromatica complementaria
como colores base el amarillo y azul, asi mismo se han seleccionado los tonos naranja
y rojo como acentos y los tonos verde y violeta como complemento para los trajes de

alta moda.

6.9.1. Psicologia del color:

La psicologia del color en general es un campo que estudia la precepcion de
este y cudl es el comportamiento de la persona ante distintos colores y como emotiva.
El color influye en el ser humano emocionalmente expresando sentimientos positivos
como negativos, todo depende del contexto debido a que existen variaciones al
momento de interpretar o ya tiene significados entre culturas (Gracia, 2016). Por lo
cual en el desarrollo de la propuesta se implantara colores que identifique con las

emociones sentimientos y significados relevantes para el cliente.
o  Amarillo

El color amarillo es el color de la alegria, calido y claro es el color del oro, por lo
que se relaciona con lo valioso, es el color del sol que se relaciona con la alegria, se
vincula con la diversion, la curiosidad. Es uno de los colores asociados con la

creatividad, conocimiento
o Azul

El color azul suele vincularse con la tranquilidad, la paz, la proteccion, el
entendimiento y el control, asociado también con la confianza, la credibilidad y el
cuidado de los demaés, por otro lado, el color azul marino esté relacionado con el poder

y la inteligencia.
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6.9.2. Percepcion de color

La percepcion del color esta relacionada con la psicologia del color, por lo
tanto, se refiere a las sensaciones que se percibe la vista al ver el color acorde con la
luz u oscuridad, se divide en factores como la longitud onda y la iluminacién es decir
como el color de objetos refleja a la luz p oscuridad, el nivel de la adaptacion del
observador que es la presencia de la oscuridad o luz, el contraste simultaneo, y

memoria de color (Gracia, 2016).

Para el andlisis de color para la propuesta se eligi6 en base a los factores ya
mencionados anteriormente, se selecciona los colores en base a las encuestas
realizadas al nicho de mercado de taller en este caso los colores mas utilizados son
los colores vivos, por lo tanto, se denominan como basicos por parte del taller los

mismo que ya estan analizados; entre ellos estan el amarillo, azul.

La mayoria de la produccion de indumentaria se realizard en estos tonos.
También se hace un analisis previo en el mercado sobre los colores que se encuentran
y seran tendencia por ello se utiliza colores del moodboards inspiracional de la

tendencia entre ellos colores.

6.9.3. Paleta de color de la propuesta

La estructura cromatica se compone de dos colores base que son el amarillo y
azul, dos acentos como el naranja y rojo, y finalmente dos complementos como el
verde y violeta a continuacion, se indica la paleta cromatica elegida para el desarrollo

de la propuesta.
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Base Acento Complemento

Pantone Pantone Pantone Pantone Pantone Pantone
foe814 lelc77 74902 cel126 leb53a 7a1e99

Figura 38 Paleta de color de la propuesta

6.10. Concepto de la propuesta

Para el presente proyecto se implementaré un sistema de procesos de disefo en el
taller confecciones Anita para la produccion de trajes de gala, para mujeres de 18 a
28 afios, solteras casadas y estudiantes, con un estrato social B+. el objetivo es
implementar un correcto sistemas de proceso empresarial de disefio en beneficio del
taller realizando como producto indumentaria en la linea de alta gala por consiguiente
se busca innovacion en disenio con el juego de texturas formas y siluetas de la prendas
adicionando como valor de marca las manualidades y la aplicacion de tratamientos
textiles como el macramé, bordados y recamado , por otro lado aplicando la
produccion modular se reducird procesos y tiempos que generando mds produccion
de prendas, de tal manera que se realizara asesoria personalizada al cliente para
satisfacer su gusto y necesidades , finalmente al aplicar todo los procesos ya

mencionados se pretende posicionar a la marca en el mercado.

Las propuestas de indumentaria deben estar acorde a los gustos y preferencias del
consumidor, al ser una coleccidon con inspiracion de la cultura Otavalo, se prende
plasmar ciertos figuras, formas y colores en todas las prendas, de tal manera que se

realizara en el nido de tallas como: S, M, L, ademas se hara uso de textiles fibras
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naturales y sintéticas, se propone nuevos disefios con nuevas siluetas, cortes, ademas

se partira de la tendencia, la cuales son aterrizadas al contexto.

La coleccion esta basa en 8 trajes con las tipologias de corse, faldas, vestidos
cortos, vestidos largos, pantalones, abrigos o chaquetas, se realizara las fichas
técnicas y la construccion de 1 trajes. Se pretende que la coleccion este en el mercado
durante 4 meses, aplicando el método de moda lenta o sostenible. En fin, se realiza
todas las fases de disefio ya mencionadas anteriormente como es la investigativa,

creativa, técnica-productiva y comercial.

6.11. Elementos del diseiio

6.11.1. Siluetas

Para el desarrollo de la propuesta se utilizard la silueta, reloj de arena que por su
forma permitird que las prendas se ajusten al cuerpo y genere un toque de elegancia y

sensualidad, con escotes profundos que resalten la de mujer.

A

\/ \\ ?: ;\\
SR

RELOJ DE ARENA TRIANGULAR TRIANGULO INVERTIDO

Figura 39 Siluetas

Fuente: (Freire, 2016)
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6.11.2. Proporcion y linea

La proporcion se debe acoplar a la silueta del cuerpo, lo cual gracias al uso dl
patronaje lineal que se realiza para cuatro nidos de tallas, con ayuda de los diferentes
sistemas de oclusion que se aplica a la silueta manteniendo proporcion. Por otro lado,
la linea es la marcacion de puntos en el trazo y la confeccion por ello se hace uso de
lineas duras y suaves, para implicar la sensacion de rigidez y flexibilidad de cada

prenda de vestir.

6.11.3. Funcion

La coleccion de trajes de gala femenina que tiene como funcidn cubrir el cuerpo,
ademas se propone prendas con aberturas en cinturas trasparencia y escote para
resaltar y moldear el cuerpo de la clienta, por otro lado, tendra la funcion de estética

es decir sera prendas con disefios tinicos € icOnicos.

6.11.4. Detalles

En el disefo de la indumentaria femenina del universo alta gala para disefiar
se utilizara detalles con diferentes mddulos tomados de la tendencia y se le aplicara
en lo trajes utilizando insumos como cristales, apliques, mullos. Por otro lado, se
utiliza cinturones capas y diferentes adornos en alto relieve para destacar mas la

prenda confecciona.
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6.11.5. Estilo

e Seductor

Este estilo se utilizara para la propuesta, se tomé desde el punto de vista de
las mujeres que son seguras de su cuerpo y su sensualidad y que lo demuestran con
caracter, este estilo es la union prefecta entre la elegancia, seguridad y feminidad. Por
lo tanto, se disefiaran prendas cefiidas al cuerpo, mostrando alguna parte de la piel y

utilizando colores fuertes y bordados llamativos.

6.11.6. Bordados y acabados

Utilizando la técnica de bordado se aplicard los médulos o disefio obtenidos
de la tendencia y se lo bordara con diferentes apliques y cristales como; cristales de
swarovki, cristales torna sol, cristales jykan, lentejuelas en rollo, mullos en colores
vivos y en diferentes tamafios, para finalmente tener disefios iconos y con acabados

de calidad.

6.11.7. Intervencion textil

Para el desarrollo de la propuesta se pretende aplicar las siguientes intervenciones
textiles como: recamado, tinturado, y la técnica del macramé misma que son técnicas

que se aplican en universo de alta gala.
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6.12. Materiales e insumos

Los materiales que se mencion6 anteriormente son textiles con fibras naturales y
sintéticas, con los proveedores de textiles mas cercanos, entre los textiles a utilizar es

el tul, seda, terciopelo, chiffon.

Tabla 35 Ficha de textiles para la coleccion

Caracteristicas de los textiles

Textil Imagen Caracteristicas Proveedor
Tul Composicion 100%
i poliamida )
Valentino
Ligero Vizu
Ancho 150 cm
20% de elasticidad
Fibras de algodon, seda o
fibras sintéticas como el
nylon
Seda 80% de fibroina que - Vizu
" N/ es proteina de la - Valentina

naturaleza y el 20%

de sericina

Buena resistencia a

la atraccidon

Buena resiliencia
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Terciopelo Fibra de 50% natura - Vizu
y 50% sintética - Valentina
Seda, algodon -

Acetato nylon

Pesada

Apliques diferentes texturas - Humo color
buena caida negro
pesada - Se solidifica

- Resistente a
la humedad
- Resistente a

la friccidn

- No resiste al

calor

En cuanto insumos para sistemas de oclusion se utilizaran cierres, broches,
botones, argollas, por otro lado, para el bordado se utilizara apliques, cristales en
diferentes tamafios, chaquira, lentejuelas, que seran utilizados en los moddulos

disefiados y plasmados en las prendas.
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Tabla 36 Ficha de textiles para la coleccion

Caracteristicas de los textiles

Textil fotografia Caracteristicas Proveedor
Cierre De pléstico Comercial Salazar
invisible ‘ Basar consuelito
Botones - Plastico Globo
- Metal Comercial Salazar
Basar consuelito
Cristales s, - Plastico Globo
Y | o e - Vidrio Comercial Salazar
—’g @ o ﬁ E =% .
':} 3 @Q ® AT - Metal Basar consuelito
= Jafepgse
Q2 RS :
tg Qng-%g; a: @
mt A PG,
Apliques - diferentes Comercial Salazar
~ RS
texturas Basar consuelito

- buena caida

- pesada

Vizu

valentino
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Chaquira - pléstico Comercial Salazar
- vidrio Basar consuelito
Vizu

valentino

6.13. Bocetos

P | N
0y Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual |
////(/ tempaorada: atenparal Talla: XS § (M) L XL
coWFEcclonEs Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
\_ Descripcidn: femenino )

\_

(" observacidn Resposable:
Fecha de entrega
Muestra aprobada

\

Figura 40 Ropero 1
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o [ Coleccign: Alta gala linea: urbano casual N
/ / //// temporada: atenparal Talla: XS S(MD L XL

coNFECCIONES Elaburlad!:llpur': Jose David trujillo DEEEIIJ.H de uso: ocacidn especial
\_ Descripcidn: femenino y.
~
i
3|
3"‘ 1
EL
i
|
L ab it
. v
(" abservacitn Resposable: N
Fecha de entrega
Muestra aprobada . .
L _/
Figura 41 Ropero 2

Figura 42 Ilustraciones
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6.14.

Fichas técnicas

FICHA TECNICA DE DISEND

N

N

\

L (" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual B
/(( (/ temporada: atenparal Tallz:XS SADL AL
CONFECCIONES Elaborada por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacitn especial
\ Descripeidn: vestido dos piezas femening )
N =
DIBUJD PLAND
-blusa de marqa larga con escote redonds
delantero posterior mangas n rangpatecia
- recamado en cristales y lentejuela
- en tela de terciopelo
- cierre invisible com sistema de ocluciin
| manges entul
- cristales
~recamada -mullos
-bordado - apliques
- mostasillas
- perlas
A A
“
_hombros léem
langos -Joem
Y, -contorno d cintura - gg“"
(" observaidn Resposable: A —ma manga :mn:
Fecha de entrega )
Muestra aprobada
s0) | no Pas /
Figura 43 Fichas de disefio traje 1
FICHA TECNICA DE DETALLE
[ (" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual )
////(/ temporada: atenporal Talla: XS S (ML XL
CONFECCIONES Elaborada por: Jase David trujillo Deacidn de uso: oeacidn especial
. Descripeidn: vestido dos piezas femenino y
N (@ = N
. -blusa de marga larga con escote redonde
delantero posterior angason raspatonca
- recamado en cristales y lentejuela
;o - en fela deterciopelo
‘."‘. i - cierre invisible coma sistema de oclucidn
[t '. cierre invsible | N mt /
V.
recamadn {1 ecamaly - eristales
[ ; -mullos
-bordado - aplques
- mostasilas
L - perlas y
(D
[ Hombras hem
cristales - largos -35em
/ ~contorno de cintura - B8em
(" observacidn Resposable: 3 - brgo e manga - 3hem
Fecha de entrega “estate ~lem
Muestra aprobada
\_ Csi no J v

Figura 44 Ficha de detalle traje 1

120



wﬁM7

CONFECCIONES

FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR

(" Coleccidn: Alta gala

linea: urbano casual

temporada: atenporal

Talla: XS S DL XL

Elaborado por: Jose David trujillo

Dcacidn de uso: ocacidn especial

\_Descripcidn: vestido dos piezas

femenino

DIBUJO PLAND

~

Intervencion textil

o ¢
¢ {

A\

- cristales
-mullos
~recamato - apliques
bordado - mostasillas
\_ - perlas
ubservacidn Resposable: A
Fecha de entraga
'ﬁ”‘;‘h Muestra aprobada
o no A

Colores

Figura 45 Fichas de propuesta de color y modulos traje 1

/
&%MZ

CONFECCIONES

FICHA DEFATRONAGE

(" Coleccidn: Alta gala

linga: urbano casual

temporada: atenporal

Talla XS S (M) L XL

Elaborado por: Jose David trujillo

Dcacidn de uso: ocacin especial

\_ Descripcidn: vestido dos piezas

femenina

L ooworee  Jif
DIBUJO PLANDO

DELANTERD

POSTERIOR

-largos

~contorno de cintura
- largo de manga
-escote

Vo
-hombras lfem re S

NANGA

-Ziem
- 88em
- 38em
_{lem & n

17 em

VAN

/

("~ observacidn

Facha de entrega
Muestra aprobada

10900000

Q

Figura 46 Ficha de patronaje traje 1
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CONFECCIONES
frazado

FICHA DESPIECE

(" Coleccidn: Alta gala

linea: urbano casual

temporada: atenporal

Talla: XS S QDL XL

Elaborado par: Jose David trujillo

Deacidn de uso: ocacidn especial

\_ Descripcidn: vestido dos piezas

femening

r
)
|
4
Y
)
& ®
JTT
\_ posterior
ST
(@ Descripcidn ) M
JTT
Aonbres i e
-largos -3acm M
~contorno de cintura -B8em
- largo de manga - Bem
-escole -liem
\_ /A

("~ observacidn

Resposable:

L

Las mangas van recamadao en cristales

Fecha de entrega

Muestra aprobada

Figura 47 Ficha de despiece traje 1

FICHA DESPIECE DE RUTA OPERATIVA

Coleccidn: Alta gala

linga: urbana casual

temporada: atenporal

Talla: XS S QDL XL

e}djﬂ'fa

Elaborado por: Jose David trujillo

Dcacidn de uso: ocacidn especial

CONFECCIONES

\_ Descripeidn: vestida dos piezas femenino
Cortar Cortadona_| - x| x h
Cerrar hombros puntada recta 301 Polidster 20/2 X 7 ppp
fransesa Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7ppp
Unir mangas Recta 301 Paliéster 20/2 X X 7 ppp
Cerrar costado y mangas over 502 |Polidster20/2 X 7 ppp
Coser doblado manga recta 301 Polidster 20/2 X 7 ppp
A\ Coser bajo Recta 301 poliester 20/2 X
@ Pegar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
- oristales Coser cuello Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
-recamado f;'l:l‘!“:“ Pespuntear cuello Recta 301 |Poliéster20/2 | x 7ppp_|
-bordado B mslasi"as realizar cadenas Manual - X X
\_ - perlas / Pulir Plancha - X X
e Toloes Planchar Manual - X X
bordar Manual - X
. . . . . recamado Manual - X
Colocar marquilla Manual - X X
\ )\ Control de calidad Manual T = X )
(" observacidn Resposable: A
Fecha de entrega
Muestra aprobada
J

Figura 48 Fichas de ruta operativa traje 1
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FICHA DESFIECE DE CONTROL DE CALIDAD

» (" Coleccidn: Alta gala linea: urbana casual
////(/ temporada: atenporal Talla: XS S (ML XL
Elaborado por: Jose David trujilla Dcacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES P i i "
Descripcidn: vestido dos piezas femenino
A\ J
( ( \
[TPODESECT) [/MEAVBIIDAD [CHTICO [WAYOR MENCR TIPO DE EFECTO VISIBILIDAD MAYOR|MENOR
Plezas asimétricas Menosvisble 3 N Visible __ X
X Nudos en el tejido Menos visible X
sible X No visible X
Costuras rotas o abiertas Menos visible X Visible X
m £ I3 - Agujeros, cortes o dafios Menos visible X
C Menos visible x X
n X . ) Visible . X
e Menos visible X D - ucic la L2 visible L
X aguja 0 VIS X
X isible X
\_ Costuras torcidas Mencs visibla x Piling lenos visible X
Mo yisible X isible
@ Visible X o vis X
C pullr | Menos visible X N ) sible X
- cristales X Tejido contaminado Menos visible X
del L 0 visi X
recamat -mullos tano del bl | Menos il x [Defectos de Barrado, cabo. | Visible X
fordads -l hosdo puntad e T oo aladeagua ot encs e X
- mostasillas Novisble X e :
. - x Color grado | Menos visible X
A pEI"lI N et * X 1a3 de la escalade grises o visi X
Pespunte inegular Wenoevsbl || x Color grado o able A
SThle 5 - 3 a4 de la escala de g 0 visi X
wdida deatacado Menos visble x isible X
. . . . . Mh‘z —— Peso incorrecto +5% Menos visible X
bl Menos vEIble X W‘Eﬁ:ﬂ“ n X
e T - Pesoincorrecto 5% | Menosvisible | x
N Hovie | x AN o vk L Y/
observacidn Resposable:

Fecha de entrega
Muestra aprobada
(D no J

Figura 49 Fichas de control de calidad prenda 1

FICHA TECNICA DE DISEND
4 (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual h
M’//{/ temporada: atenporal Talla: XS S QDL XL

CONFEGCCIONES Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
\ Descripcidn: vestido una piezas femenino y

C
DIBUJO PLAN escripoidn

-falta largo con teenica de macarme en el centro

- pretina con recamada en critales

- tilizcidn de mullos

- cierre invisible como sistema d oclucidn

- en el centra tecnica del recamdo en cristales canutillos

cierre invisible

| recamado ~
al costados

cristales

__———macrame —

7

Intervencion textil

- cristales
-mullos

- apliques
- mostasillas
- perlas
lentejuela

_~terciopleo _recamaty

-macrame

~controno cadera Slem
- ancho de pretina Hbem
S ~contorna de cintura - :gcm
(" observacidn Resposable: N - largo todal e
el vestido esta elaborado en terciopeln fecha de entrega
y recamada con cristales en la pretina | Muestra aprabada
A\ (si) I no A Y,

Figura 50 Ficha de disefio traje 1
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FICHA TECNICA DE DETALLE

Coleccidn: Alta gala
temporada: atenporal

eﬂ%ﬂ'f(‘/- :

linea: urbana casual A

Talla: X§ S (D L XL

CONFECCIONES Elaborado por: Jose David trujillo

[cacidn de uso: ocacidn especial

\_ Descripeidn: vestida largn

femenina

J
(2 N (@ — \
DIBUJO PLAND
~falda largo con tecnica de macarme en el centro
— recamado _derreinvisible - pretina con recamado &n critales
al costados - uflizacidn de mulos
- cierre invisible como sistema de oclucidn
cristales - en el centro tecnica del recamdo en cristales canutillos
- __—macrame-—— A <
- oristales
_—terciopleo -recanadn -mul!us
-macrame ~apliques
- mostasillas
- perlas
\_ entjuela Y,
“
~controno cadera :}5“’“
. i -laem
\ Y, _anlihdafmﬁlja a i
(" ohservacidn Resposable: A largo taddl ~1em
el vestido esta elaborado en terciopelo Fecha de entrega
yrecamado con cristales y macrame en Muestra aprobada
\_ lacintura (si) | no J N\ .

Figura 51 Ficha de detalle traje 1

FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR

linea: urbano casual h

. (" Coleccidn: Alta gala
////(/ temporada: atenporal
Elaborado por: Jose David trujillo

CONFECCIONES

Talla:XS SQDL XL

Dcacidn de uso: ocacidn especial

-

Intervencion textil

- wristales

. - mostasillas
macrame -mullos - perlas
- apliques entejuela
A
(" chservacidn Resposable: A

el vestido esta elaborado en terciopelo | Fecha de entrega
y recamado con cristales y macrame en| Muestra aprobada

“acintura 6] [ n )

\_ Descripcidn: vestido una piezas femenino )
DIBUJO PLAND \ )
e
I 4
® e Py
‘ 3
) -
\ Vg J
~

N

Figura 52 Fichas de color y modulos traje 1
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FICHA DEPATRONA.E

B (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual )
/z//({ temporada: atenporal Talla: XS SADL XL
S Elaborado por: Jose David trujillo (Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECGIONES - . :
\_Descripcidn: vestida dos piezas femenino J
( \'d N
Descripcidgn
~cortrono cadera ~Bhem —
- ancho de pretina Haem
~cotorno de cinfura - 8Bem
largotodal -18em
\_ AN J
(" observacidn Resposable:

el vestido esta elaborado en terciopelo

Fecha de entrega

Muestra aprobada

y recamado con cristales y macrame en

\__lacintura

(== R |
1100000

Figura 53 Ficha de patronaje traje 1

FICHA DESPIECE

Coleccidn: Alta gala

linea: urbano casual A

M Ul

temporada: atenporal

Tala XS SAD L AL

CONFECCIONES

Elaborado por: Jose David trujillo

Ocacidn de use: ocacidn especial

\__ Descripcidn: vestido dos piezas femenino )
( A
A
h
] callll
e
i
M
JTT
pretina
IXT
M o 41
e ——) o
P JTT posterior
falda JIXT
delantero M
LT
M
~controno cadera e
- ancho de pla!ina _‘Emr:l —
~contarng de cintura Bem
- largo todal 1em
A AN
(" observacion Resposahle: A
el vestido esta elaborado en terciopelo Fecha de entrega
yrecamado con cristales y macrame en Muestra aprobada
la cintura

Figura 54 Ficha de despiece traje 1
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FICHA DESPIECE DE RUTA OPERATIVA

oy (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual A 1
/ ]//(/ temporada: atenporal Talla: XS SQDL XL
' Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES ; ’ -
\_ Descripcitn: vestido dos piezas femening y
‘= 4 I
SRR Cortar Cortadora - X X
unir piesas delantero recta 301 Polidster 20/2 X 7 ppp
armar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp
unir piensas de la falda DY P Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp
Pegar cierre Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
pegar ruedo Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
Coser bajo Recta 301 Poliestar 20/1 X
@ 3 armar macarme en cintura manual - X
- oritales peqar tiras al delantero Recta 301 Poligster 20/2 X 7 ppp
~recamadn ':2'; pegar lentejuel. Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
~MaCrame : realizar cadenas Manual - X X
e, Pulir Plancha - X X
(TR | Pt Mool | - s | x
macrame Manual - X
00000 = : :
Colocar marquilla X
\ AR Control de calidad y.
[ observacidn Resposahle: N
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega
y recamado con cristales y macrame en Muestra aprobada
|a cintura Y.
Figura 55 Fichas de ruta operativa traje 1
FICHA DESFIECE DE CONTROL DE CALIDAD
. (" Coleccidn: Alta gala linga: urbana casual h
/]/f(/ temporada: atenporal Talla: XS S (DL XL
i Elaborado por: Jose David trujilla Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFEGCCIONES : - -
\_ Descripcidn: vestido dos piezas femening )
@ DIBUJO PLAND 4 4 2
TIPO DE EFECTO AREAVISBILIDAD |GYTICO MAYOR MENOR TIPO DEEFECTO CRITICO| MAYOR[MENOR
Pliezas asimétricas | Menes visible N X x
[ NovisHle _ X - | Nudos en el tejido 05
Costuras rotas o abiertas Minnes visible x No visble 2
|'No visible % isible X
Visble Aqujeros, cortes o dafios enos visible X X
Costuras ablertas | Manos visible x o visible
LS 5 > i o sible 3
< Mengs visitle x 0P porla fenos visible K X
X aquja o visible
isble sible X 3
Costuras tordidas | Menos visible El Piling fenos visible X
- x o yisible
G pulir | Menos visible X sible X
b X - Tejid d 'enpghvl':ble X X
_recamatn Nerocions el tono el | Meres e | % [Defectos de bamades o e ) —T
matrame St depuniada oo vt * oo faledecge mo, | erogble | x
A z sible X
Costuras sinrematar [ Menos visible | Color grado | Menos visible X
Novisible X la3del la Noyisible X
Pespunte irregular m X I 1 mi:‘; visible :
Lt il 3addelaescaladerises | Novisible X
Perdida de atacado | Meras visible 3 isible 3
X - Peso incorrecto +5% enos visible |y | x
‘Meros visibh X o visible
No visible x i sible X
Ferdida de tension en la istble il Peso incorrecto 5% denos visible X X
o Noutia x| J ovidble
observacidn Resposable: A
el vestido esta elaborado en terciopelo Fecha de entrega
y recamada con cristales y macrame en Muestra aprobada
la cintura no P,
Figura 56 Ficha de control de calidad 1
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e)%}/m

CONFECCIONES

FICHA TECNICA DE DISEND

N:
(" Caleccitn: Alta gala linea: urbano casual A 2
temporada: atenporal Talla: XS S (M) L XL
Flaborado por: Jose David trujillo (cacidn de uso: ocacidn especial
\ Descripcidn: vestido una piesas femening y

delantera

DIBUJO PLAND

posterior

~

-vastida largo con avertura en el centra
~callar en el escote

- en tela de terciopelo
- cigrre invisible como sistema de ocluciin

-Ia parte superior delantera y posterior es con la fecnica del macrame

~liras delanteras y posteriores con la tecnica del macrame en mostasillas y mullos

s
Descripcidn

~recamado
-macrame

A

@ Intervencion textil

- eristales
-mullos

- apligues

- mostasillas
- perlas
lentejuela

>/

(" ohservacidn

\__inferior en tul

v
“

A\

~contrangescote Hem
- langos de la tira -Jem
/ ~contorna de cintura ’ﬁg“"
Resposable: A bt :I[E:
el vestido esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega - avertur en el medio
parte superiro en terciopelo y laparts | Muestra aprobada
() [ 1o PN
Figura 57 Ficha de disefio traje 2
FICHA TECNICA DE DETALLE
. (" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual 5 N:
/,{/ﬂ temporada: atenparal Talla: XS S QDL XL 2
CONFEGCCIONES Elaborada por: Jose David trujilla Decacidn de uso: ocacidn especial
. Descripcidn: vestido largo femenino )

('

A

macrame con cristales . wblmannedoin
delantern ymaios posteriar cietre olradent L
leperte s e erires e
-ena eleripet
- e s sitena de ki
macrame \ o ! /
( Intervencion taxtil \
- rristales
-recamadn -mullas
macrame ~ayliques
- mostasillas
- perlas
\ -lentejuela Y.
C_
~confrangescote Yem
-largos de latira “Siem
— : - BBem
- ~contorna e cintura
(" ohservacidn Resposable: A lagtold -118em
el vestido ESFB Elahuradp en dos textiles Fecha de entrega avertura en'el medio - T0em
parte superiro en terciopelo y la parte Muestra aprobada
\ inferiar en tul (si) [ no PN .

Figura 58 Ficha de detalle traje 2
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FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR

(" Coleccidn: Alta gala

linea: urbano casual A

temporada: atenporal

Talla: XS SQDL XL

NZ

M{'m

Elaborado por: Jose David trujillo
CONFECCIONES

Dcacidn de uso: ocacidn especial

\ Descripeidn: vestido largo femenino )
/- N ~
DIEL.IO PLANDO
o s 3
oo ' 3
’ L4
..O o
M
Intervencion textil EDI[]['BS
raamado - eristales - mostasilas
-macrame -mlas ~peras
- apliques lentejuela
N
(" uhsarvaciin Resposable: )
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte superiro en terciopelo y la parte Muestra aprobada
\_ inferior en tul @ | no y,
Figura 59 Fichas de color y modulo traje 2
FICHA DEPATRONAJE N-
. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual h 2
/’(/(2’ temporada: atenporal Talla: XS S (ML XL
o Elaborado por: Jose David trujillo [cacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES A .
\_Descripcidn: vestido largo femening y.
(7 \ 4 I
-
=] == b TAA
- A HE \‘ 3 W
: ¥ B \ v b/
ERA )vém
\ v, v
@ Dezcripeidn \ L
-contronoescote Blem
- largos de latira xm [ |
~contorno de cintura - e
- largo todal ~lBem
- avertura en el medio Tl
A\ / -
observacidn Resposable:

el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega

parte superiro en terciopelo y la parte Muestra aprobada

inferior en tul

Te0000

Figura 60 Ficha de patronaje traje 2
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FICHA DESFPIECE

N:
. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual A 2
/,//(( temporada: atenparal Tallz: XS SQADL XL
conrrociones Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
\_ Descripcidn: vestido largn femening )
” T 3
aTT JTT
delantero osterior
.szM P&; arr
M M . p;;i;erlur
delanter M
o

(LTI | ]
-contrangescate -l;;cm

- largus de fa tira : 88““

-contorno de cintura ) HEEM

- largo todal ',mm

- avertura én el medio -

\ AN

(" observacidn

Resposable:

el vestido esta elaborado en dos textiles
parte superiro en terciopelo y la parte
inferior en tul

N

Fecha de entrega

Muestra aprobada

Figura 61 Ficha de despiece traje 2

FICHA DESPIECE DE RUTA OPERATIVA

B (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual h g N
/ / / / ( ( temporada: atenparal TallXS SQDL XL
o Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES = : :
\_ Descripcidn: vestida largo femening )

(" corar Cotadora | - x | x A
unir piesas delantero recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
unir a escote Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7ppp
armar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7ppp
unir piensas dela falda Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
pegar ruedo Plancha 407 Poliéster 20/2 X 7 ppp

A\ Coser bajo Recta 301 poliestar20/2 X

(@ armar tiras Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp

- crstals peqar tiras al delantero Recta 301 Poliéster 20/2 X 7ppp
-recamado i":}:’m pedar tiras ala falda Manual 301 Poliéster 20/2 X 7ppp
Mmacrame: :Q‘L“ﬁ‘ realizar cadenas Plancha - x x

\_ forteuels Pulir Manual - X X
Planchar Manual - X X
macrame Manual - X

. . . . . recamado manual - X
Colocar marquilla manual - X X

\ \ Control de calidad manual X J

( observacidn Resposahle: A

L el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega

parte superiro en terciopelo y la parte Muestra aprobada
inferior en tul Y.

Figura 62 Ficha de ruta operativa traje 2
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FICHA DESPIECE DE CONTROL DE CALIDA

. (" Caleccidn: Alta gala linea: urbano casual A 2
/ / / / ( / ) temporada: atenporal Tall: XS SQD L XL
; Elabarado por: Jose David trujillo Dcacidn de use: acacidn especial
CONFECCIONES - b
\_ Descripeidn: vestido largo femenino y.
f g )
TPO DE EFECT0 [ AREAVISILIDAD JCRITICO]MATOR[MENCR. TIPO DE EFECTO VISIBILIDAD MAYOR|MENOR
Plezas asimétricas [ Mencs visble x ible x
o visible X . Nudos en el tejido Menos visible X
Costurssrotasosbioris [ Mance ieble x - £
?use = - 3 Agujeros, cortes o dafios Menos visible x
Costuras ablertas [Menos visble x i X
o visible x - g X
Costurasratanidas — | Menosvisbla - Daiios producidos porla | Menosvisible |
X aguja A X
Costuras torcidas [¥encs visble—| Piling Menos visible * X
= 3 o visible X
C Mens visible X il X
X _ Tejido lenos visible X
—recamada to il [ Mancsisble—| % e b b Q“!b’.ﬁ_ —
-macrame isible x roto, falla de aguja, mota, lenos visible X
ltos de puntad Menos visile x |ete 0 visible X
ble % =R r
[« Menos visbla X Color no correctoen grado | Menos visible x
No wisibla X 1a3delsescala de grises | No visible X
Pespunte imeqular Menossisble | % - Visible __ 1
P 3 Color no correcto en grado | Menos visible X
T * 3addelaescala de grises | Novisible X
dida d d Mencs visble | % Visible X
3 Pesoi +5% Menosvisible | x
00000 e e 1
(P T e Vebe - Pesoi 1% s x
L L oon N 1A e )
observacidn Resposable: A
el vestido esta elaborado en dos texdiles Fecha de entrega
parte superira en terciapelo y la parte Muestra aprobada
inferior en tul | no J
Figura 63 Ficha de control de calidad 2
P _ . :
L Coleccidn: Alta gala |inea: urbana casual h 3
/’/ (/ temporada: atenporal Talla: XS S(: )L AL
CONFECCIONES Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
\ Descripcidn: vestido una piezas femenino )
/4 N/ ,,,
DIBUID PLAND
seda -vestida largo con abertura en |z parte posterio
-escote corazon
cerre invisible - enlas mangas se ocupa |a tecnica de recamado en cristales
- cierre invisible como sistema de oclucidn
- en el centra tecnica de macram en cristales canutillos
N
lentejuela (@ Intervencion textil D
- eristales
-mullos
~recamado s
macrame - mostasillas
. - perlas
cristales L Jentejucls y
-contrancescote Hhom
- largos tiras de hombros ~35em
\ J ~contorno de cintura - 8em
(" observacitn Respasabl N rlarzlh:nial |l I',!ﬁ':“n
el vestido esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega - AVBriura on & postarior
parte superiro en ceda y la parte Muestra aprobada
\__inferior en tul no Jau v

Figura 64 Ficha de disefio traje 3
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dﬂ;zilap

CONFECCIONES

Coleccidn: Alta gala

linea: urbano casual 3

temporada: atenporal

Talla: XS SQDL XL

Elaborado por: Jose David trujillo

Ocacidn de uso: ocacidn especial

Descripcidn: vestido largo

DIBUJO PLANDO

‘\’ ¥
anutil

LA &
~~cristales y mullos

cierre invisible

femenino

~uestida largo con abertura en [z parte posterio

-escote corazon

- & las mangas s ocupa |a tecnica de recamado en cristales
- cigrre invisible como sistema de oclucidn

- en el centro tecnica de macram en cristales canutillos

temporada: atenparal

Talla: XS S QDL XL

lentejuel [r———
. macrame :-—Z:-:

L -macrame - apliques
entejuel ?’7 - mostasilas
ientejuela

. - perlas
cristales e
mostasilla:
~controno escole -3lem
- largos tiras de hombros -2hem
-contorno de cintura - B8em
ohservacidn Resposable: - largo todal ‘ ~lfem
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega - avertura en el posterior ~Them
parte superiro en ceda y la parte Muestra aprobada
inferior en tul [ no
Figura 65 Ficha de detalle traje 3
A ADE PROP A DE COLL
N:
:f Coleccion: Alta gala linga: urbano casual 3

CONFECCIONES

Elaborado por: Jose David trujillo

(cacidn de use: acacidn especial

Descripcidn: vestido larga

femenino

DIBUJO PLANDO

maodulo

‘e
Y LTI

Intervencion textil

Colores

acamade - cristales - mostasillas
-macrame -muls -perlas
- apliques entejuela
observacidn Resposable: . . . . .
el vestido esta elaborado en dos textiles | Fecha de enfrega
parte superior en ceda y |a parte Mugstra aprobada
inferiar en tul | no

Figura 66 Ficha de color y modulo traje 3
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CONFECCIONES

FICHA DEPATRONAJE

(" Caleccidn: Alta gala

linea: urbano casual

temporada: atenporal

Talla: XS SQADL XL

Elaborado por: Jose David trujillo

[cacidn de uso: ocacidn especial

\_Descripcidn: vestido largo

femenino P,

(4 N A
- - -
i =
-\ P I
‘ﬁ&%ﬁ« —TRASERA—
\ /
@ Descripoisn \
-controno escate -Shem
argos iras ds hombrs -3iem
~contorna de cintura -88em
~largotodd - gem
- averlura en el posterior - Tem
A\ AN )
observacidn Resposable: N

el vestido esta elaborado en dos textiles
parte superior en ceda y la parte

inferior en tul

Fecha de entrega

Muestra aprobada

G
190000

M%MZ

CONFECCIONES

Figura 67 Ficha de patronaje traje 3

FICHA DESPIECE
(" Coleccién: Alta gala linea: urbano casual A
temporada: atenporal Talla: XS SADL XL
Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
\_ Descripcidn: vestida largo femenino )

@ DIBUJO PLANO

(
mm; H
5 Delantl Defant2 Delant3
i T Pyl T

—  ur JTT
I posterior
JR— dl‘ﬂ CIXT
A\ M M
JTT
%
~cantrono escote -3éem N M
- larqos tiras de hombros -iem fef Con221S) - |Ref o226 | 1V
-contorno de cintura -88em 1 o1 o
- largo todal -118em
- avertura en el postarior - Tem
\ VAN /

= | |

(" observacign

Resposable:

\__inferior en tul

el vestido esta elaborado en dos textiles
parte superior en ceda y la parte

Fecha de entrega

Muestra aprobada

900000

v

Figura 68 Ficha de despiece traje 3



FICHA DESPIECE DE RUTA OPERATIVA

N:
. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual ) 3
/ / / / ( ( temporada: atenporal Talla: XS SQDL XL
] o Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES Descrincidn: vestido | f -
\_ ESCripcion: vestido argo EMENIin0 /
/e
Cottar Conadon_| - « |«
unir piesas delantero recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
unir mangas Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp
armar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp
unir piensas de la falda Recta 301 Poliéster 2072 X 7 ppp
pegar ruedo recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
A Coser bajo recta 301 X
i armar tiras de manga manual - X
- ristles pegar tiras al delantero Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
~recamado :":::em pegar tiras a manga Recta 301 Poliéster 20/2 X 7ppp
-macrame j"nf":'“ realizar cadenas Manual X X
\_ leejela Pulir Plancha X X
Planchar Manual X X
macrame Manual X
. . . . . recamado Manual X
Colocar Manual X X
\ \ Control de calidad
(" observacidn Resposable: )
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte superior en ceda y la parte Muestra aprobada
inferior en tul .
Figura 69 Ficha de ruta operativa traje 3
FICHA DESPIECE DE CONTROL DE CALIDA
B (" Coleccin: Alta gala linea: urbana casual )
////(/ temparada: atenporal Talla:XS SQDL XL
i Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES ; -
\_Descripcidn: vestida larga femenino P,
0 DIEUJO PLAND 4 N\ 1)
JPCREFECID NRER ISBILOAD [CRTICOIMATORNENOR TIPO DE EFECTO REAVISIBILIDAD_[CRITICO| MAYOR]MENOR
Piezas asimétricas [Mencs visible Nudos en l tiido Esi le: i X X
Ho visible X T en 2l lenos visible
S—— e : o =
Al - T Agujeros, cortesodafios | Menosvisible | x| x
Costuras abiertas [ Mencs visible x Mo visible
7 o i Visible =
Costuras retenidas Mencsisible X Dafios producidos porla | Menos visible X X
X . |aguiz
PO | — bing 1 N—
o - ¥ No visible
c Msmst\;‘is\h\s X \:Fﬂ; - X
- x Tejic inad lenos visible X X
Variacionesdel tono del Hilo %ﬁe x —_ v {‘,‘!a‘l"“ i
- 3 falla de aguja, m?n M':nnes visible ;
Saltos de puntada m x ED' ! i
Mo visible 3 Visible X
Costu it H Color do | Menos visible X
ras sin rematar Mencs visible X &
| Mo visible X la3delaesalad Mo yisible X
Pespute inegular e - Msikle x
punte e e < Color rado | Menos visible X
Teble 3 3addelaescaladeqrises | Novisible X
. . . . . Perdida de atacado Mencs visible X . . Esihle - :
- L + lenas visible X
Me No visibl
(P;rdlt::detanslhn @l i a— x Pesoi +-5% Menos visible X X
\_ N\ o ’Suvlsll\x'\is‘ x \ L No visible 1/
(" observacidgn Resposahle: '
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte superior en ceda y la parte Muestra aprobada
inferior en tul (si) [ no Y.
Figura 70 Ficha de control de calidad
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FICHA TECNICA DE DISEND N
4 ( Coleccidn: Alta gala linea: urbana casual A 4 i
/,//(/ temporada: atenporal Tallz XS SQAD L XL
conFecciones | Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
\ Descripcidn: vestido una pieza femening y

lentejuela

Fopriatit

_—cuello tortuga

macrame

-enlos

-vestido largo con abertura en [a parte delantera
- estote cuello de tortuga

costados tiene |a tecica del macrame

- ciarre invisible come sistema de accidn
- enel centro tecnica del recamdo en eristales canufillos

A
- cristales

-recamadn i
recamado en cristales _macrame - apiguEs
- mostasillas
- perlas
\_ ~lentejuela

~mullos

-contrano escote: Shem
- ancho de hombros iem
/ ~contorno d cintura 'I?E“’"
- -largo todal - hem
observacidn Resposable: ) v Tlem
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega ~averhra en el olntoro
y recamado con cristales y macrame en | Muestra aprobada
la cintura (s) [ ng PN /
Figura 71 Ficha de disefo traje 4
FI TECNICA DE DETALLE N
oy Coleccidn: Alta gala linea: urbana casual h 4 .
/J/f(/ temporada: atenparal Talla: XS S () L XL
CONFEGCGIONES tlaborado por: Jose David trujilla Ueacidn de uso: ocacidn especial
\_ Descripeidn: vestida largo femening )
r N (@ .
ancla
rd _~cuello tortuga cierre invisible —vestida farqn con ahertura en fa parte defantera %: 265,20
' - estole cuello de torfuga ¥: 66,14 mi
lentejuel. 5 .
-1 los castados tiene la tecnica del macrame
‘;2_5_ -enel jca del fo en cristales canufillos
= ; h 4
22 -~ -«
e
o - - cristales
~recamado o
recamado en cristales _macrane - apliques
- mostasillas
- perlas
\_ entejuela Y,
cC - J
~cantrano escate -Hem
- ancho de hambros Hoem
\_ Y. ~contorno de cintura - 88om
- = - largo todal - IBem
uhser_vacmn ) Resposable:  avertura en el delantera) - Tem
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega
y recamado con cristales y macrame en Muestra aprobada
\_la cintura si) \ no ) /

Figura 72 Ficha de detalle traje 4
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FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR N-
. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual h 4 ’
/, //(/ temporada: atenparal Talla: XS S (ML XL
o Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES P . .
\_ Descripcidn: vestido largo femenino y
-~ N /- ~
DIBUJO PLAN
- ¢ 3
oo '
| Y
o . 3
l.. o:n
\_ A\ J
C Intervencion textil D 2
- cristales - mostasillas
o bl
- apligues entejuela
A\ A
(" abservacidn Resposable: A
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega
y recamado con cristales y macrame en| Muestra aprobada
a cintura &) | ng PN
Figura 73 Ficha de color y modulo traje 4
FICHA DEPATRONALE N.
. (" Coleccion: Alta gala linea: urbano casual ) 4 ’
/,(/(( temporada: atenporal Talla: XS S QDL XL
3 Elaborado por: Jose David trujillo [cacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES . :
\_Deseripcidn: vestido largo femenino p.
~ - ~
DIBUJO PLAND s e P =it :
- LN /7 8 \‘
Seo . P
&y \ na.*mu TRASERA
|
ANy . / LI
l
~controno escote Sem —— .
- ancho de hambros Hoem .
~contorna de cinfura -Bom
largotodel ~I1Bem
- avertura en el delantera ~Tlem
N N /
(" observacidn Resposable: ) (T D
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega
yrecamado con cristales y macrame en | Muestra aprobada . . . . .
\__lacintura /

Figura 74 Ficha de patronaje traje 4
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o

.
M{(’/{{

CONFECCIONES

FICHA DESPIECE N-
Coleccicn: Alta gala linea: urbano casual h 4 )
temporada: atenporal Talla: XS S(ML XL
Elaborado por: Jase David trujillo Dcacidn de usa: pcacidn especial
\_ Descripcidn: vestido largo femening y.

-~

DIBUJD PLANDO

JTT

posterior [ ]
ST
M L]
[ ]
JTT
falda
C Descripcidn ) posterior
JIXT
M
-conrono escote -3hem
- larqs tiras de hombros -Siem
~contorna dz cintura - 88em
- largo todal - 1Bem
- averfu | posteric - e
avertura en el posterior Tem falda
cuello. IXT
\ AN

(" observacicn

Resposable:

Calores

el vestido esta elaborado terciopelo
yrecamado con cristales y macrame en
\_la cintura

Fecha de entrega

Muestra aprobada

Figura 75 Ficha de despiece traje 4

FICHA DESPIECE DE RUTA OPERATIVA

. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual A
/’{f(( temporada: atenparal Talla: XS S (ML XL
! Elaborado par: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES : .
\_ Descripcidn: vestido largo femenino y.
Cottar Cotadora_| - x | x B
unir piesas delantero recta 301 Poliéster 2072 X 7 ppp
unir hombros puntada fransesa Recta 301 Poliéster 2072 X X 7ppp
armar forro Recta 301 |Poliéster20/2 X X 7ppp
unir piensas de la falda Recta 301 Poliéster 2072 X 7 ppp
pegar ruedo Recta 301 Poliéster 2072 X 7ppp
Coser bajo recta 301 |poliester20/2 | x X 7ppp |
(@ ) armar macarme en cintura manual - X 7ppp
~eristales pegar tiras al dell ] Recta 301 Poliéster 2072 X 7 ppp
recamatn zﬁ”:m pegar lentejuela Recta 301 |Poliéster20/2 | x 7ppp
macrame :::::s“i"“ realizar cadenas Manual - X X
sl pulir Plancha - X X
Talores Planchar Manual - X X
macrame Manual - X
. . . . . recamado Manual - X
Colocar marquilla - X X
\ o u Control de calidad - )
(" observacidn Resposable: A
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega
L y recamado con cristales y macrame en Muestra aprobada
\_la cintura /

Figura 76 Ficha de ruta operativa
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FICHA DESPIECE DE CONTROL DE CALID

. " Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual ) 2 i
jz/f(/ temporada: atenporal Talla: XS SQDL XL

Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES

\_ Descripcidn: vestido largo femenino
TIPO DE EFECTO EA VISIBILIDAD
Wislble
Piezas asim étric M isibl
eumn asmetnicas loyible X Nudos en el tejido Menos visible
ot . o8
Cost b Menos vible x N:"'Z'He —
ns"e - - ™ Agujeros, cortes o dafios Menos visible X X
Costuras abiertas Menos visible x Mo visible
£ Visible 3
T _ ) —
Cost X Dafios producidos por la Menos visible X X
Mannsgil:lh\n < i ['Novisible
< T Visibl X
\_ Costurss torcidas Wenosviable | & Piing Venoe vidbie x
[Novble |« . 08
@ Cosh pulir | Menes visible X Visible X
- pristales ble = x Tejid inack Pﬁ!ﬂmpfaisiue x x
VIsiDle
-recamado -miles variaciones deltono del o [ Mengsyisble | Defeciordebarade cbe T Vichle - =
-macrame - apligues X roto, falla de aguja, mota, | Menos visible X
- mostasillas Saftos de puntada Menos visible X gic Mo yisible
s e — : Cdoroconectoengndo | Mgy x
i Costuras si at: M isil X NO corme: en grz IEN0S Visible X
N el ol X Ta3dela escala e rises | Noyisble x
Vishle * Visible X
Pespunta imeqular Menos visible X Colornocomectoengrado | Menosvisble X
Joyible e 3a4dela escaladearises | No visible x
Perdida de atacado Menas visible X Visible X
00000 e R | -
No visible
visibles m;ci;i\;ilslm X : - Visl;le___ %
Ferdida datensignenla | Visible B Pesoincorrecto -/-5% Menos visible X X
stui M isibls isibl
\_ \_\eme Mo VAN Foveible Y,
(" observacidn Resposable: A
el vestido esta elaborado terciopelo Fecha de entrega
y recamado con cristales y macrame en Muestra aprobada
la cintura (s | no P,

Figura 77 Ficha de control de calidad traje 4

FICHA DESFIECE DE COSTOS

¢ (" Coleccion: Alta gala linea: urbana casual )
/’ /f(/ temporada: atenporal Talla: XS SQML XL

Elabarado por: Jose David trujilla Dcacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES : :
\_ Descripcidn: vestido largo femenino y.
-
COSTOS VARIABLES
Materiales e insumos Descripcion Proveedor Consumo Valor Total

Textil 1 terciopelo azul Merylan 4 $8,00 $32
lentejuela bazar consuelo 50m 512,00 $12
cierre invisible mundo del cierre 0,75 50,75 2 75|
cristales bazar consuelo 1 15 $.15
imostasillas bazar consuelo 1 18 218
mallos bazar consuelo 1 15 s15
Canutillos bazar consuelo 1 20 <20
Confecion iconfecciones anita 1 13 §13
Eﬁguela cartén ImE lso 1 $0,40 2 A0
Funda cartén Impulso 1 50,10 10|

LA EMPRES, TOTAL COSTOS FUIOS

200
50,63 MUEBLES ¥ EQ Depreciac
[Computadora smgl TOTAL COSTOS FLIOS 1.420
Escriorio [ sillas. $30 COSTOS F1JOS POR HORA $5,92
Otros muebles 500 Total horas proyecto 26
$a50 Total costos fijos por proyecto $153,83
$100] Prendas por proyecto 12|
Costo de produccién $20 Subtotal Costo por disefo $12,82
Unidad | $1.350,00) 3 tallas 5-M-L (3 x talla) 9|
$21,17 TOTAL $1,a2
L
Comisién de ventas Costos fijos pvP Costo variable unitario | PUNt@ de
9 Precio totales equilibrio
L $1,48| $31,13] $1.420,00 $34,86/ $19,75) 94
( observacidn Resposable:

Fecha de entrega
Muestra aprobada

GD | no

Figura 78 Ficha de costos traje 4
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Nl

CONFECCIONES

FICHA TECNICA DE DISEND

(" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual h g
temporada: atenporal Talla: XS S(AD L XL
Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial

\ Descripcidn: vestido corto femenina y.

manga globo

cinturon

DIEUJO PLAND

cierre

macrame

~vestido corto com peques desde  cintra

-manga glbo

- |a parte infeiror y mangas es con |2 tecnica del macrame
- entela de terciopelo color aml y s2da calor amarills

- gierre imisilz como sistema de ocluciin

- cinturon forradn en ek terciopel

A

XC -

v

~recamada
-macrame

- eristales
-mulloz

- apliques

- mastasilas
- perlas
lentzijuela

—cutromoescate Shem
~largn de mangz i
A A ~coetome de cintura -BBem
(" ohservacidn Resposable: A ~lagotodsl M0l
el vestido esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega -
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada
\._mangas y cinturon terciopelo Sl [ no A

Figura 79 Ficha de disefio traje 5

eyd;z//((

CONFECCIONES

FICHA TECNICA DE DETALLE

(" Coleccidn: Alta gala

linga: urbano casual

temporada: atenporal

Talla: XS SQADL XL

Elaborado por: Jose David trujillo

Ucacidn de uso: ocacidn especial

\_ Descripcidn: vestido corto

femenina

/

manga globo

\

DIBUJDO PLANDO

S T~ —

~

-manga glabo

-yestido corto con pliegues desde Ja cintura

- la parte infeivar y mangas es con la tecnica del macrame
- en tela dz teriopelo color azul y seda color amarillo

- ciarre invisible como sistema de ocheidn
- cinturon forrado en tela terciopelo

_/

—recamado
-macrame

- oristales
-mullos

- apliques

- mostasillas
- perlas
entejuela

v

|

W macrame
-contrang escote -Shem
argo de manga ~TBem
< -contorno de cintura - BBem
(" observacidn Resposable: h - larqotodal -I00em
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega - .
parte superior en seday la parte Muestra aprobada
\__mangas y cinturon terciopelo no P

Figura 80 Ficha de detalle traje 5
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FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR

R (" Coleccidn: Alta gala
/)/f(‘/ temporada: atenporal
o Elaborado por: Jose David trujillo

CONFECCIONES

linga: urbano casual h
Talla: XS SQD L XL
(cacidn de uso: ocacidn especial

\_ Descripcidn: vestido corto femenino Y.

DIBUJDO PLANDO

)
]
--.m
PUe LT

-

@'

.
g

y,
Intervencion textil
J— - cristales - mostasillas
macrame -mullos - perlas
~apliqes lentejuela
A
(" ubservaciin Respasable: A
el vestido esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada
\_mangas y cinturan terciopelo (si) | n A
Figura 81 Ficha de color y modulo traje 5
FICHA DEPATRONAJE
. Coleccidn: Alta gala |inea: urbano casual h
/ / //(( temporada: atenparal Tallz: XS SADL AL
- Elaborado por: Jose David trujillo Deacitn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES = ; h
\_Descripcidn: vestido corto femening
(TS| ( )
DIBUJO PLANDO A e )
A =\
}/7. N i A
PO ] 8 TRASERA
-
Descripeidn BB
~controng escole -Jiem
largo de manga em
-contarno de cirfura -B8em
- largo todal - 100em
N AN /
(" abservacidn Resposable: A Calores )
el vestido esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada
\___mangas y cinturan terciopelo J

Figura 82 Ficha de patronaje traje 5
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M wia

CONFECCIONES

FICHA DESPIECE N-
(" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual h 5 |
temporada: atenporal Talla: XS SQD L XL
Elaborado por: Jose David trujillo [cacidn de uso: ocacidn especial
\_ Descripcidn: vestido corta femenino p.

I DIEU.O PLAND é )
arr
delantera JTT
- IXT posterior
" T
M
C o)
~canfrong escate -Jem
largo de manga ~BBem
~contorno de cinfura ~BBem
- larqo todal -100cm JTT
- - posterior
JIXT
M
\ P _J
("~ observacin Resposable: A
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte superior en seday la parte Muestra aprobada

\__mangas y cinturon terciopelo

S

Figura 83 Ficha de despiece traje 5

FICHA DESFIECE DE RUTA OPERATIVA

N:
. (" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual ) =
////({ temporada: atenporal Talla: XS S QDL XL {
S oNFECCIoNES E|E|:|EIITBC|F| por: JI:!SB David trujillo Dnanlu’ln de uso: ocacidn especial
\_ Descripcidn: vestido carto femenino )
(" cortr Cortadora_| - x| x
unir piesas delantero recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
hombros Recta 301 |Poliéster 20/2 X X 7ppp
armar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp
unir piensas de la falda Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
pegar ruedo Plancha 407 Poliéster 20/2 X 7 ppp
A\ Coser bajo Recta X
@ encarujar manga Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
unirmanga a sisa Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
-recamadn pegar tiras a la falda Manual 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
“matrame realizar cadenas Plancha - X X
Pulir Manual - X X
Planchar Manual - X X
macrame Manual - X
recamado Manual - X
Colocar marquilla Manual - X X
\ Control de calidad Manual X
observacidn Resposable: A

el vestido esta elaborado en dos textiles
parte superior en seda y la parte
mangas y cinturon terciopelo

Fecha de entrega

Muestra aprobada

Figura 84 Ficha de ruta operativa 5
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FICHA DESFIECE DE CONTROL DE CALIDAD

— n ~N
v (" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual
/;//(/ temporada: atenporal Talla: XS SQD L XL
A . m (s 1 .
Elaborado por: Jose David trujillo (cacitn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES : .
\_ Descripcidn: vestido corto femenino )
a . N N
TPODEEFECTO [RRERVSBLDAD [CHCOWORWENOR BOTEFFECTD REAVEIBLIDAD [CRICO[MAYOR]VENOR
Plezas asimétricas M:usmlb\a x . Nudos enel tejdo P.::n:shvzbh X .
shle z Novis
Costuras rotas o ablertas | Menos visible . Visble X
lhle 3 Agujeros, cortes o dafios Menos visible X
Costuras abiertas | Menos visible x 0 visi X
Costuras retenidas Wenos viable ;EE la :‘:xh":b’“ I -
bl v
X Visible X
\_ Costuras torddas Menos viible | x Piing enos vis .
= = 3 o yisible X
[« pulir | Menos visibl x sible X
Naule X - Tejid inads enos visible x
-recamadn Varaciones dl tono del il | ienos il X Defecios debanade, abo ‘:i‘!;'lih'“ i 2
-macrame x 1oto, falla de aguja, mota, lenos visible X
Saltos de puntada Menos visible x et o visible X
z Color o isible — X
ré eN0s VIS X
Costuras sin rematar Mﬂnns&d:lb\a x - 103 el ! dmﬂ,im n‘vis'bh x
Pespunite irrequilar m X Color grado :,!:'; visible :
e £ x 3Jaddelaescaladearises [ Novisible X
Perdida de atacado [ Menos visible k3 Visible X
X x Peso incorrecto +5% Menos visible X
bl Menos visibla 3 No visible LS
e n isible X
(Perdida de tensionenla | Visible X Peso incorrecto +-5% Menos visible X
\_ \ o e [HVAN Lo 2 1/
(" observacidn Respaosahle: A
el vestido esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada
mangas y cinturan terciopelo (s [ no J
Figura 85 Ficha de control de calidad traje 5
’ (Loleccidn: Alta gala linga: urbano casual A
/(( (/ temporada: atenporal Talla: XS S (ML XL
CONFECCIONES Elaborado por: Jose David trujillo (cacidn de uso: ocacidn especial
\ Descripcicn: chagueta femenino J

\

erciopelo

i 1
imc)stasillos

~chaqueta hasta la cintura
-manga 3/4

- recamado en cristales en bordes de la chaguets
- cierve invisible coma sistema de oclucidn
- tecnica de macrame en mangas

- recamado de cristales en casca en el flo de la manga

C_____——

-recamato
-macrame

- cristales
-mullos

- apligues

- mostasillas
- perlas
lentejuela

(4 Intervencion textil 2

(" abservacidn

Resposable:

parte superior en seday la parte
\__mangas en terciopelo

la chaqueta esta elaborado en dos textiles

Fecha de entrega

Muestra aprobada

D \

no

-tontrangescate ~3hem

-largo de manga ~BBem
J ~contorno de cintura - 8Bem
™~ - [arqo todal - 4em

- ancha de hambro ~[3em
AN

Figura 86 Ficha de disefio traje 6
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FICHA TECNICA DE DETALLE N-
e " Coleccidn: Alta gala linga: urbana casual ) Ei-
/Z/f(( temporada: atenparal Talla: XS S D L XL
GONFEGGIONES Elaborada por: Jose David trujilla (cacidn de uso: ocacidn especial
Descripcidn: chagueta femenino )
~chagueta hasta a cintura
-manga 3/4
- recamada de cristales en casca en el filo de la manga
Joen crstls e bordes deachageet
- cierre invisible como sistema de oclucidn
L - tecnica de macrame en mangas y
da
ciope
recamado Y - ristales
.f, H -recamadn -mullos
H IR Y ; i. z -macrame - apliques
ra ; g vi "5'; X " * - mastasillas
* cristales # N v o ’|I=r|?5
‘e ostasillos A\ el /
- (D
@
L ]
® -controno escote ~3em
-larga de manga Lhem
\_ J ~contorno de cintura - 88em
e ~ - largo todal -45em
observacidn Resposable: ~ nvho dahorbro e
la chagueta esta elaborado en dos textiles fecha de entrega
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada
mangas en terciopelo (si) [ no J\ J

Figura 87 Ficha de detalle traje 6
FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR

. (" Coleccidn: Alta gala linga: urbano casual A
/2//((/ temporada: atenporal Talla: XS SQD L XL

Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
CONFEGCIONES

\_ Descripcitn: chagueta femenino )
N

DIBUJO PLANDO

.-’M‘
i 3

- !i .f

o
o
- .m
LV 000

-
-
o

. o
{ *

)

B

/
- eristales - mostasiles
-racamata wrses
-mullas - perlas

-macrame

- apligues entejuela
A\
(" observaitn Resposable: A

la chagueta esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega
parte superior en seday la parte Muestra aprobada
\mangas en terciopelo (si) [ no A

Figura 88 Ficha de color y modulo traje 6
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FICHA DEPATRONA.IE

Coleccidn: Alta gala

tempaorada: atenparal

M«//«

Elaborado por: Jose David trujillo

0

cacidn de uso: ocacidn especial

CONFECCIONES

Descripcidn: chagueta

femenino )

linea: urbana casual h .

Talla XS S QDL XL

\_mangas en tercio elo

(4 N ~
POSTERIR
N
/7! /\
e N L LN ol
2
2o = z
Descripeisn
~contrang escate ~Bdem
~larg dz manga -L8em )
-contorna de cintura -Bem e 2
- largo todal - f5em
- ancho de hombro -l3em i E
. AN /
(" observacidn Resposable: A ))
la chagueta esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada . . . . .
v .

Figura 89 Ficha de patronaje traje 6

FICHA DESPIECE
o, [ Coleccitn: Alta gala linga: urbana casual )
/Z/f(/ temporada: atenporal Talla: XS § @L XL
CONFECCION E/S Flabarada por: Jose David trujilla Dcacidn de uso: ocacidn especial
\_ Descripcitn: chaqueta femenino P,
6
N J4rT
C v —) posteior
‘o
M
~controno escote ~Yiem
argo dz manga -2Bem
~contorno de cintura - 88em
- largo todal - baem
- ancho de hombro -13m
N s

(" observacidn

Resposable:

parte superior en seday la parte
\_mangas en terciopelo

la chaqueta esta elaborado en dos textiles

Fecha de entrega

Muestra aprobada

Figura 90 Ficha de despiece traje 6
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FICHA DESPIECE DE RUTA OPERATIVA

’ (" Coleccitn: Alta gala linea: urbano casual h
/ 2//(/ temporada: atenparal Talla:XS S (DL AL

Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES

\_ Descripcidn: chagueta femenino )

(" cotar Cortadora_| - x| x D
unir piesas delantero recta 301 Poliéster 20/2 X 7ppp
hombros Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp

M M armar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7ppp
4 A ) pegar sesqgo en cuello Recta 301 [Poliéster20/2 | «x 7 ppp
pamchar sesgo en el cuello Plancha 407 |Poliéster 20/2 X 7ppp

\ Coser bajo Recta X

(@ armar manga Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp

- wristes unirmanga a sisa Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
-socamado o dobladillo en manga recta 301 |Poliéster20/2 | x 7ppp
“acrame :::ﬂ‘h realizar cadenas Plancha - X X

\_ risiela Pulir Manual - X X
Planchar Manual - X X
macrame Manual - X

. . . . . recamado Manual - X
Colocar marquilla Manual - X X

\_ \ Control de calidad Manual X )

( observacidn Resposable: A

L la chagueta esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega

parte superior en seda y |a parte Muestra aprobada
mangas en terciopelo Y,

Figura 91 Ficha de ruta operativa 6

FICHA DESPIECE DE CONTROL DE CALIDAD

. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual B B
/ ///(/ temporada: atenporal Talla: XS SQDL XL
' Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES S :
\_ Descripeidn: chaqueta femenino )
f h
T#O DEEFECTO AREAVSBIDAD [CRIICOMATORTWENGR ]
Piszas asimtricas Msa:svli:\ T - o I :Ewisble
C bi M;am;\ns\ﬁe 5 x %ﬁ;e_ X L
W X Aguijeros, cortes o dafios Menos visible X
/ ii' S \ Costuras abiertas Menos visible X No visible
o : Vishle = ¥ PR, sble X
Costuras retenidas | Mencs visible x Daiios porla | Menos visible x
ble 3 |aguja No visible
X fsble X
A C Mencs visible X Piling lenas visible
L3 o yisible
C pulir | Menos visibk X isible X
HNoyishle X Tejid iinad lenos visible x
isible x Jisible
-recamado tono del hilo | Men: ‘Q?E\bl ; Defe 3 barmado, cabo ble m
-macrame X roto, falla de aguja, mota, Menos visible
Saltos de puntada Menos visible X e lo visible
z ol N isible = X
lor lenos visible. X
Costuras sin rematar Menonvsible | x| Solorno corecto en o anes v X
Pespunite i I Ms E\N i x etk X
punte imegular lenos visible ~ Color grado | Menosvisible X
Ma x 3addelaescaladeqrises | Novisible X
Perdida de atacado Menos visible E3 Visible X
00000 EEEC] === =t
b Menos visible E3 0 VIS
il isible X
e T . Pesoincomecto-£ 5% | Menosvisble |
\_ NN it L AN He e
aohservacidn Resposahle:
la chaqueta esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte superior en seda y la parte Muestra aprobada
mangas en terciopelo (si) | no

Figura 92 Ficha de control de calidad 6
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e,djﬂ'm

CONFECCIONES

FICHA TECNICA DE DISEND

(" Coleccidn: Alta gala linea: urbana casual h E |
temporada: atenparal Talla: XS SADL XL
Elaborada por: Jose David trujilla Dcacidn de uso: ocacidn especial

\ Descripcidn: falda femenino Y.

v

\_

(4 N —
DIBUJD PLAND
~Jalda lapiz con curva en bajos
~ginturon
-la partz infeirar es con [a tecnica del recamado
- g tela de terciopelo color zul y seda color rojo
—seda —— e st camo sistema de acluridn
L -
terciopelo ~oristas
-recamato jm:lus
-macrame 7:;3';?'35
- perlas
\ lentejuela
C e
recamado en cristales
-contorno de cadera -Bhem
~Jargo cadera ~Bem
A\ o ~cantorno de cintura - 8Bem
(" ohservacitn Resposable: h -largo tdl T
elfalda esta elaborado en dos textiles | Fecha de entrega - -
parte azul en terciopleo y la parte Muestra aprobada
\__roja en seda GD | no PN
Figura 93 Ficha de disefo traje 6
FICHA TECNICA DE DETALLE
. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual h
/ 2 / f ({ / temporada: atenporal Talla XS SQD L XL
CONFECCIONES Elabarada par: Jose David trujilla Ocacitn de uso: acacidn especial
| Descripeidn: falda femenina )

A

DIBUJO PLANDO

terciopelo

recamado en cristales

falda lapiz con curva en bajos
~cinturon

A

N (m\

- Iz parte infeiror s con la tecnica del recamado
- on tela de terciopelo color azul y seda color rojo
- cierre invisible como sistema de oclucidn

_/

clerre invisible

-recamato
-macrare

(_ Intervencion textil \

- oristales
-mullos

- apliques

- mostasilas
- perlas
entejuela

v

~contorno de cadera
-largo cadera

~contorna de cinfura

(" observacidn

Resposable:

\_  rojaenseda

lafalda esta elaborado en dos textiles
parte azul en terciopleo y la parte

Fecha de entrega

.
A - largotodd

Muestra aprobada

no )\

H’

-28cm
- B8em
- 8em

Figura 94 Ficha de detalle traje 6
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FICHA TECNICA DE PROPUESTA DE COLOR

. (" Coleccidn: Alta gala linea: urbana casual h
/2/f(/ temporada: atenporal Talla: XS S (M) L XL
e Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
coNFECCTONES Descripcidn: falda femenino
\_ peion: Wy,
( DIEL.JO PLAND \ \
s
oo ' {
@ -' *
... n:-
/
Intervencion textil [:I]ll]I‘BS
J— - oristales - mostasillas
; -mullos - perlas
macrame - aplyues entejuela
\
(" ohservaciin Resposable: A
el falda esta elaborado en dos textiles |Fecha de entrega
parte azul en terciopleo y la parte Muestra aprobada
\_roja en seda (s) | n )\
Figura 95 Ficha de propuesta de color y modulo del traje 6
FICHA DEPATRONALE
. (" Coleccian: Alta gala linea: urbano casual h
/’//(/ temporada: atenporal Talla: XS SQADL XL
3 Elaborado por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: acacidn especial
CONFECGIONES :
\_ Descripcidn: falda femenino p.
r N N
| === 1:& .‘\ VL \“
v . 3
DELANTERA TRASERA
. b
N A
.-L—__ 1
~cantorno de cadera Bem
~largo cadera -2em
~contorno de cintura -BBem
-largo todel ~TBem
\. A\ .
(" observacidn Resposable: (T
elfalda esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte azul en terciopleo y la parte Muestra aprobada . . . . .
\__ rojaen seda Y. )

Figura 96 Ficha de patronaje traje 6
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FICHA DESPIECE

Coleccidn: Alta gala

linea: urbana casual

temporada: atenpaoral

Talla: XS S QDL XL

M//’/{(

Elabarada por: Jose David trujillo

Dcacidn de uso: ocacidn especial

CONFECCIONES

Descripcidn:falda

femenino

.
[ )
.
® 21T JTT
@ delantero posterior
SIXT
M
L M
=)
~contorno de cadera Hhem JTT a7
Jargo cadera ~Bem aletilla aletillon . IXT
~contorna de cintura ~B8em M
- larga todal ~Tem
7 | aTT [
pretina . IXT
M
\_ PN v
("~ observacign Resposable: )
el falda esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte azul en terciopleo y a parte Muestra aprobada
\__roja en seda W,
Figura 97 Ficha de despiece traje 6
FICHA DESFIECE DE RUTA OPERATIVA N-
B (" Coleccidn: Alta gala linea: urbano casual B
//(/(/ temporada: atenporal Talla: XS SQDL XL
Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES -
\_ Descripcidn: falda femenina
@ 4
Cortar Cortadora X X )
unir piesas delantero recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
unir el posterior Recta 301 |Poliéster 20/2 X X 7 ppp
armar forro Recta 301 Poliéster 20/2 X X 7 ppp
pegar cierre Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
pegar ruedo Plancha 407 |Poliéster20/2 | x 7 ppp
\_ Coser bajo Recta 301 poliester 20/2 X 7ppp
pegar pretina Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
: pespuntar pretina Recta 301 Poliéster 20/2 X 7 ppp
-recamato _1::“:,, pegar cristales Manual 301 |Poliéster20/2 | x
“macrame j:'!";ri"“ realizar modulos manual X X
\_ Hentsjuela Y, Pulir Manual X X
Tolares Planchar Manual X X
macrame Manual X
. . . . . recamado Manual X
Colocar marquilla Manual X X
\ L Control de calidad Manual X )
( observacidn Resposahle: B
elfalda esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte azul en terciopleo y la parte Muestra aprobada
roja en seda Y.

Figura 98 Ficha de ruta operativa traje 6
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FICHA DESPIECE DE CONTROL DE CALIDAD

z

-

Y (" Coleccion: Alta gala linea: urbano casual h B
////{/ temporada: atenporal Tall XS S QDL AL
Elaborado par: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacisn especial
CONFEGCCIONES n
\_ Descripcidn: falda femening y
[ (] )
POCEEECE) -AEAVISBLDAD (RTIE MAVIR MAKE TIPO DE EFECTO VISIEILIDAD MAYOR[MENOR
Plzas asimétricas [Venosvisble | x N sble X
WEE X Hudos en el tejido Menos visible X
Costuns otas oabiertas | Meroe B Lo spbe - z
m - 2 Agujeros, cortes o dafics Menos visible X
Costurss abiertas Menos visible No visible X
. — producicos porla | Menos v X
— Daiios idos por Menos visible X
Costurssretenidas [ enesie—|— - S -
ﬁg e X
Costuras torcidas Menosvisble | x pil enos visible X
Le = " {o yisible X
Costuras interiores sin pulir | Mengs visible X e X
X Tejido inad Menos visible X
Vataconss dton dl o MengeiEle | X I o v e e 1 ——2
it roto, falla de aguja, mota, | Menos visible X
Saltes de puntada Menos visible etc No visible X
Visbla 3 Color ctoen grado “‘“e bl -
NO Cofmes en 2Nos visible X
costras i emetar Henosile - X 1a3delaescalade gqri-ses | No visible X
Pespunteinegular Menosvisble | % Colornoconecto en grado e
SThle X 3a4de laescaladegrises | No visible X
Perdida de atacade Menos visble X Visible X
Nyl X Peso incorecto +5% Menos visible x
visibl Menos visible ] N:‘":HE = 2
ms;ummmn ] Vibls . Peso incorecto -/-5% Menos visible X
I N e AN No vible - _/
observacidn Resposable: )
el falda esta elaborado en dos textiles Fecha de entrega
parte azul en tercioplea y la parte Muestra aprobada
roja en seda (s [ no J
Figura 99 Ficha de control de calidad traje 6
e N

M/ a

CONFECCIONES

Coleccidn: Alta gala

|inea: urbano casual

temparada: atenparal

Talla: XS S (ML XL

Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial

bilos:
ligamento Jersey
ancha 50 cm
M ~ tifi Técnica
@ et selecei

Fibra d paliester 8058 algondon 2054, trjdo de punto oo de tela par

\_ Descripcidn: vestido largo femenino )
(4 N\ —
TEXTIL terciopelo € Descripeidn
—
— P e
e e x @ PE—
Y, slanqueado
o X ﬁ Pe———
LI 2o esteieales
rrasliere. Lavado
rrm— X (Hy e e s

g o medans, s modaris
A9/ e e g st

X Ledecon g el

Planchado.

[0 mmman

5 Hanchas a bals vemgarasira

X 5 anchar s enperabins mels

faciiad da secado y comodifed por su commosicion de polisste

durabiidad, X

HE | oot compgin

TR, st lancease s sha wngersrs

4 - ristales  poses buena higroscapicidad, I gue e da 2
-recamato -mullos cuerpa una sensaciin de frescura. Es un buen conductor de calor. apto para
-bordada ~ apliges culier estaciin de . Es resistnte a s dcidos minerales. por o que
- e % brinda gran poteesion  cuerpa
tinturado ~perkes
AL
(" ohservacidn Resposable:
Fecha de entrega
Muestra aprobada
\_ si) no

Figura 100 Ficha textil de la propuesta segtin el textil
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FICHA TECNICA TEXTIL

(" Caleccidn: Alta gala
temporada: atenpaoral

linea: urbano casual

Talla: XS S (DL XL

@JZZN'/('/

CONFECCIONES

Elaborada por: Jose David trujillo

Dcacidn de uso: ocacidn especial

A

femening

J

Ve
TEXTIL tul )

@ Descripeidn )

FEILS: s sumve ol ot osee i i e,
e

o

NECHNEAStre b e, moresictna sl

fi i teido de il
ancho 50 cm
[T testnc
[ P e
Técnica X meecwsrenparnin mess
8 textl seleccionado presenta una combinaciin de propledates: durabilidad X reeestectuna s s

faciidad de secado y comodidat por su compasicin te paliester

recamat - ristales . puse buena higroscopicidad, o que ke da ol
-mullos CuErpY it Sensacidn de frescura. E un buen conductor de calor, apto para
bordado  anlioues ouduier estacdn dl . Es resistente  osdcidos mineraks, por o aue
J— ) :m'}';sihs rinda gran protecciin l cueryo.
inturado A\
- parlas
\_ p
(" observacicn Resposable:

\

Fecha de entrega

Muestra aprobada

(s |

@,d;z tla

CONFECCIONES

Figura 101 Ficha textil de la propuesta segun la textil

FICHA TECNICA TEXTIL

~
( TEXTIL seda

(" Coleccitn: Alta gala linea: urbano casual h
temporada: atenparal Talla: XS S L XL
Elaborado por: Jose David trujillo Ocacidn de uso: ocacidn especial
\ femenina y.
e
- =1 [ ——
caractaristicas x E [r—
FEILA Es suavealtact, o5 muy abarvert, lgpra x| [ sorne
et Blanqueado
e R A o
ot L e
VECANCS s ::L\: —

X |y s
|80/ e cbdamer on s e

aiasa madans, sgracisn motar,
W/ ponde uaraga s

Fiora de flriona B0B%, saricina 20%, tejido de plana fipo de tela por K|\ et gtacin el
files ———
anchy de 50 am =
[ s ssrengurnns
\ /
Téenica [ renaw s o
@ H i durahidas, X e s
: facidad 'y comodi
’ - cristales . pasee buena higroscapisidad, b que e da i
~Tecamaon -mulls ‘Eusrpo une senszciin e frescura. B un busn conductor de calar, agt para
-bordado apiqes eusluier estacidn del afin. Es resistente 2 los 3cidos minerales, por o qe
* brinda gran proteszign al cuerp.
“macrame - mostasillas
finturad s N
\_ p
(" ubservacitn Resposable:

Fecha de entrega

Muestra aprobada

st no

Figura 102 Ficha textil de la propuesta segun la textil
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N:
. Coleccidn: Alta gala linea: urbana casual 1
/?{[d temporada: atenporal Talla: XS S QDL XL

Elaborada por: Jose David trujillo Dcacidn de uso: ocacidn especial
CONFECCIONES

femenino

MOSTACILLLAS TS AL lestejuela en rollo
= e
&

e

plastica plastico .
Demylem vidrin plastico
diferentes tamafios diferentes tamarios
diferentes tamafios
- cristales
o |
bordalo -aplquss
- mostasillas
- perlas
. il
. plastico
p!dshnn diferentes tamafios
diferentes tamafios diferentes tamafios
diferentes disefio
ohservacidn Resposable:

Fecha de entrega
Muestra aprobada

@ [ no

Figura 103 Ficha textil de insumos de la propuesta
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6.15. Modelo de negocio

Se realizo el modelo canvas para la microempresa confecciones Anita que nace
como un emprendimiento, se dedicas a la confeccion e interpretacion de disefo
indumentario segin los gusto y necesidades de los clientes por lo cual maneja un
sistema de disefio empirico, por otro lado se decia a la confeccion de vestido de gala
y arreglo de prendas y el manejo en confeccion de diferentes universo de vestuario

por ende con el modelo canvas ayudara a analizar a la empresa desde los diferentes

puntos como la logistica, el mercado canales de distribucion entre otros.

8- SOCIOSCLAVE ~ 7- ACTIVIDADES CLAVE

-comunicacién directa
con el cliente
-catalogos electrénico
de la coleccidn

-Portofino - entregas a domicilio
-Valentino -promociones
-Comerdcial salazar -descuentos
-Mundo del
cierre
- Wizu
La fayette 6- RECURSOS CLAVE
-Distex
-stefanis -maquilas
maquinas Ambato - materia orima
- la tranca -transporte
disefic
-paginas en

redes sociales

§- ESTRUCTURA DE COSTOS

- arriendo luz ,agua internet
empleados
- servicio de entrega

2- PROPUESTAS DE VALOR

-disefio y confeccidn
de trajes de alta gala

-disefios innovadores
-ropa de mejor calidad
-atencion al cliente

-disefio basados en
su funcionalidad

-desarrollo de colecciones

desde la fase de disefio

-honestidad respeto
para el cliente

- implementacion de
proceses de disefio

4 -RELACIONES
CON CLIENTES

atencion personalizada

por redes sodales
o tienda fisica
entrega a domidilio
- garantia de los
productos
- alguiler y venta
de los productos

J-CANALES

- local comercial
-tiends virtual
-redes sociales
Facebook Instagram
WhatsApp
tienda fisica
taller de produccién

1- SEGMENTO DEL CLIENTE

mujeres de 18 a
28 aflos de
edad
ciudad Ambato,
soteras casados,
estudiantes
y trabajan
os clientes son personas
que le gustas prendas
exclusivas y de moda
tiene la capacidad
economia para
adquirir el producto

5-FUENTES DE INGLESO

-venta y alquiler de prendas en |z linea de trajes
de alta gala y los diferentes universos
de vestuario
-cualguier tipo de pago
-tarjeta
-transferencia
efectivo

Figura 104 Modelo canvas taller de confecciones Anita
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6.16. Costos del servicio de disefo

Los costos o el presupuesto de disefio de este proyecto estin destinado a la
implementacion de un sistema de procesos de disefio para el taller confecciones Anita
en el que se aplica un sistema de gestion empresarial en disefio y aplicando la
produccion modular se confeccionar una coleccion de 6 traje de alta gala que consta
de ocho prendas de los cuales, uno outfits es seleccionado para realizar el prototipo y

demostrar la funcionalidad y factibilidad del proyecto.

El presupuesto del disefio de servicios esta destinado en este caso acorde a los
requerimientos del taller a quien se le presentara todo el desarrollo del sistema
empresaria en disefio y produccion modular de la coleccién de traje de gala

materializados.

6.16.1. Costos fijos de disefio de servicio

Son los costos que permanecen constantes los mismo se establecen durante el
proceso de implementacion de un sistema de gestion en proceso de disefio, como es
la gestion, creatividad y servicios basicos y programas. En este caso se realiza cobros
por hora, por lo cual se realizé el costo por hora, en caso de los valores fijos que se

paga mensualmente se realiza el cobro por dia.

Tabla 37 Costos fijos

Costos fijos de disefio de servicio

Actividad Valor mensual Costo hora o dia Costo total
Creatividad 800.00% 3,758 por hora 3,758 por hora
Gestion 600.00$ 5.008 por hora 5,008 por hora
Servicios basicos y 130.00% 4.34 por dia 4,343 por dia
programas

Total 1.530,00% 13.09% 13,09%
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6.16.2. Costos variables de disefio

Son los cosgos que intervienen en la coleccidon de los rototipos, en este caso la
materializacion de un outfits, para que la empresa pueda verificar la factivilidad y
funcionalidad del desarrollo del producto y por ende del proyecto. En este caso los
costo variables son la materia prima e insumos y mano de obra y/o servicio de

intervencion textil.

Tabla 38 Costos variables

Costos variables de diseiio de servicio

Actividad Valor mensual Costo total
Materiales Precios de los textiles 1258
Insumos Cristales pedreria  106$

lentejuelas, mostacillas

Operario Valor por prenda 95$ por obra

Intervencion textil Valor por disefio 60$ por obra
(recamando, macramé

tinturado)

total 386%

Notal. El costo de los materiales e insumos es un presupuesto que se da a los clientes

antes del desarrollo de la coleccion en este caso se acordd en materializar un traje de gala.

6.16.3. Costo total del diseno de servicio

Es la suma entre los costos fijos y costos variables para determinar el costo
total, en el caso del proyecto se afiade los gastos administrativos € imprevistos con un
5% y el 12% del IVA, por lo cual se hace de manera ordenada desde la fase

investigativa, creativa, técnica productiva hasta la confeccion de los prototipos,
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afadiendo al final costos fijos como de materia prima e insumos. por otra parte, se

calcula el tiempo que tomara el desarrollo de la coleccion sea por horas u obra.

Tabla 39 Costo total del disefio de servicios

Tiempo Actividad Costo Costo
variable Hora/ obra
Reunion 3 Gestion 600.00$ 11.25%
Investigacion 13 Creativa 800.00$ 65.00$
Bocetos 32 Creativa 800.00% 160.00$
Ilustraciones 15 Creativa 800.00% 75.00%
Seleccion y 2 Creativa 800.00$ 10.00$
corregir
Fichas 80 Creativa 800.00% 400.00%
Técnicas
Patronaje 50 Creativa 800.00% 250.00%
Confeccion - Operativo 95% 95%
Intervencion - Recamado y 60$ 60$
textil macrameé
Ajustes - Operativo 12§ 12$
Reunién 2 Gestion 600.00$ 7,508
entrega
Total 197 horas - - 1037,75
Total, servido 130.00$ 130.00$
basicos
Materiales 125.00$ 125.008
Insumos 106.00$ 106.00$
Presupuesto de 1.398,75
disefio
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Gastos 69.93%
administrativos

de la empresa

5%

IVA 12% 167.85%
TOTAL 1636.53%

6.16.4. Costo unitario de diseiio de servicio de implementacion de proceso

de diseiio

El costo de la implantacion de sistemas de proceso de disefio para el taller

se realizara acorde al tiempo que se tome en implementar este servicio, afiadiendo los

servicios basicos y programas.

Tabla 40 Presupuesto para disefio de servicio de implementacion de proceso de disefio

Presupuesto para el disefio de servicios

Costos fijos de disefio de servicio

Actividad Valor mensual Costo hora o Costo tota
Dia

Creatividad (investigacion, 800.00% 5,00$ por hora 5.00$  por

disefio de coleccion, bocetaje, hora

fichas técnicas, ilustraciones,

planos técnicos, patronaje lineal)

Gestion 600.00% 3,75% por hora 3,75%  por

(Reuniones/ accesorias) hora

Servicios basicos 130.008 4338 pordia 4338 por

dia

Costos variables de diseio

Intervencion textil

Segun requerimientos
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operativa Seglin requerimientos
Textiles Segun requerimiento
Insumos Segun requerimiento

Costo total (costos fijos + costos variables)
Gastos administrativos e Aplicado a total de
imprevistos Presupuesto
IVA 12% Aplica al total de

presupuesto

Precio final (costos fijos + costos variables + gastos administrativos 5%+ IVA 12%)

6.16.5. Punto de equilibrio

Es fundamental conocer cudl es el punto de equilibrio para conocer si hay perdidas

0 ganancias, por lo cual ayuda en la planificacion para aplicar procesos en tiempos

estipulados, a continuacion, se realiza el punto de equilibrio acorde a la siguiente

foérmula.

P.E=

Total, costos fijos

Precio de Venta- Costo variables

1530.008

P.E=

1636.53%- 386$

930.00
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1250.55

1.50
PE.=

Para mantener el punto de equilibrio la empresa debe trabajar con minimo una
implementacion de sistemas de proceso de diseflo y a su vez realizar otros servicios

pequefios para que pueda surgir y no tener perdidas.
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CAPITULO 7

CONCLUCIONES Y RECOMENDACIONES

6.17. Conclusiones:

Una vez concluido el proceso de investigacion y la ejecucion del presente

proyecto integrador, el cual se han cumplido con los objetivos planteados al inicio, se

ha llegado a las siguientes conclusiones:

Con la finalidad de establecer el primer objetivo se realizé una investigacion de
los diferentes sistemas de gestion, para identificar el sistema idoneo para aplicar
en el taller de confecciones, por lo cual, a través del analisis de los procesos de
disefio y utilizando la técnica de entrevista, se identificd que sistema de gestion es
el idoneo para aplicar en la fase de disefio y produccion.

Con la informacion recolectada, sobre los sistemas de procesos de disefio para el
presente proyecto se define la factibilidad del uso del sistema de gestion
empresarial (BPM) para el disefio en las siguientes fases: fase de disefio, fases
técnicas, fase de produccion y en la fase de comercializacion y distribucion con la
finalidad de aplicar un sistema de gestion en procesos de disefio.

En el proceso de diagndstico, se aplicd una entrevista a la duefia del taller con la
finalidad de conocer cudles son los procesos de disefio que realiza para la
elaboracion de sus productos segiin las necesidades del cliente, por lo que se
identifico que aplica procesos empiricos. Por ende, se definidé que es necesario
implementar, determinar y desarrollar procesos de gestion como solucion en la

fase de disefio, de tal forma que su aplicacion sea efectiva y facil de aplicarla.

A partir del analisis de los procesos de produccion, para el desarrollo del proyecto
se aplico una produccion modular que consiste en la adecuacion de maquinaria, la
reduccion de tiempos y procesos en la confeccion de los productos que tienes como

beneficio la rapidez y eficiencia.
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Se concluye que este proyecto realizado en el taller “Confecciones Anita” basado
en la implementacion de un sistema de procesos de disefio teniendo como resultado
la produccion de trajes de gala si es factible dado que pretende la innovacion en
disefio y la correcta aplicacion de la produccion modular, ademds se disefiaron
prendas de moda que a su vez son novedosas, iconicas y personalizadas para el

consumidor.
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6.18. Recomendaciones:

Una vez concluido el proyecto se pueden realizar las siguientes

recomendaciones:

e Se recomienda que los disefiadores apliquen nuevos conceptos y métodos de
disefio que se relacionen con la innovacion y el valor agregado en los productos o
servicio.

e Se sugiere aplicar el sistema de gestion en proceso de disefio en los diferentes
talleres artesanales de la ciudad de Ambato para el beneficio productivo y
econdmico.

e Serecomienda que se establezcan vinculos con empresas y proveedoras de materia
prima e insumos de excelente calidad.

e Se recomienda que las microempresas que se dedican al disefio textil e
indumentaria empirico apliquen diferentes estrategias en sistemas de procesos en
disefio con el fin de contribuir a su desarrollo.

e Se recomienda que la Universidad técnica de Ambato facultad de Disefio y
Arquitectura trabaje con diferentes microempresas dedicadas al disefio y la
produccion de indumentaria incorporando un correcto sistema de gestion en

procesos en disefio, para su beneficio y crecimiento.
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